
_-	 -
Unierid2i ! ' tø4 Párki'' de

IIZiTTECA

eisdo C	 9Q.;

\Ier4f2QQ.

t
7)) ,JCt ¿;	 e Cos 7' oS

/4e&t'1c#I	 JtC



¿	 UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
ESCUELA DE CIENCIAS CONTABLES

Y AUDITORIA

II4PLNTACION DEL SISfEI1A DE CONTABILIDAD DE

DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tesis de Grado previa a la obtención

M Título de Licenciada en

Contabilidad y Auditoría

AUTORAS:

NLA CORDOVÁ GRANDA	 AUCA VIRE ARMUOS

DIRECTORA:

]Econ ROSARIO MORENO A

Loja - Ecuador



Esta versión digital, ha sido acreditada bajo la licencia Creative Commons 4.0, CC BY-NY-SA: Reconocimiento-

No comercial-Compartir igual; la cual permite copiar, distribuir y comunicar públicamente la obra, mientras se 

reconozca la autoría original, no se utilice con fines comerciales y se permiten obras derivadas, siempre que 

mantenga la misma licencia al ser divulgada. http://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/deed.es 

2017

http://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/deed.es


U.T. PL.



Econ. Rosario Moreno de Peláez

Directora de la Tesis 'IMPLANTACION

DEL SISTEMA DE CONTABILIDAD DE COS

TOS POR ORDENES DE PRODUCCION EN EL

TALLER METAL-MECANICA "VIREU`

Efectuada por: Nila Córdova Granda

y Alicia Vire Armijos,

CERTI FI CA:

Que el trabajo antes citado se ha -

realizado bajo su dirección y control

personal, por lo cual autoriza su -

presentación.

^Peláez

DIRECTORA DE TESIS

2



E] contenido del presenté trabajo

es responsabilidad exclusiva de -

las autoras.

N	 randa

1/!

e



/

AGRADE C 	 Ml EN T 

Ni la y Alicia dejamos constancia de nuestro sincero agradecimien

to a los Hermanos Maristas fundadores de la UNIVERSIDAD TECNICA PAR

TICULAR DE LOJA y a todos y cada uno de nuestros profesores de la Es

cuela de Ciencias Contables y Auditoria.

En especial a la Sra. Econ. Rosario Moreno de Peláez, Directora

de Tesis, quien con sus elevados conocimientos supo guiamos en 	 el

presente trabajo.

En fin gracias a todas aquellas personas que de una u otra forma

colaboraron para la realización de nuestra tesis.

LAS AUTORAS.

iv



DE Dl CATO R 	 A

Con amor

a mis Padres

y Hermanos

NI LA.

A mis Padres en especial a mi

Esposo y mi Hijo quienes me

apoyaron en todo momento.

ALICIA.

y



1 N 	 RO D 	 CC ION

La Implantación de un Sistema de Contabilidad de Costos en una -

empresa industrial es la herramienta fundamental y tiene que adecuar

se al tamaño y necesidades de la empresa beneficiada, tomando en	 -

cuenta la naturaleza de su actividad, leyes •a la que se encuentra -

acogida y organismos que la vigilan.

Teniendo en cuenta estos antecedentes indicamos que nuestro tra-

bajo está centrado en una empresa perteneciente al Sector Artesanal,

la misma que se encuentra acogida a la Ley de Defensa del Artesano y

vigilada por la Junta Nacional de Defensa del Artesano, y se encuen-

tra desarrollado en cinco capítulos, de los cuales tres tratan sobre

antecedentes históricos tanto .de la Clase Artesanal en el Ecuador co

mo del Taller materia de estudio, generalidades de la Contabilidad -

General y la Contabilidad de Costos y la documentación necesaria pa

ra la Implantación del Sistema de Contabilidad de Costos por Ordenes

de Producción a Costos Estándar.

El capítulo cuarto es la aplicación de los capítulos anteriores

ya en la práctica, y hemos empezado dividiendo al Taller en dos Uni-

dades: Unidad de Administración y Unidad de Producción, asignando a

la vez las funciones que debe realizar el personal para de esta for

ma obtener la organización deseada.

Luego presentamos los presupuestos, la contabilización de las -

transacciones originadas diariamente, para finalmente dar a conocer

los resultados obtenidos.
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OBJETIVOS:

OBJETIVOS GENERALES:

- Desarrollar un trabajo de investigación en la rama de Contabi 1 i -

dad, específicamente Contabilidad de Costos, con la finalidad de

optar por el título de Licenciatura en Contabilidad y Auditoría,

y, dejar sentadas bases como una fuente de consulta para aquellas

personas que así lo requieran.

Aplicar los conocimientos recibidos durante los ocho ciclos de la

carrera de Contabilidad y Auditoría en la vida real de una empre-

sa.

- Recomendar a los propietarios de las industrias la implantación

del sistema de Contabilidad, con la finalidad de obtener un buen

aprovechamiento de los recursos.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

- Alcanzar conocimientos sólidos en relación con la Contabilidad de

Costos.

- Encontrar el camino adecuado y practico para ejercer la profesión,

con capacidad y criterio propios.

- Demostrar al propietario de] Taller, la importancia de la Contabi

lidad como operación económica eficiente y productiva.

- Aplicar las leyes que rigen a los talleres artesanales sujetos a

la Junta Nacional del Artesano.

- Presentar un trabajo de acuerdo a los Principios -de Contabilidad_

Generalmente Aceptados.

H 1 POTES 1 S

La aplicación de un sistema contable en el Taller de Metal-Mecá-

nica ILVIREY, es indispensable por el volumen de las transacciones -
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p
existentes.

La hipótesis planteada se cumple puesto que el volumen de las -

transacciones del Taller justifica la implantación del Sistema de -

Contabilidad de Costos por órdenes de producción.
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METO DOLO CIA

En el presente trabajo hemos utilizado la siguiente metodología:

1. Revisión bibliográfica en lo referente a Leyes y Organismos que

rigen al Sector Artesanal, Contabilidad General y Contabilidad -

de Costos y especialmente lo relacionado con costos estándar.

2. Valoración de inventarios mediante peritaje considerando la vida

útil de los mismos, la razón para haber actuado de esta forma -

fue que en el taller al no llevar contabilidad no existían ante-

cedentes en lo referente a control de activos fijos.

3. Observación directa de los procesos realizados en la Unidad de -

Producción, en la elaboración de un producto de acuerdo a cada -

orden de producción diferente.

14	 Aplicación de los costos estándar a la producción, basandonos en

el Esquema Amplificado N 2 2 indicado en el texto de Contabilidad

de Costos de los autores Bernard H. Hargadón Jr y Armando Múnera

Cárdenas, el mismo que tiene ligeras variaciones, cron la finali-

dad de adecuarlo a ésta implantación.

En lo referente al asiento de cierre no hemos utilizado la

forma tradicional: Pasivos a Activos sino el procedimiento simplifi

cado que se lo explica de la siguiente manera:

En las cuentas de Mayor se pasa una simple línea para separar -

los ejercicios y en cada cuenta se pasa la apertura sin haber -

pasado los saldos de cierre ni haber igualado las columnas de -
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MARCO LEGAL

1.1. RESEÑA HISTORICA DE LAS ORGANIZACIONES ARTESANALES EN EL

ECUADOR

Esta reseña histórica la resumiremos desde la llegada 	 de

los conquistadores (españoles) a nuestro país ya que según la histo-

ria los GREMIOS aparecen como una organización en el siglo XII alcan

zando su constitución definitiva en el siglo XIII' y su desarrollo -

pleno en los últimos siglos de la Edad Media.

Los gremios se organizan "en busca de la seguridad, las -

corporaciones son asociaciones de personas que ejercen un mismo ofi

cio, en vista de obtener privilegios del príncipe, garantizando	 en

cambio el ejercicio de la profesión u oficio". 	 (1)

•	 Tomando este antecedente y al llegar los españoles alEcua

dor imponen sus costumbres, idioma y religión por lo tanto también_

se forman este tipo de organizaciones con una estructura y esquemati

zado en la misma forma que en Europa Medieval en donde los gremios -

estaban constituidos de la siguiente forma: Maestros, Compañeros u

Obreros y Aprendices, observando el principio de igualdad y reglamen

tando el aprendizaje, el uso de materiales, precios y honradez profe

sional, con la diferencia de que no existía ninguna forma de liber -

tad para organizarse puesto que debían estar a la orden y vigilancia

de los conquistadores.

(1) El Sindicalismo en el Ecuador, INEDES-INEFOS, Isabel Robalino Bo
He, pág. 214.
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Dada esta situación de esclavitud se van presentando situaciones

conflictivas haciendo que estas personas agremiadas se revelen y re

clamen sus derechos,pero ésto solamente sucede después de la Indepen

denci a.

Una vez independizado el Ecuador no se hace una transformación -

inmediata sólo a partir de 1830 dada la Primera Constitución los gre

mios pasan a la tutela de la iglesia entrando en funcionamiento 	 el

Protectorado Católico de Quito en donde tenían como misión enseñar a

las juventudes un arte u oficio del cual egresaron varias promocio -

nes de artesanos con habilidades manuales, hoy este colegio se deno-

mina Colegio Central Técnico del Estado.

Durante el gobierno del General José María Urbina (1852-1856)

dicta la ley de abolición de la esclavitud acabando con el avasalla-

je de nuestros antepasados y las conspiraciones de los negros.

En 1895 durante la presidencia de Eloy Alfaro se transforman al

gunas prácticas que son sustituidas por los principios de la Revolu-

ción Francesa "Igualdad, Fraternidad y Libertad" ampliando de esta

forma las aspiraciones de los artesanos, a raíz de lo cual encontra-

mos las siguientes organizaciones:

AÑO

1892

189

1895

1896

DE NOM 1 N A C ION

Sociedad Artística Industrial de Pichincha

Círculo Católico de Obreros

Sociedad de Vivanderas

Sociedad Hijos del Trabajo

C  UDAD

Qui to

Quito

Guayaquil

Guayaquil



AÑO

1896

1898

1904

1905

1905

1905

1906

1908

1909

1915

1918

1920

1949

DEN 0  1 N A C ION

Sociedad de Carpinteros

Unión de Panaderos

Alianza Obrera del Azuay

Sociedad de Peluqueros

Sociedad Luz y Progreso

Confederación Obrera del Guayas

Centro Católico de Obreros

Obreros de San José

Unión Ecuatoriana de Obreros

Sociedad Obreros de Loja

Liga Obrera del Guayas

Confederación Obrera Ecuatoriana

Confederación de Artesanos Profesionales del

Ecuador (C.A.P.E.)

CIUDAD

Guayaquil

Guayaquil

Cuenca

Guayaquil

Guayaquil

Guayaquil

Quito

Quito

Quito

Loja

Guayaquil

Guayaquil

Quito
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En 1909 con sus promotores La Sociedad Artística Industrial 	 de

Pichincha celebra el Primer Congreso Obrero Ecuatoriano en el cual -

participan dieciséis provincias.

Este Congreso fue de tipo exclusivamente artesanal y su agenda -

fue la siguiente:

"a) Estudio y defensa de los legítimos intereses de la clase artesa

nal.

b) Realizar la unión de todas las Sociedades Obreras de la Repúbli

ca.

Establecer sindicatos profesionales, cooperativas de producción

y consuno, socorro mutuo, caja de ahorro, etc.



d) Convocar a congreso de obreros cada dos años

e) Procurar ejercer el derecho de sufragio

f) Que se declaren libres de aranceles las importaciones de herra-

mientas de trabajo

g) Exoneración de impuestos

h) Procurar que en los diarios haya una sección de ofertas y soli-

citudes de trabajo". (2)

Como resultado de este congreso se organiza la "Confederación -

Unión Ecuatoriana de Obreros".

El 9 de octubre de 1920 se realiza el Segundo Congreso de Artesa

nos en la ciudad de Guayaquil donde hacen peticiones muy importantes

al Congreso Nacional y éste recomienda que para atender a sus petito

nos se organicen en Sindicatos Gremiales con el objeto de mejorar -

las condiciones económicas y de trabajo.

En nuestro país se da la Revolución Juliana el 9 de julio de .1925

llevando al Dr. Isidro Ayora al poder con el cual se produce una 	 -

transformación muy importante a favor de los artesanos ya que se dic

taron leyes que fundamentaron el Código de Trabajo y se creó el Mi'

nisterio de Trabajo y Recursos Humanos cuya finalidad es proteger a

la clase trabajadora y campesina del país.

En el año 1938 durante el gobierno del General Enrique Gallo con

las leyes yaexistentes y creando algunas se promulgó el Código 	 de

Trabajo.

(.2) El Sindicalismo en el Ecuador, INEDES-INEFOS, Isabel Robalino Bo

He, págs. 73, 74.	 -
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En 1953 se crea la Ley de Defensa del Artesano la misma que fu

publicada en el Registro Oficial del 5 de noviembre de 1953 amplián-

dose en los años 1954, 1955, 1957 y 1960. Esta Ley tiene como autor

al Dr. José Antonio Báquero de la Calle quien fue el lrder para reí

vindicar los derechos del artesanado n.ácfoial.

A partir de la creación de dicha ley el 90 0/ deartesanos comien-

zan a organizarse en sus diferentes ramas, puesto que pasan a ser re

conocidas por el Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos y protegi-

das por la Junta Nacional de Defensa del Artesano.

Paulatinamente se han venido haciendo reformas a esta Ley y aun

que esta considerada como una de las mejores de Sud-América hay que

poner mayor atención y procurar darles mayores y mejores garantías a

los artesanos ya que ellos constituyen el mayor porcentaje de traba-

jo y ocupación en el país y por ende al engrandecimiento de la pa -

tría.

A continuación y por tratarse de una organización clasista de -

nuestra ciudad nos permitimos hacer un paréntesis para resumir loque

es la Sociedad Obreros de Loja:

Fundada el 14 de febrero de 1915, sus promotores fueron el Hno.

Andrés y el padre Gonzalo Vida], su objetivo principal es: "Art. 2

El fin de la Sociedad es el bienestar moral y material de la clase -

ob re ra''. (3), valiéndose de] ''Art. 3 para conseguir su fin la Socie -

dad se vale del ejercicio y de los siguientes medios: exacto cumplí

miento de los deberes, conferencias instructivas, socorro mutuo 	 en

(3) Estatutos de la Sociedad Obreros de Loja.
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tre los asociados, recreaciones honestas". (14)

Siguiendo su trayectoria encontramos que en el año de 1922 inau-

guran la Caja de Ahorros y el 11 de junio del mismo año la Bibliote-

ca, en fin, esta Sociedad ha venido trabajando honesta y decididame

te consiguiendo grandes beneficios para sus asociados, ejemplo 	
que

debemos fomentar en beneficio del obrero.

1.2. CONSTITUCION DEL TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Este taller inicia sus operaciones en el año de 19514 sin

operarios ni aprendices y con muy pocas herramientas manuales, su ac

tivi dad principal fue la confección de escuadras de madera para 	
ca

rros, luego se dedica al arreglo de carros y es a partir del año	 -

1966 que al obtener el propietario el título de maestro en la rama -

artesanal de mecánico tornero otorgado por los Ministerios de Educa

ción Pública, p revisión Social, Trabajo y la Junta Nacional de Defen

sa del Artesano pasa a formar parte de la Clase Artesanal, mediante

calificación N 020206 el día 4 de agosto de 1966 contando en ese en

tonces con un capital de sI. 76.000,00; la rama preferencial a la -

cual se dedicó fue la elaboración de pernos, pines y bocines.

Con el tiempo y encontrándose en capacidad técnica y econó

mica el taller se dedica a confeccionar herramientas y maquinarias -

relacionadas con la actividad de la minería, como son las llamadas

ollas, pisones, platos, abrazaderas e inclusive maquinas chancadoras

que han tenido acogida en las minas de Nambija y sectores aledaños,_

(4) Estatutos de la Sociedad Obreros de Loja.
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sin haber dejado de producir pernos, platinas, poleas, piñones y ar

trculos afines.

El taller se rige por la Ley de Defensa del Artesano calificado

con el número 219 14- E presentada e1,26 de julio de 1985 y aprobada el

19 de agosto del mismo año, con un. capital de sI. 580.000,00. En lo

administrativo se compone de una Unidad de Administración y una de

Producción.

La Unidad de Administración cuenta con el Gerente que es el pro

pietario, Contadora y Secretaria.

La Unidad de Producción está conformada por el Jefe de Produc -

ción, siete operarios, de los cuales uno realiza las funciones de Bo

deguero y dos aprendices.

En el inicio de nuestro trabajo en el Taller de Metal-Mecánica -

"VIRE" no hubo ni Contabilidad, ni Organización Administrativa	 por

lo que sugerimos el establecimiento del siguiente Organigrama.

O RGAN 1 G RAMA

GERENTE

SECRETARIA

JEFE DE	 1
BODEGA	

1	 1 CONTABILIDAD
1 PRODUCCION 1

OBREROS	 1	 1 APRENDICES
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1.3. LEYES Y ORGANISMOS ESTATALES RELACIONADOS CON LA CLASE AR

TES ANAL

1.3.1.	 Leyes

Las Leyes que protegen y rigen a los artesanos 	 -

sean individual o.colectivamente son:

a) Ley de Defensa del Artesano

b) Ley de Fomento Artesanal

c) Código de Trabajo

a) Ley de Defensa del Artesano. Creada el 27 de octubre de 1953 y

publicada en el Registro Oficial -

del 5 de noviembre de 1953, conformada por la Ley propiamente di

cha yel Reglamento General de Defensa del Artesano, con varias

reformas hasta el 3 de junio de 1988 según Registro Oficial N 2 -

949. Véase Anexo 1.

Ampara a: "Todos los artesanos en cualquiera de las ramas, ar-

tes u oficios que hicieren valer sus derechos de 	 ta

les por si mismo o por medio de asociaciones gremiales o sindica

les existentes o que se establecieren posteriormente". (5)

Artesano. Autónomo. Es el que realiza su arte u oficio por cuen-

ta propia sin taller y sin tftu]o.

(5) Ley de Defensa del Artesano y Reglamento General EDIJUR 1988 -
Pág. 3.
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Maestro de Taller. Artesano que domina la técnica, arte u ofi -

cio, que tiene un título y dirige un taller.

Operario. Artesano que ha dejado de ser aprendiz y que realiza

obras artesanales bajo la dirección de un maestro.

Aprendiz. Persona que ingresa a un taller artesanal con la fina

lidad de adquirir conocimientos acerca de una rama ar

tesanal.

Taller Artesanal. Es el local en el cual ejerce su profesión, -

arte u oficio el artesano al servicio de 	 su

clientela.

Requisitos para abrir un Taller Artesanal.

a) La actividad debe ser exclusivamente artesanal.

b) El capital invertido no debe exceder de sI. 600.000,00 sin

perjuicio a lo indicado en el Art. 9, inciso b) del Reglamen

to General de la Ley de Defensa del Artesano.

c) Que el número de artesanos no sea mayor a nueve.

d) Que el número de aprendices no sea mayor a cuatro.

e) Que esté dirigido por un maestro de taller.

f) Que presente la solicitud y sea calificado por la Junta Na

cional de Defensa del Artesano.

Taller Asociado. Sociedad de artesanos que unen sus capitales,

herramientas, maquinarias, etc. con la finali-

dad de lucro y producción. A ellos el Ministerio de Trabajo les

permite ampliar el capital, número de operarios y utilidad.
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Beneficios de la Ley. Esta Ley beneficia a los artesanos en los

siguientes aspectos:

a) Económico

b) Tributario

c) Bienestar Social

b) Ley de Fomento Artesanal. Expedida el 29 de mayo de 1986, pub]¡

cada en el Registro Oficial N 2 446.

Véase Anexo 3.

Ampara a: "Los artesanos que se dedican en forma individual, de

asociaciones,, cooperativas, gremios o uniones artesa-

nales, a la producción de bienes o servicios o artística y	 que

transforman materia prima con predominio de la labor fundamental

mente manual, con auxilio o.no de máquinas, equipos y herramien-

tas, siempre que no sobrepase en sus activos fijos excluyéndose

los terrenos y edificios, el monto de trescientos salarios míni-

mos vitales generales". (6)

Beneficios de la Ley.' Esta Ley beneficia en los siguientes as-

pectos:

a) Económico

b) Tributario

c) Bienestar Social

Requisitos para acogerse a la Ley de Fomento Artesanal.

a) Ser artesano calificado o acreditar carnet.

(6) Ley de Fomento Artesanal y Disposiciones Complementarias para
su Aplicación, Pg. 9.
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b) Que el capital no exceda de trescientos sesenta salarios mí-

nimos vitales generales (si. 3600.000,00) excepto terrenos

y edificios.

c) Presentar al Ministerio de Industrias, Comercio, Integraci6n

y Pesca MICIP la solicitud para la correspondiente califica-

ción por parte del Comite Interinstitucional de Fomento Arte

sana].

c) Código de Trabajo. El Código de Trabajo hace referencia a los -

artesanos en el Capítulo III Arts. del 282 -

al 301. Véase Anexo. 4.

1.3.2.	 Organismos

a) Organismos según la Ley de Defensa del Artesa-

no.

a.1. Junta Nacional de Defensa del Artesano.

Es una entidad del Sector Público creada

mediante la Ley de Defensa del Artesano en su Art. 2; su Sede es en

Quito y su objetivo es dar cumplimiento a las disposiciones legales

de protección a la clase artesanal. Está conformada por siete miem-

bros quienes duran en sus funciones dos años y sus representantes

son:

1. Un Senador o Diputado elegido en Congreso Pleno

2. Un representante del Presidente de la República

3. Un delegado del instituto Nacional de Previsión

4• Cuatro delegados de las Asociaciones Gremiales o Sindicales que
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necesariamente deben ser artesanos.

Cada uno de los miembros de la Junta tendrá un Suplente nombrado

de la misma manera que el principal.

Además cuenta con sus Dependencias Administrativas:

- Secretaría

- Departamento Jurrdico

- Departamento Técnico

Los deberes y atribuciones de la Junta Nacional de Defensa del -

Artesanó recaen en los campos:

- Legal

- Económico

- Social y

- Administrativo

(Véase Anexo 2)

a.1.l. Junta Provincial de Defensa del -

Artesano. Son entidades depen -

dientes de la Junta Nacional de Defensa del Artesano y la represen -

tan dentro de su respectiva circunscripción provincial, y están con

formadas por los siguientes miembros:

1. Un representante de la Junta Nacional de Defensa del Artesano

2. Un representante del Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos

3. Un representante del IESS
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14• Un vocal representante de los artesanos de la provincia.

Deberes. y Atribuciones.. (Véase Anexo 2)

b) Organismos según la Ley de Fomento Artesanal

b.1.	 Ministerio de Industrias,, Con'rcio, Irite

graci6n y Pesca a través de la Subsecre-

taría de Artesanías es el encargado de administrar. La Subsecretaría

se creó con la finalidad de promover el desarrollo de la producción

artesanal con sus Niveles Jerárquicos:

- Nivel Ejecutivo.. Subsecretario de Artesanías•

- Nivel Asesor. Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal

- Nivel Operativo. Dirección de Artesanías con sus Departamentos:

Evaluación y Estudios

Comercialización y Estadística

Promoción, Control y Reinversiones.

Línea de Crédito de Fomento Artesanal FONADIA. Es un organismo admi -

nistrado por el Ban-

co de Fomento. El. objetivo de su creación es otorgar créditos al ar

tesano nacional en sus actividades de producción, debiendo presentar

el solicitante el o los proyectos indicando el desti-no bien sea para

creación y modernización de talleres artesanales.

Se inicia con la asignación de mil millones de sucres que el Go

bierno Nacional entregará al Banco de Fomento para su administración

y que constarán en el Presupuesto General del Estado a partir del 	 -

año 1988. También se considerarán recursos los créditos nacionales
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e internacionales que se obtuvieren para este efecto.

Se beneficiaran con estos créditos todos los artesanos siempre y

cuando los activos fijos excluyendo terrenos y edificios no sobrepa-

sen de los trescientos sesenta salarios mínimos vitales generales.

Estos fondos se destinan para el financiamiento del capital 	 de

operación, activos fijos y el monto que el Banco otorgará, en caso -

de personas naturales, será el de trescientos salarios mínimos vita-

les generales y. tratándose de personas jurídicas hasta mil salarios

mínimos vitales generales, siempre y cuando esta cantidad dividida -

para el número de socios no supere el fijado para persona natural.

Se podrá financiar hasta el 100 de la inversión con un plazo de

dos años para capital de operación y para activos fijos y construc -

ciones de 10 años con un período de gracia de dos años, con interés

fijado por la Junta Monetaria y las garantías pueden ser: persona -

les, prendarias o hipotecarias.

Los préstamos se entregarán directamente a. los proveedores o 	 a

los artesanos de acuerdo a la inversión, y su cancelación la harán -

en cuotas semestrales o con abonos de acuerdo a los ingresos del so

licitante.

Para poder obtener estos créditos necesitan:

- Capacidad legal

- Presentación de documentos con declaración de su situación fi

nancie ra

- Presentación del acuerdo interministerial.
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MINISTERIO DE TRABAJO Y

RECURSOS HUMANOS

JUNTA NACIONAL DE DEFEN

SA DEL ARTESANO

CON FE DE RACI 0W
Agrupación de 12 o más Federaciones

Provinciales.

Agrupación de 6o más gremios o asocia

FEDERACION	 ciones de provincias distintas o de

NACIONAL	
oms federaciones provinciales de

distintas provincias.

Participación de por lo menos tres gre

FEDERACION	 miosoasociaciones de una misma pro

PROVINCIAL vincia o de tres o más federaciones

cantonales de distintos cantones de

una misma provincia

FE DE RAC ION

CANTONAL

Participación de por lo menos tres

gremios o asociaciones de un mismo

cantón.	 -

Asociación de varios gremios o asocia

FEDERACION	 ciones de artesanos u operarios de

ARTESANAL una misma rama ono, pueden ser -

cantonales, provinciales y naciona-

les.

Conformado por un número no menor -

G R .E tI ¡ 0
	

a quince maestros de un mismo arte

u oficio.

ASOCIACIONES 1 	Conformada por un número no menor

INTERPROVINCIALES	
a quince entre maestros u operarios

de una misma rama o no.

Participan un número no inferior a

ASOCIACIONES
	

quince de operarios de una misma ra

ma ii oficio.



CAPITULO	 II

1 NTRODUCC ION

II .	 GENERAL 1 DADES

2.1. LA CONTABILIDAD GENERAL Y LA CONTABILIDAD DE COSTOS

CONTABILIDAD GENERAL. Es el proceso que en forma cuanti-

tativa, sistemática y cronológica

registra las actividades de las empresas públicas y privadas consti-

tuyéndose en la sección central de control, proporcionando informes

y datos necesarios para fundamentar acciones futuras, corregir pos¡

bies errores y por lo tanto sirve de base para la gestión de los di

rectivos de una empresa o institución.

La.•Contabilidad abarca . dos grandes camposque son: el co

mercialy el industrial.

CONTABILIDAD DE COSTOS. Es una rama de la Contabilidad

General que en forma especializa

da registra todos y cada uno de los costos que intervienen en el pro

ceso de fabricación proporcionando.datos específicos para poder	 de

terminar el costo unitario de los productos fabricados por la empre-

sa y la base para establecer el precio de venta.

2.2. PRINCIPIOS BASICOS DE LA CONTABILIDAD DE COSTOS,

La Contabilidad de Costos se fundamenta en los mismos 	 -

principios de la Contabilidad General, de los cuales podemos aplicar
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los siguientes a la Contabilidad de Costos:

11 1.	 Registro de la Producción

2. Medición de la Producción

3. Costos de la Producción y de la. Prestación de Servicios

4. Medición del Costo de Producción y de Prestar Servicios

5. Costo de los Productos y Servicios

6. Medición de los Costos de Productos y Servicios

7. Gastos provenientes de una distribución sistemática y racional

8. Determinación de Gastos mediante la distribución sistemática y

racional

9. Gastos que se reconocen de inmediato

10. Medición de los gastos que se reconocen de inmediato

11. Registro del ingreso a la terminación de la producción

12. Medición del ingreso por el valor neto de realización del pro -

ducto

13. Registro del ingreso a medida que progresa la producción

14. Medición del ingreso a medida que progresa la producción". (7)

Comentario

- El Registro de Producción. Es la acumulación de costos y gastos

que se van presentando en la producción y que son contabilizados

para luego ser trasladados al rubro o activo correspondiente.

- Medición de la Producción. Viene a constituir el control que de

be tener la empresa o institución para medir el grado de eficien-

(.7)	 Pronunciamiento sobre Normas de.Contabilidad Financiera, Federa
ción Nacional de Contadores del Ecuador, folleto N 2 6, págs. 4,
47, 48, 49 y 50.
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cia.y eficacia con que está trabajando.

- El costo y Medición de Producción y de Prestar Servicios. Consti

tuye los elementos que forman parte del producto terminado.

- Gastos Provenientes de una Distribución Sistemática y Racional. -

En contabilidad es importante tomar en cuenta la vida útil de los

activos para poder hacer una distribución de costos adecuada a la

realidad, en este punto también debemos tomar en cuenta el factor

que predetermina los costos generales.

- El Registro de] Ingreso a la terminación de la Producción. Se lo

efectúa inmediatamente de concluida la producción.

- Medición del ingreso por el valor neto de realización del produc-

to. Viene a constituir el costo total más la utilidad marginada

en cada caso.

- Registro del ingreso, medición y casos fortuitos a medida que pro

gresa la producción.. En este numeral se refiere a los costos por

clase de obra, en donde los costos se. contabilizan a medida que -

progresa la obra teniendo en cuenta que pueden presentarse casos

fortuitos y que al no haber sido previstos se producirá pérdida,

de ahí la necesidad de presupuestar incluyendo estas situaciones.



ORDENES.
Aplicable -
cuando se fa
brica para -
una persona
o institución
mediante pedi
doopor lo
tes

Base Predetermi
nada. Cuando
el sistema fun
ciona en base a
cálculos efec-
tuados con ante
rioridad a	 la
ocurrencia	 de
la producción.

5
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E
M
A
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PROCESOS.
Es apto cuan
do la produc
ción es en -
serie, etapas
sucesivas y
la producción
es homogénea

Base Histórica

2.3. SISTEMAS DE COSTOS
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Base Histórica.
Cuando los cos
tos funcionan -
de acuerdo a los
costos reales.

Ordenes de Producción. Para su
cálculo se emite una Orden de
Producción con su correspondien-
te hoja de costos, en la cual
anotamos los costos (MPD-MOD-CGF1
obteniendo el costo de producción
el cual dividimos para el núme-
ro de unidades fabricadas obte
niendoel costo unitario.

Ventajas y desventajas (Véase -
página 20).

Clase. Es una forma condensada
de procedimiento de órdenes de
producción, en donde la forma
de elaboración, presentación y
costos son similares.

Estimados. Se calcula en base—
a la experiencia antes de produ
cirel artículo cuyo objetivo es
lograr la aproximación al costo
real, con la finalidad de poder
hacer cotizaciones a los clien-
tes.

Estándar. Se calcula sobre ba
ses técnicas para cada uno de
los elementos del coto requi-
riendo el funcionamiento e inte
gración de un control presupues
tal' * , Estos,pueden ser:
Circulantes.	 Se aplica los cos
tos en base a un patrón predeter
minadoysu cálculoes flexible.
Fijos. Se establecen en forma
invariable.

Procesos. Para calcular los cos
tos (MPD-MOD-CGF) se van acumu-
lando por etapas de producción
las mismas que sumadas nos dan
el costo total de producción y
para obtener el costo unitario
dividimos el costo deproducción
para el total de unidades elabo
radas.

Operaciones. Es una desviación
del de prócesos aplicable a aque
1 las industrias en donde siempre
se repiten las mismas operaciones,
en la fabricación de un mismo -

producto y la producción es en
gran volumen yen pocos artículos

BasePredetermiLEstimados
nada	 LEstándar
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VENTAJAS Y DESVENTAJAS DEL SISTEMA ORDENES DE PRODUCCION

"VENTAJAS

- Da a conocer con detalle el costo de cada artículo.

- Puede hacerse estimaciones futuras con base a los costos anterio-

res.

- Puede saberse qué órdenes pueden dejar utilidad y cuales pérdida.

- Se conoce la producción en proceso sin necesidad de estimar en -

contabilidad y costos.

DESVENTAJAS

- Su costo de operación es muy alto debido a la labor que se requie

re para obtener los datos en forma detallada.

- En virtud de esa labor se requiere mayor tiempo para obtener los

costos resultando los datos extemporáneos.

- Existe dificultad en cuanto al costo de entregas parciales puesto

que el costo total se obtiene a la terminación de la Orden de Pro

ducción". (8)

2.4. DIFERENCIA ENTRE LAS EMPRESAS COMERCIALES, INDUSTRIALES Y

ARTESANALES

Empresa Comercial. Es aquella cuya actividad económica -

es la compra venta de mercancías que

sin sufrir ninguna transformación se comercializan; es decir son in

termediarias entre productores y consumidores, entendiéndose lógica-

mente que al efectuar tal negociación el o los empresarios deben ob

tener utilidad puesto que la finalidad de las empresas excepto las -

(8) Contabilidad de Costos. E. Reyes Pérez, Segunda edición, Edito
rial LIIIUSA - México 1980, Tomo 1.
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públicas es el lucro. Además con esta utilidad la empresa deberá -

solventar sus gastos y necesidades. Las empresas de esta naturaleza

generalmente llevan el sistema de contabilidad comercial.

Empresa Industrial. Es la unidad de producci6n econ6mica

dedicada a transformar las materias -

primas en productos semielaborados.o terminados, utilizando para el

efecto un sistema de contabilidad de costos apropiado, de acuerdo a

la actividad de la misma insertado en la contabilidad general. Al -

igual que la empresa comercial debe obtener utilidades para satisfa-

cer sus necesidades.

Empresa Artesanal. Toda empresa artesanal debe implantar

un sistema de costos ya que su finali-

dad es: transformar materia prima con auxilio o no de maquinarias o

productos elaborados; diferenciándose de los dos anteriores por	 es

tar regida mediante leyes especiales.

De acuerdo al cuadro que precede se desprenden las siguien

tes semejanzas y diferencias:

SEMEJANZAS

- La empresa industrial y artesanal realizan la misma actividad.

- La empresa industrial y artesanal deberán implantar el sistema de

contabilidad de costos.

DIFERENCIAS

- La organización y capital de las empresas industrial y comercial



RELACIONES Y DIFERENCIAS ENTRE LAS EMPRESAS COMERCIALES, INDUSTRIALES Y ARTESANALES

EMPRESA COMERCIAL	 EMPRESA INDUSTRIAL	 EMPRESA ARTESANAL

ACTIVIDAD:
Compra y venta	 Compra, transforma y vende 	 Compra, transforma y vende
ORGANI ZACION:
Compañía en Nombre Colectivo	 Compañía en Nombre Colectivo	 Taller Artesana] Individual
Compañía en Comandita Simple	 Compañía en Comandita Simple	 Taller Artesanal Asociado
Compañía de Responsabilidad Ltd.	 Compañía de Responsabilidad Ltdá.
Compañía Anónima	 Compañía Anónima
Compañía Comandita por Acciones 	 Compañía Comandita por Acciones
Compañía de Economía Mixta	 Compañía de Economía Mixta
LEYES:
Ley de Compañías	 Ley de Compañías	 Ley de Defensa del Artesano

Ley de Fomento Artesanal
ORGANISMOS:
Superintendencia de Compañías	 Superintendencia de Compañías	 Ministerio de Trabajo

Junta Nacional de Defensa del Artesano
Ministerio de Industrias, Comercio, Integra
ción y Pesca (MICIP)

CONTABILIDAD:
Contabilidad General	 Contabilidad General y Costos 	 Contabilidad General y Costos
Balance General	 Balance General	 Balance General
Inventario de Mercaderías	 INVENTARIOS DE: Materia Prima, 	 INVENTARIOS DE: Materia Prima, Productos

Productos en Proceso, Productos_ 	 en Proceso, Productos Terminados.
Terminados.

Cuentas de Orden	 ¡ Cuentas de Orden	 Cuentas de Orden
Estado de Pérdias y Ganancias	 Estado de Rentas y Gastos, Costos	 Estado de Rentas y Gastos, Costos de Pro -

de Productos Vendidos	 1 ductos Vendidos
FUENTE: Ley de Compañías, Ley de Defensa del Artesano, Ley de Fomento Artesanal, Ot ros .
AUTORAS: Alicia Vire Armijos

Ni la Córdova Granda
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son semejantes mientras que la artesanal puede •ser taller artesa-

nal individual o taller artesanal. asociado, y su capital de acuer

do a la ley a que se acoja.

Las empresas comercial y la industrial están regidas por la Ley

de Compañías y bajo la vigilancia de la Superintendencia de Compa

ñías, mientras que la artesanal esta regida por la Ley de Defensa

del Artesano o Ley de Fomento Artesanal y bajo la vigilancia del

Ministerio de Trabajo, Junta Nacional de Defensa del Artesano	 o

Ministerio de industrias, Comercio, integración y Pesca.

2.5. DOCUMENTOS APLICABLES EN EL TALLER DE METAL-MECAN1CA 'Vi-

RE"

2.5.1. Nota de Venta

Es aquella que se elabora en el momento que el -

cliente solicita se le elabore el o los productos detallando los ar

tículos, cantidades, dimensiones, etc.

Ademas en esta se anotará el precio total, anticipos y saldos.

Número de ejemplares: Tres 	 -

Legalización	 : Firma del Gerente, Bodeguero y Revisado -

por Contabilidad.

Distribución	 : Original para archivo, una copia para bo

dega y otra para el cliente.
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MODELO N 2 1

TALLER DE METAL-MECANICA "VIREt'
Miguel Riofrío N 2 18758 Telef. 960-397

LOJA - ECUADOR

RUC

Cliente:	 .................................... . .....................
Dirección: .....................................Nota de Venta N2.

CANTIDAD	 D E 	 A L L E	 P/UNIT.	 P/TOTAL

TOTAL

ANTICIPO

SALDO

Loja .......de ..................de 19..

f) GERENTE	 f) Revisado por	 f) BODEGUERO
CONTADORA

NOTA: El producto se entregará previa presentación de esta nota

2.5.2. Orden de Producción

Es el formulario utilizado por el Taller en base a

una orden específica solicitada por un cliente ésta es emitida	 por

Secretaría por orden del Gerente, con las indicaciones dequéesloque

se- va hacer, luego es entregada al Jefe de Producción para que	 él

ordene quienes la van a ejecutar.

Número de ejemplares: Dos

Legalización	 : Firma del Gerente y Jefe de Producción
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Distribución	 :	 Original para la Unidad de Contabilidad y

la copia para el Jefe de Producción.

Modelo N 2 2

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

ORDEN DE PRODUCCION

Cliente:	 Fecha de inicio:

Fecha de Orden:	 Fecha de terminación:

DES CRI PCI OH

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 ESPECIFICACION

a

ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

f) GERENTE	 f) JEFE DE PRODUCCION

2.5.3. Tarjeta de Costo Estándar

Es un formulario que debe utilizar el taller, como

un patrón o modelo e información de los costos estándar que se puede

presentar en la fabricación de un artfculo en sus principales elemen

tos: Materiales directos, mano de obra directa y cotos generales -

de fabricación.

Las tarjetas estándar en nuestro trabajo fueron elaboradas en ba

se a un presupuesto y estudio previo, con la ayuda del Jefe de Pro -

'	 ducción y personal del Taller, quienes nos informaron sobre los pro

cesos productivos, tiempos, mientras que nosotros implementamos 	 la

/



26

forma de cálculo de las tarjetas de costo estándar.

Número de ejemplares: Uno

Legalización	 : Firma del Contador y Jefe de Producción

Distribución	 : Archivo

MODELO N 2 3

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE COSTO ESTANDAR

PRODUCTO:

ESPECIFICACIONES:

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 lfIP	 TOTAL

MATERIAL:

MANO DE OBRA:

CGF:

TOTAL:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit. :

f) CONTADORA	 f) JEFE DE PRODUCCION

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del taller.

NOTA: En el reverso de cada tarjeta se hace •constar el proceso co -

r re s pon d ¡en te

S 19
LI
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2.5.14. Tarjeta de Control de Existencias

Esta tarjeta nos sirve para conocer en cualquier

momento las existencias en bodega. En nuestro trabajo llevaremos -

dos tarjetas para cada material; la una estará a cargo del Bodeguero

en la cual anotará el saldo inicial, más los ingresos •o menos los pe

didos de acuerdo a la operación que se efectúe considerando únicamen

te cantidades.

La otra tarjeta la llevará la Unidad de Contabilidad anotando el

saldo inicial, ingresos por compras y notas de devolución; egresos -

por uso y devoluciones con sus cantidades y precios respectivos, uti

]izando para e] efecto el método promedio puesto que lo hemos consi-

derado el más apropiado por cuanto las adquisiciones que hace el ta

ller no varían en mayores proporciones. Además estas tarjetas se -

utilizan para controlar el producto terminado y los suministros.

MODELO N 2 14

TALLER DE METAL-MECANICA ''VIRE'

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIAS:

Nombre del material: Existencia máxima:
Existencia mínima:
Unidad de medida

FECHA	 DETALLE	 INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

Cant. P/U P/T Cant. P/U P/T Cant. P/U P/T

-t



2.5.5. Nota de Requisición

Son formularios prenumerados por medio de los cua-

les se retiran ;los materiales de bodega de acuerdo a las necesidades

de cada orden de producción y solicitadas por el Jefe de Producción.

Número de ejemplares: Tres

	

Legalización	 : Firma del Bodeguero y Jefe de Producción

	

Distribución	 : Original para la-Unidad de Contabilidad,_

una para el Jefe de Producción y la otra

para el Bodeguero.

Modelo N 2 5

TALLER DE METAL-MECANICA 'VI RE'1

REQUISI.CION DE MATERIAL 	 N2

De Orden de Producción N 2	 Fecha:

Material Directo (

DE S CR 1 P C 1.0 N	 CANTIDAD	 y/U	 V/T

T O T A L:

	

Entregado por:	 Recibí conforme:

f) BODEGUERO	 f) JEFE DE PRODUCCION

28



29

2.5.6. Nota de Devolución

El objeto de éstas es hacer constar los materia -

les no utilizados y que por lo tantoson reintegrados a Bodega, es-

tas notas son confeccionadas en libretines prenumerados.

Número de ejemplares: Tres

Legalización	 : Firma del Jefe de Producción y del Bode -

que ro

Distribución	 : Origina] para la Unidad de Contabilidad -

una copia para el Jefe de Producción y la

otra para e] Bodeguero.

MODELO N 2 6

TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE"

NOTA DE DEVOLUCION DE MATERIAL

Orden de Producción N 2	Fecha:
Tipo de Material:
Directo	 (
Indirecto (.

DESCRIPCION	 CANTIDAD	 y/U	 V/T

T O T A L:

Entregado por:	 Recibí conforme:

f) JEFE DE PRODUCCION 	 f) BODEGUERO

2.5.7. Tarjeta de Control

El reloj impresor es el instrumento ideal para -
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controlar la entrada y salida del personal; pero en el taller por no

existir se utiliza un registro tanto para empleados como para traba

jadores, el cual es llenado diariamente por el personal en Secreta

ría. Cumplida la quincena la Secretaria pasa a la unidad de Contabi

]¡dad el resumen de asistencias en el caso de trabajadores y para em

pleados mensualmente, para con esta información elaborar los roles -

de pago Eorrespondientes.

MODELO N2 7

TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE"

TARJETA DE CONTROL D]ARIO1'

MES:	 DIA: .............

NOMBRES Y.	 M A Ñ A NA	 TA R D E	
TOTAL OBSERVAC

APELLIDOS	 Ent. Sal.	 Firma	 Ent. Sal.	 Firma HORAS

f) SECRETARIA

2.5.8. Tarjeta de Tiempo

)

En esta tarjeta se registra el tiempo pormenoriza-

do de las labores que desempeña el obrero o aprendiz, indicandoen la

misma el tiempo ocioso, tiempo indirecto y ' las inasistencias.

El objetivo fundamental es determinar qué tiempo se ocupa en la

fabricación de tal o cual producto. Para la elaboración de nuestro

trabajo el tiempo de dichas tarjetas las tomamos personalmente sí quien
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do cada uno de los procesos; peroen el taller la persona encargada

de dicho registro es el Jefe de Producción, quien indica oportunmen

te para poder calcular el tiempo y costo de lamano de obra.

MODELO N 2 8	 *

TALLER DEMETAL-MECANICA "VIRE"

TARJE1 DE TI EMP.O

COD: 	 OCUPACION:

NOMBRES: 	 SALARIO POR HORA:

O.P. DETALLE	
H/empezo	

H/terminó - TI) TO TI F y TOTAL

	

Man. Tar.	 Man.	 Tar.

f) JEFE DE PRODUCCION

2.5.9.	 Planilla de Trabajo

Agrupa todaslas órdenes de producción fabricadas

durante una quincena y su costo de acuerdo al número de horas traba-

jadas en cada una de ellas, además indica el tiempo indirecto, tiem-

po ocioso e inasistencias; en consecuencia es el resumen mediante el

cual se hace la distribución de la nómina de fabrica. 	 (Ver Modelo -

N 2 9)..

2.5.10.	 Nómina de Fábrica

Es la tarjeta individual en la cual se registra

los siguientes datos: número, nombre del empleado o trabajador,	 -
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MODELO N 2 9

TALLER DE METAL-MECANI CA "VIRE"

PLANILLA DE TRABAJO

Fecha ..........

N 2 . DE	 o p	op	 OP	 o p	op.TOTAL	 QTR ó S	 TOTAL

TRABAJ.	 N	 N	 N	 N	 N	 DIRECTO TO TI F	 V

TOTAL:

RESUMEN:

Mano de Obra Directa:
Tiempo Ocioso
Tiempo Indirecto
Faltas
Vacación

TOTAL	 : si.	
f) CONTADORA

sueldo básico, etc.

Esta tarjeta es de importancia toda vez que en ella se va anotan

do las provisiones, retenciones y en cualquier momento podemos saber

su saldo e incluso sirve como auxiliar de control. indiVidual.	 (Ver

Modelo N 2 lo).

	

2.5.11.	 Rol de Pagos

Lo elabora la unidad de Contabilidad de acuerdo—

a la información suministrada en las tarjetas de control. Para los



MODELO N 2 10

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

NOMINA DE FABRICA

Sueldo Básico

Nombres

SALARIO SUB.. COMPEN BONIFI- TRANS-	 DEDUCCIONES	 LIQUIDO FIRMAS1987	 DIAS	 TOTAL	 A	 A
DIARIO TOTAL SACION. CACION. PORTE	 IESS	 OTROS DEDUCII PAGAR

[10 TIA L:

REVERSO

N 2 C. 1.
N 2 C. Afiliación:,
Fecha de Nacim.
Fecha de Ingreso:
Fecha de Salida

PROVISIONES SOCIALES

Fecha Ap.Patro Vacacio Dmo.Tercer Dmo.Cuar Dmo.Quin Fondo de

nal	 nes	 Sueldo	 toSueldo toSueldo Reserva

TOTAL:

obreros se prepara quincenalmente y para los empleados cada mes. Ca

be señalar que el descuento para el IESS en el caso de trabajadores

es: 5.35 Aporte Patronal y 8.35% Aporte Individual.
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TAL) ER DE METAL-MECANICA VIRt
ROL DE PAGOSMODELON 2 II

UNIDAD DE ADMINISTRACLON	
FECHA:_____________________

UNIDAD DE PRODUCCION

J4L°Lu±H Eoucci!s 	 CMO.CM.

COSTO
JESS

1• 	 1..	 1

1 TOTALES	
L L

i._ CONTADORA
f._	 GERENTE
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2.6. LIBROS Y REGISTROS DE CONTABILIDAD A UTILIZARSE EN EL TA -

LLER DE METAL-MECANICA ''VIRE"

2.6.1.	 Plan de Cuentas

Es un documento indispensable en todo sistema de

Contabilidad de una empresa puesto que nos permite unificar crite -

ríos y términos en el campo contable en forma ordenada y sistemática,

ya que las cuentas que lo conforman nos indican los motivos de cargo,

abono y saldo estableciendo una coordinaci6n entre las transacciones

de la empresa.

Para este menester utilizamos en forma precisa y detallada el -

nombre de las cuentas con su respectivo c6digo numérico.

Teniendo en cuenta que la empresa en la cual estamos implantando

el Sistema de Contabilidad es pequeña hemos adoptado el siguiente -

Plan de Cuentas.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

PLAN DE CUENTAS

AÑO: 1987

CODIGO	 CUENTAS

1.	 ACTIVO

11.	 ACTIVO CORRIENTE

11.01.	 Caja

11.02.	 Caja Chica

11.03.	 Bancos

11.04.	 Cuentas por Cobrar



CODI GO

11.05.

11.06.

11.07.

11.08.

11.09.

11.10.

11.11.

11.12.

11.13.

12.

12.01.

12.01 .D

12.02.

12.02. D

12.03

12.03.0

.12.04.

12.04.0

12.05.

12.05.0

13.

2.

21.

21.01.

21.02.

21.03.

21.03.01

21.04.

CUENTAS

Documentos por Cobrar

Anticipo a Empleados y Trabajadores:

Inventario de Materiales

Inventario de Suministros de Fbricá

Inventario de Productos en Proceso-Material

Inventario de Productos en Proceso-Mano de Obra

Inventario, de Productos en Proceso-Costo Geñ-F

Inventario de Producto Terminado

(-) Provisión para.baja de Inventarios

ACTIVO FJJO

Muebles y Enseres

(.-) Depreciación Acumulada Muebles y Enseres

Equipo de Oficina

(.-) Depreciación Acumulada Equipo de Oficina

Herramientas

(-) Depreciación Acumulada .deHerramientas

Equipo de Trabajo

(.-) Depreciación Acumulada Equipo de Trabajo

Maquinaria y Equipo

(-) Depreciación Acumulada Maquinaria y . Equipo

ACTIVO DIFERIDO

PASIVO

PASIVO CORRIENTE

Cuentas por Pagar

IESS por Pagarí

Retenciones por Pagar'

Aporte Individual

Provisiones Sociales por Pagar

36
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CODIGO	 CUENTAS

•	 21.04.Q1.	 Aporte Patronal

21.04.02.	 IECE

21.04.03.	 SECAP

21.04.04. Dcimo Tercer Sueldo

21.04.05. Décimo Cuarto Sueldo

21.04.06. Décimo Quinto Sueldo

21.04.07. Fondo de Reserva

21.04.08.	 Vacaciones

21.05.	 Anticipo a Obras

21.06.	 Documentos por Pagar

22.	 PASIVO FIJO

22.01.	 Hipotecas por Pagar

3. • CAPITAL

31.01.	 Capital

31.02..	 Utilidades Acumuladas Años Anteriores

31.03.	 Utilidades Presente Ejercicio

4. CUENTAS DE RESULTADO

41.	 CUENTAS DE INGRESO

41.01.	 Ventas

41.02.	 Otros Ingresos

5. CUENTAS DE EGRESO

51. COSTO DE PRODUCTO VENDIDO

52. COSTOS GENERALES DE FABRICACION

52.01.	 Costos Generales de Fabricación-Control

52.01.01.	 Arriendos

52.01.02.	 Luz

52.01.03.	 Agua

52.01.04-.	 Combustibles y Lubricantes
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CODIGO	 CUENTAS

52.01.05. Repuestos y Accesorios

52.01.06. Mantenimiento de Maquinaria

52.01.07.	 Fletes

52.01.08. Depreciación de Herramientas

52.01.09. Depreciación de Equipo de Trabajo

52.01.10. Depreciación de Maquinaria y Equipo

52.02.	 Nómina de Fabrica

52.02.01.	 Gratificaciones

52.03.	 Variación Cantidad-Materiales

52.04.	 Variación Precio-Materiales

52.05.	 Variación Cantidad Mano Obra

52.06.	 Variación Precio Mano Obra

52.07.	 Variación Presupuesto-CGF

52.08.	 Variación Capacidad-CGF

6.	 CUENTAS DE OPERACION

61.	 COSTO DE DISTRIBUCION

61.01.	 Gastos de Administración -

61.01.01..	 Arriendos

61.01.02.	 Luz

61.01.03.	 Agua

61.01.04. Teléfono

61.01.05.	 Utiles de Escritorio

61.01.06.	 UtilesdeAseo

61.01.07. Envíos y Fletes

61.01.08.	 Contribuciones

61.01.09.	 Aguinaldos

61.01.10. Depreciación de Muebles y Enseres

61.01.11.	 Depreciación de Equipo de Oficina

(7



CODI GO

62.

62.01.

63.

63.01.

7.

71.

CUENTAS

GASTOS DE VENTA

Publicidad y Propaganda

GASTOS FINANCIEROS

Intereses, comisiones y sobregiros

CUENTAS DE CIERRE

Pérdidas y Ganancias

39

2.6.2. Manual de Cuentas

Es el detalle minucioso de todas y cada una de las

cuentas que se utilizarán durante un período contable con su defini-

ción correspondiente y la explicación de su uso en lo referente	 al

grupo de cuentas a que pertenecen; asimismo indicaré los motivos por

los cuales se debitarán, acreditaran y cuál será su saldo.

Este documento tiene importancia singular ya que sirve de guía -

consistente tanto para el contador como para las personas que necesi

ten de él.

TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE"

MANUAL DE CUENTAS

AÑO:	 1987

1. ACTIVO. Esta constituido por todos los bienes y derechos que po

see la empresa o que adeudan.

11. ACTIVO CORRIENTE. Se compone por el dinero en efectivo, cuentas

corrientes, y recursos que se efectivizarn.
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en un tiempo no mayor a un año.

11.01. Caja. Son los valores tanto en efectivo como en cheques que

recibe el taller a consecuencia de las transacciones

que eféctGa.

bEBT0. Por el saldó inicial, por ingresos ya sea por venta de

productos, o cualquier otro concepto que origine ingreso al taller.

11.02. Caja Chica. Es el dinero entregado a la Secretaria para rea

]izar pagos o desembolsos de menor cuantía y ur

gentes. El valor del fondo de caja chica es de sI. 60.000,00. Este

fondo será repuesto a la presentación del, informe correspondiente.

DEBITO.	 Por la creación del fondo, por saldo inicial.

CREDITO.	 Por cierre de libros.

11.03. Bancos. Son los valores que el taller tiene en Cta. Cte. -

depositado enun Banco en el cual tiene acceso a ha

cer depósitos, retiros por medio de cheques, obteniendo del Banco

servicios como concesión de préstamos, sobregiros, además puede rea-

lizar giros, transferencias, etc.

DEBITO. Por apertura de Cta. Cte., por saldo inicial; por depó-

sitos, giros y transferencias recibidas N/C.

CREDITO. Por cheques girados, comisiones pagadas N/D y por de

rre de libros.
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11.04. Cuentas por Cobrar. Esta cuenta representa los valores que

terceros adeudan al taller, pero que no

se ha emitido documento alguno y que serán recaudados dentro del pe

ríódo económico.

DEBITO. Por el saldo inicial, por operaciones posteriores a cré

dito.

CREDITO. Por la cancelación parcial o total .y para cerrar li -

b ros.

11.05. Documentos por Cobrar. Son valores que terceros adeudan al

taller y que están respaldados por un

documento legal como LI, PI, etc. y que serán recaudados dentro del

período económico o en un plazo no mayor a un año desde su emisión.

DEBITO. Por el saldo inicial, por nuevas operaciones a crédito

respaldadas con documento.

CREDITO. Por las cancelaciones parciales o totales y por cierre

de libros.

11.06.. Anticipo de Empleados y Trabajadores. Esta cuenta registra

los valores por con -

cepto de anticipos concedidos a empleados o trabajadores, y que	 se

descontarán de sus haberes.

DEBITO. Por el saldo inicial, por préstamos concedidos poste -

riormente.
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CREDITO. Por el descuento de los haberes y por cierre de libros.

	

11.08.	 inventario de Materiales. Son las materias primas que van a

sufrí r transformad ón al elaborar

los productos, teniendo en cuenta que para la contabilización se con

siderará: la adquisición o compra, devoluciones al proveedor por -

cualquier, situación (material defectuoso, faltante, etc.) entrega de

bodega a producción y viceversa.

DEBITO. Al realizar las compras o adquisiciones, por devolución

interna y por el saldo inicial.

CREDITO. Por el uso, devolución externa y por cierre de libros.

	

11.09.	 Inventario de Suministros de Fábrica. 	 Registra los suminis-

tros que sirven para

fabricar los productos en el taller como: oxígeno, carburo, combus-

tibles, piedras de esmeril, cuchillas de torno, etc.

Se contabilizan con este nombre las adquisiciones, devoluciones

externas, uso y devoluciones internas.

DEBITO. Por el saldo inicial, por nuevas adquisiciones y por de

voluciones internas.

CREDITO. Por el uso, devolución externa y por cierre de libros.

11.10.	 Inventario de Productos en Proceso Materiales. Es una cuen-

ta transito-
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ria, la cual se utiliza hasta que la orden de producción se termina.

DEBITO. Por el uso de materiales.

CREDITO. Por la transferencia al producto terminado.

11.11.	 Inventario de Productos en Proceso Mano de Obra. En esta -

cuenta se

contabiliza el costo de mano de obra directa.

DEBITO. Por el costo de mano de obra directa.

CREDITO. Por la transferencia al producto terminado.

11.12.	 Inventario Productos en Proceso Costos Generales de Fabrica-

ción. En esta cuenta registramos los costos generales de fa

bricación estándar.

DEBITO. Por el cargo a costos generales de fabricación control.

CREDITO. Por la transferencia a producto terminado.

11.13.	 Inventario de Productos Terminados. Registra los productos

terminados y listos pa

ra entregar al cliente.

DEBITO.	 Por el saldo inicial y al transferir el producto termi-
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nado.

CREDITO. Por la entrega o venta del producto al cliente y por

cierre de libros.

11.14.	 (-) Provisión para Baja de Inventarios. En esta cuenta 	 re

gistramos los valo-

res por concepto de pérdida de materiales o suministros por conside-

rarlos inservibles.

DEBITO. Por la merma o pérdida.

CREDITO.. Por la transferencia al gasto.

12. ACTIVO FIJO. Abarca los bienes que el taller necesita o mantie

ne para poder desarrollar sus actividades.

12.01. Muebles y Enseres. Son todos los muebles de propiedad del -

taller y que son usados en las oficinas.

DEBITO. Por el saldo inicial, por adquisiciones posteriores.

CREDITO. Por la venta, dada de baja y para cerrar libros.

12.02. Equipo de Oficina. Son las máquinas, calculadoras que se -

	

utilizan para el trabajo diario en	 las

oficinas.

DEBITO.	 Por el saldo inicial y adquisiciones posteriores.
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CREDITO. Por la venta, dada de baja y para cerrar libros.

12.03. Herramientas. Registra las herramientas propias del taller.

DEBITO.	 Por el saldo inicial, por adquisiciones posteriores.

CREDT0. Por la venta, dada de baja y para cerrar libros.

12.04. Equipo de Trabajo. Son los accesorios que usan los trabaja-

dores para realizar las labores diarias.

DEBITO.	 Por elsaldo inicial, por adquisiciones posteriores.

CREDITO. Por venta, dada de baja y para cerrar libros.

12.05. Maquinaria y Equipo. Son las mquinas que tiene el taller -

para fabricar los artículos propios de

su actividad.

DEBITO.	 Por el saldo inicial, por nuevas adquisiciones.

CREDITO. Por la venta, dada de baja y por cierre de libros.

12.05.D.	 (.-) Depreciación Acumulada Maquinaria y Equipo. 	 Registra

el valor

que se va reservando para restituir un activo fijo que va perdiendo

su valor por el desgaste o uso.

DEBITO. Por cierre de libros.
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CREDITO. Cada vez que se hace la reserva, por el saldo inicial.

SALDO. Acreedor.

Nota.	 Es aplicable a las cuentas 12.Ol.D., 12.02.0., 12.03.D.,

y 12.04. D.

13. ACTIVO DIFERIDO. Contempla aquellas cuentas que han sido paga

das por adelantado y que no se han devengado

totalmente durante el ejercicio económico. (Aunque en este ejerci -

cio no se ha utilizado estas cuentas, sinembargo la hemos previsto).

Todas las cuentas del Activo tienen Saldo Deudor.

2. PASIVO. Está constituido por las obligaciones que el taller man

tiene con terceros.

21.01. Cuentas por Pagar. Esta cuenta registra los valores a pagar

	

en un plazo no mayor a un año, no	 está

basada en ningún documento.

DEBITO. Por las cancelaciones parciales o totales y para saldar

la cuenta.

CREDITO.	 Por el saldo inicial, por créditos posteriores.

21.02.	 IESS por Pagar. En esta cuenta registramos el valor que el

taller adeuda al IESS por los aportes tanto

de empleados como trabajadores según el estado inicial.



47

DEBITO.	 Por el pago parcial o total de planillas.

CREDITO.	 Por el saldo inicial.

21.03. Retenciones por Pagar. En esta cuenta registramos los valo-

res que el patrono retiene mensual -

mente tanto a trabajadores como empleados para luego pagar al 1 ESS.

DEBITO. Por el pago parcial o total de planillas y por cierre -

de libros.

CREDITO.	 Por el saldo inicial.

21.0 14. Provisiones Sociales por Pagar. En esta cuenta se registra

los valores que el patrono

paga al IESS por concepto de aporte patronal, IECE, SECAP, además va

contabilizando las provisiones a las que el trabajador tiene derecho

como son: prestaciones sociales, vacaciones y en el caso de emplea-,

dos sobresueldos.

DEBITO. Por el pago al IESS, empleados o trabajadores según el

caso.

CREDITO. Por el saldo inicial y cada vez que se hace la provi -

si6n.

21.05. Anticipo a Obras. Son los valores que recibe el taller corno

anticipo a una obra.



DEBITO. Al entregar la obra, por cierre de libros.

CREDITO.	 Por el saldo inicia.], y por anticipos posteriores.

21.06. Documentos por Pagar. Son valores que el taller debe pagar-

a terceros en base a los documentos -

de respaldo que fueron firmados.

DEBITO. Por los pagos parciales o totales y por cierre delibros.

CREDITO. Por el saldo inicial y por créditos frescos.

22. PASIVO FIJO. Son las deudas contraídas por el taller y que de

be pagar en un plazo mayor a un año.

22.01. Hipotecas por Pagar. Registra las deudas contraídas por el

taller con terceros y que para el efec

to Nadado una garantía, su plazo es mayor a un año.

DEBITO. Por las cancelaciones parciales o totales y por cierre

de libros.

CREDITO. Por el saldo inicial, y por préstamos frescos.

3. CAPITAL

3.01. Capital. En este caso está representado por el valor que de-

termina la artesanfa.
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DEBITO.	 Por cierre de libros.

CREDtTO.	 Capital Inicial.

31.02. Utilidades Acumuladas Años Anteriores. Esta cuenta registra

las utilidades que

el taller ha venido acumulando en años anteriores.

DEBITO. Por cierre de libros.

CREDITO.	 Por el saldo inicial.

31.03. Utilidades Presente Ejercicio. En esta cuenta se registra -

la utilidad obtenida en el -

eje rci cio.

DEBITO. Por la transferencia a utilidades acumuladas años ante-

rio res

CREDITO. Por la utilidad obtenida en el ejercicio.

Todas las cuentas del Pasivo y Capital tienen Saldo Acreedor.

4. CUENTAS DE RESULTADO

41. CUENTAS DE INGRESO

41.01. Ventas. Registra todos los ingresos por concepto de ventas

de acuerdo a las órdenes de producción.
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41.03. Otros Ingresos. Esta cuenta registra los ingresos por cual-

quier otro concepto que origien ingreso a]

taller.

DEBITO.. Las cuentas de ingreso se debitan por el cierre con la

cuenta pérdidas y ganancias.

CREDITO.. Cada vez que se efectúa la operación de ingreso.

SALDO. Acreedor.

5. CUENTAS DE EGRESO

51. Costo de Producto Vendido. Esta cuenta registra el costo total

de producción.

DEBITO. Cada vez que se efectúa la venta y para cerrar las va -

naciones desfavorables.

CREDITO. Para cerrar las variaciones, favorables y por cierre

con la cuenta pérdidas y ganancias.

/	 SALDO. Deudor.

52. COSTOS GENERALES DE FABRICACION

52.01.	 Costos Generales de Fabricación Control. Registra todos los

costos que son par

te:.de la Unidad de Producción.
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DEBITO. Cada vez que se produce el costo.

CREDITO. Por cierre con Inv. Prod. Proc-CGF.

SALDO. Deudor.

52.02. Nómina de Fábrica. Registra el valor total de mano de obra.

DEBITO. Cada vez que se hace el pago.

CREDITO. Cuando se hace la distribución.

SALDO. Deudor.

52.03. Variación Cantidad-Materiales. En esta cuenta se registra -

la diferencia entre la canti

dad real y la cantidad estándar.

52.04.	 Variación Precio-Materiales.	 Se registra la variación exis-

tente entre el precio real	 y

el precio estándar.

52.05. Variación Cantidad-Mano/Obra. Registra la diferencia exis -

tente entre la cantidad real-

mente ocupada y la cantidad estándar.

52.06. Variación Precio Mano-Obra. Registramos la diferencia pre -

sentada entre el precio real y

precio estándar.
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52.07. Variación de Presupuesto de CGF. Esta cuenta registra la va

nación existente entre

los costos reales y los costos presupuestados.

52.08. Variación de Capacidad de CGF. En esta cuenta se registra -

la variación entre los costos

generales de fabricación presupuestados y los costos generales de fa

bricación estándar.

Todas las variaciones antes mencionadas tienen el siguiente tra-

tamiento:

DEBITO. Cuando son desfavorables

CREDITO. Cuando son favorables.

6. CUENTAS DE OPERACION

61.	 COSTO DE DISTRIBUCION

61.01.	 Gastos de Administración. Registra todos los gastos incurri

dos en la unidad de administra -

c i on.

62. Gastos de Venta. Registra los valores pagados.por anuncios en

la prensa, radio o cualquier otro medio pub]¡

ci tari o.

63. Gastos Financieros. Son valores que se paga por concepto de in



>
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tdreses, comisiones bancar:ias, sobregiros.

DEBITO. Las cuentas de Operaci6n se debitan cada vez que se oca

siona el gasto.

CREDITO. Al cerrar con la cuenta Pérdidas y Ganancias.

SALDO. Deudor.

7. CUENTAS DE CIERRE

71. Pérdidas y Ganancias. Esta cuenta nos sirve para cerrar las -

cuentas de Ingresos y Egresos.

DEBITO. Para cerrar las cuentas de Egreso.

CREDITO. Para cerrar las cuentas de Ingreso.

SALDO. Nulo.

2.6.3.	 Libro Diario

Este libro es principal e indispensable en la Con

tabilidad de todas las empresas puesto que viene a constituir la par

te histórica de las mismas ya que registra en forma cronológica to-

das las transacciones que van presentándose, mediante éste podemos -

reconocer tanto las cuentas deudoras como las acreedoras con su res

pectivo detalle el mismo que debe ser suficientemente claro, y 	 con

los documentos de respaldo que originan la operación.
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MODELO N 12

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE

DIARIO	 GENERAL	 N

FECHA	 O E T A L L E	 PARCIALES	 DEBE	 HABER

2.6.4.	 Libro Mayor

Al igual que el libro diario este es un libro

principal exigido por el C6digo de Comercio en su Art. N 2 92. El ob

jetivo de éste es presentar en forma clasificada y detallada las

cuentas abiertas en el libro diario, y proporcionar en el momento re

querido el saldo de todas y cada una de las cuentas. El libro mayor

lo podemos presentar a un folio, a doble folio; pero para nuestro

trabajo por prestar mayor comodidad lo presentamos en tarjetas a un

S610 folio.

MODELO N2 13

TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE"

NOMBRE DE LA CUENTA

GRUPO:	 COD.:

FECHA -	 D E T A L L E	 F/A	 DEBE -	 HABER - SALDO



55

2.6.5. Libro de Inventarios y Balances

	

Es un libro principal el cual contiene 	 los Inven

tarjas Inicial y Final, Balances de Comprobaci6n de Sumas y Saldas,

Estado de Rentas y Gastos .y Balance General. En el taller de Metal

Mecánica "VIRE" estas documentas los llevaremos en hojas apropiadas

para este menester.

MODELO N 2 14

TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE"

INVENTARIO INICIAL

Fecha

COD. CANT.	
DETALLE	

DESCRIP	
y/U	 V/T - ACTIVO	 PASIVO

CION

NOTA. Se utiliza el misma modelo para el Inventario Final.
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MODELO N 2 15

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

BALANCE DE COMPROBACION DE SUMAS Y SALDOS

Fecha

SUMAS	 SALDOS
N-	 D E T A L L E	 DEBE	 HABER	 DEUDOR 1 ACJEEDOR,

NOTA. La estructura del Estado de. Rentas y Gastos y Balance Genera.l

Véase págs. N 2 368 y 369.

2.6.6.	 Libro Bancos

En este libro complementario o auxiliar se lleva

en forma detallada los depósitos, egresos mediante cheques., notas de

débito.obteniendo en forma inmediata el saldo con el cual cuenta el

tal le r.

Su finalidad es dar a conocer la disponibilidad con que cuenta -

el taller para poder cumplir con sus obligaciones, además controla

todas las transacciones de egreso mediante cheque. Cada mes hay la

obligación de efectuar la conciliación bancaria.
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MODELO N 2 16

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

BANCOS

FECHA	 D E T A L L E	 DEPOSITOS	 RETIROS	 SALDO



CAPITULO	 III

III. ELEMENTOS DEL COSTO DE PRODUCCION EN EL TALLER DE METAL-MECANI

CA "VIRE"

3.1.	 IMPORTANCIA DE LA CONTABILIDAD DE COSTOS EN EL TALLER DE

METAL-MECANICA "VIRE"

La Contabilidad de Costos en el Taller de Metal-Mecánica

"VIRE" es de especial importancia por tratarse de una empresa artesa

nal en donde hay que tener muy en cuenta los elementos del costo pa

ra la elaboración de los productos y poder determinar el costo real

de los mismos.

En esta empresa la Contabi lidad de Costos hace notar en forma

clara la importancia en los siguientes aspectos:

1. Ayuda a formular presupuestos

2. Controla el ingreso y egreso de las materias primas en cualquie-

ra de sus casos como: ingreso a bodega (exterior) egreso a la -

unidad de producción y reingreso a.bodega.

3. Determinar el costo de mano .de obra para cada orden de produc -

ción, su aprovechamiento y el análisis correspondiente en caso -

deprducirse variaciones de acuerdo con la tarjeta estándar cal

culada para tal o cual producto.

4• Determina el costo de producción y venta de los productos elabo-

rados.

5. Controla los costos generales de fabricación.

6. Da una visión clara de costos y precios ayudando a gerencia a to

mar las decisiones mas oportunas y apropiadas.
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3.2. MATERIALES

	

3.2.1.	 Materiales Directos

Constituye el primer elemento de la producción,

el mismo que viene a ser la base de los productos y que por ser ¡den

tificable su cálculo es de fácil aplicación.	 En el taller, materia

de estudio, los materiales directos son: planchas negras, planchas

perforadas, planchas de acero, platinas, ejes, tubos, varillas de -

hierro y soldadura.

	

3.2.2.	 Materiales Indirectos

Son aquellos que no se los puede identificar con

facilidad por cuanto no se puede distribuir equitativamente en cada

unidad de producto terminado.

En nuestro caso, se identifica el material en directo con el fin

de aplicar el costo estándar.

3.2.3. Principales Operaciones Contables que se Presen

tan en Materiales

3.2.3.1.	 Adquisición de Materiales

El taller hace la adquisición mediante

facturas y notas de venta y a estas compras las realiza en las ciuda

des de Guayaquil, Cuenca y Loja.

El ingreso a bodega lo hace mediante chequeo de la guía o fac

tura; el responsable que. en este caso es el Bodeguero, quien a más_

de recibir la mercadería, debe hacer el ingreso correspondiente	 en
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el krdex, para luego pasar la factura .a la Unidad de Contabilidad -

en donde se verificará los cálculos, precios, plazos y formas de pa

go de acuerdo al pedido.

CONTABI LIZACION

-

Inventario de Materiales	 -	 xxx

Caja, Bancos, Otras Cuentas 	 xxx

3.2.3.2. Devolución al Proveedor

En caso de no haber conformidad entre

la factura y la materia prima recibida, ya sea por no cumplir con -

las condiciones acordadas entre el proveedor y el Gerente, o por en

contrarse en mal estado; se pueden devolver los materiales. Al dar

se esta situación el Bodeguero debe hacer constar en su krdex la sa

lida de los mismos anotando en la columna de entradas con rojo y en

cerrada en un cfrculo, con signo negativo 	 disminuyendo el saldo.

Mientras que en Secretaría se prepara una carta dirigida a] -

proveedor y suscrita por el Gerente en un original y dos copias dis-

tribuidas así: el original para el proveedor, una copia para archi-.

yo y otra copia para el Bodeguero.

La devolución puede ser total o parcial y el asiento contable

es:

- x--

Caja, Bancos, Otras Cuentas 	 xxx

Inventario de Materiales 	 xxx

rl
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3.2.3.3.	 Utilización de Materiales

Bodega hace la entrega de materiales a

Producción mediante la nota de requisición solicitada por el Jefe de

Producción, aquf el Bodeguero descarga del krdex el material entre-

gado., En contabilidad se hace el siguiente asiento contable:

- x--

mv. Prod. Proc-Materiales	 xxx

Inventario de Materiales	 xxx

3.2.3.4. Devolución de Materiales de Producción

a Bodega

Esta transacción se la realiza median-

te la nota de devolución la misma que es llenada por el Bodeguero de

conformidad con el Jefe de Producción. El Bodeguero debe cargar en

el krdex en la columna de salidas la cantidad con rojo o encerrada

en un cfrculo con signo positivo ,y sumar al saldo, en Contabilidad -

se hace el siguiente asiento:

-

Inventario de Materiales	 xxx

mv. Prod. Proc-Materiales	 xxx

3.3. MANO DE OBRA

3.3.1. Mano de Obra Directa

Es e] segundo elemento de la producción y es el

valor pagado a los trabajadores de acuerdo al tiempo trabajado según
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la tarjeta de tiempo.

Para costear este rubro se toma en cuenta el salario más las -

bonificaciones y prestaciones sociales.

3.3.2. Mano de Obra Indirecta

Es la remuneración pagada por el tiempo ocioso y

tiempo indirecto de acuerdo a la tarjeta de tiempo.

Tiempo ocioso. Es aquel que se pierde por daño de las mqui -

nas, falta de energía eléctrica.

Tiempo Indirecto. Aquel que se dedica a otras actividades co

mo aseo del lugar de trabajo, limpieza de máquinas, etc.

3.3.3. Distribución de Mano de Obra

La distribución de la mano de obrase la hace en

base a la tarjeta de tiempo, en la cual se va anotando el tiempo de-

dicado de cada operario o aprendiz a cada orden de producción. Sien

do una medida aplicable ya que presenta facilidad para asignar el -

tiempo y costo de mano de obra directa y mano de obra indirecta.

Con estos datos registramos los siguientes asientos:

-

mv. Prod. Proc-Mano de Obra	 xxx

Costos Generales de Fabricación-Control	 xxx

Nómina de Fábrica	 xxx



63

3.3.4. Pago de Mano de Obra.

Es la remuneración total pagada a los trabajado-

res y este pago se lo hace en base a las tarjetas de control, rol de

pagos y nómina, de fabrica.

CONTABI LI ZAC ION

Nómina de Fábrica	 xxx

Caja	 xxx

Retenciones por Pagar	 xxx

Prov. Sociales por Pagar 	 xxx

3.4. COSTOS GENERALES DE FABRICACION

3.4.1. Costos Generales de Fabricación-Control

Constituyen todos los gastos incurridos realmen-

te en la fabricación y que pasan a formar parte de la orden de pro -

ducción; pero que por la dificultad de identificarlos exactamente a

cada orden se contabilizan en forma general, para luego hacer el pro

rrateo correspondiente.	 -

CONTABILIZACION

- x--

Costos Generales de Fabricación-Control	 xxx

Cuentas Auxiliares

Caja, Bancos, Otras Cuentas 	 xxx
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3.4.2. Tasa Estándar o Predeterminada..

Es el factor determinado :con anterioridad que se

aplicará a las distintas órdenes de producción.

Es importante considerarlo siguiente:

a) Estimar todos los gastos de fabricación, que posiblemente vayan

a presentarse en la fabricación lo que viene a constituir el pre

supuesto de gastos de fabricación.

Ind.icando.que presupuesto.es un plan detallado de todas las pos¡

bIes cuentas que intervendrán en un período contable, tomando co

mo base ejercicios anteriores, experiencias y considerando impre

vistos.

Debemos presupuestar en forma clara, específica y aplicable 	 de

acuerdo al tamaño ynecesidades de la empresa. Su ventaja es -

que al final podemos comprobar los resultados.

b) Hacer un estudio técnico, sobre la base que se determina el ni -

vel de producción.

3.4.3. Cálculo ,de la Tasa . Estándar ó Predeterminada

Para calcular la tasa predeterminada lo hacemos

en base de presupuestos. Su fórmula es:

T = Costos Generales de , Fabricación Estándar
Nivel de Producción Estándar

Esimportanteteneren claro mediante estudio prolijo la capaci -

dad de la empresa, sea, esta capacidad productiva,, normal o presupues

tada.
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Siguiendo este criterio podemos expresar al nivel de producción

en base a:

BASES

1. Unidad de Producto

2. Horas de Mano de Obra Di
recta

3. Costo de Mano de Obra Di
recta

4. Horas Máquina

5. Costo de Materias Primas

6. Costo Primo

FORMULAS

T = Cost. Gen, de Fab. Estándar-.

N 2 -de Unidades Producidas

T	
Cost. Gen. de Fab. Estándar

N 2 de Horas MOD

T 
s= 

Costo Gen. de Fab. Estnd. x 100,7 '—
Costo de MOD

T - Costo Gen. Fab. Estndar.-	
N2 de Horas Máquina

T	 Cost. Gen. Fab. Estnd.
s=	 . . x 10

Cost. de Mat. Prima Dir.

T	 Cost. Gen. Fab. Estnd.S =	 .	 x 10
Costo Primo

Para nuestro trabajo hemos creído conveniente aplicar la tasa es

tndar o predeterminada tomando como base el costo de mano de obra -

directa por tratarse de la fabricación de productos heterogéneos.

La aplicación se la hace de la siguiente manera

Elaboramos el presupuesto de costos generales de fabricación -

es.tndar el mismo que viene a constituir el numerador y el presupues

to de costo de mano de obra directa como denominador. Dividimos es

tos dos presupuestos y el resultado multiplicamos por cien obtenien-

do la tasa estándar o predeterminada en porcentaje, la cual aplica -
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mas directamente al costo de mano de obra directa registrada en la -

tarjeta de costa estándar.

344	 Contabilizaci6n

- x--

mv. Prod. Proc-CGF5 ,	 XXX

Castos Gen. Fab-Estándar 	 XXX

Luego de establecida la diferencia entre Costos Generales de -

Fabricación Control y los Costos Generales de Fabricación Estándar -

se obtiene la Variación de Costos, que puede relacionarse con la can

tidad y precio de materiales y mano de obra o de Presupuesto y Capa-

cidad de CGF, para lo cual se efectúa el siguiente registro:

-

Costos Gen. Fab-Estándar 	 xxx

Variaciones Desfavorables	 xxx

Costos Gen. de Fab-Control 	 xxx

Variaciones favorables 	 xxx

Luego se procede al cierre de variaciones practicando los si -

guientes asientos:

- X--

Costo Prod. Vendido	 xxx

Variaciones Desfavorables	 xxx

- x--

Variaciones Favorables	 xxx

Costo Prod. Vendido	 xxx
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Con este proceso queda indicado el cálculo del costo estndar_,

aplicado al Taller de Metal-Mecánica VIRE".



CAPITULO	 IV

IV. IMPLANTACTON DEL SISTEMA DE CONTABILIDAD DE COSTOS POR ORDENES

DE PRODUCCION EN EL TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

14.1. ESTRUCTURA FUNCIONAL DEL TALLER

14.1.1. .Unidád de Administración

Ge rente

Es la máxima autoridad dél tal ler, tiene la facu]

tad de tomar decisiones de cualquier índole y exigir a los empleados

y trabajadores el cumplimiento de sus obligaciones.

FUNCIONES:	 -

- Trazar, polr.ticas de producción y ventas

- Velar por la buena marcha del taller

- Seleccionar a los empleados y trabajadores y atender sus peticio-

nes

- .Aprobar y suscribir contratos

- Suscribir y atender la correspondencia

- Atender los clientes

- Responder ante terceros por las obligaciones contraídas

- Suscribir los Estados Financieros.

Contadora

- Llevar los libros de contabilidad, ejecutar las labores contables

y velar por el buen funcionamiento del sistema contable presentan
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do informes, costos de producci6n y sugerencias al Gerente.

- Coordinar el trabajo con la Secretaria.

Secretaria

- Atender el teléfono

- Mecanografrar la correspondencia

- Llevar el control de Caja Chica

- Archivar la correspondencia y documentos

- Colaborar con el Gerente y Contadora

Jefe de Producción

- Elaborar presupuestos conjuntamente con e] Gerente

- Cuidar que el personal a su cargo cumpla con las funciones

- Distribuir el trabajo tanto a obreros como aprendices

- Informar al Gerente sobre la marcha de la producción.

- Colaborar con la Unidad de Contabilidad

Bode que ro

- Responder por los materiales que se encuentran a su cargo

- Controlar la recepción y entrega de materiales e informar a Geren

cia y Contabilidad de las existencias.

- colaborar con la Unidad de Producción.

4.1.2.	 Unidad de Producción

Esta unidad está conformada por obreros y aprendí
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ces, quienes tienen como autoridad inmediata superior al Jefe de Pro

ducción, que es la persona responsable y vinculada directamente con

esta Unidad, y como autoridad máxima al Gerente.

FUNCIONES:

- Realizar las actividades relacionadas directamente con el proceso

de producción.

- Cuidar de los equipos de trabajo.

- Cumplir con las disposiciones emanadas por el Jefe de Producción.

IV.2.	 IMPLANTACION DEL SISTEMA

N



COD/ID	 CANTIDAD	 D E T A 1 L E

En la ciudad de Loja, al primero
de octubre de mil novecientos -
ochenta y siete, el taller de Me
tal Mecánica VIRE cuenta con -

•	 el siguiente activo y pasivo:

11.01	 CAJA

11.03	 BANCOS

FI lanbanco Cta. Cte. N 2 6151600

11.07	 INVENTARIO DE MATERIALES

1	 Planchas negras 1/8
5.25	 Planchas negras 1/8"
0.75	 Planchas negras 1/2"
1.50	 Planchas negras 3/4'
1.	 Planche negra 1"

3	 Planchas negras l-l/1i"
1.5	 Planche negra 3/8"
4	 Planches negras 5/8"

0,50	 Planchas acero 2-1/2"
10	 Planchas perforadas 2 mm

EJES

3	 Ejes de 1-1/2"
4	 Ejes de 1-3/4"
0.50	 Ejes de 2-1/4"
2.25	 Ejes de 2-1/2
2.30	 Ejes de 3

0,80	 Eje de 4-1/2
2.12	 Eje de 5'
1.02	 Eje de 5-1/2
5.83	 Eje de 6
8	 Eje de 7

Eje de 7-1/2"
4	 Eje de 8

TUBOS Y PERFILES

	

15	 Tubos 2"
4.25	 Tubos 1

	

40	 Tubos 100 x 50 x 6
8	 Platinas (112 x 3/16)

	

214	 Platinas (1 x 1/4

	

10	 Platinas (112 x 1/4 x 1/8)

PASAN:

TALLER DE METAL - MECANICA VIRE

INVENTARIO INICIAL

Loja, octubre 1ro. de 1987

DESCRIPCIOII	 V/UI4ITARIO	 y/TOTAL

1.22 x 2.44	 6.055,50	 6.055,50
1.22 x 2.48	 13.700,00	 71.925,00
1.22 x 2.44	 31.000,00	 23.250,00
1.22 x 2.44	 38.380,00	 51.570,00
1.22 x 2.44	 89.50D,ClO	 89.500,00
1.22 x 2.44	 61.875,00	 185.625,00
1.22 x 2.84	 22.020,00	 34.380,00
1.22 x 2,44	 59.10000•	 .	 236,110000
1.22 x 2,114	 300.000,00	 150.000,00

	

8.000,00	 80.000,00

metros	 2.780,00	 8.380,00
metros	 3.233,00	 12.932,00
metros	 4.262,00	 2.131,00
metros	 5.786,00	 13.018,50

metros •	6.980,00	 15.962,00
metros
	

1I1.583,33	 11.666,40

metros	 14.000,00	 29.680,00
metros	 15.1100,00	 15.708,00
metros	 28,333,00	 165,181,39
metros	 33.055,00	 132.220,00
metros	 35.400,00	 35.400,00
metros	 30.186,00	 156.744,00

metros	 1.330,00	 19.950,00
metros	 300.00	 1.275,00
metros	 1.016.66	 80.666,l0
metros	 119,17	 953,36
metros	 355,00	 75.970,00
metros	 110,00	 1.100,00

1627.603,55

71

ACTIVO
	

PAS 1 VO

35.000,00

856. 116,59

491.116,59



DES CRI PCI ON

metros
metros
metros

CE C
CEC
CEC

EEC

O,UARTZ

OLIMPIA

Mod.Sl-12
CAS 10
Mod.SA-1210

V/UNI TARI O

633,00

183,00
250,00
40,70
46,20
80,00
100,00
506,00

3.500,00
5.049,00

7.000,00
1.800,00

5.000,00

3.000,00

500,00
3.000,00
8.000,00

20.000,00
10.000,00
4.000,00

35.000,00

13.000,00

1.000,00
400,00

2.500,00
4.000,00

5.000,00
500,00

7.300,00
2.500,00

500,00
8.000,00

2.500,00
4.000,00

3.000,00
600,00

72

PAS 1 VOCOD/ID	 CANTIDAD	 D E T A L L E

VIENEN:

98	 Varilla lisa 1

18	 Varilla lisa 5/8

2	 Varilla lisa 3/4"

33	 Presiones de 1/2 x 1"
10	 Presiones 1/2 x 1'' x 1/2

157	 Tuercas de /8"
261	 Tuercas de 1'
120	 Soldadura

.11.08	 INVENTARIO SUMINISTROS DE FABRICA

2	 Cuchillas de Corno
1	 Piedra de esmeril

11.12	 INVENTARIO PRODUCTO TERMINADO .7

6	 Sombreros para ele de 6"

5	 Pernos de 71 x 1

12.01	 MUEBLES Y ENSERES

CI	 1	 Escritorio

C.2	 1	 Silla giratoria

C.3	 5	 Sillas

C.4	 1	 Auxiliar metálico para máquina

C.5	 1	 Archivador con 6 gabetas

C.6	 1	 Archivador con 2 gabetas

C.7	 1	 Mesa de dibujo metálica

C.8	 1	 Reloj de pared

12.02	 EQUIPO DE OFICINA

D.1	 1	 Máquina de Escribir

D.2	 1	 Calculadora

12.03	 HERRAMIENTAS

8.1	 4	 Combos

B.2	 5	 Martillos pequeños

8.3	 2	 Tijeras para lata

8.4	 2	 Taladro manual

8.5	 2	 Juegos de brocas
8.6	 3	 Escuadras

8.7	 1	 Juego de machuelos
B.8	 1	 Graduador metálico
8.9	 4	 Metros
BID	 1	 Calibrador

8.11	 1	 Juego de llaves
B.12	 1	 Entenalla

12.0 1i	 EQUIPO DE TRABAJO

4	 Mascarillas
4	 Protectores

PASAN:

y/TOTAL	 ACTIVO

	

1627.603,55	 491.116,59

62.034,00
3.29'i ,00
500,00

1.343,10
462,20

12.560,00
26. 100,00

	

60,720,00	 1794.616,65

7.000,00

	

5.049,00	 12.049,00

42.000,00

	

9.000,00	 51.000,00

5.000,00
3.000,00
2.500,00
3.000,00
8.000,00

20.000,00
10.000,00

	

4.000,00	 55.500,00

35.000,00

	

13.000,00	 48.000,00

4.000,00
2.000,00
5.000,00
8.000,00
10.000,00
1.500,00
7.300,00
2.500,00
2.000,00
8.000,00
2.500,00

	

4.000,00	 56.800,00

12.000,00

	

2.400,00	 111.400,00

2-523.482,24



COD/ID	 CANTIDAD	 O E T A 1, L E

VIENEN:

12.05	 MAQUINARIA Y EQUIPO

[1.1	 1	 Torno
A.2	 1	 Torno
A,3	 1	 Cepilladora
A.4	 1	 Taladro
A.5	 1	 Cizalle-eléctrica

íi.6	 1	 Sierra
A.7	 1	 Enroscadora

A.8	 1	 Tekle

A.9	 1	 Soldadora

A. 10	 1	 Compresor
A.II	 1	 Soldadora autógena
A.12	 1	 Prensa hidráulica
A.13	 1	 Ventarol

A.14	 1	 Enrolladora
.15	 1	 Medidor

1	 Soldadora
\.17	 1	 Soldadora
\.18	 1	 Taladro
A. 19	 1	 Cizal la lIaniu.il

.20	 1	 Tekle

.21	 1	 Tekla
\.22	 1	 Ventarol
\.23	 1	 Esmeril	 El
\.24	 1	 Esmeril	 EL

21.01	 CUENTAS POR PAGAR

Aceros Especiales C. Ltda.
Factura Nc 100 4 cuotas
Casa ¡VAN Bol-lOMAN
Factura Nc 418238 2 cuotas
Factura Nc 418845 3 cuotas
Factura N c 413402 3 cuotas
Factura N 2 4 26352 5 cuotas
MAQUINARIAS NENRIQUES C. A.
Factura N 2 04522 1 cuota

21.02	 IESS POR PAGAR

Aportes correspondientes -
al mes de septiembre/87

21.06	 DOCUMENTOS POR PAGAR

EICA
Factura N 2 17591 2 L/ 213

3/3
MAQUINARIAS Y EQUIPOS P.SA
LAZAR C.
L/ N°- 7 Y 8

31.01	 CAPITAL

31.02

	

	 UTILIDAD ACUMULADA AÑOS ANTERIO
RES

SUMAN IGUALES:

f) GERENTE	 f) CONTADORA
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ACTIVO
	

PAS u yo

2523.482,24

908.000,00.

827.932,21

16.887,20

DESCRIPCION	 y/UNITARIO	 y/TOTAL

SOMEX-121214
	

105.000,00
AS EA-HAE
	

45.000,00
CIIZ- 1-625
	

95,000,00
LC-30A
	

45.000,00
IIOTI-11 Serie
1576
	

45.000,00
UN 12-12
	

35.000,00
COLLINS-Serie
12973
	

75.000,00
PULLY-BLOCK
29725-3TOH
	

10.000,00
LINCOlN Serie
47377
	

15.000,00
AS EA-CES - C R- OZ
	

100.000,00
FULL-8402
	

80.000,00
DELFABRO 60-Ton	 75.000,00
MARATHON ELECTRIC
1-1-Ip	 15.00000
19 Amp.	 50.000,00

20.000,00
LINCOlN Serie 'i487
	

15.000,00
ESAB
	

60.000,00
AB- A RB O GA
	

3.500,00
3.500,00

HIT-1-TON
	

2.000,00
HIT-3-TON
	

3.500,00
CHAIIPION BLOWERS
	

500,00
ECTRI:C BLOCK-GRLNDER
	

5.000,00
.ECTRIC BLOCK-GRINDER
	

5.000,00

	

113.333,33	 453.333,32

	

51.654,16	 103.308,32

	

37.220,51	 111.661,53

	

21.101,59	 63.304,77

	

13.426,23	 67.131,15

	

29.193,12	 29.193,12

16.887,20

30.705,68

	

30.705,69	 61.411,37

	

6.500,00	 13.000,00	 74.411,37

580.000,00	 580.000,00

1 932.251,46	 1932.251,46

3431.482,24	 3431.482,24

SON: TRES MILLONES CUATROCIENTOS TREINTA Y UN MIL CUATROCIENTOS OCHENTA Y DOS, 24/100 SUCRES



TALLER DE METAL-MECANICA ''VIRE"

ESTADO DE SITUACION INICIAL

Loja, 1 de octubre de 1987

74

ACTIVO

ACTIVO CORRIENTE

Caja	 35.000,00

Bancos	 456.116,59

Inv
*
de Materiales	 1'794.616,65

Inv. Sum. de Fábrica	 12.049,00
mv. Prod. Terminados	 51.000,00

ACTIVO FIJO

Muebles y Enseres	 55.000,00

Equipo de Oficina	 48.000,00

Herramientas	 56.800,00

Equipo de Trabajo	 14.1400,00

Maquinaria y Equipo	 908.000,00

TOTAL DEL ACTIVO

PASIVO

PASIVO CORRIENTE

Cuentas por Pagar	 827.932,21

IESS por Pagar	 16.887,20

Documentos por Pagar 	 74.1411,37

CAPITAL

Capital
Util. Acum. Años Ant.

TOTAL DEL PASIVO Y CAPITAL

2348.782,214

1 '082.700,00

3431.482,24

919.230,78

580.000,00
V932.251,46

Y43 482 , 24

/

f) GERENTE
	

f) LA'CONTADORA



Mod. N2 17.

TALLER \ DE METAL-MECANICA PI VIRE IS

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES	 EXISTENCIA MAXIMA: 2.000

EXISTENCIA MINIMA:	 00Plancha perforada 2 mmNOMBRE DEL MATERIAL:	
UNIDAD DE MEDIDA Metro:±

INGRESOS	 EGRESOS1987	 0 E T A L L E	 X S TENC,AS 
CANTIDAD.	 P/U	 P/ T	 CANTIDAD	 PI T	 CANTIDAD	 P/ U	 PI T

)ct. 1 Según Inventario	 -	 .-	
2.000	 40 55	 80-.000 61 F/20282 Hierro y Acero	 800	 40 00	 32.000:OC	 2.800	 40 00 112.000 001 Rq. 02	 2.200	 40 00	 88.000O	 600	 40 00	 24.000 007 N/D 03	 .( _175	 40 00	 7.000 00	 775	 40 00	 31.000 00Nov.l0 Req. 28

11 N/D 26	
.375	 40 00	 15.000 00	 400	 40 00	 16.000 00

	

127	 '26 F/20532 Hierro y Acero	 400	 55 00	 22.000 0(	
4000	 5.080 Q	 527	 40 00	 21.080 00

927	 46 48	 43.080 00

NOTA:	 Las tarjetas de con tr 1 • de exister cias, En nuestro t -al ajo po.r el 'olumen he -nos 	 roce ido a resumirlas; sir eribargo in
camos que estas se abren individu ]mente para cada m t rial, suministro o pr )ducto te mi iado, como se pres nt n en los mo
delos Nros. 17, 18 y 19.

Un



TALLER DE METAL-MECANICA "ViRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES

	

	 EXISTENCIA MA)(IMA•___________

EXISTENCIA MINIMA:__________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	 .	

UNIDAD DE MEDIDA

INGRESOS	 EGRESOS	 .EXISTENCIAS987	 DETALLE	 _______

	

CANTIDAD	 P/u .	 P/ T	 CANTIDAD	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T
ANGULO 2 x 1/4''
DIMACO F/576	 600.	 10,00	 6.000 00	 600	 10,00	 6.000 00Rea. N 2 45	 600	 10 00	 6.000 00N/D N 2 4.1	 7.4	 10 00	 740 2074	 10 00	 740 00
CHUMACERA UCP-213 	 .
HIVIMAP. F/13625	 4	 13.077 50	 52.310 00	 4	 13.077 50	 52.310 00Req. N 2 45	 2	 13.077 50	 26.155 00	 2	 13.077 50	 26.155 0(HIERRO Y ACERO F/20662	 4	 12.80.0 00	 51.200 00	 6	 12.892 50	 77.355 0(
CHUMACERA UCP-320
HIERRO Y ACERO F/ 20517	 4	 89.000 00 356.000 00	 4	 39.000 00	 356.000 0
EJE 1-i/4"
VAN BOHOMAN F/428070	 109	 131 21	 14.301 21	 109	 131 21	 14.301 21Req. N 2 44	 .	 . 109	 131 21	 14.301 21N/D N 2 41	

(	 55	 131	 1 7.216	 55	 131 21	 7.216 5
EJE 1-1/2"
Según Inventario	

300	 27.80	 8.340 OcReq. N 2 40	
300	 27,80	 8.340 00N/D N 41	 . 	 2 80	 7.923 I285	 27 80	 7.923 00

EJE 1-3/4"
Según Inventario	

400	 32 33 -	 12.932 00Req. N 2 40	
.	 400	 32 33	 12.932 00N/D N 2 41	

.	 133	 32 331	 4.299	 133	 32 33	 4.299 89



TALLER DE METAL-MECANICA VIRE

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES	 EXISTENCIA MAXIMA:_

NOMBRE DEL MATERIAL: EXISTENCIA . MINIMA 
UNIDAD DE MEDIDA

INGRESOS	 .1987	 DETALLE	 EGRESOS	 .	 EX¡ S TEN CIAs______  
CANTIDAD.	 Pi U .	 P/ T	 CANTIDAD	 Pi U	 Pi T	 CANTIDAD	 Pi U	 Pi T

EJE 2-1/4"
n íntario	 .	 .	

. 50	 42 62	 2.13:1 00IVAN B0HOMAN F/427280 y

	

429480	 6.068	 3.14.552 70	 .Req. Nros. 11 y 44	 6.118	 316.683 70
N/D N 2 41	

.	
1.600 	 72.740 00	

57 86	 13.018 50

4,518	 243.943 70383 -----20.678 1 fl 4.901EJE 2-1/2''	 53M	 264.621 87______
Según Inventarío	

225¡VAN BOHOMAN F/428070	 34	 98 04	 3.333 33	
259	 63 3	 16.351 83Req. Nros. 34, 46 y N/D 30,

45

EJE 3"	
189	 63 13	 11.932 73	 70	 63 13	 4.4191 10

Según  Inventario
Req. N 2 40	 230	 69,40	 15.962,00.N / 0 N 2 41	 230	 69 40	 15.962 00.	

69
EJE 3-1/2"	

-	 69	 6	 69	 69,40	 4.788,60-	 /TÑ BOHOMAN F/430521	 961	 86 83 83.437 20
EJE 4" 	 961-	 86,83	 83.437,20____________
IVAN 	 F/430165	 1.094	 99 33 108.662 40Req. N2 53	 1.094	 99,33	 108.662,40
EJE 4-l/2''	

600	 99 33	 59.598 00 -494	 99,33 -49.064,40
-S—e—gúninveQtario	

.Req. N 2 45	 80	 145,83	 11.666,40

	

- _____	
-80	 145 83 11.666,40



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES EXISTENCIA MAXIMA:

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	

UNIDAD DE MEDIDA

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS1987	 DETALLE
CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 P / T

N/D N2 43	 (	 75	 145	 10.937	 75	 145183	 10.937 25
EJE 5"
Según Inventario	

-	 212	 1140 00	 29.680 00Req. Nros. 17, 21, 27 y N/D
16, 19, 25	 182	 140 00	 25.480 00	 30	 140 00	 4.200 00
EJE 5-1/2"
Según Inventario	

-	 102	 154 00	 15.708 00Req. N 2 15	 102	 154 00	 15.708 00
N/D N 2 14	 (	 24	 154 001	 3.696 7a	 24	 15400 1	 3.69600
EJE 6"
Según  Inventario	 583	 283 33 165.181; 39Req. N2 01, 11, 53 y N/D 01,
10	 510	 283 33 144.498 30	 73	 283 33	 20.683 09
EJE 7"
Según Inventario 	 400	 330 55 132.220 00Req. N 2 07, y 39	 400	 330 55 . 1 132.220 00N/D N 2 36	 (	 22	 _330 551	 7.272 EIDO	 22	 330 55	 7.27210
EJE 7-1/2"
Según Inventario	

100	 354 00	 35.400 00Req. N 2 01*	 100	 354 00	 35.400 00N/D N 2 01	 22	 354	 7.788 -5-51	 22	 354 00	 7.788 00VAN BOHOMAN F/430521	 70	 480 70	 33.649,00	 92	 450 41	 41.437100—
co



TALLER DE METAL-MECANICA"VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
EXISTENCIA MAXIMA:__________

DE MATERIALES	
EXISTENCIA MINIMA:____________

NOMBRE DEL MATERIAL: 	 DE MEDIDA

987	 D E T A L L E	
INGRESOS	 EGRESOS	 &XISTENCIAS_ _______

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PIU	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T
EJE 8''
Según Inventario	

400	 391,86	 156.744 00Req. N 2 08, 19, 25, 29, 35
37, 51, y N/D 08, 17, 23,.
27, 32, 34 y 44	 -	 298	 391 86 116.774 28	 102	 391 86	 39.969 72HIERRO Y ACERO F/20662	 300	 766 67 230.000 00	 402	 671 57	 269.969 1?
PERFIL L 2-1/4"	 -
DIMACO F7576	 600	 10 00	 6.000 00	 600	 10 00	 6.000 00Req. N2 44	 600	 10100	 6.000 00N/D N2 41	 _134	 10,00	 1.340	 134	 10,00	 1.340 00
PERFIL U 100 x 50 x 6
Según Inventario	

4.000	 10 17	 40.666 40Req. Nros. 17, 21, 27, Y N/D
16, 19, 25	 3.528	 10 17	 35.879 76	 472	 10 17	 4.786 64
PERNOS 1/2" x 2"
DISTRIBUIDORÁTJTA. ROJAS N/V	 4	 45,00	 180 00	 4	 45 00	 180 00Req. N 2 47	 2	 45 00	 90 00	 2	 45,00	 90 00
PLANCHA NEGRA 1/8"
Según Inventario	

29.768	 0,203	 6.055 50Req. Nro. 36, 40 y N/D 33 y
43	

14.505	 0 203	 2.957 11	 15.263 -	 0 203	 3.098 39



TALLER DE M'ETAL-MECANICA."VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
EXISTENCIA MAXIMA:__________

DE MATERIALES	
EXISTENCIA MINIMA:___________

NOMBRE DEL MATERIAL: 	 .	 UNIDAD DE MEDIDA

1987	 DETALLE	
INGRESOS	 EGRESOS	 .	 .	 EXISTENCIAS

	

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 P / T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T
PLANCHA NEGRA 1/411
Según Inventario	 .	 156.282	 .0 46	 71.925 0
Req. Nro. 03, 17, 20, 21, 2
24, 27, 30, 33, 40, 49, y
N/D 05, 16, .18, 19, 20, 22,-
25, 29, 31, 41, 42.	 -	 131.126	 60.512 36	 25.156	 11.412 6
HIERRO Y ACERO F/20616	 59.536	 0 57	 34.000 00	 .	 84.692	 0 54	 45.412 6
PLANCHA NEGRA 1/2"
Según Inventario 	

.	 22.326	 104i	 23.250 0Req. Nros. 04, 07, 14 2 19,
31, 42 y N/D 02, 07, 13, 17,
28, 39	 .	 .	 12.492	 1 041	 13.012 81	 9.834	 1 041	 10,237 19
PLANCHA NEGRA 3/4"
Según Inventario	 44.652	 1 155	 51.570 00Req. Nros. 12, 23, 43, y NI!
11, 21, 40	 .	 34.304	 1 155	 39.618 06	 10.348	 1 155	 11.951 94
PLANCHA NEGRA 3/8"
Según Inventario	 .	 .	 44.652	 O 77	 34-38,0'00Req. Nros. 04, 07, 14, 19,
42, 45 y N/D 02, 07, 12, 17
39, 41	 .	 .	 42.444	 077	 32.679 84	 2.208	 0,77	 1.7.00 16
PLANCHA NEGRA 1"
Según Inventario	

.	 29.768	 1663	 49.500 00
CD



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES	 EXISTENCIA MÁXIMA:___________

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	 UNIDAD DE MEDIDA

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS1987	 0 E T A L L E	 ____________ 	 __________

	

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T
Req. N 2 40	

29.768	 1 1663	 49.500 00
N/D N 2 41	

[	 28.320	 T 6	 47.096 113 	28.320	 1 663	 47.096 16
PLANCHA NEGRA 1-1/4"
Según Inventario	

89.604	 2 079	 185.625 01HIERRO Y ACERO F/20479	 59.536	 3 461	 206.000 00	 148.840	 391.625 01
Req. Nros. 13, 14, 16, 31,
41, 45 y N/D 12, 13, 15, 28	 -
38, 41	 110.091	 271.916 86	 38.749	 3 09	 119.708 1
PLANCHA NEGRA 5/8"
Según Inventarío	

119.072	 1 986	 236.400 01HIERRO Y ACERO F/20479 y
20612	 8.304	 178.300 00	 208.376	 414.700 01Req. Nros. 01, 04, 07, 08,-

19, 25, 31, 38, 48, 51 y
N/D 01, 02, 07, 08, 17, 23
28, 35, 39, 44.	 164.440	 326.746 80	 43.936	 2 003	 87.953
PLANCHA ACERO 2-1/2"
Según Inventrio	

14.884	 10 078	 150.000 O(Req. Nros. 12, 23, 43, y
N/D 11, 21, 40	 -	 12.096	 10,078 121.902 54	 2.788	 10 078	 28.097 46
PLANCHA PERFORADA 1.5 mm
HIERRO Y ACERO F/20282 y-

20532	 1.200	 54.000 OO	 1.200	 54.000 OOo



TALLER DE METAL-MECANICA"VIRE"

TARJETA DE , CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES	 EXISTENCIA MAXIMA:__________

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	

UNIDAD DE MEDIDA

987	 D E T A L L E	 INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

	

CANTIDAD	 P/IJ	 PI T	 CANTIDAD	 Pi u	 P / T	 CANTIDAD	 Pi u	 P/ T
Req. N 2 26	 -	 800	 40 00	 32.000 00	 400	 55 00	 22.000
PLANCHA PERFORADA 2.00 mm
Según Inventario	

2.000	 40 00	 80.000 0HIERRO Y ACERO F/20282 y
20532	 1.200	 54.000 ,00	 3.200	 134.000 01Req. Nros. 02, 28, y N/D 03

26.	 2.273	 90.20 00.	927	 46 48	 43.080
PLATINAS DE 1/2' x 3/16"
Según Inventario	

800	 1 19:	 953 3(Req. N 2 45	 600	 1 192	 715 20	 200	 1 192	 238 16N/D N2 41	 110	 12192	 131 E2	 310	 1 192	 369
PLATINAS .1/2 1 x1/4'.' 'x 1/8"
Según Inventario	

1.000	 1 lO	 1.100 O(Req. N 2 50	 600	 1 10	 660 00	 400	 1 10	 440 00N/D N 2 43	 (	 259	 1 T	 284 IOD	 659	 1 10	 724 9(
PLATINA .1" x 1/4"
Según Inventa	

21.400	 3 55	 75.970 O(Req. N 02, 05, 06, 09, 20,
26, 28, 37, y N/D 03, 04, 06
09, 18, 24, 26, 34.	 18.932	 3 55	 67.208 60	 2.478	 3 55	 8.761 40
PLATINA 1-1/2" x 1/2"
DIMACO F/ 576	 600	 7,42	 4.450 00	 600	 7 42	 4.450 00Req. N 2 47	 600	 7 42	 4.450 00



TALLER DE METAL-MECANICA."VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE .MATERIALES EXISTENCIA MAXIMA:__________.

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL:	 .	 UNIDAD DE MEDIDA

1987	 DETALLE
INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

CANTIDAD.	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 P / T
N/D N 2 43	 (	 542	 7,42 	 4.021 6 L 	 542	 7, 42 '.	 4.021 64
PLATINA 2"x1/4"
DIMACO F1-  576	 1.200	 5,00	 6.000,OC	 1.200	 5, 00 	 6.000 00Req. N 2 47	 600	 5 00	 3.000 00	 600	 5, 00 	 3.000 00N/D N 2 43	 (	 544	 5 00	 2720	 1. 144	 5100	 5.720 00
PLATINA 211 x 1/2'
DIMACO FI 576	 .	 '600	 9,87	 5.920 0	 600	 .9 87	 5.920 00Req. N 2 44	 600	 9 87	 5.920 00N/D N 2 41	 .	 572	 9	 5.645 rI 1	 572	 9, 87	 5.64564
PRESIONES 1/2" x 1"
Según Inventario	 .	

. 33	 40 70	 .	 1.343 10Req. Nros. 18, 21, 27, 39	 26	 40 70	 1.058 20	 7	 4o,70	 284,90
PRESIONES 1/2'' x 1-1/2"
Según Inventario	

10	 46,20	 462 00Req. N 2 45	 ,	 2	 46 20	 92 40	 8	 46,20	 369 60
RULIMANES 12,07
HAN BOHOMAN F/ 42 8070	 2	 3.264,80 .	 6.529 6c	 23.264 80	 6.529 60
RULIMANES 6002.22
TÁN BOHOMAN F/428070	 6	 438,90	 2.633 4c	 ,	 .	 6	 438190	 2.633 40
RULIMANES 6206.22
IVAN BOHOMAN F/428070	 6	 855,55	 5.105 10	 6	 855 55	 5.105 10_____	

cc



TALLER DE METAL-MECANICA."V,RE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES	 EXISTENCIA MAXIMA:__________

EXISTENCIA MINIMA:__________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	 UNIDAD DE MEDIDA

1 987	 DETALLE	
INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

CANTIDAD.	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T
SOLDADURA
Según Inventario
IESSA F/727, 729	 220	 120	 506,00	 60.720,00

	

176.96800	 340	 237.688,00Req. Nros. 01, 02, 03, 04,
07, 08, 11, 14, 17, 19, 20,
21, 22, 23, 24, 25, 26, 27,
28, 30, 31, 33, 36, 38, 4o,
42, 43, 49, 51.	 -	 143 05	 86.184 35-	 1 9695	 769,25 151.503 65TUBOS 111

Según Inventario	
425	 3 00	 1.27500Req. N 2 44 y N/D 41	 100	 3 00	 300 00 - 325	 3, 00	 975,00TUBOS 2'

Según Inventario	
1.500	 13 30	 10.950 00Requisici6n W 2 04, 07, 14,

19, 31, 42 y N/D 02, 07, 13
17, 28, 37.	 .1.o4.1	 13 30	 13.845 30	 459	 13 306.1 .04 70
TUBO 10"	 .	 ______

HIERRO Y ACERO F/20517	 200	 260 00	 52.000 00	 200	 260 00	 52.000 00TUERCAS 5/8"
Según Inventario	

.157	 80 00 . 12.560 00Req., Nros. 10 y 20	 136	 80 00	 10.880 00	 21	 80 00	 1.680 00

co



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

DE MATERIALES

	

	
EXISTENCIA MAXIMA:___________

EXISTENCIA MINIMA:__________
NOMBRE DEL MATERIAL- 	 DE MEDIDA

	

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 DETALLE	 -

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T -

TUERCAS CUADRADAS 3/41
LUBRIFILTROS N/V	 200	 50100	 10.000,01	 200	 50 00	 10.000 ,09
Req. N 2 32, 30	 121	 .50 00	 6.050 00	

79	
50 00	 3.950 0(

TUERCAS REDONDAS 3/4'
DISTRIBUIDORA J.A. ROJAS N/k 	 2	 So 00	 160,00	 2	 80 00	 160 01

TUERCAS 1/2"
DISTRIBUIDORA J.A.. ROJAS N/b 	 5	 12 00	 60,00	 .	 5	 12 Ob	 60 O(
Req. N 2 47	 2	 12 00	 24 00	 3	 12 00	 36 01

TUERCAS .1''
Según Inventario	 261	 100 .00	 26. lOO 0(
TALLER ELECTRICO N/V	 100	 120 00	 12.000,00	 .	 361	 .	 38.100 00
Req. Nros. 03, 22, 24, 47	 346	 36.4114 78	 15 	 .	 1.685 2

VARILLAS 3/8"
DIMACO N/V .	 1.200	 1 17	 .1.400,00	 1.200	 1 17	 1.400 01

•	 Req. N 2 50 y N/D 43	 10	 1 17	 11 70	 1.190	 .1 171	 1.388 31

VARILLAS LISA 3/4"
Según Inventario	 o	 200	 2 50	 500 00
DINACO N/v	 4.800	 2 67	 12.800,00	 .	 5.000	 13.300 00
Req. Nros. 30, 40, y N/D 29
y 41	 4.288	 •	 11.406 08	 712 	 1.893 92

co'Ji



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE MATERIALES EXISTENCIA MAXIMA__________

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATER1AL: 	 UNIDAD DE MEDIDA

1987	 D E T A L L E	
INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

CANTIDAD.	 P/11	 Pl T	 CANTIDAD	 Pl U	 P /, 'T	 CANTIDAD	 Pl U	 P / T -

VARILLAS 5/16"
DIMACO VV	 600.	 0,92	 550, 00 	 600	 0 92	 550 OiReq. N2 050. y N/D 43	 Ji	 0,92	 8 12	 589	 0 9	 541,8E
VARILLA LISA 5/8"
Según Inventario	

i'.800	 1 8:	 3.294 OCDIMACO N/V	 6.000	 1,83 10.980 00	 7.800,	 1 8:	 14.274 OCReq. N 2 09, 20, 40, y N/D 0
18, 41	 3.472	 i 83	 6.353 76	 4.328	 181	 7.9202L
VARILLA CUADRADA 5/8"
DIMACO N 	 1.200	 3,42	 4.100 00	 1.200	 2,42	 4.100 00Req. N 2 52, y N/D 43	 209	 3 42	 714 78	 921	 3 42	 3.385 22
VARILLA 1/4"
DIMACO VV	 1.800	 0,22	 390 00	 1.800	 O 22	 390 00Req. N 2 44 y N/D 41	 20	 O 22	 4 1+0	 1.780	 0 22	 385 60
VARILLA LISA 1"

Según Inventario	
9.800	 6 33: 62.034 00DIMACO N/V	 3.000	 6 34' 19.000 00	 12.800	 81.03400Req. Nros. 03, 22, 24, 36,

45, 49 y N/D 05, 20, 22, 33
42', 41..	 12.080	 76.490 20 	720	 6 34	 4.543 80
VARILLA CUADRADA 1"
DIMACO N/V	 1.200	 3 17	 3.800 00	 1.200 3 17	 3.800:00 co



TALLER DE METAL-MECANICA."VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
EXISTENCIA MAXIMA:__________DE MATERIALES	
EXISTENCIA MINIMA:___________

NOMBRE DEL MATERIAL:	 UNIDAD DE MEDIDA

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS1987	 0 E T A L L E
CANTIDAD.	 P/u	 P/T	 CANTIDAD	 P/U	 P/T	 CANTIDAI5	 P/U	 P 

Req. N°50 y N/D N 2 43	 202	 3:17	 64o , 34	 998	 3 17	 3.159 66

Saldo al 31 de diciembre de
1987 	

1'926.091 31

co



Mod. N 2 18

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE SUMINISTROS	 EXISTENCIA MAXIMA:	 L

EXISTENCIA MINIMA•_2
NOMBRE DEL MATERIAL: PIEDRAS DE ESMERIL 8 .xJ X 1	

UNIDAD DE MEDIDA

987	 DETALLE
INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

CANTIDAD.	 PI U	 P/ T	 CAN TI DAD	 PI U	 P / T	 CANTIDAc	 PI U	 PI T
IESA FI 705	 5	 3.503 50 17.517 50	 5	 3.503 50	 17.17 50Req. N 2 0.5-S	 3.503 50	 .3.503 50	 4	 3.503 50	 14.014 00

coco



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE SUMINISTROS	

EXISTENCIA MAXIMA:___________

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	 DE MEDIDA

987	 DETALLE	
INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS

CANTIDAD.	 P10	 PI T	 CANTIDAD	 P/ u.	 PI T	 CANTIDAD	 P10	 PI T

ACEITE	 -
TALLER ELECTRICO N/V 	 6	 1.500 00	 9.000 00	 6	 1.500 00	 9.000 O(
Req. N 2 01-S	 2	 1.500 00	 3.000 00	 4	 1.500 00	 6.000 00

CARBON
Sra. XX	 2	 250 00	 500 00	 2	 250 00	 500 00
Req. N 2 08-s	 1	 250 00	 250 00	 1	 250 O 	 00

CARBURO
ALMACEN AGA N/V,	 133	 270 67	 36.000 00	 133	 270 67	 36.000 OC
Req. N2 04-S, 07-S, 09-S y
N/D N 2 01-S	 115	 270 67	 31.123 17	 18	 270 6 	 4.876 83

CUCHILLAS TORNO 1/2' x 4"
Según Inventario	 .	 2	 3.500 00	 7.000 00
Req. N 2 05-S	 1	 3.500 00	 3.500 00	 1	 3.500 00	 3.500 00

DIESEL
GASOLINERA SILVA N/V	 22	 40 00	 880 00	 22	 40 00	 880 '00
Req. N 2 03-S y 06-S	 8	 40 00	 320 00	 14	 40 00	 560 OC

GRASA
TALLER ELECTRICO N/V	 10	 175 00	 1.750 00	 10	 175 OC	 1.750 100
Req. N 2 09-S	 5	 175 00	 875 00	 5	 175 OC	 .875 00

OXIGENO
ALMACEN AGA N/V	 6	 3.500 00	 21.000 00	 6	 3.500 OC	 21.000 00
Req. N 2 02-S, 06-S y 08-s	 '14	 3.500 00	 14.000 00	 2	 3.50010C	 7.000 00 co'-o



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA
DE SUMINISTROS	 EXISTENCIA MAXIMA:___________

EXISTENCIA MINIMA:___________
NOMBRE DEL MATERIAL: 	 DE MEDIDA

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
987	 DETALLE

CANTIDAD.	 PI U	 P/ T - CANTIDAD	 PI U	 P / T	 CANTIDAD	 PI U	 P / T

PIEDRAS DE ESMERIL 8 x 1 x 1
¡ESA F/705	 5	 3.503 50	 17.517 50	 5	 3.503 5(	 17.5 1 7 50
Req. N 2 05-S	 1	 3.503 50	 3.503 50	 1	 3.503 5q 14.014 00

PIEDRAS DE ESMERIL 10x1 x 

Según Inventario	 1	 5.0149 OC	 5.0149 00
ESA F/705	 5	 6.479 00	 32.395 00	 6	 6.240 6( 37.141414 00

WAYPE	 -

TALLER ELECTRICO N/V	 20	 60 00	 1.200 00	 20	 60 OC	 1.200 00
Req. N 2 08-S	 10	 60 00	 600 00	 10	 6010C	 60000

Saldo al 31 de diciembre de
1 9 87 	 _____ - 	 - 	 _____ - 	 -  	 75.119 83



Mod. N 2 19

TALLER DE METAL-MECANICA UVIREH

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO

NOMBRE	 OLLAS 
811 x 1011 Ø

INGRESOS	 EGRESOS•	 EXISTENCIAS

1987	 DETALLE	
CANTIDAD.	 P/0	 P/T	 CANTIDAD	 P10	 pl T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T

Nov.1O O.P. N 2 23 Sr. Luis Beltrn	 14	 10.146.1 19 4i.844 1 76	 4	 10.461 19	 41.844176
Nov.16 Retiro O.P. N 2 23	 4:	 10.1461 19	 41.814 14 76	 -	 -	 -
Dic.30 O.P. N 2 43 Sr. Heraldo Coello	 6	 10.461 18 62.767 14	 6	 10.1461 19	 62.767 14

-.



TALLER DE METAL. MECANCA V1RE

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NOMBRE PRODUCTO TERMINADO	 -

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
987	 DETALLE

	

CANTIDAD.	 P/ U.	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T

ABRAZADERAS 18"x 11 x 5/8"
O.P. N 2 09 Sr. Hilario Mendo
za.	 -	 16	 -	 872 36	 13.957 76.	 16	 872136	 13.957 7E
Retiro	 16	 872 36 13.957 76	 - 	 -

ABRAZADERAS 25" x 18" x 5/8"
O.P. N 2 18 Sr. Eduardo. Pati-
ño	 .18	 1.192 36	 21. 1462 48	 -	 18	 1.192 36	 21. 1462 4
Retiro	 18	 1.192 3(	 21. 1462 48	 -	 -	 -

ARTESAS 64 x 211
O.P. N 2 21 Sr. Xavier Correa	 2	 z4.7o6 06	 49.1112 12	 2	 214.70606	 149.412 12
O.P. N 2 hO Sr. Marco Vsquez	 2	 4.706 06	 149.1112 12	 4,	 211.706 06	 98.82 14 2
Retiro	 :4	 214.706 O( 98.824 24	 -

ARTESAS 1211 x 24
O.P. N 2 11 Sr. Bal taza r Moli-
na	 2	 144.870 35	 89.740 70	 2	 44.870 35	 89.740 7(
Retiro	 •-	 2	 44.870 35 89.740 70

CAMISAS PARA OLLA	 r

O.P. N 2 35 Sra. Cumand León	 6	 8.142 17	 48.504 60	 6	 8.1142 17	 48.504 6(
Retiro	 6	 8.142 17 48.504 60	 -	 - -	 - -

CILINDROS 4 x 1.10
O.P. N 2 30 Sr. Job Sarango	 4	 8.362 17	 33.1448 68	 14	 8.362 ,17	 33.4 148 6
Retiro	 4	 8.362 1	 33.448 68	 -	 -

tli



TALLER DE METALMECANCA "VIRE n.

TARJETA DE CONTROL DE WSTENCIA

NOMBRE	 PRODUCTO TERMINADO

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 O E T A L L E

CANTIDAD.	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI Y	 P/ T	 CANTIDAD	 p, u	 1	 PI T

MANZANA PARA POLEA
O.P. N 2 .36 Sr. Baltazar Mo-
lina	 6	 6.2614 00	 37.584-00	 6	 6.264,oc	 37.5814 O(
Retiro	 6	 6.264 00 i 37.581400

MARTILLOS 8 x 5 mm
O.P.. N 2 06 Sr. Mario Ortega	 36	 165 146	 5.96 56	 36	 165 46	 5.956 56
Retiro	 36	 165 +6	 5.956 56	 -	 -	 - -

MAQUINA PARA BLOQUES
O.P. N 2 37 Sr. Sergio. Cartu
che	 1	 Z7MO2,7L 279.702 74	 1	 279.702 71j 279.70 2 71

OLLAS 8 x 10 0
O.P. N2 23 Sr. Luis Beltrán	 14	 10.461,1	 41.844 76	 4	 10.1461 19	 41.844 76
O.P. N2 43 Sr. Heraldo Coe-
llo	 6	 10.461,1	 62.767 14	 -	 10	 10.461 19	 iO Li.611 90
Retiro O.P. N 2 23	 -	 4	 10.461 19	 41.844 76	 6	 10.461 39i	 62.7671k

OLLAS 7-02 x 13 x 25
O.P.

--
 N 2 01 Sr. Juan Casti -

]lo	 6	 1.1.54o,lo	 69.240 60	 6	 11.540 1C	 69.240 6
Retiro	 6	 11.540 10	 69.240 60	 -	 - -	 -

OLLAS 8 x 13 x 28"
O.P. N 2 08 Sr. Luis Quezada	 6	 11.551,4	 69.308 94	 6	 11.551 49	 69.308 94
Retiro	 6	 11.551 49	 69.308 94	 -	 - -	 - -

L'J



TALLER DE METAL-MECANICA VIRE

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NORE	 PRODUCTO TERMINADO

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 DETALLE

	

CANTIDAD.	 P10	 P/T	 CANTIDAD	 P10	 PI T	 CANTIDAD	 P10	 PI T

PERNOS EN T
O.P. N 2 28 Sr. Jorge Quizh-
pe	 120	 569, 32 	 68.318 4C	 120	 569 32	 68.318 40
Retiro	 120	 569, 32 68.318 40	 -	 -	 -

PERNOS DE 25'' x 1''
O.P. N 2 20Sr. Edgar Galvez	 60	 792 35	 47.541 O(	 60	 792: 35 	47.541 00
Retiro	 60	 792 35 47.541 00

PERNOS DE 28" x 5/8"
O.P. N2 18 Sr. Eduardo Pati
ño	 -	 32	 632 4	 20.237 7(	 32	 632 43	 20.237.76
Retiro	 32	 632 43 20.237 76	 -	 - -	 - -

PERNOS 60 x 1"
O.P. N 2 22 Sr. César Cami-
nos	 11 -	 1.090 26	 11.992 81	 11	 1.090 26	 11.992 86
Retiro	 11	 1.090 26 11.992 86	 -	 - -	 - -

PERNOS 65 x 1''	 -- -
O.P. N 2 03 Sr. Xavier Correa	 100	 1.043 53	 104.353 Oc	 100	 1.043 53 104.353 00
O.P. N 2 33 Sr. Antonio Gua-
chima	 16	 1.043 53	 16.696 48	 116	 1.043 53	 121.0 149 48
O.P. N 2 42 Sr. Jorge Caped- 	 30	 1.043 53	 31.305 9.0	 146	 1.043 53 152.355 38
Retiro O.P. 03, 33.	 116	 1.043 53 121.049 48	 30	 1.043153 _	31.305 90

lo
4::-



TALLER DE METAL-MECANICA OVIREn

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NOMBRE PRODUCTO TERMINADO

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 DETALLE

CANTIDAD.	 PI U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 P / T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T

PERNOS 714H x 1"
Según Inventario	 15	 1.800 00	 9.000 00
Retiro Sr. Julio Briceño 	 15	 1.800 00	 9.000 0	 -	 - -	 -	 -. -

PIÑONES DE VISINFIN
O.P. N 2 31 y 41 M. Guerrero	 70	 1.086 2	 76.035 40	 70	 1.086 22	 76.035 40
Retiro O.P. N°31 	 30	 1.086 22	 32.586 6	 40.	 1.086 22 1	 143.448 80

PISONES 35 x 6"
O.P. N 2 07 Sr. Juan Casti
lb	 -	 6	 10.85401	 65.12406	 6	 10.85401	 65.12406
Retiro	 6	 10.854 01	 65.124 0	 -	 - -	 - -

PISONES 30 x 7"
O.P. N 2 07 Sr. Hernán Gonz
les	 -	 10	 10.182 90 101.829 00	 10	 10.182 90 101.829 00
Retiro	 10	 10.182 30	 101.829 OC	 -	 -	 -	 - -

PISONES CON BARRA 6 x 30 x	 -
0.5.	 -
O.P. N2 44 Sr. Reinaldo So-
cola	 6	 19.88792 119.327 52	 6	 19.887 92 119.327 52
PISONES CON BARRA 6 x 30 x 3
O.P. N 2 10 Sr. Gonzalo Armi
jos	 -	 14	 25.546 DE 102.184 32	 4	 25.546 08 102.184 32
Retiro	 4	 25.546 08102.184 3	 -	 -



TALLER DE METAL-MECANICA VIRE

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NOMBRE	 PRODUCTO TERMINADO	 -

-	 INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 D E T A L L E

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/ U	 PI T

PLATINAS DE 13" x 1-1/4"	 -

O.P. N 2 05 Sr. José Vivanco	 10	 28534	 2.853 40	 10	 285,34	 2.853 40

O.P. N-934 CEPE	 10	 285 34	 2.853 40	 20	 285,34	 5.706 80

Retiro O.P. 05 y 34	 20	 285,34	 5-706;80	 -	 - -	 -. -

PLATOS 8 x 5" Ø

O.P. N 2 17 Sr. Juan Castillo	 6	 2.495 72	 14.974 32	 6	 2.495 72	 14.974 32

O.P. N 2 27 Sr. Vicente Casti	 -

Ho	 6	 2.495 72	 14.974 32	 12	 2.1495 72	 29.94M4

O.P. N 2 32 Sr. Kleber Vaca	 6	 2.495 72	 14.974 32	 18	 2.495 72	 44.922 96

O.P. N 2 34 CEPE	 6	 2.495 72	 14.974 32	 24	 2.495 72	 59.897 28

Retiro O.P. N 2 17, 27, 32 y

34	 24	 2.495 72	 59-89T28	 -	 -	 - -

PLATOS 5-1/2" x 6"

O.P N 2 14 Municipio de Pi-

ñas	 13	 1.384 82	 18.002 66	 13	 1.384 82	 18.002:66

Retiro	 13	 1.384 82	 18.002 66	 -	 - --	 - -

POLEAS 0.20 x 0.20 0
O.P. N 2 25 Sr. Gonzalo Armi

jos	 -	 3	 6.100 35	 18.301 05	 3	 6.100 35	 18.301 05
Retiro	 3	 6.100 35	 18.301 05	 -	 - -	 - -

POLEAS 22 x 25 0

O.P. N 2 19 Sr. Santos RodrT

guez	 -	 6	 6.221 02	 37.326 12 	 _____ - 	 6	 6.221 02	 37.326 12



TALLER DE METAL-MECANCA VREU.

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NOMBRE PRODUCTOS TERMINADOS

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 DETALLE

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/ U.	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T

Retiro	 -	 6	 6.221 02	 37.326 12	 -	 -	 -
POLEAS 1 mØ
0. P. N 2 16 Sr. Luis Ontaneda	 5	 11.572 67	 5 7. 86 3 35	 3	 11.572 7	 57.863 35
Retiro	 5	 1 1.572 67	 57.863 35	 -	 - -	 -

REJILLAS 1.96 x 0.50
O.P. N 2 24 Sr. Eduardo Pati-
ño	 '8	 7.328 57	 58.628 56	 -	 .	 8	 7.328 5í 58.628 56

Retiro	 8	 7.328 57	 58.628 56

REJILLAS 2.48 x 0.50
O.P. N 9 26 Sr. Alonso Reyes	 2	 9.464 56	 18.929 12	 2	 9.464 5	 18.929 12
Retiro	 2	 9.464 56	 18.929 12	 -	 - -	 -

REJILLAS 2.70 x 50
O.P. N 2 02 Sr. Xavier Correa	 15	 9.386 10 140.791 50	 15	 9.386 1( 140.791 50
Retiro	 -	 15	 9.386 10 140.791 50	 -	 - -	 - -

"S'' 70 x 1-1/4''
O.P. N 2 12 Sr. Baltazar Moli
na	 -	 10	 9.379 06	 93.790 60	 10	 9.379 0.6 93.790 60
O.P. N 2 15 Sr. Humberto Ca -
rrión	 6	 9.379 06. 56.274 36	 16	 9.379 01 150.064 96
O.P. N 2 38 Sr. Baltazar Moli
na	 -	 10	 9.379 06	 93.790 60	 26	 9.379 0' 243.855 56
Retiro O.P. 12, 15, 38	 26	 9.379 06 2143.855 56	 -	 -	 -

'.0



•	 TALLER DE METAL-MECANCA UVJRÉ

TARJETA DE CONTROL DE EXISTENCIA

NOMBRE

INGRESOS	 EGRESOS	 EXISTENCIAS
1987	 DETALLE

CANTIDAD.	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 P/U	 PI T	 CANTIDAD	 PI U	 PI T

SOMBREROS 20 x 3/8"
O.P.N 2 13 Sr. José Granda	 20	 2.807 76 56.155 20	 20	 2.807 76 56.155 20
Retiro	 20	 2.807 76	 56.155 20	 -	 - -	 -
SOMBREROS 20 x 5/8"
O.P. N 2 29 Sr. Henry Salazar	 7	 5.581 89 39.073 23	 7	 5.581 89 39.073 23Retiro	 7	 5.581 89	 39.073 23	 -	 - -	 - -
SOMBREROS 24 x 5/8"	 -
O.P. N 2 04 Sr. Fiiiberto Cal
derón	 14	 6.370 03 89.180 142	 14	 6.370 03 89.180 42
O.P. N 2 07 Sr. Hernán Gonz-
les	 10	 6.370 03 63.700 03	 214	 6:370 03 152.880:72
O.P. N 2 17 Sr. Juan Castillo	 6	 6.370 03 38.220 18	 30	 6.370 03 191.60090
O.P. N 2 39 Sr. Marco Vzqties	 16	 6.370 03 101.920 48	 146	 6.370 03 293.021 38
Retiro O.P. N 2 04, 07, 17, 39	 46	 6.370 03 293.021 38	 -	 -	 -
SOMBRERO PARA EJE DE 6"	 •	 -	 -
Según Inventario	 6	 7.000 00 42.000 00
Retiro Sr. Florencio Coronel	 6	 7.00000	 142.000 00	 -	 -	 - -
Saldo al 31 de diciembre de
1987  	 - 	-  	-  	 536.552 10

co



99

TALLER DE METAL MECANICA 'VIRE"

PRESUPUESTO ANUAL

1987

VENTAS	 121003.000,00

Otros Ingresos	 50.000,00

VALOR NETO DE LAS VENTAS

COSTO DE PRODUCCION

Materiales Directos	 7'058.166,60

Mano de Obra Directa 	 1'558.8814,60

Mano de Obra	 999.600,00

Prestaciones Sociales

e Imprevistos	 559.2814,60

COSTO PRIMO

12'053.000,00

8617.051 ,2O

COSTO DE FABRICACLQN

Luz

Agua

Utiles de Escritorio

Arriendo

Combustibles y Lubricantes

Repuestos.

Uti les de Aseo

Otros Mantenimiento

Seguro

Depreciaciones

Imprevistos

TOTAL COSTO DE FABRICACION

TOTAL COSTO DE PRODUCCION

COSTO DE DISTRIBUCION

GASTOS DE ADMINISTRACION

Sueldos

Prestaciones Sociales

e Imprevistos

Luz

Teléfono

Suministros

Utiles de Aseo

Depreciación

Envíos y Fletes

Movi 1 i zaci ón

Imprevistos

TOTAL COSTO DE ADMINISTRACION

COSTO DE DISTRIBUCION

GASTO FINANCIERO

Comisiones

Sobregiros
TOTAL DE COSTO FINANCIERO

COSTO TOTAL

f) GERENTE

2114.1122,72

9.229,00

7.1170,00

2140.000,00
166. lLiO,OO

201 .329,50
86 . 05 Li, 00

305.000,00

43.200,00

229.675,92
142.3116,00

867.000 ,00

568. 49 1 , 50

37.839,53
31.0140,72

44.970,00

15.186,00

10.350,00
25.230,00

18.000,00

50.000,00

980,00

8.000,00

1'668. 110,75

11'830.029,09

15414.867, 14

10161.918,314

8.980,00

11' 839. 009 , 09

f) CONTADORA



TALLER DE METAL-MECANI CA "VIRE"

PRESUPUESTO DE VENTAS.A ANUAL

1987

ART ICULOS
	

CANTIDAD
	

VALOR

me

Ab raza de ras
	

500

Artesas
	

40

Cilindros
	

lo

Martillos
	 100

Máquina para bloques
	

3

011as
	

150

Pernos
	

1..000

Pisones
	

70

Piñones
	

80

Platos
	

125

Platinas
	

100

Poleas
	

55

Rej ¡1 las
	

50

S
	

40

Sombreros
	 130

SUMAN:

Otros Ingresos (Cualquier otro concepto)

TOTAL:

S/.	 750.000,00

1'316.000,00

124.000,00

29.000,00

959.700,00

2' 235 . 000 , 00

1500.000,00

1' 79 7. 800 , 00

II	 104.000,00

387.500,00

29.000,00

616.000,00

720.000,00

460.000,00

975.000,00

S/. i2'003.000,00

50.000,00

si. 12'053.000,00

SON: DOCE MILLONES CINCUENTA Y TRES MIL, 00/100 SUCRES



TALLER DE METAL-NECANICA ''VIRE"

PRESUPUESTO DE MATERIALES ANUAL

1987

101

MATERIALES

Plancha de Acero

Plancha negra

Plancha perforada

Ejes

Soldadura

Tubos

Platinas

Varillas

Perfiles y ángulos

Presiones

Tuercas

Chuma ce ras

Motores

Bandas

Resortes

Pernos

TOTAL:

CANTIDAD

	

2 P.	 3.132 cm.

p. 25.033 cm.

33 P. 15.000 cm.

143 m. 18 cm.

541.90 K

	

25 m.	 80 cm.

	

522 m.	 95 cm.

	

915 m.	 33 cm.

	

118 m.	 86 cm.

61

3.015

6

3

6

18

12

VALOR

sI.	 631.568,10

1'941.424,91

270.000,00

2-647.996,44

274.201,1+0

28.134,00

183.838,96

1+53.214,59

107.455,20

7.320,00`

281.8142,00

50.211,00

150.000,00

8.280,00

18.510,00

4.170,00

si. 7058.166,60

SON: SIETE MILLONES CINCUENTA Y OCHO MIL CIENTO SESENTA Y

SEIS SUCRES. 60/100



TALLER DE METAL MECANICA VIRE

PRESUPUESTO ANUAL: MANO DE OBRA DIRECTA

1987

-	
TOTAL	 PRESTACIONES	 SOCIALES

SALARIO	 SALARIO	 VACACION	 A.PATRONAL	 SECAP	 IECE	 BONIFICAC. COMPENSAC. tRANSPORTE PREST. SOC.

7 maestros enero a junio	 8.700,00	 365. 40 0 , 00	33.425,00	 19.548,90	 1.827,00	 1.827,00	 25.200 00	 63.000,00	 33.600,00 178.1427,90

	

julio a diciembre	 10.1400,00	 1436.800,00	 23.368,80	 2.1814,00	 2.1814,00	 25.200,00	 6 3.000,00	 33.600,00 1149.536,80
2 aprendices enero a junio 	 7.300,00	 97.600,00	 14.686,60	 1438,00	 438,00	 7.200,00	 18.000,00	 9.600,00	 40.362,60

	

julio a diciembr	 9.150,00	 109.800,00	 8. 225,00	 5.874,30	 549,00	 549,00	 7.200,00	 18.000,00	 9.600,00	 49.997,30

• 0..T A 1:	 999.600.00	 41.650.00	 53.478,60	 4.998,00	 4.998,00	 64.M0,00 1162.000,00
	 86.400,00 418.324,60

R E 5 U M E ti

Salarios	 sI. 999.600,00
Prestaciones Sociales	 -	 418.324,60
Imprevistos	 140.960,00

T O T A L:	 5I.1'558.884,40

SON: UN MILLON ¿UINIENTOS CINCUENTA Y OCHO MIL OCHOCIENTOS OCHENTA Y CIIATO SUCRES, 40/100

'	
PRESUPUESTO TRIMESTRAL: MAllO DE OBRA DIRECTA

1987

TOTAL 	 P 	 E 5 T A C 1 0 N E S	 5 O C 1 A L E 5	 TOTAL
- ISALARIO	 SALARIO	 VACACION	 A.PATRnNAL	 SECAP	 IECE	 BONIFICAC. JCOMPENSAC. TRANSPORTE PREST. SOC.

7 maestros octubre a diciembre 10.400,00 218.400,00	 9.099,93	 12.171,18	 1.137,50	 1 .137,50 12.600 ,00	 31.500,00	 16.800,00 84.446,11
2 aprendices octubre a diciembre 9.150,00	 54.900.00 [ 2.287.50	 3.059,52	 285,94	 285,94	 3.600,00	 9.000,00	 4.800,00 23.318,90

T O T A L:	 273.300,00	 11.387,43	 15.230,70	 1.423,44	 1.423,44 16.200,00 1 40.500,00	 21.600,00 107.765,01

RESUMEN

Salarios	 sI. 273.300,00
Prestaciones Sociales 	 ''	 107.765,01
Imprevistos M.	 28.186,55
Imprevistos A.	 '	 7.053,32

	

-	 T O T A L:	 si. 416.304,88

SON
	 OCIENTOS DFECISEIS MIL TRESCIENTOS CUATRO SUCRES. 138/100

'.5



TALLER DE METAL-MECA'1ICA "VIRE"

PRESUPUESTO DE COSTOS DE FABRICACIOII

1987

Luz	 Agua	 IJti.Esc.	 Arriendo	 Comb. Lub.1 Repuestos	 Util.Aseo	 Otros Mant. Seguro	 Depreciac. lmprevist.	 Total

Enero	 14.226,02	 1495,00	 1.950,00	 20.000,00	 50.000,00	 80.000,00	 17.000,00	 120.000,00	 3.600,00	 1 9.139,66	 2 1 .173,00	 347.583,68

Febrero	 22.543,00	 510,00	 14.560,00	 20.000,00	 114.784,00	 3.600,00	 19.139,66	 85 -136,66

Marzo	 38.965,00	 592,00	 20.000,00 100.000,00	 4.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 186.296,66

Abril	 12.491,00	 610,00	 20.000,00	 24.915,00	 3.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 83.755,66

Mayo	 114309,00	 697,00	 20.000,00	 42.500,00	 127.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 227.245,66

Junio	 14.800,00	 872,00	 20.000,00	 10.098,00	 3.600,00	 19.139,66	 68.509,66

Julio	 20.000,00	 5145,00	 20.000,00	 50.000,0	 3.600,00	 19.139,66	 21. 1 73,00	 1314.457,66

Agosto	 16.220,00	 659,00	 20.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 59.617,66

Septiembre	 17.40,00	 721,00	 20.000,00	 21.532,50	 3.600,00	 19.139,66	 82.443,16

Octubre	 18.770,00	 746,00	 20.000 ,00	 9.2140,00	 19.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 90.495,66

Noviembre	 11.920,00	 1.3144,00	 20.000,00	 2.000,00	 26.554,00	 7.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 91.557,66

Diciembre	 12.728,70	 1.439,00	 960,00	 20.000,00	 4.900,00	 25.000,00	 3.600,00	 19.139,66	 87.767,36

TOTAL	 214.422,72	 9.229,00	 7.470,00 240.000,00 166.140,00 1 201. 3 2 9,5 0	 86.054,00	 305.000,00 43.200,00 229.675,92 	
42.346,0011'544.867,14

SON: UN MILLON QUINIENTOS CUARENTA Y CUATRO MIL OCHOCIENTOS SESENTA Y 5IETE SUCRES, 141100



TALLER DE METAL-MEC4flCA VIRE

PRESUPUESTOS DE SUELDO PERSONAL ADIIINISTRACION

1987

Total	 P	 R	 E	 5	 T	 A	 C 	 O	 U	 E	 5	 5	 0	 C	 1	 A	 L	 E	 S 	 Total
Ilensual	 Sueldos	 Vacacion. 1 A.Patron. SECAP	 IECE	 Bonific. Compens.	 Transp.	 Dco.Terc. Dmo.Cuart. Dmo.Quiflto.IFondo Res.

Gerente	 25.000,00 300.000,00 12.500,0 0 29.550,00 1.500,00 1.500,00 7.200,00 18.000,00 	 25.000,00 29.000,00 10.000,00 H5.000,00 159.250,00

Jefe de Producción	 16.000,00 192.000,00	 8.000,00 18 .912,00	 960,00	 960,00 7.200,00 18.000,00 	 16.000,00 29.000,00 10.000,00	 16.000,00 125.032,00

Contadora	 18.000,00 216.000,00	 9.000,00 21.276,00 1.080,00 1.080,00 7.200,00 18.000,00 9.600,00 18.000,00 29.000,00 10.000,00 	 18.000,00 1142.236,00

Secretaria Ene.-Jun. 	 12.000,00	 72.000,00	 6.625, 00	15.661,50	 795,00	 795,00 7.200,00 18.000,00	 13.250,00 29.000,00	 9.150,00	 1 3 . 250,00 113.726,50

Jul.-Dic.	 114.500,00	 87.000,00

TOTALES	 867.00,OO 36. 1 25, 00 85 . 399,50 r4335,00 4.335,00 28.800,00 	 72.000,00 9.6OO,OO 72.250,00 116.000,00 139.150,00 	
72.250,00 540.244,50

R E 5 U 11 E N

Sueldos	 sI.	 867.000,00

Prestaciones Sociales	 540.2144,50

Imprevistos	 28.250,00

T O TA L	 si. 1435.494,50

SON: UN MILLON CUATROCIENTOS TREINTA Y CINCO lliL CUATROCIENTOS NOVENTA Y CUATRO, 501100 SUCRES



TALLER DE METAL-MECANICA 'VIRE

PRESUPUESTO GASTOS DE ADMIHISTRACION

1987

Luz	 Teléfono	 tJtil.Esc.	 Util.Aseo[ Deprec.	 Env.y Flet. 1 Movilizac.	 Imprevist.	 T O TAL

Enero	 2.510,48	 2.573,25	 10.000,00	 3.006,00	 862,50	 1.740,00	 1.500,00	
25.000,00	 47.192,23

Febrero	 3.978,30	 2.744,62	 30.390,00	 862,50	 1.740,00	 1.500,00	 41.215,42

Marzo	 6.876,48	 3.221,00	 862,50	 1.740,00	 1.500.00	 14.199,98

Abril	 2.2014,32	 3.529,12	 862,50	 1.740,00	 1.500,00	 9.835,94

Mayo	 2.525,32	 4.495,87	 7.500,00	 862,50	 1.740,00	 1.500,00	 18.623,69

Junio	 2.611,87	 3.596,00	 862,50	 2.610,00	 1.500,00	 11.180,37

Julio	 3.532,42	 2.510,00	 862,50	 2.610,00	 1.500,00	 25.000,00	 36.014,92

Agosto	 2.861,85	 1.767,37	 862,50	 2.610,00	 1.500,00	 9.601,72

Septiembre	 3.080,40	 1.916,12	 862,50	 2.175,00	 1.500,00	 9.534,02

Octubre	 3.312,22	 1.565,00	 862,50	 2.175,00	 1.500,00	 9.414,72

Noviembre	 2.104,05	 1.545,00	 4.680,00	 862,50 -.	 2.175,00	 1.500,00	 12.866,55

Diciembre	 2.241,82	 1.577,37 	 1.580,00	 862,50	 2.175,00	 1.500,00	
12.936,69

T O T A L:	 37.839,53	 31.040,72	 44.970,00 1 15.186,00 10.350,00	 25.230,00	 18.000,00	 50.000,00	 232.616,25

SON: DOSCIENTOS TREINTA Y DOS MIL SEISCIENTOS DIÉCIStIS SUCRtS, ¿/lUU

CATfl FIuANrlRrIS	 -

Comisiones	 Sobregiros	 Total

-Enero	 50,00	 2.500,00	 2.550,00

Febrero	 50,00	 50,00

Marzo	 50,00	 50,00

Abril	 50,00	 50,00

Mayo	 50,00	 50,00

Junio	 50,00	 5.000,00	 5.050,00

Julio	 50,00	 500,00	 550,00

Agosto	 50,00	 -	 50,00

Septiembre	 -	 -	 50,00	 50,00

Octubre	 24O,OO	 240,00

Novienbre	 50,00	 50,00

Diciembre	 240,00 	 240,00

TOTAL :	 980,00	 8.000.00	 8.980,00

SON: OCHO MIL NOVECIENTOS OCHENTA SUCRES, 00/100

A
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

TASA ESTANDAR O PREDETERMINADA

Costos Generales de Fabricación Estándar
T 
=X 100%
Costo de Mano de Obra Directa Estándar 

T =
	 1'51414.867,14	 1002

s	 1'558.884,60

= 0.9910 x 1000/

T
s
 = 99.10	 100%



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Abrazadera con cruceta
Especificaciones: 25 x 18 x 5/8', cruceta de 214 cm. con tuerca

CONCEPTO	 1 CANT	 VJU	 V/P 1 TOTAL

MATERIAL:
Varilla 5/8"
	

71 cm.	 1,83	 129,98
Platina 1-1/4"
	

21+ cm.	 3,87	 92,88
Tuercas 5/8"
	

2	 80,Qo	 160,00
	

382,86

MANO DE CBRA:

	10'	 1,73	 17,30!

	

8'	 1,73	 13,84

	

20'	 1,73	 34,601

	

1h25'	 1,73	 146,96

	

30'	 1,73	 51,85

	

1h30'	 1,56	 140,20

	

4h03'	
4014,75

1	 401L15	 1+04.75

TOTAL: j	 1. 192,36

Resumen:

Materiales	 :	 382,86

Mano de Obra	 :	 404,75

CGF	
40)4,75

Costo Estándar Unit. 	 :	 1. 192 ,36

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del taller

Díbuj ante
Op. Cizalla
Op. Enroscadora
Op. Fragua
Op. Taladro
Ayudante

CGF:

PROCESO;

a) El dibujante prepara el ma'terial.

b) El oparador de la cizalla procede a cortar la varillE

y la platina para luego pasar la varilla al operador

de la enrosca-dora y la platina al operador del tala -

dro.

c) El operador de la .enroscadora procede a hacer la ro

ca de 8 cm. en cada punta de la varilla, para luego -

pasar esta pieza a la fragua.

d) En la fragua proceden a calentar la varilla para dar-

le forma de acuerdo a las medidas.

e) Mientras que en el taladro hacen los huecos en la pl

tina, las mismas que son ceñidas a la abrazadera coi

tuercas quedando de esta forma terminada.



TALLER DE .METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar

MATERIAL-
Va r i 1 la 5/8"
Platina 1-1/4"
Tuercas 5/8"

MANO ['E CBRA:
Dibuj ante
Op. Cizalla
Op. Enroscadora
Op. fragua
Op. taladro
Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

PRODUCTO: Abrazadera
Especificaciones: 18 x 11 x 5/8" la cruceta de 17 de largo x

de ancho y rosca de 3 cm.

CONCEPTO	 CANT.	 y/U 
1	

V/P

50 cm.	 1,83	 91,50
17 cm.	 3,87
	 65,82

2
	 80,00	 160.00

	

5'
	

1 ,, 73
	

8,65

	

5'
	

1,73
	

8,65

	

10'
	

1,73
	

17,30
1 
	

1,73
	

103,71

	

30'
	

1,73
	 51,85

	

56'
	

1,56
	

87,36
2ii 46

277,52

TOTAL

277,52

277,52

872,36

317,32
277,5.2
277.52
.872,36

PROCESO:	 .	 ,.	 .

a)	 El dibujante prepara el material

•b)	 El operador de la cizalla procede a cortar la varil,la

y la platina, para luego pasar la-'Vafilla al operador

de la enroscadora y la platina al operador. dé] tala -

dro.

c) El enroscador procede a hacer la rosca de 5 cm. en ca

da punta de la varilla, para luego pasar esta pieza -

a la fragua.

d) En la fragua proceden a calentar la varilla para , dar-

le forma de acuerdo a las medidas.

e) Mientras que en el taladro hacen los huecos en la pla

tina, las mismas que son ceñidas a la abrazadera con

tuercas quedando de esta forma terminada.

f)	 f)
Contadora	 jefe de Producción	 D

Elaborada: Por las autoras con 'a ayuda del personal del taller	 o



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Artesa

Especificaciones: 64 de largo x 24 de ancho y 28 de alto en plan-
cha de 3/14"

CONCEPTO	 1 CANT. 1 y/U 1	 V/P 1	 TOTAL
MATERIAL:

Plancha 2-1/2"
Plancha 3/4"
Soldadura

PROCESO;

a) El dibujante prepara los moldes y el material

b) Las planchas son cortadas en la soldadora autógena con

la ayuda del aprendiz

c) Una vez cortadas las planchas, éstas son pasadas al -

soldador, para que con la ayuda del aprendiz unan las

partes, utilizando para ello la soldadora eléctrica, -

'una vez soldada y ya a temperatura normal, el aprendiz

.va puliéndolas quedando de ésta forma terminada.

1.536cm 10.078	 15.479 ,801
4.592cm	 1.155	 5.303,76
2,25 K	 506	 1.138,50 21.922,06

MANO DE CBRA:

Dibujante
Soldador
Ayudante

	

1 h	 1,73	 103,801

	

7 h	 1,73	 726,60

	

6 h	 1,56	 56 1, 60

	

14 h	 1	 1.392,00

CGF:
	 1
	

1.392,001	 1.392,00

TOTAL	 24.706,06

Re-sumen:

Materiales	 21.922,06
Mano de Obra
	

1.392,00
CGF
	

1.392,00

Costo Estándar Unit
	 24.706,06

f) f)
Contadora'	 Jefe de Producción

Elaborada; Por las autoras con la ayuda del personal del taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Artesa

Especificaciones:	 124 x 24 en plancha de 3/4''

CONCEPTO	 CANT. 1 V/U 1	 vip	 TOTAL

MATERIAL:

Plancha acero 2-1/2"
Plancha 3/4"
Soldadura

2.976 cm 10,078	 29.992,13
7.968 cm	 1,155	 9.203,014
4.5 • K 1506	 1 2.277,00 41.472,17

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

41.472,17
1.699,09
1.699,09

44.870,35

PROCESO:

a) El dibujante prepara los moldes y el material

b) Las planchas son cortadas en la soldadora autógena con

la ayuda del aprendiz

c) Una vez cortadas las planchas, éstas son pasados al -

soldador, para que con la ayuda del aprendiz unan las

partes, utilizando para ello la soldadora eléctrica, -

una vez soldada y ya a temperatura normal, el aprendiz

va puliéndolas quedando de ésta forma terminada.

MANO DE CBRA:

Dibujante
Soldador
Ayudante

1h30'
8h46'
6h47'
17h30'

	

1,73	 155,56

	

1,73	 909,21

	

1,56	 1	 634,32	 1.699,09

CGF:
	 1
	

1.699,091	 1.699,09

TOTAL:i 44.870,35

f}	 ............... f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autores con la ayuda del personal del taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Camisas para olla

Especificaciones: 25 de alto por 26 0 superior y 19 0 inferior

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:

plancha 5/8"	 2.435 cm	 2,4	 5.844,00
Soldadura	 1.5	 K	 815	 1.222,50	 7.066,50

PROCESO:

a) El dibujante prepara los moldes 	 el material

b) El soldador ya con los -moldes procede a cortar la plan

cha, utilizando suelda autógena

c) Una vez cortada la plancha van pasando estas partes a

la prensa hidráulica en donde les dan forma.

d) Pasan luego a la soldadora eléctrica para que el solda

dor y el aprendiz unan estas partes, formando la cami-

sa.
MANO DE CBRA:

e) Luego el ayudante va puliéndola quedando de esta forma
Dibujante
	

30'
	

1,73	 51,90
Soldador
	

2h
	

1,73	 207,60
	

terminada.
Op. prensa h.	 1h30'
	

1,73	 155,70
Ayudante
	

1 
	

1,56	 93,60
	

508,80

5h

CGF:
	

508,8(
	

508,80

TOTAL:
	

8.084,10

Resumen:

Materiales	 7.066,50

Mano de Obra
	

508,80

CGF
	

508,80

Costo Estándar Unit.
	 8.084,10

f)f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal dl taller



	

13.860 cm
	

0,46 6.375,60

	

0,517 K
	

815
	

421,57
	

6.797,17

1,73
1,73
1,73
1,73
1,96

69,20
103,80
138,140

190,30
280.80

782,50

40'
lh:

1h20'
1h50'
3h
-,Lrrt 1

'o

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
-CGF

Costo Estándar Unit

6.797,17
782,50
782,50

8.362,17

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Cilindros

Especificaciones: 140 0 x 1.10 m de largo en plancha de 1/14''

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 VI?	 TOTAL

MATERIAL:

Plancha de 1/4"
Soldadura

MAÑO DE CBA:
Dibujante
Op. Cizalla
Soldador
Op. Enroladdra
Ayudante

PROCESO;

a) El dibujante prepara el molde y el material

b) Pasa luego la plancha a la cizalla para que el opera-

dor y el ayudante la corten

c) Luego pasa al operador en la enroladora quien procede

a redondear y acoplar la plancha, esto lo hace con la

ayuda del aprendiz

d) Una vez realizada esta fase, para al soldador para -

que 61 con la ayuda del aprendiz unan las partes y -

formen el cilindro, quedando de esta forma terminado.

CGF:

TOTAL:¡
	

8.362,17

f)f)
Contadora	 -	 . Jefe de Producción

Elaborada; Por lis autores con la ayuia del personal del taller
	 1'.)



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Manzanas para polea	 -

Epecificaciones: Con hueco de 4'' y canal de 3/4 en eje de 7''

CONCEPTO	 CANT.	 V/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:

:je 711
	

15 cm
	

331
	

4.965,
resiones 1 x 1/2"
	

2
	

120
	

240.	 5.205,00

PROCESO;

a) El operador de la cizalla procede a cortar el eje.

b) Luego el eje pasa al torno para que el operador haga

la perforación central.

c) Pasa a la limadora para que el operador haga un canal

para la chaveta.

d) Pasa al taladro en donde el operador procede a hacer -

dos agujeros en ángulo de 90° en donde van las presio-

5.205-,00

529,50
529,50

6.264,00

nes.

e) Luego va a la enroscadora para hacer la rosca en los -

agujeros antes mencionados. 	
1

d) Por último el ayudante pule la manzana quedando termi-

nada.

MANO rE CBRA:
Op. Sierra

Tornero
Op. Limadora
Op. Taladro
Op. Enroscador

Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit.

	35'
	

1,73
	

60,5
2h
	

1,73
	

207,6

	

40'
	

1,73
	

69,2

	

30'
	

1,73
	

51,9

	

45'
	

1,73
	

77,8

	

40'
	

1,56
	

62,4
	

529,50

5h10'

	

529,5
	

529,50

	

TOTAL:
	

6.264,00

a

f)
	

f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por lis autoras con la 	 del personal del taller



MATERIAL:

Angulo de 2 x 1/4'
Bandas 45 x 112.
Chumaceras
Eje 1-1/2'
Eje 1-1/11"
Eje 1-3111"
Eje 2-114".
Eje 3

1 Eje 4- 1/2"
Motor 2 HP
Pernos 2 x 1/2'
Pernos espárrago
Presiones 1/2"
Planche 1/10'
Planche 3/13"
Plancha 1/8"
"loncha 1"
Planche 1-1114
Perfil L 2-1114
Platina 1/2 x 114'
Platine 1-1/2" x 112"
Platine 112 x 3116
Platina 2-1/2"
Platine 2-1/11
Resortes 1/2
Resortes 9 x
Soldadura
Tuercas 3/4"
Tuercas 7/8°
Tuercas l/"
Tuercas 1"
Tubo 1"
Varilla 1/li"
Varille 3/8"
Varilla 5/16
Varille 5/8"
Varilla 3/4'
Varille 1'
Varilla cuadrada 1"
Varilla cuadrada 5/8"

MAMO DE OBRA:
Dibujante
Op. Sierra
Op. Enderesador
Soldador
Op. Enroscador
Tornero
Op. Limadora
Op. .Enroladora
Pu 1  do r
Op. Taladro
Op. Cepilladora
Ayudante

	

526 cm	 10,00 5.260,00
2	 1.380,00 2.760,00
2	 8.368,50 16.737,00

	

15 cm	 27,80	 1417,00

	

60 cm	 23,20 1.392,00

	

300 cm	 32,33 9.699,00

	

30 cm	 52,53 1.575,90

	

170 cm	 69,14011.798,00

	

5 cm	 145,83	 729,81
1	 50.000,0050.000,00
2	 115,00	 90,00
2	 650,00 1.300,00
2	 120,00	 2110,00

	

15900 cm	 0,52 8.268,00

	

li liOO cm	 0,77 3.388,00

	

3500 cm	 0,21 2.835,00
15	 cm	 1,79 2,50,'T')

	

800 cm	 2,10 1.680,00

	

1466 cm	 10,00 4.660,00

	

341 cm	 1,26	 431,95

	

58 cm	 7,111	 430,20

	

1490 cm	 1,08	 530,84

	

28 cm	 9,86	 276,26

	

56 cm	 5,00	 280,00

	

2 cm	 85,00	 170,00
Ii cm 1.500,00 6.000,00

	

17 K	 815,0 13.855,00
1	 50,0c	 50,00
2	 70,OC	 1140,00
2	 12,0c	 24,00
14	 120,oc	 480,00

	

200 cm	 3,0	 600,00

	

50 cm	 1,22	 10,84

	

10 cm	 1,16	 11,65

	

11 cm	 0,92	 10,06

	

356 ce	 1,83	 651,48

	

1118 Cm	 2,69	 398,64

	

1425 cm	 6,31 2.6811,00

	

202 cm	 3,16	 639,65

	

209 cm	 3,1111	 71 11,07 153.768,44

6 días
'iOhli5'

3h
2lidlihllS

4h lo,
2811

2h11
16h
7h20

Ii días
22h45'

1,73 14.982,00
1,73 14.229,85

	

1,73	 311,110
1,73 20. 1122 65

	

1,73	 1132,50
1,73 2.923,7
1,73 2.387,4

	

1,73	 216,2
1,73 1.6 6o,8

	

1,73	 761,2

	

1,7	 3.321,6

	

1,5621.317,11	 62.967,15

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Daje7de Costo Estándar
PRODUCTO: Máquina para hacer bloques con dos moldes
t'peciílcnclo'wS: Molde de 30 cm. con 3 divisiones

Molde do 15 cm._coa..2 diyiçionnç
CONCEPTO	 CANT,	 V?U	 VI?	 TOTAL

114,

PROCESO.

a) El dibujante procede a realizar el diseño, el cual ocu

pa seis días.

b) Conforme va terminando los moldes respectivos va entre

gando al operador de la sierra o de la soldadora autó-

gena según el caso para que corten los materiales quie

nea ocupan cuarenta horas, cuarenta y cinco minutos.

c) Cortados los materiales van entregando a los respecti-

vos operadores para que ellos realicen las diferentes_

actividades, las cuales resumimos de la siguiente mace

ra:

- El operador del torno hace los huecos en las plan -

chas pare formar la caja corrediza.

- El soldador arma y sueldo la caja esto lo haca con

1 a ayuda del aprendiz.

- Luego hacen las adecuaciones en la caja base para co

locar los bocinas, operación que es realizada por el

operador del torno y limadora.

- Luego procedan a elaborar la mesa vibradora en donde

van lás poleas.

- Luego proceden a elaborar la parte superior lo que

se conoce con el nombre de pilares.

- Simultáneamente realizan los moldes para los cloques

siendo esta actividad un tanto complicada por la di-

ficultad que se presenta al soldar las divisiones ¡ti

ternas.

- Para dejar lista la máquina intervienen el operador

de la cepilladora, del pulidor y los aprendices.

CCF:
	 62.967,15

TOTAL: 1279.702,74

Resumo.:	 - -

MaIe,I,les	 153.768,144
Mano de Obo	 :	 62.967,15
CGF	 :	 62.967,15

Costo ls:nda, l.Jnit, 	 :	 279.702,74

fi....................................._..,..............fi 	 ..... - ................ . .................. .
Con1ador	 Jefe de Producción

tI,bo,odo: Po, i.o oslo,,, con 1, ,yaJ* d,I poroanol d,l 1.11er



TOTAL

42,60

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Martillos de acero

Epedficaciones: 8 mm x 5 cm de ancho y 12 cm. de largo

CONCEPTO	 CANT. f
	

y/U 1	 V/?

MATERIAL:	 1
Platina 1 x 1/14"	

1	 12 cml	 3,55 1	 42,60 1

PROCESO:

a) El dibujante prepara los moldes y el material.

b) En la sierra se corta la platina

c) Luego pasa al taladro para hacer los huecos a 2-1/2

cm. de los extremos

d) El ayudante los pule, quendando de esta forma termina

das.

MAMO DE CBRA:

Dibujante
	 61	 1,73	 10,38

Op. Sierra
	 10'	 1 ,73	 17,30

Op. Taladro
	 15'
	 1 ,73	 25,95

Ayudante
	

5'
	

1,56	 7,80
	

61,43
36'

CGF:
	 61,43

	
61,43

	

TOTAL:	 165,46

Resumen:

Materiales	 .L2,60
Mano de Obra
	 61,43

CGF
	 61,/43

Costo Estándar Unit.	 165,146

f)	 .................... 	 f )
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del taller 	 'ji



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: 1 011a

E pecIflcaciones: Base 7-1/2" 0 x 13 cm. de largo, 25 de alto y
26 0_superior

CONCEPTO	 CANT. 
J 

y/U	 V/?	 TOTAL

MANO E CBRA:

Dibujante
	

35'
	

1 ,73
	

60,55
Soldador
	

1h45'
	

1,73
	

181,56
Jp. prensa h.
	 2h
	

1,73
	

207,42
Dp. sierra
	

lh
	

1,73
	

103,71
Ayudante
	

2h
	

1,56
	

187,00
	

740,24
7h20'

PROCESO:

a) El dibujante prepara el material

b) El eje pasa al operador de la sierra eléctrica y la -

plancha al operador de la soldadora para que procedan

a cortar.

c) La plancha pasa al operador de la prensa hidruli.ca

para que la acondicione, operación que la realiza con

la ayuda del aprendiz.

d) Luego estos materiales son pasados al soldador para -

que con la ayuda del aprendiz unan las partes de la -

olla.

e) Ultimamente el aprendiz procede a pulirla quedando de

esta forma terminada.

MATERIAL:

Plancha 5/8"	 ¡ 2.430 cm 2,003
	

4.867,29
Eje 7-1/2"
	

13cm354,00
	

4.602,00
Soldadura
	

1.166 K 506,00
	

590,33 10.059 ,62

CGF:
	 740,24

	
740,24

TOTAL:
	 11.540,10

Resumen:

Materiales	 10.059,62

Mano de Obra
	 740,24

CGF
	 740,24

Costo Estándar IJnit
	 11.540,10

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuJa del personal dl taller	 o'



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: 0 11 as

Especificaciones: Base 8 Ø x 10 cm de largo, 28 de alto x 22 
0

superior

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El eje pasa al operador de la sierra eléctrica y la -

plancha al operador de la soldadora para que proceda

1.932 cm	 2.328 4.497,

	

10 cm 391,86	 3.918,

	

1,25 K 1 506,00 1	 632,

30'	 1,73	 51,9

2h	 1,73	 207,6

1h30'	 1,73	 155,7
lh	 1,73	 103,8
2h	 1,56	 187,2
7h

1 	 706,2

TOTAL:

9.0148,79
706,20
706,20

10.461 ,19

a cortar.

La plancha pasa al operador de la prensa hidráulica -

para que la acondicione, operación que la realiza -

con la ayuda del aprendiz.

Luego estos materiales son pasados al soldador para -

que con la ayuda del aprendiz unan las partes de la -

olla.

Ultimamente el aprendiz procede a pulirla quedando de

esta forma terminada.

MATERIAL:

flancha 5/8"
Eje 8"
Sue ida

MANO DE CBRA:

iDibuj ante
Soldador
Op. Prensa h
Op. Sierra
Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obia
CGF

Costo Estándar Unit

c)

9.048,79

d)

706,201
	 e)

706,20

10.461 19

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

E l aborada: Por las autoras con la ayuda del personal del tal l er	 1	 ________________________________________________________________________________



MATERIAL:

Plancha 5/8"
Eje 8''
Soldadura

1 .932 cm
1 3 cm

1.083 K

	

2,328	 4.497,69

	

91,86	 5.094,18

	

D6,00	 1	 548,16	 10. 14o,03

MANO DE CBRA:
Di buj ante
Soldador
Op. prensa h
Op. sierra
Ayudante

30'
2h
1h30'
1 
2h.'
7h

	

1,73	 51,85

	

1,73	 207,51

	

1,73	 155,56

	

1,73	 103,71

	

1,56	 187,10 705,7:

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: 1 011a

Especificaciones: Base 8" 0 x 13 cm. de largo 28 de alto x 20 de
O superior

CONCEPTO	 1 CANT. ¡ y/U	 1	 VI? 1	 TOTAL

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El eje pasa al operador de la sierra eléctrica y la

plancha al operador de la soldadora para que proceda_

a cortar.

c) La plancha pasa al operador de la prensa hidráulica -

para que la acondicione, operaci6n que la realiza con

la ayuda del aprendiz

d) Luego estos materiales son pasados al soldador para -

que con la ayuda del aprendiz unan las partes de la -

olla.

e) Ultimamente el aprendiz procede a pulirla quedando de

esta forma terminada

CGF:
	 705,73

	
705,7:

TOTAL:
	 11.551 ,4(

Resumen:

Materiales	 10. 140,03
Mano de Obra
	

705,73
CGF
	

705,73

Costo Estándar Unit
	 11.551 ,139

f)f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada; Por las autoras con la a yuda del oersonal del taller



92,30
96,52
96,52

:25 ,31

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

MATERIAL:

latina 1 x 1/4" 26 cm 1	 3,55 2,30!	 92,30

	

96,521	 96,52

	TOTAL: 1	 -.Or -,.

1	 1	 96.52CGF:

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Par de platinas

Especificaciones: 13 cm. de largo x 1 x 1/4" con Li huecos de
7/16"

CONCEPTO	 1 CANT. ¡ y/U 1	 V/P 1	 TOTAL

fi
Contadora	 Jefa de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuia del personal del taller

MANO DE CBRA:
Op. Sierra
Op. Taladro
Ayudante

	

15'	 '	 1,73

	

30'	 1,73

	

12'	 1,56
57'

25,95
51,85
18,72	 96,52



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Pernos

Especificaciones:	 De 25 de largo  x 1 11 con 2 arandelas  y tuercas

CONCEPTO	 CANT.	 V/U 1	 V/? 1	 TOTAL

MATERIAL:

Varilla 1''
	

25 cm
	

6,33
	

158,25
Plancha de 1/4e'
	

18 cm
	 8,28

Soldadura
	

0,04 K
	

506 ,00
	

20,24
Tuercas
	 2
	

120,00
	

240.00
	

1426,77

MANO flE CBkA:
Dibujante
	

5'
	

1,73
	

8,65
Op. Sierra
	 10'
	

1,73
	

17,30
Soldador
	

30'
	

1,73
	

51,90
Op. Taladro
	 20'
	

1,73
	

34,60
Op. enroscadora
	 10'
	

1,73
	

17,30
Ayudante
	 -11.1	 1,56

	
53,04
	

182,79

CGF:	 iLZ
	

182,79

	

TOTAL:
	

792,35

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla manual conjuntamente con el

aprendiz van cortando la varilla y pasando al opera -

dor de la enroscadora quien hace la rosca para luego

pasarla al soldador.

c) La plancha es cortada en la sierra y va pasando al

operador del taladro para que la perfore y luego le

pase al soldador.

d) Una vez que el soldador tiene la varilla y las arande

las procede a formar el perno colocando en un extremo

la arandela, la tuerca y rellenando con soldadura lo

que viene a constituir la cabeza y en el otro extremo

coloca la arandela y la tuerca quedando de esta forma

terminado.

Resumen:

Materiales	 426,77
Mano de Obra	 182,79
CGF
	

182,79

Costo Estándar Unit.	 792,35

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción	

N.)

Elaborada: Po; lis autoras con la ayuia del personal del taller	 CD



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar	 -
PRODUCTO: Pernos

Especificaciones: de 28 de largo x 5/8" con 2 arandelas -de 3 en

CONCEPTO

MATERIAL:

Varilla 5/8"
Plancha 1/4''
Soldadura
Tuercas

	

CANT.	 y/U

28 cm	 1,83
18 cm	 0,46

	

0,093 K	 506,00
2	 80,00

V/P	 TOTAL

51,24
8,28

47,43
160,00	 266,95

	

5'	 1,73 '	 8,65

	

10'	 1,73	 17,30

	

30'	 1,73	 51,85

	

20'	 1,73	 34.60

	

10'	 1,73	 17,30

	

34'	 1,56	 53,04	 182,74
1h49'

	

182,74	 182,74

	

TOTAL:	 632,43

MANO VE CBRA:

Dibujante
Op. Sierra
Soldador
Op. taladro
Op. enroscador
Ayudante

CGF:

PROCESO.

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla manual conjuntamente con el

aprendiz van cortando la varilla y pasando al opera -

dor de la enroscadora quien hace la rosca para luego

pasarla al soldador.

c) La plancha es cortada en la sierra y va pasando al -

operador del taladro para que la perfore y luego le -

pase al soldador.

d) Una vez que el soldador tiene la varilla y las arande

las procede a formar el perno colocando en un extremo

la arandela, la tuerca y rellenando con soldadura lo

que viene a constituir la cabeza y en el otro extremo

coloca la arandela y la tuerca quedando de esta forma

terminado.

Resumen:

Materiales	 266,95
Mano de Obra
	

182,74
CGF
	

182,74

Costo Estándar Unit.
	 632,43

f)f) 	 -------------------------------------------------------
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Po' las autores con la a yuia del personal del taIer
	 Ni



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Pernos

E pecificacrones 
28 cm. de largo x 3/4" en T de 6 cm. con arande

:	 ,	 -
la de '4 en cuadro y tuerca

CONCEPTO	 f CANT.	 V/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:
Varilla 3/4"
	 34,5 cm	 2,66

	
91.77

Plancha 1/4"
	 16	 cm	 0,46

	
7,36

Soldadura
	 0,020 K
	

815,00
	 16,89

Tuerca
	 50,00

	
50,00
	 166,02

PROCESO:

a). El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla manual conjuntamente con el

aprendiz van cortando las varillas y pasando el peda-

zo de 28 cm. al enroscador para que haga la rosca en

un extremo, y el pedazo de 6 cm. al limador para que

haga una ranura y luego sean pasadas al soldador.

MANO DE CBRA:
Dibujante
Op. sierra
Soldador
Op. Taladro
Op. enroscador
Op. limador
Ayudante

CGF:

c) La plancha es cortada en la sierra eléctrica y va pa

sando al operador del taladro para que la perfore , y

luego le pase al soldador.

d) Una vez que el soldador tiene las varillas y la aran-

dela procede a formar el perno uniendo las varillas -

en forma de T lo que viene a constituir la cabeza y

en el otro extremo coloca la arandela y la tuerca que

dando de esta forma terminado.

	

5'
	

1,73	 8,65

	

10'	 1,73	 17,30

	

30'
	

1,73	 51,90

	

20'
	

1,73	 34,60

	

10'	 1,73	 17,30

	

10'
	

1,73	 17,30

	

35'
	

1,56	 54,60	 201,65

	

2h
	

201,65	 201,65

	TOTAL:	 569,32

Resumen:

Materiales
	 166,02

Mano de Obra
	 201,65

CGF
	 201,65

Costo Estándar Unit. 	 569,32
)

f)	 f)
Contadóra	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del taller N.)
N.)



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Pernos

Epedficaciones: 60 cm. de largo x 1" con 8 cm. de rosca, con 2rl,, vtiirr

CONCEPTO	 CANT.	 V/U

MATERIAL:

Varilla 1''
	

60 cm	 6,33
Plancha 1/4h1	 128 cm	 0,46
Soldadura
	 0,09 K
	

506 ,00
Tuercas de 1"
	 2	 120,00

MANO DE CBA:
Dibujante
	

5'
	

1,73
Op. Sierra
	 10'
	

1,73
Soldador
	 30'
	

1 ,73
Op. Taladro
	 20'
	

1,73
Op. enroscador
	 10'
	

1,73
Ayudante
	 34'
	

1,56
1 h k

CGF:
	 182,791	 182,79

TOTAL: ¡ 1.090,_

PROCESO.

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla manual conjuntamente con el

aprendiz van cortando la varilla y pasando al opera -

dor de la enroscadora quien hace la rosca para luego

pasarla al soldador

c) La plancha es cortada en la sierra y va pasando al -

operador del taladro para que la perfore y luego le

pase al soldador.

d) Una vez que el soldador_ tiene la varilla y las arande

las procede a formar el perno colocando en un extremo

la arandela, la tuerca y rellenando con soldadura lo

que viene a constituir la cabeza y en el otro extremo

coloca la arandela y la tuerca quedando de esta forma

terminado.

v/P
	 TOTAL

379,80
58,88
46,00

240.00	 724,68

8,65
17,30
51,90
3,60
17,30
53,04	 182,79

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

724,68
182,79
182,79

1.090,26

f)	 f)

Contadora	 Jefe de Producción
Elaborada: Por las autores con la ayuda del personal dl taller



TALLER DE METAL.MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Pernos

Especificaciones: 65 cm. de largo x 1" con 2 arandelas de 6 en -
cuadro y tuerca

CONC EPTO

MATERIAL:

Varilla 1''
Plancha 1/4''
Soldadura
Tuercas

CANT.	 VJU	 V/P

65 cm	 6,33	 411,1+5
72 cm	 0,1+6	 33,12

0.06 K	 506,00	 30,36
2	 100,00	 200,00

TOTAL

674,93

MANO [E CBRA:

Di buj ante
Op. Sierra
Soldador
Op. Taladro
Op. Enroscador
Ayudante

CGF:

'5'
10'
30'
20'
10'

35'

1h50'

8,65

17,30
51,85
34,60

17,30
54,60

184,30

TOTAL:

184,30

184,30

1.043,53

1,73
1,73
1,73
1,73
1,73
1,56

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar IJnit

674,93
184,30
184,30

043,53

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla manual conjuntamente .con el

aprendiz van cortando la vari 1 la y pasando al operador

de la enroscadora quien hace la rosca para luego pasar

la al soldador.

c) La plancha es cortada en la sierra y va pasando al

operador del taladro para que la perfore y luego le pa1

se al soldador.

d) Una vez que el soldador tiene la varilla y las arande-

las procede a formar el perno colocando en un extremoj

la arandela, la tuerca y rellenando con soldadura lo

que viene a constituir la cabeza y en el otro extremo

coloca la arandela y la tuerca quedando de esta forma

terminado.

f)f)
Contadora	 Jefe de Producción

N.)



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Piñones de Visinfin

Especificaciones: 25 mm largo en eje de 2-1/2"

CONCEPTO	 1 CANT. 1 y/U 1	 V/P
	

TOTAL

MATERIAL:

Eje 2-1/2"
	

2.7 cm.
	 60,081	 162,221
	

162,22

MANO DE CBRA:

Dibujante
	

10'
	

1,73	 17,30
Op. Sierra
	

30'
	

1,73	 51,90

Tornero
	

2h
	

1,73	 207,60
Op. Limadora
	

1h20'
	

1,73	 138,140
Ayudante
	

30'
	

1,56	 146,80
14h30'

PROCESO;

a) €1 dibujante prepara el material

b) El operador de la sierra corta el eje con la ayuda

del aprendiz

c) Pasa luego al operador del torno quien primeramente

forma el plato y la manzana quedando en un extremo

de 10 mm. de largo, en el otro. 2 mm.. y el hueco de-

la manzana de 18 mm de 0

d) Ultimamente pasa al operador de la limadora quien -

conjuntamente con el aprendiz, procede a hacer y pu

lir los dientes del piñón.

462,00

CGF: 1462,00

TOTAL:

1462,00 ^

1.086,22

Resumen:

Materiales	 162,22

Mano de Obra
	

1462,00

CGF
	

¿+62,00

Costo Estándar Unit 	 :_1 .086,22

f)f)
Contadora	 jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuia del personal dat taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Pisón con Barra

Es peci fi caci on es: 	 6" de 0 x 30 de largo y 3mde eje de 2-1/4'

CONCEPTO	 CANT.	 y/U 
f	

V/P	 TOTAL

MATERIAL:

Eje 6"
	

30 cm
	

283,33 8.499,90
Eje 2-1/4"
	

300 cm
	

5 2 ,5315.759,00	 24.258,

PROCESO;

a) El operador de la sierra procede a cortar el eje con

la ayuda del aprendiz

b) Luego pasa el eje al operador del torno quien conjun

tamente con el aprendiz, proceden a hacer los conos

tanto en el pisón como en; la barra.

c) Luego lo pulen y de esta forma queda terminado.

MANO DE CBA:

Op. Sierra
Tornero
Ayudante

1h27'
2h30'
2h30'
6h27'

	

1,731	 150,42

	

1 ,731	 259,27
	1,561	 233,90	 643,59

CGF:
	 1	 1	 643,591	 643,55

TOTAL:	 25.546,0

Resumen:

Materiales	 24.258,90

Mano de Obra
	

643,59

CGF
	

643,59

Costo Estándar Unit
	 25.546,08

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del tal l er	 1	 1 O'



MATERIAL:

Eje 6" 35cm1	 283,3319.916,55!	 9.916,55

MANO PE CBA:

Op. Sierra
Tornero
Ayudante

1 h	 1,73	 103,71
2h10 	 1,73	 224,72
1 h 3 0 '	 1,56	 140,30 468,73

468,73

TOTAL:

1
CGF:

468,73

01

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit.

9916,55
468,73
468,73

10.854,01

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Pisón sin barra

Especificaciones: 6 0 35 cm para eje de 2-1/4"

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autores con la ayuda del personal del taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Pis:ón con barra
Especificaciones:30 x 6" 0 con barra de 100 cm de eje de 14"

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:
Eje 6"	 30 cm	 283,33 8.499,91
Eje 4"	 100 cm	 101,00 10.100,0	 18.599,90

PROCESO;

a) El operador de la sierra procede a cortar los ejes -

con la ayuda del aprendiz

b) Luego pasan los ejes al operador del torno quien con

juntamente con el aprendiz proceden a hacer los co -

nos, tanto en el pisón como en la barra.

c) Luego lo pulen y de esta forma queda terminado.

MANO DE CBRA:
Op. Sierra
	

1h27' '	 1,73v	 150,51j
To me ro
	

2h30 	 1,73	 259,50
Ayudante
	

2h30'	 1,56	 234,o

CGF:
	 1
	

6414,011	 6414,01

TOTAL: 1	 19.887,92

Resumen:

Materiales	 :	 18.599 ,90

Mano de Obra	 gi
CGF

Costo Estándar Unit.	 :	 19.887,92

f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal del taller

7iVER	

\
•	 'ç

4	 .	 ,
-



40'
49'
49'
h1 230,41

MANO PE CBRA:

Op. Sierra
Pu] idor
Ayudante

	

1 , 731	 69,20

	

1,731	 84,77

	

1,561	 76,44

924,00

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Platos

Especificaciones: 5-1/2" 0 x6 de alto

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:

Eje de 5-1/2"	 6 cm	 154,00	 924,00

PROCESO:

a) El operador de la sierra procede a cortar el eje con

la ayuda del aprendiz

b) Luego el eje pasa al pulidor quien conjuntamente con

el aprendiz, proceden a darle forma al plato quedan-

do de esta forma terminado.

CGF:
	 230,411	 230,41

TOTAL: 1.384,82

Resumen:

Materiales	 :	 924,00
Mano de Obra	 :	 230,41
CGF	 230,41

Costo Estándar Unit. 	 :1.384 ,82

f)

Contadora	 .	 Jefe de Producción
Elaborada: Por lis autoras con la ayuda det personal dl taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Platos

Especificaciones: 	 8 0 x 5 de alto

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:

Eje 8"	 5 cm	 391,86 1.959,30	 1.959,30

PROCESO.

a) El operador de la sierra procede a cortar el eje con

la ayuda del aprendiz

b) Luego el eje pasa al pulidor quien conjuntamente con

el aprendiz, proceden a darle forma al plato quedan-

do de esta forma terminado.

MANO DE CBRA:

Op. Sierra
	 50'	 1,7	 86,50

Pulidor
	 1 	 1,731	 103,71

Ayudante
	

50'	 1,561	 78,00	 268,21

CGF:

	

	
268,211	 268,21

TOTAL: 1 2.495,72

Resumen:
Materiales	 :	 1.959,30
Mano de Obra	 :	 268,21
CGF	 :	 168,21

Costo Estándar Unit.	 :	 2. 495, 72

f)	 f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autores con la ayuda del personal de¡ tater________________	
C>



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar

MATERIAL:

Plancha 1/4"
Eje 5"
Perfil U 4"
Soldadura
Presión

MANO DE CBRA:

Dibujan te
)p. Sierra
)p. Enroladora
Soldador
ro me ro
Dp. Limadora
yudante
CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Uriit.

	0,46	 579,60

	

140,00	 1.820,00

	

8,75	 1.360,32

	

815,00	 337,83

	

120,00	 120,00

	

1,73
	

69,20

	

1,73
	

86,5o

	

1,73
	

103,80

	

1,73
	

190,30

	

1,73
	

294,10

	

1,73
	

103,80

	

1,56
	

93,60

TOTAL

PRODUCTO: Polea

Especificaciones: 	 20 x 20 cm 0 para eje de 2-1/2''

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P TOTAL

1. 260. cm

13 cm
156 cm

0,141 K

40'
50'

60'
1h50'
2h50'

60'
60'

4.217,75
941,30
941,30

6.100,35

4.217,75

941 ,30
9141 ,30

6.100,35

PROCESO:

a) El dibujante prepara el materíl

b) El operador de la cizalla corta los materiales

c) La plancha pasa a la enroladora en donde redondean la

ti ra.

d) Pasa luego al torno en donde el operador acopla los -

radios de tal forma que entre el eje.

e) Luego este material pasa al operador de la limadora -

quien procede a hacer el canal para la chaveta.

f) Pasan los materiales al soldador quien procede a sol-

dar todas sus partes para luego enviarla nuevamente -

al torno en donde hacen el hueco central quedando de

esta forma terminada.

f)

Contadora	 Jefa de Producción
Elaborada: Por las autoras con la ayuda del personal dl taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Poleas

Especificaciones: 22 x 25 0 para eje de 21/2"

CONCEPTO	 1 CANT. ¡ y/U 1	 V/P	 TOTAL

MATERIAL:

P.lncha 1/14"
Eje de 5"
Perfil U 14''
Soldadura
Presi6n

MANO DE CBRA:
Dibuj ante
Op. Sierra
Op. Enroladora
Soldador
Tornero
Op. Limadora
Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales	 :	 4.338,42
Mano de Obra	 941,30
CGF	 :	 941,30

Costo Estándar Unit.	 :	 6.221,02

f) ......................................... .......... . . f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayuJa del personal del taller

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla corta los materiales.

c) La plancha pasa a la enroladora en donde redondean la

tira.

d) Pasa luego al torno en donde el operador acopla los -

radios de tal forma que entre el eje.

e) Luego este material pasa al operador de la limadora -

quien procede a hacer el canal para la chaveta.

f) Pasan los materiales al soldador quien procede a sol-

dar todas sus partes para luego enviarla nuevamente -

al torno en donde hacen el hueco central quedando de

esta forma terminada.

	

1.725cm	 0,146	 793,50

	

13 cm	 1140,00 1.820,00

	

162 cm	 8,72	 1.412,64

	

0,38 K	 506,00	 192,28
1	 120,00	 120,00
	

14.338,42

	

140'
	

1,73
	

69,20

	

50'
	

1,73
	

86,50

	

60'
	

1,73
	

103,80

	

1h50'
	

1,73
	

190,30

	

2h50'
	

1,73
	

2914,10

	

60'
	

1,73
	

103,80

	

60'
	

1,56
	

93,60	 941,30

	

941,30	 9141,30

	

TOTAL:	 6.221,02



	6.280 cm	 0,46 2.888,80

	

13 cm	 140,00 1.820,00

	

417,6 cm	 8,72 3.641 ,47
0,8 K	 506,00	 404,80

1	 120,00	 120,00 8.875,07

1.348,80

1.348,80

103,71
103,71
103,71
103,71
103,71
103,71
103,71
93,50

207,42

103,71
103,71
207,42
207,42

103,71
103,71
311,70

TOTAL:

2h
lh
lh
2h
2h
lh
lh
3h20

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO:	 Polea

Epecificaclones: 	 1 m de 0 para eje de 2-1/2"

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

PROCESO :

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla corta la plancha y platina

c) La plancha pasa al operador de la enroladora en don-

de redondean la tira.

8.875,07
1.348,80
1.348,80

11.572, 67

MATERIAL:

Plancha de 1/4"
Eje de 5"
Perfil U 4 x 1/4"
Soldadura
Presión

MANO DE CBRA:
Dibujante
Op. Sierra
Op. Enroladora
Soldador
Tornero
Op. Limadora
Op. Taladro
yuçian te
CGF

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

d) Esta tira pasa al soldador para que proceda a unirla

e) Mientras que el operador de la sierra corta los ra -

dios y el eje; el eje va a] torno para que el torne-

ro abra un hueco central y luego pasarlo al limador

quien hace el canal para la chaveta, hecho este canal

se pasa el eje al taladro para que el operador abra_

un hueco donde va la presión.

f) Luego todas estas partes pasan al soldador para que_

él con la ayuda del aprendiz procedan a formar la po

lea, quedando de esta forma terminada.

f)
	

f)
Contadora	 Jefa de Producción

Elaborada: Por lis autoras con la 8yUia del
	

1 del taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO:	 Rejilla

Especificaciones: 1.96 de largo por 50 de ancho

CONCEPTO	 1 CANT. ¡ y/U
	

V/P 1	 TOTAL

MATERIAL-
flancha perforada

:'latina 1 x 1/4''

Soldadura

98 m	 0,40 3.920,00

592 cm 13.735,00 2.211,12

0,373 K	 815,00 1	 304,25 6.435,17

PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla con el ayudante proceden a

cortar la plancha y la platina

c) Luego estos materiales pasan al solcPador quien conjun

tamente proceden primeramente a formar el marco para

luego unir este con la plancha, quedando de esta for-

ma terminado.

MANO DE CBA:
Dibujante

Op. Cizalla
Soldador

Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit.

	30'	 1,73	 51:,90

	60'	 1,73	 103,80

	

60'	 1,73	 103,80
2 h	 1,56	 187,20

4h30'

1	 446,70

TOTAL:

6.435,17
446,70

446,70

7.328,57

446,70

446,70

7.328,57

f)	 ................................... .------- 	 f)
Contadora	 Jefa de Producción

Elaborada: Por les autoras con la ayuda del personal del taller



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Rej lila

Epecificadones: 2.148 largo por 50 de ancho

CONCEPTO	 CANT.	 V/U
	 V/P 1 TOTAL

MATERIAL:

Plancha perforada
Platina 1-1/14"
Soldadura

12.14 m
696 cm.

1.6 K

0,140 4.960,00
.735,00 2.599,56
506,00 1	 810,80 8.370,36

MANO DE (.BRA:
Dibujante
Op. Cizalla
Soldador
Ayudante

50'
1h20'
60'
2h20'
5 h 30

86,50
138,40
103,80
218,40 547,10

1,73
1,73
1,73
1 ,56 1

Resumen:

Materiales
Mano de Ob,a
CGF

Costo Estándar Unit

8.370,36
547,10
5147,10

9.464,56

PROCESO:

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla con el ayudante proceden a

cortar la plancha y la platina

c) Luego estos materiales pasan al soldador quien conjun

tamente con el aprendiz proceden primeramente a for -

mar el marco para luego unir este con la plancha, que

dando de esta forma terminado.

CGF:
	 1	 1	 547,101	 5147,10

TOTAL: 1 9.4 64,56

f)	 ...................................... 	 f)
Contadora	 Jefa de Producción

Elaborada: Por lis autoras con la ayu: 	 del personal del taller



PROCESO;

a) El dibujante prepara el material

b) El operador de la cizalla con el ayudante proceden a

cortar la plancha y la platina

c) Luego estos materiales pasan al cortador quien conjun

tamente con e] aprendiz proceden primeramente a for -

mar el marco para luego unir éste con la plancha, que

dando de esta forma terminada.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE''
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO: Rej 111 a

Especificaciones: 2.70 de largo por 50 cm. de ancho platina 1-1/4

CONCEPTO	 1 CANT. 1 y/U 1	 V/P 1	 TOTAL

MATERIAL:

'latina 1-1/4'
	

74 cm	 3,55
	

2.627,0
lancha perforada
	

135 m	 40,00
	

5.400,0
;oldadura
	

0,33 K 506,00
	

168,6
	

8.195,66

MANO DE CBRA:

Dibujante
	

40'
	

1,73
	

69,20
Op. Cizalla
	

1h20'
	

1,73
	

138,31
Soldador
	

1h20'
	

1,73
	

138,31
Ayudante
	

2h40'
	

1,56
	

249,401
	

595,22

CGF:
	

595,2
	

595,22

TOTAL:
	

9.386,10

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit.

8.195,66

595,22
595,22

9.386,10

f)
	 f)

Contadora	 Jefe de Producción
Elaborada: Por las autoras con la ayuia del	 al del taller	 o'



PROCESO:	 .

a) El dibujante prepara los moldes y el material

b) El soldador con autógena corta la plancha

c) Luego pasa al taladro en donde el operador hace un

agujero pequeño y la envía nuevamente al soldador pa-

ra que él agrande el agujero

d) Luego pasa al torno y por último al pulidor para de -

esta forma quedar terminada.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar

PRODUCTO:	 'Su

Especifi caciónes: 70 cm de largo x 38 de ancho para eje de 1-1/4"

	

CONCEPTO	 1 CANT. 1 VJU 1	 V/P 1	 TOTAL

MATERIAL:
'lancha 1-1/4"
	

Li. 104 cm   2.081 ,ocl 8.540
	

8.540,42

MANO DE CBRA:

Dibuj ante
	

40'
	

1,7
	

69,20
Soldador
	

1h30'
	

1,7
	

155,56
Op. Taladro
	

1h30'
	

1,7
	

155,56
Ayudante
	

25'
	

1,5
	

39.00
	

419,32
Lih5'

CGF:
	

419,321	 419,32

	

TOTAL:	 9.379,06

Resumen:

Materiales	 8.540,42

Mano de Obra
	

419,32

CGF
	

419,32

Costo Estándar Unit	 9.379,06

I)	 ....... ............ ..................................... ......f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada: Por las autores con la eyuia del personal del taller



MANO DE CBRA:
Dibujante
Soldador
Op. Sierra
Op. Taladro
Tornero
Ayudante

CGF:

15'	 1,73
1h20'	 1,73
23'	 1,73
30'	 1,73
1h10'	 1,73
6'	 1,56

1

25,9
138,3:
39,7:
51,8:
121,1(

386,

TOTAL

386,40

386,40

2.807,76

Resumen:

Materiales	 2.0314,96

Mano de Obia	 386,40
CGF
	

386,40

Costo Estándar Unit
	

2.807,76

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"'

Tarjeta de Costo Estándar	 -
PRODUCTO: Sombreros

20" 0 para eje de 2" y plancha de 3/8" y 13 cm.Especificaciones: de alto

CONCEPTO	 CANT. f VJU	 V/P	 TOTAL

PROCESO

a) El dibujante prepara el material

b) Los moldes son entregados al soldador quien utilizan

do la soldadura autógena corta la plancha que consti

tuye la base, la misma que es pasada al torno para -

que el operador haga el hueco central en donde va el

tubo.

c) Mientras e] operador de la sierra corta los triángu-

MATERIAL:

Plancha 3/8"
Tubo 2"
Plancha 1-1/14"
Plancha 1/2''
Soldadura

1.600 cmj	 0,77
13 cm	 13,30
91 cm 2.081,00
156 cm  .0141,00

0,55 K	 506,00

1.232,0
1723
189,3
162,
278. 2.034,96

los, las planchitas rectangulares y el tubo, para -

luego enviarlas al soldador, quien procede a unir la

base con el tubo y las planchitas.

d) Van nuevamente al torno para acondicionar la parte--

interior y posterior del tubo.

e) UIt imamente pasa al taladro en donde el operador ha-

ce los huecos, tanto en la base como en los triángu-

los, quedando de esa forma terminado.

f)....

Contadora	 Jefe de Producción
Elaborada: Por lis autoras con la ayuda del personal del taller co

tJ



MATERIAL:
Plancha 5/8"
Tubo 2"
Plancha 1-1/4"
Plancha 1/2"
Soldadura

MANO DE CBRA:

1 Dibujante
Soldador

Op. Sierra

Op. Taladro
Tornero
Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

18'
1h20'

25'
30'

2h10'
8'
3h51

4.785,35
398,27
398,27

5.581,89	 -

4.785,35

398,27

398,27

.581,89

1.600 cm 2.328,00 3.724,80

	

13 cm	 13,30	 172,90

	

117 cm	 2.081,00	 .243,47
	156 cm	 1,o4l	 162,39

0,59 K	 815,00	 481,79

	

1,73	 31,14

	

1,73	 138,40

	

1 ,73	 43,25

	

1 ,73	 51,90

	

1 ,731	 121,10

	

156J	 12,48

	

1	 398,27

TOTAL:

TALLER DE METAL-MECÁNICA "VIRE"
Tarjeta de Costo Estándar	 -

PRODUCTO: Sombrero

Epecificaciones 20'' x 5/8 0 para eje de 2"

CONCEPTO	 CANT. ¡ V/U 1	 VP 1	 TOTAL

PROCESO.

a) El dibujante prepara el material

b) Los moldes son entregados al soldador quien utilizan

do la soldadura autógena corta la plancha que consti

tuye la base, la misma que es pasada al torno para

que el operador haga el hueco central en donde va el

tubo.

c) Mientras el operador de la sierra corta los triángu-

los, las planchitas rectangulares y el tubo, para en

viarlasa] soldador, quien procede a unir la base

con el tubo y las planchitas.

d) Va nuevamente al torno para acondicionar la parte

interior y posterior del tubo.

e) Ultimamente pasa al taladro en donde el operador ha-

ce los huecos tanto en la base como en los tringu -

los,quedando de esta forma terminado.

f)
Contadora	 Jefe de Producción

Elaborada. Por lis autoras con la ayuda del personal dii taller
-o



MATERIAL:
Plancha 5/811
Tubo 2"
Plancha 3/8"
Plancha 1/2"
Soldadura

MANO DE CBRA:
Dibujante
Soldador
Operador Sierra
Operador Taladro
Tornero
Ayudante

CGF:

Resumen:

Materiales
Mano de Obra
CGF

Costo Estándar Unit

20'
1h20'
30'
35'
1h15'
10'
4h 151

5.508,63

1430,70
430,70

6.370,03

	

2.025 cm	 2.328 4.714,20

	

15 cm	 13,30	 199,50

	

135 cm	 0,77	 103,95

	

180 cm	 1,041	 187,38
0,6 K	 506,00	 303,60	 5.508,63

	

1,73	 34,60

	

1,73	 138,35

	

1,73	 51,85

	

1,73	 60,55

	

1,73	 129,75

	

1,56	 15,60	 430,70

430,70 / 430,70

TOT.AL:6.370,03

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Tarjeta de Costo Estándar
PRODUCTO: Sombreros

Epecificadones: 214 11 x 5/8'' para eje 2" x 15 cm. de alto

CONCEPTO	 CANT.	 y/U	 V/P	 TOTAL

PROCESO:

a) El dibujante prepara el material

b) Los moldes son entregados al soldador quien utilizan

do la soldadura aut6gena corta la plancha que consti

tuye la base, la misma que es pasada al torno pra

que el operador haga el hueco central en donde va el

tubo.

c) Mientras el operador de la sierra corta los triángu-

los, las planchitas rectangulares y e] tubo, para en

viarlas al soldador, quien procede a unir la base

con el tubo y las planchitas.

d) Va nuevamente al torno para acondicionar la parte in

tenor y posterior del tubo.

e) Ultimamente pasa al taladro en donde el operador ha-

ce los huecos tanto en la base como en los tringu -

los, quedando de esta forma terminado.

f)
	

f)
Contadora	 Jefa de Producción

Elaborada: Por las autoras con la ayUia del 	 al dl taller	 ci



14.1

MEMORAN D U M

Octubre 1.	 El Taller de Metal Mecánica ''Vire"-
a esta fecha cuenta con los siguien
tes valores:
Caja
Bancos
Inventario de Materiales
Inventario de Suministros de Fábrica
Inventario de Producto Terminado
Muebles y Enseres
Equipo •de Oficina
Herramientas
Equipo de Trabajo
Maquinaria y Equipo
IESS por Pagar
Cuentas por Pagar
Documentos por Pagar
Capital
Utilidad Acumulada Años Anteriores

Octubre 1. Según factura Nro. 20282 se adquiere
material a hierro y acero, pagada me
diante cheque Nro. 927777,

S/.	 35.000,00
456.116,59

1 '794.616,65
12.049,00
51.000,00
55.500,00
48.000,00
56.800,00
14. 400,00

908.000,00
16.887,20

827.932,21
74. 411, 37
580.000,00

V932.251,46

64.000,00//

Octubre 1. Se inicia la O.P. N 2 01 por 6 ollas -
de base de 7-1/2" de diámetro x 13 de
largo, 25 de alto y 26 de diámetro su
perior y 6 pisones de 35 x 6' para -
eje de 2-1/4" para el señor Juan Cas-
tillo según N/V N 2 847.

	

' Octubre 1.	 Requisición de material N 2 01 de O.P
N 2 01
29.768 cm plancha negra 5/8"

100 cm. eje de 7-1/2"
300 cm. eje de 6"

7 k	 soldadura

rOctubre 1. Se inicia la O.P. N 2 02 de .15 rejillas
de 2.70 de largo x 50 de ancho para -
el señor Xavier Correa según N/V N 2 -
849

183.060,25

59.119,25
35.400,00
84.999,00
3.542,00

1 Octubre 1.	 Requisci6n de material N 2 02 de O.P.
N 2 02	 131.000,00
11.400 cm. platinas de 1" x 1/4"	 40.470,00
2.200 m. planchas perforadas 2 mm. 	 88.000,00

5 K	 soldadura	 .	 2.530,00

Octubre 1. Nota de Devolución N 2 01 de O.P. N9
01.
15.188 cm. plancha 5/8"

22 cm. eje 7-1/2"
90 cm.. eje 6"

63.451,07
30.163,37
7.788,00

25.499,70



1 42

y Octubre 2. Se distribuye mano de obra de O.P. N2
01	 sI.	 7.874,58
Mano de obra directa 	 6.307,50
Tiempo ocioso	 997,906/
Tiempo indirecto.	 569,18"

Octubre 2. Se crea fondo de Caja Chica por el va
br de	 35.000,00

Octubre 2. Se termina la O.P. N 2 01.

(Octubre 2. Se inicia la O.P. N 2 03 de 100 pernos

de 65 cm. de largo x 1" de grueso y -
200 arandelas de 6 en cuadro para el -
señor Xavier Correa según N/V N 2 849.

rOctubre 2. Requisición de material N 9 03 de O.P.
N 2 03
6.600 cm. varilla de 1"

29.768 cm. plancha negra 1/4"
200 tuercas de 1"

6 kilos de soldadura

/<-Octubre 5. El señor Julio Briceño y el Sr. Coro -
nel ducto terminado existente del mes
anterior y se procede a realizar el de
pósito. Retiran el producto. Según -
N/V N 2 844 y 838 respectivamente.

'Octubre 6. Se inicia la O. P. N 2 04 por 1.4sombre-
ros de 24" en plancha de 5/8" y tubo -
de 2" de diámetro por 15 cm. de alto -
para el señor Filiberto Calderón según
N/V 850.

,XOc t ubre 6.	 Requisición de material N 2 04 de O.P.
N 2 04
29.768 cm. plancha 5/8"

600 cm. tubo de 2"
29.768 cm. plancha 3/8"
22.326 cm. plancha 1/2"

8 k	 soldadura

,kOctubre 6. Nota de Devolución N 2 02 de O.P. N 2 04
1.418 cm. plancha 5/8"

390 cm. tubo negro de 2"
27.878 cm. plancha 3/8"
19.806 cm. plancha 1/2"

Octubre 6. Se adquiere materiales según factura N2
427247 a Ivan Bohoman C. A. pagando de
la siguiente forma;
El 50°/ con cheque Nro. 927778 de
Y el 500/o restante dos pagos de 19.178,77
cada uno

78.507,28
41. 778,00
13.693,28
20. 000 , 00

3.036,00

51.000,00 //

117.318,61
59. 119,25
7.980,00

22.921,36
23.250,00
4.048,00

50.087,26
2.816,15
5. 187,00

21.466,06
20.618,05

76. 715, 1 O
38. 357,55

38.357,55
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Octubre 7.

Octubre 7.

(Octubre 7.

Octubre 7.

Octubre 7.

/'Octubre 7.

Octubre 7.

Octubre 7.

?Octubre 7.

/Octubre 8.

Octubre 8.

Nota de Devolución N9 03 de O.P. N2
02
300 cm. platina de 1 x 1/4"
175 cm. plancha perforada

Se distribuye Mano de Obra de O.P.
N 2 02
Mano de Obra Directa
Tiempo Indirecto
Tiempo Ocioso

Se termina la O.P. N 2 02

Se inicia la O.P. N 2 05 por 10 pa -
res de platinas de 13 cm. x 1 x 114"
con 4 huecos de 7/16 de diámetro pa
ra el Sr. José Vivanco según N/V N2
.851.

Requisición de Material N 2 05 de la
O.P. N 2 05
300 cm. de platina de 1 x 1/4"

Nota de Devolución N2-04 de O.P. N2

05.

40 cm. platina de 1 x 1/4"

Se distribuye Mano de Obra de O.P.
N 2 05
Mano de Obra Directa
Tiempo Ocioso

Retiro de O.P. N 2 02

Anticipo que hace el Sr. Castillo -
de la O.P. N 2 01 y el Sr. Correa de
la O.P. N 2 03

Depósito N 2 02

Se distribuye Mano de Obra de O.P. -
N2O4
Mano de Obra Directa
Tiempo Ocioso
Tiempo Indirecto

si.
	

8.065,00
1.065,00
7.000,00

8.322,05
7.765,30
270,39
286

1.065,00
1.065,00

142,00
142,00

872,96
838,92
34,04

217.500,00

90.000,00
80.000,00

387. 500 ,OO

5.812,61
5.237

466,52
108,67

Octubre 8.	 Abono a la factura N 2 418845 de ¡van
Bohoman según cheque N 2 927779

Octubre 8.	 Nota de Devolución N 2 05 de la O.P.
N 2 03.
100 cm. varilla de .1"
22.568 cm. plancha negra de 1/4'

Octubre 8.	 Se inicia la O.P. N 2 06 por 36 niarti
lbs de acero de 8 mm. por 5 cm. de
ancho y 12 cm. de largo para el Sr.

37.220,51

11.01/4,28

633,00
10.381,28



Mario Ortega según N/V N 852

	

/Octubre 8.	 Requisición de material N 2 06 de O.
P. N 2 06	 -
600 cm. platina de 1 x 1/4"

	

Octubre 8.	 Terminación de la O.P. N 2 04 y 05.

Octubre 13. Nota de Devolución N 2 06 de O.P. N -
06
168cm. platina de 1 x 1/4'

Octubre 13. Se registra anticipo que deja por:
O.P. N 2 04 Sr. Calderón
O.P. N 9 07 Sr. Gonzáles:
O.P. N 2 08 Sr. Quezada
O.P. N 2 09 Sr. Mendoza

/--Octubre 13. Se paga por cuenta a ACEROS ESPECIALES
por. factura 100 y cuenta a Maquinarias
Henriques por fI 04522 según cheques -
N 2 927780 y 927781 respectivamente.

,'Octubre 13. Se paga al IESS aportaciones correspon
diente al mes de septiembre de 1987 -
con cheque N 2 927782

0ctubre 13. Se inicia la O.P. N 2 07 por 10 sombre
ros de 24 por 5/8 para eje de 2" y 10
pisones en eje de 7" por 30 de largo -
y hacer huecos en cada uno para eje de
2" para el Sr. Hernán Gonzáles:.

	

Octubre 13.	 Requisición de material N 2 07 de 0.P.
N 2 07
29.768 cm. plancha de 5/8'.'

390 cm. tubo negro . de 2"
27.878 cm. plancha de 3/8"
19.806 cm. plancha de 1/2"

300 cm. eje de 7"

5 k	 de soldadura

Octubre 14. Se inicia la O.P. N 9 08 por 6 ollas ba-
se 80x 13 cm. de largo, 28 de alto x
20 de 0 superior para el Sr. Luis Queza
da según N/V N 2 84.

1 L4

)

s/.	 2. 130,00
2.130,00

596,40
596,40

175.000,00
56.000,00
70.000,00

45.000,00
4.000,00

113. 333, 33
29. 193,12

16. 887,20 ^^

208. 085 ; 36
59.1 19,25
5.187,00

21.466,06
20.618,05

99. 165,00
2.530,00

	

Octubre 14.	 Requisición de material N 2 08 de O.P. -
N 2 08.	 .	 219.152,25
29.768 cm. plancha de 5/8" 	 .	 59.119,25

400 cm. eje de 8"	 156.744,00
6.5 K	 de soldadura	 3.289,00

	

'Octubre 14.	 Se distribuye Mano de Obra de O.P. N si

06.	 2.423,79
Mano de obra directa 	 1.920,75
Tiempo ocioso	 187,14



Tiempo Indirecto

Octubre 14.	 Se termina, la O.P. N 2 06

Octubre 14.	 Retiro de la O.P. N 2 04 con dinero -
en efectivo el Sr. Calderón
O.P. N 2 05 del Sr. Vivanco y
O.P. N 2 06 del Sr. Mario Ortega

Octubre 14. Depósito N 2 03

Octubre 114. Se inicia la O.P.' N 2 09 por 16 abra-
zaderas con cruceta de 18 x 11 x 5/8

y 17. de largo, por 1-1/4 de ancho pa-
ra el Sr. Hilario Mendoza según N/V
N 2 855.

Octubre 14. Requisición de Material N i 09 y 10
de O.P. N 2 09
1.200 cm. varilla lisa de 5/8

600 cm. platina de 1-1/14"
32	 tuercas de 5/8"

Octubre 15. Nota de devolución N 2 07 de O.P. N2

07
9.518 cm. planchá 5/8"

240 cm. tubo negro de 2"
26.528 cm.. plancha 3/8"
18.006 cm. plancha 1/2"

Octubre 15. Se distribuye Mano de Obra de O.P.N2

03
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 15. Se inicia la O.P. N 2 10 por 4 piso -

nes con barra de 6" por 30 de largo

y 3 m. de eje de 2-1/4 para el Sr. -
Gonzalo Armijos y deja por anticipos
según N/V.N 2 856 y O.P.N 2 11 por 2
artesas de 124 por 24 m

*
en plancha

de 3/4" para el Sr. Baltazar Molina
Torres deja como anticipo según N/V
N 2 857.	 -

Octubre 15.	 Requisición de materiales N 2 11. de -
O.P. N 2 10.

373 cm. eje de 6"
1.200 cm. eje de 2-1/4"

145
S/.	 315,90

56.000,00
3.000,00
10.800,00

244.800,00

6.886,00
2.196,00
2.130,00
2.560,00

61.265,54'
18.902,74
3. 192,00

20.426,56
18.744,24

17.237,57
16.018,71

933,47
285,39

105.000,00
50.000,00

55.000,00

156.826,09
105.682,09
51.144,00

Octubre15.	 Requisición de material N 2 12 de O.P.
N 2 11	 188.936,04
14.884 cm. plancha de acero de 2-1/2"	 150.000,00
29.768 cm. plancha de 3/4" 	 34.382,04

9 kilos de soldadura	 4.554,00
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Octubre 15. Depósito N 2 04

Octubre15. Nota de Devolución N 2 08 de O.P. N

08
18.176 cm. plancha 5/8"

322 cm. eje 8"

Octubre 15. Se inicia O.P. N2 12 por 10 eses de
70 de largo para eje de 1_1/41t para
el Sr. Baltazar Molina según N/V N2

857

Octubre 15.	 Requisición de . Material.N 2 13 de O.P

N 2 12.
59.536 cm. plancha de 1-1/4"

Octubre 15. Se distribuye Mano de Obra de O.P.
N 2 07
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 15. Se termina la O.P. N 2 03 y 07

Octubre 16. Nota de Devolución N 2 09 de O.P. N

09
400 cm. varilla lisa de 5/8"
328 cm. platina de 1-1/4"

Octubre 16. Nota de devolución N 2 10 de O.P. N

10'
253 cm. eje de 6"

Octubre 16. Se distribuye la Mano de obra de O.P.
N 2 08
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 16. Se termina la O.P. N 2 08

Octubre 16. El Sr. Hernán Gonzáles retira la O.P.
N 2 07.

Octubre 16. Abono a la casa Ivan Bohoman según -
factura N 2 419402 con cheque N 2 9277

83 (Cuentas por Pagar)

Octubre 16. Depósito N 2 05

Octubre 16. Se, gira el cheque N 2 927784 a favor
del Taller de Metal-Mecánica "VIRE"
para 'pago de la primera quincena de
obreros.

Octubre 16. Se paga la primera quincena a los -
obreros de acuerdo al siguiente deta

s/. 105.000,00

.162.276,45
36.097,53
126.178,92

123. 775,34
123.775,34

5.425,15
4.899,46

368,73
156,96

1.896,40
732,00

1.164,40

71.682,49
71 . 682 , 49

4.263,94
3.681,54

311,69
270,71

100.000,00

21.101,59

100.000,00

39.205,17



ile:
Nómina de fábrica

Caja	 39.205,17

Aporte Individual	 3.571,83

Aporte Patrónal	 2.716,33

Vacaciones	 2.018,140

Prestaciones Sociales 	 13.050,00

Octubre 19. Se inicia la O.P. N 2 13 por 20 som -

breros de 20 de diámetro para eje de

2 11 por 13 de alto en plancha de 
3/8"

para el señor José Granda según N/V

N 2 88.

Octubre 19. Requisición de Material Ma 
14 de 0.P

Ma 13

41.1412 cm. plancha de 3/8"

390 cm. tubo de 211

29.768 cm. plancha de 1-1/4"

18.006 cm. plancha de 
1/21

11 K	 de soldadura

Octubre 19.	 Retiro de la O.P. ME 01
Anticipo de la O.P. N 2 12

Anticipo de la O.P. Ma 13
Anticipo de la O.P. N2 114

Octubre 19. Depósito N 2  06

Octubre 19. Con cheque M 2 927785 se incremente -

Caja Chica por mayor cuantía y repo-

sición de la misma

Octubre 19. Se distribuye la Mano de Obra de O.P

N 09
Mano de Obra Directa
Tiempo indirecto

Tiempo ocioso

Octubre 19. Se termina la O.P. N 2 09.

Octubre 20. Nota de Devolución N 2 11 de O.P. M

11

8.932 cm. planche de 
2_1/2h1

13.832 cm. plancha de 
3/1411

Octubre 20. Nota de Devolución N 2 12 de O.P. Ma

12

18.496 cm. plancha 1-1/14"

Octubre 20. Nota de Devolución N 2 13 de O.P. N2

13
9.1412 cm. planche 3/8"

130 cm. pubo 2"

27.948 cm. planche 1-1/4a

114.886 cm. plancha 1/2"

1147

60361,73

123.232,10
31.885,20

5.187,00
61.849,66

18.744,214

5.566,00

90.000,00

60.000,00

50.000,00

15.000,00

215.000,00

53.079 ,O0

4.449,81

3.860,51

237,26

352,04

105.992,65
90 . o 16,
15.975,96

38.453,18
8.453, 18

82.576,45

7.247,24

1.729,00
58. 103, 89
15.496,32
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Octubre 20.. Se distribuye la Mano de Obra de O.P
N 2 10
Mano de obra directa

Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 20. Se termina la O.P. N 2 10

Octubre 20. Se inicia la O.P. N 2 14 por 13 platos
de 5-1/2 x 6 de alto.parael Munici -
pio de Piñas según N/V N 2 859

Octubre 20. Se paga letra N 2 2/3 a EICA mediante
cheque N 2 927786 según factura N 2	-

17591 por

Octubre 20. Requisición de Material N 2 15 de O.P.
N 2 14
102 cm. eje de 5_1/2d1

Octubre 20. • Se abona a Cuenta de Ivan Bohoman C.A.

por factura N 2 426352 mediante cheque
N2 927788

Octubre 20. Se adquieren materiales a Ivan Boho-
man según factura N 2 1428070 pagada de
la siguiente forma
El 50°/ con cheque N 2 927787 y 2 pagos
de sI. 14.585,15, incluido un taladro
metabo por el valor de s/. 26.437,95.

Octubre 21. Nota de Devolución N2 14 de O.P. N2
14	 -
24 cm. eje de 5-1/2'

Octubre 21. Se distribuye la Mano de obra de O.P.
N 2 11
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 21. Se distribuye la mano de obra de 0.P.
N 2 12
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 21.	 Se termina la O.P. N 2 11 y 12

Octubre 21.	 Retiro de la O.P. N 2 12 del Sr. Balta-

zar Molina
El Sr. Humberto Carrión deja de antic
po a la O.P. N 2 15

sI.	 2.511,44
2.238,65

180,26
92,53

30.705,68

15.708,00
15.708,00

13.426,23

58.340,59
29.170,29
29. 170,30

3. 696 , 00
3.696,00

3.8149,78
2.955,95

673,07
220,76

5.369,12
3.644,16

974,141
750,55

55.000,00

50.000,00

Octubre 21.	 Depósito N 2 07.	 117.328,00
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Octubre 21.

Octubre 21

Se inicia la O.P. N 2 15 por 6 5 de
70 de largo x 1-1/ 14" para el Sr. Hum
berto Carrión, según N/V N 860.

Requisición de Material N 2 16 de O.P.
N 2 15	 sI.

29.768 cm. plancha 1-1/14"
61.887,67
61.887,67

Octubre 21. Nota de Devolución N 2 15 de O.P. N2
15
5.1144 cm. plancha de 1-1/4"

Octubre 21. Se inicia la O.P. N 2 16 por 5 poleas
de 1 m. de diámetro para eje de 2-1/2
para el señor Luis Ontaneda, deja en
ticipo según N/V N 2 861.

Octubre 21. Requisición de material N 2 17 y 18 -
de la O.P. N 2 16
52.336 cm. plancha de 1/4"

212 cm. eje de 5"
2.400 cm. perfil U de 100 x 50 x 6

4 kilos de soldadura
5 presiones de 1/2 x 1"

Octubre 22. Se adquiere suministros a IESA según
factura NE 705 mediante cheque N 2 -

927789 pagada al contado.

Octubre 22. Se distribuye la mano de obra de la
O.P. N 2 13
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 22. Se distribuye la mano de obra de O.P
N 2 114
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 22. Se termina la O.P. N 2 13 y 14

Octubre 22. Se inicia la O.P. N 2 17 por 6 sombre
ros de 24 en plancha de 5/8" para -
eje de 2" y 6 platos de 5 x 8" para
el señor Juan Casti 1 lo según N/V N2
862.

Octubre 22.	 Requisición de material N 2 19 de O.P
N 2 17
18.176 cm. planche de 5/8"

130 cm. tubo de 2"
9.412 cm. planche de 3/8"

14.886 cm. de plancha de 1/2"
322 cm. eje de 8'
3.5 kilos de soldadura

10.6914,37
10. 691i, 37

12.328,00

80.390,06
214.074,56
29.680,00
214.1408,00
2.0214,00

203,50

49.912,50

9.938,46
6.712,30
2.775,51

450,65

3.349,43
2.602,99

510,84
235,60

188.520,01
36.097,53

1.729,00
7.247,24

15.496,32
126.178,92

1 .771 ,O0



Octubre 23.	 Retiro de la O.P. N 2 13 del Sr. José-

Granda
El Municipio de Piñas la O.P. N 2 14

Octubre 23. Se distribuye la mano de obra de O.P
N 2 15.
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

7.-
Octubre 23. Deposito N 2 08

Octubre 23.	 Se termina la O.P. N 2 15
	

rl

Octubre 26. Reposición de Caja Chica mediante -
cheque N 2 927790.

Octubre 26. Se inicia la O.P. N 2 18 por 32 per -
nos de 28 x 5/8 11  2 arandelas pa
ra cada uno de 3 en cuadro; 18 abra-
zaderas con cruceta y tuercas de 25
x 18 x 5/8" con platina de 24 por -
1-1/4'' para el señor Eduardo Patiño.
según N/V N 2 863.

Octubre 26. Requisición de material N 2 20 de O.P

18
2.400 cm. varilla lisa de 5/8"
20.936 cm. plancha de 1/4"

3 kilos de soldadura
600 cm. platina de 1 x 1/4"
104 tuercas de 5/8"

Octubre 27. Nota de devolución N 2 16 de O.P. N
16
20.936 cm. plancha de 1/4"

147 cm. eje de 5"
312 cm. perfil U 100 x 50 x 6

Octubre 27. Nota de devolución N2 17 de O.P. N

17.
6.026 cm. plancha de 5/8"

40cm. tubo negro de 2"
8.602 cm. plancha de 3/8"
13.806 cm. plancha de 1/2"

292 cm. eje de 8"

Octubre 27. Se distribuye la mano de obra de O.P
N 2 16
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 27- Se termina la O.P.N 2 16

Octubre 28. Se distribuye la mano de obra de O.P
N 2 17

150

50.000,00"
11.000,00

3. 996 , 82
2.186,514
1.069,48
.740,80

61.000,00

55.035,007/

25.990,56
4.392,00
9.630,56
1.518,00

2.130,00
8.320,00

33.383,60
9.630,56
20.580,00
3.173,04

147.918,33
11.967,63

532,00
6.623,54
14.372,04

114.423,12

7.992,65
5.64,42

1.789,35
338,88

5.038,90
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Mano de obra directa	 S/.	 3.643,37
Tiempo ocioso
	

1.025,33
Tiempo indirecto
	 370,20

Octubre 28. Se termina la O.P. N 2 17

Octubre 28. Nota de devolución N 2 18 de O.P. 'N2
18.

84 cm. varilla lisa de 5/8''
20.360 cm. plancha de 1/4"

120 cm. platina de 1 x 1/4"

Octubre 29. Se paga la Gta. cuota a van Bohoman
de la factura N 2 418238 según cheque
N 2 927791.

Octubre 29. Se adquiere materiales a Importadora
de Rilimanes Hivimar C. Ltda. según
factura N 2. 13625 la misma que se can

•	 cela en 8 días.

Octubre 30. Se distribuye la mano de obra de O.P
N 2 18
Mano de obra di recta
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Octubre 30. Se termina la O.P. N 2 18

Octubre 30. Se gira cheque N 2 927793 a favor del
taller para pagar salarios.

Octubre 30. Se paga la segunda quincena de Octu -
bre según el siguiente detalle:
Nómina de Fábrica
Prestaciones Sociales
Caja	 60.059,10
Aporte Individual 	 3.093,90
Aporte patronal	 2.352,86
Vacaciones	 2.018,40

Octubre .30. Se paga arriendo con cheque N 9 927795

Octubre 30. Se paga vacaciones al Sr. José Balbu-
ca comprendidas entre el 26 de octu -
bre y el 15 de noviembre con cheque -
N 2 927796.

Octubre 30. Se gira cheque N 2 927794 para pagar -
sueldos.

Octubre 30. Se paga sueldos a empleados según el
siguiente detalle:
Caja	 75.827,75
Retenciones por Pagar	 6.872,25
Provisiones Sociales por
Pagar	 36.621,50

9.945,32
153,72

9.365,60
426,00

51.654, 16

52.310,00

16.306,93
12. 183,06
3. 158,07

965,80

60.059,10

54.474,26
13.050,00

20. 000,00

6.354,28

75.827,75

1 , 19.32 1
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Octubre 30
	

Se contabiliza el consumo de sumi -
nistros.	 si.

	 16.240,00

Octubre 30. Se contabiliza notas de débito ban-
carios.

Octubre 30. Se realiza la depreciación de acti-
vos

Octubre 30. Se procede al cálculo y cierre de -
variaciones.

Novbre. 4. Se inicia la O.P. N 2 19 por 6 po -
leas de 22 de diámetro por 25 de -
largo para eje de 2-1/2',, para el
señor Santos Rodríguez dejó antici-
po según N/V N 2 .864.

Novbre. 4.	 Requisición de material NE 21 de O.
P. N2 19
20.360 cm. plancha de 1/4"
1.200 cm. perfil U de 100 x 50 x 6

147 cm. eje de 5"
2.3 kilos de soldadura

6 presiones

Novbre. 4.	 Se inicia la O.P. N 2 20 por 60 per-
nos con 2 arandelas c/u de 25 x 1"
con rosca en ambas puntas y las -
arandelas de 3 en cuadro para el Sr
Edgar Gálvez dejó anticipo según -
N/V Nz 865.

Novbre. 4.	 Requisición de material N 2 22 de O.
P. N2 20
1.800 cm. varilla de 1"

.10.010 cm. plancha de 1/4"

2.5 kilos de soldadura
120 tuercas de 1''

Novbre. 5.	 El señor Xavier Correa retira la O.
P. ME 03 pagando en efectivo.

Novbre. 5.	 Depósito N 2 9

Novbre. 5.	 Nota de devolución N 2 19 de O.P. N2

19
10.010 cm. plancha de 1/4"

228 cm. perfil U ioo x 50 x 6
69 cm. eje de 5"

Novbre. 6.	 Nota de devolución N 2 20. de O.P. N2
20

300 cm. varilla de 1"
8.930 cm. plancha de 1/4"

20,00

24.000 ,00

43.557,60
9.365,60
12.204,00
20.580,00
1.163,80
244,20

30.000,00

30. 755,20
11.394,00
4.604,60
1.265,00

13.491,60

80.000,00

134.000,00

16.583,36
4.604,60
2.318,76
9.660,00

6.006,80
1.899,00
L . 107,80



Novbre. 6.	 El señor Luis Ontaneda retira la 0.
P. N 2 16 con dinero en efectivo

Novbre. 6.	 Depósito N 2 10

Novbre. 6. Se inicia la O.P. N 21 por 2 arte-
sas de 64 x24 y 28 de.alto para el
Sr. Xavier Correa dejó anticipo se
gCin N/V N 2 866

153

5/.	 77.672,00

77.672,00

30.000,00

Novbre. 6.	 Requisición de materiales N 2 23 de
O.P. N 2 21	 -	 108.269,65

8.932 cm. plancha de acero de 2-1/2" 	 90.016,69

13.832 cm. plancha de 3/14"	 15.975,96

14.5 kilos de soldadura 	 2.277,00

Novbre. 6.	 Se distribuye la mano de obra de 0.P

N 2 19
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 6.	 Terminación de la O.P. N 2 19

Novbre. 6. Se inicia la O.P. N 2 22 por 11 per -
nos de 60 x 1'' con 2 arandelas para
el Sr. César Caminos dejó anticipo -
según N/V NE 867.

Novbre. 6. Se inicia la O.P. N 2 23 por 4 ollas
de 8 de base por 10 de alto y 20 x
22 x 28 para el señor Luis Beltrán
dejó anticipo según N/V N 2 868.

Novbre. 6.	 Requisición de material N 2 24 de 0.P
N222
900 cm. varilla de 1"

8.930 cm. plancha de 1/4"
1 kilo de soldadura

22 tuercas de 1"

Novbre. 6.	 Se paga cuenta a van Bohoman por -
abono a factura # 1418845 por s/. -
37.220,51 y factura # 4272 1+7 por s/.
19.178,77 con cheque N 2 927796

Novbre. 6.	 Requisición de material N 2 25' de 0.P
N223

292 cm. eje de 8"
29.768 cm. plancha negra de 5/8"

5 kilos de soldadura

Novbre. 6.	 Nota de devolución N 2 21 de 0.P N
21
5.860 cm. plancha de acero de 2-1/2"
14.6148 cm. plancha de 3/4"

6.983,85
5.771 ,12

491,41
721,32

10.000,00

28.000,00

12.784,26

5.697,00
4. 107,8o

506,00
2. 1473 ,46

56.399,28

176.072,36
1114.423,12

59.119,24
2.530,00

64.425,52

59.057,08
5.368,1414
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Novbre. 6.	 Nota de devolución N2 22 de O.P. N2 22	 5/.	 14.979,32
240 cm. varilla de 11

	
1.519,20

7.522 cm. planche de 1/14'
	

3. 1460, 12

Novbre. 6.	 Nota de devolución N 2 23 de O.P. N 2 23
252 cm. eje de 8"

22.0140 cm. plancha negra de 5/8'.'

Novbre. 9.	 Se paga cuenta a Hivimar por factura -
N 2 13625 mediante cheque N 2 927797.

Novbre. 9.	 Depósito N 2 11.

1142.520,16
98- 748,72
143.771,1414

53.310,00

68o00 ,00

Novbre. 9.	 Se distribuye la mano de obra de O.P. -
N 2 21.	 3.803,50
Mano de obra directa	 2.846,96
Tiempo ocioso	 1415,20
Tiempo indirecto	 541,314

Novbre. 9.	 Se inicia la O.P. N 2 24 por 8 rejillas
de 1.96 x 50 de ancho para el señor
Eduardo Patiño, deja anticipo según N/V
N 2 869.

Novbre. 9.	 Se inicia la O.P. N 2 25 por 3 poleas de
20 x20 x 25 para eje de 2-1/4" para el
Sr. Gonzalo Arrnijos, según N/V N 2 870.

26.000,00

Novbre. 9.	 Requisición de material N 2 26 de O.P. -
N 2 24	 50.558,00

800 cm. planche de 1/14"3.46b,12
4.800 cm. de platina de 1 x 1/4"	 17.040,00

3 kilos de soldadura	 1.518,00

Novbre. 9.	 Requi.sición de materiales N 2 27 de O.P.
N 2 25.
7.522 cm. planche de 1/14"

600 cm. perfil U de 100 x 50 x 6
1.25 kilos de soldadura

3 presiones de 1/2" x 1"
69 cm. eje de 5"

19.976,72
3. 1460, 12
6.102,00

632,50
122,10

9.660,00

Novbre. 9.	 Se distribuye la mano de obra de O.P. N2
22	 -	 2.333, 18
Mano de obra directa	 .	 2.056,03
Tiempo ocioso	 150,45
Tiempo indirecto	 126,70

Novbre. 10. Se abone a Aceros Especiales la cuota de
factura N 2 100 con cheque N 2 927798.

Novbre. 10. Nota de devolución N 2 214 de O.P. N 2 24
64 cm. de platine de 1 x 1/4"

Novbre. 10. Nota de devolución N 2 25 de 0.P. .N 9 24
3.742 cm. planche de 1/14"

113.333,30

227,20
227,20

7.263,76
1.721,32
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132 cm. perfil U de 100 x 50 x 6.

30 cm. eje de 5"

Novbre.10.	 Se distribuye Mano de Obra de O.P.
N 2 23.

Mano de obra directa.
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

5/.	 1.342,44
4.200,00

3.482,18

2.887,82
346,88
247,48

Novbre. 10.	 Se termina la O.P. N 21, 22 y 23.

Novbre. 10.	 Se inicia la O.P. N 2 26 por 2 reji-
llas de 2.48 m x 50 de ancho para -
el Sr. Alonso Reyes, según N/V N
87L

Novbre. 10. Requisici6n de material N 2 28 de O.

P. N2 26.	 ,..	 22.402,00

375 m. plancha perforada.2 mm. 	 15.000,00

1.800 cm. platina de 1 x 1/4"	 6.390,00
2 kilos de soldadura	 1.012,00

Novbre. 10.	 Se inicia la O.P. N 2 27 por 6 pla -

tos de 5 de alto por 8" de diámetro
para el Sr. Vicente Castillo, según
N/V N 2 872.

Novbre. 10. Requisición de materia] N 2 29 de 0.

P. N 2 27.
252 cm. eje de 8"

Novbre. 10. Se adquiere material a Hierro y Ace
ro según factura N 2 20479 pagada de
la siguiente Forma el 50°/ al conta-
do con cheque N 2 927800, 2 pagos de
5/. 44.183,33 y 1 pago de si.	 -
44.183,34

Novbre. 11. Se distribuye la mano de obra de 0.
P. N 2 24
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 11. Nota de devolución N2 26 de O.P. N
26
127 m. plancha perforada 2 mm.
408 m. platina de 1 x 1/4''

Novbre. 11.	 Se inicia la O.P. N 2 28 por 120 per
nos de 28 x 3/4 en T con tuerca 	 y
8 cm. de rosca para el Sr. Edgar -
Gálvez dejó anticipo según N/V N 2 -

873.

Novbre. 11.	 Requisición de material N 2 30 de 0.

98.748,72
98.748,72

265. 100,00

132.550 ,OO

132.550,00

4.036,47
3.654 56

169,45
212,46

6.528,40
5.080,00-
1.448,40

27.000 ,00
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P.N28
	 S/.

4.200 cm. varilla de 3/14"
3.742 cm. plancha de 1/4"

2.5 kilos de soldadura

Novbre. 11.. Se distribuye la mano de obra de O.
P. N 2 25
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 11. Se termina la O.P. N 2 24 y 25.

Novbre. 12. Depósito N 2 12

Novbre. 12. Nota de devoluci6n N 2 27 de O.P. N2

27.
222 cm. eje de 8"

Novbre. 12. Se distribuye la mano de obra de 0.

P. N 2 20.
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 12. Se distribuye la mano de obra de 0.

P. N 2 26
Mano de obra di recta
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 12. Se termina la O.P. N 2 20 y 26

Novbre. 12. Se inicia la O.P. N 2 29 por 7 sombre
ros de 20 x 5/8" para el Sr. Henry -
Salazar, deja anticipo el día 11-11-

87 según N/V. HE 8714.

Novbre. 12. Requisición de material NE 31 de 0.P

N 2 29
22.040 cm. plancha negra de.5/8"

600 cm. tubo negro de 2"
.144 cm. plancha de 1-1/4"

13.806 cm. plancha de 1/2"
4 kilos de soldadura

Novbre. 13. Se recibe por anticipo a obras
O.P. N 2 25
O.P. N 2 26

Novbre. 13.	 Retiro de las O.P.
0.P. N 2 0.8
O.P. N 2 18

114.158,32

11. 172,00
1.721,32

1.265,00

3.482,55

2.885,56
384,91
212,08

83.500 ,00

86.992,92
86.92,92

13.200,714
11. 2 12,24

1429,77
1.558,73

1.303,85
1.1197

149,21
35,40

30.500,00

814.042,44
43.771 ,44
7.980,00
15.8914,96

14.372,04
2.0214,00

25.000,00
10.000,00
15.000,00

103.800,00

145.000,00
58.800,00

Novbre. 13. Se distribuye la mano de obra de 0.P
Ni27. 1.897,99
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1.645,74
114,21
138,04

Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 13. Se paga al IESS aportes del mes de-
octubre con cheque N 2 927801

Novbre. 13.	 Se termina la O.P. N 2 27

Novbre. 16. Depósito N 2 13

Novbre. 16. Se paga letra a van Bohoman C. A. -
por factura N 2 4191402 con cheque N 2-
927802 

Novbre. 16.	 Retiro de las 0. P.
O.P. N 2 19
O.P. N- 20
O.P. N 2 21
O.P. N 2 22
0.P. N 2 23
O.P. N 24
O.P. N 2 25
O.P. Na27

Novbre. 16. Se gira cheque N 2 927803 para pago -

de mano de obra.

Novbre. 16. Pago de la primera quincena a traba-
jadores de acuerdo al siguiente deta

He:
Nóminá de fábrica

Caja	 36.065,20

Aporte individual	 3.285,80

Aporte patronal	 2.498,78
Prestaciones Sociales	 13.050,00

Vacaciones	 2.018,38

Novhre...16.	 Se adquiere materiales a Lubrifiltros
según N/V con cheque N 2 9278014

Novbre. 17	 Depósito N 2 14

Novbre. 17.	 Requisición de material N 2 32 de 0.P

N2 28
120 tuercas de 3/4'

Novbre. 17. Nota de devolución N 2 28 de O.P. N2

29.
10.8140 cm. plancha negra de 5/8"

509 cm. tubo negro de 2"
4 . 325 cm. plancha de 1-1/4"
12.714 cm. plancha de 1/2"

Novbre. 17. Se inicia O.P. Ni 2 30 por 4 cilindros
de 40 de diámetro por 110 cm. de lar
go para el señor Job Sarango según -

26.836,45

128.800,00

21.101,59

204.600,00
24.000,00Y
30. 000 , 00
30.000 ,00
7.600,00

28.000,00
50.000,00
14.000,00
21.000,00

36.065,20

56.918,16

10.000,00

204.600,00

6.000,00
6.000,00

54.897,46
21 .527
6. 769 , 70
13.364,25

13.235,27
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Novbre. 17. Requisición de materiales N 2 33 de
O.P. N 2 30
59.536 cm. plancha de 1/4"

2 kilos de soldadura

Novbre. 17. Se inicia la O.P. N 2 31 por 30 piño
nes de Visinfín para motor de pluma

de 25 mm. de largo en eje de 2-1/2"
para Mecánica Guerrero según N/V N
876.

Novbre. 17.	 Requisición de material N 2 34 de 0.
P. N 2 31.
100 cm. eje de 2-1/2"

Novbre. 17. Se inicia la O.P. N 2 32 por 6 pla -
tos de 8 x 5 cm. de alto para el -
Sr. Kléber Vaca según N/V N 2 877.

Novbré. 17.	 Requisición de material N 2 35 de 0.
P. N 2 32.
222 cm. eje de 8"

Novbre. 20. Nota de devolución N 29 de O.P. N2
28.

60 cm. varilla de 3/4"
1.822 cm. plancha de 1/4"

Novbre. 20. Se adquieren materiales a Iván Boho
man C. A. según F/ 1429480 pagada de
las siguientes formas al contado

con cheque N 2 927807 por
y 5 pagos de s/. 39.639,60

Novbre. 20. Se compra a ESA material según fi.

727 pagada al contado con cheuqe N2
927806

Novbre. 20. Abono a Fi 1426352 por s/. 13.426,23
y a f/. 428070 por si. 14.585,14 -
con cheque N 2 927809 a 1 van Bohoman

Novbre. 20. Pago de vacaciones al Sr. Carlos V
vanco con cheque N 2 927808 descon -
tando el 8.35% del IESS.

Novbre. •23. Pago 2 Li a Maquinarias y Equipos -
de sI. 6.500,00 c/u con cheque N2
927810

Novbre. 214. Se distribuye la mano de obra de 0.
P. N 9 29.
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

si.	 28.398,56
27.386,56

1.012,00

6.313,00
6.313,00

86.992,92
86.992,92

997,72
159,60
838,12

237.837,60

39.639,60
198.198,00

88.000,00

28.011,38

5.083,144

13.000,00

5.1814,141
2.848,57

852,89
1.482,95
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Novbre. 24. Se termina la O.P. N 2 29

Novbre. 24.	 Retiro de O.P. N 2 26.

Novbre. 24. Nota de devolución N 2 30 de O.P. N2
31.	 sI
19 cm. eje de 2-1/2"

Novbre. 24. Compra a Hierro y Acero según factura
N 2 20517
Al contado con cheque N 2 92781.1 y 3 -
pagos de sI. 68.000 cada uno.

Novbre. 24. Compra a Ivan Bohoman según factura -
430165 pagada de la siguiente forma
al contado con cheque N 2 927812 y 5 -
pagos de 18.110,40 c/u.

Novbre. 25. Nota de devolución N 2 31 de O.P. N 2 -

30
4.096 cm. plancha de 1/4"

Novbre. 25. Nota de devolución N 2 32 de O.P. N2
32
192 cm. eje de 811

Novbre. 25. Sedistribuye la mano de obra de 0.PNI 
28

Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 25. Se. termina la O.P. N 2 28

Novbre.. 25. Se inicia la O.P. N I 33 .por 16 pernos
de 65 x 1" parael Sr. Antonio Guachi
ma según N/V NI 879.

Novbre. 25.	 Requisición de material N 2 36 de O.P.
N 2 33
29.768 cm. plancha negra de 1/8"
1.140 cm. varilla de 1''

1 kilo soldadura

Novbre. 26.	 Retiro de la 0.P. NI 15.

Novbre. 26. Se inicia la O.P. 
NI 

34 por 10 pares
de platina de 13 x 1/4 y 6 platos de
5 x 8 de diámetro para CEPE según
N/V N 2 881.	 -

Novbre. 26. Requisición de material NI 37 de 0.P
N 2 34
408 cm. platina de 1 x 1/4"
192 cm. eje de 8"

Novbre. 26. Sedistribuye la mano de obra de 0.P
N 2 30

1.199,47
1.199,47

408.000,00
204.000,00
204.000 ,00

108.662,40
19. 110,40
90.552,00

1.884,16
1.884,16

75.237,12
75.237,12

32.661 ,76
2.738,00

4.241,20
3.682,56

14.084,39
6.055,50
7.216,20

812,69

76.685,52
1.448,40

75.237,12

4.201,74
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3.200,00
718,72
282,38

Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 26. Se adquieren materiales a Hierro y
Acero según F/20532 pagada al conta
do con cheque N 2 927813

Novbre. 27.	 Depósito N 2 15.

Novbre. 27. Se termina O.P. N 2 30

Novbre. 27. Reposición de Caja Chica con Cheque
N 2 9278114

Novbre. 27. Nota de devolución N 2 33 de O.P. N2
33.
28.616 cm. plancha negra de 1/8"

100 cm. varilla de 1''

Novbre. 30. Se paga cuenta a van Bohoman por Fi
418238 con cheque N 2 927815

Novbre 30.	 Se distribuye la mano de obra de 0.P
N 2 31.
Mano de obra directa.
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 30. Nota de devolución N 2 34 de O.P. N2
314
1148 cm. platina de 1 x 1/4"
162 cm. eje de 8"

Novbre. 30. Se distribuye la mano de obra de O.P.
N 2 32.
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 30. Se distribuye la mano de obra de O.P.
N 2 33
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 30. Se distribuye la mano de obra de 0.P
N 2 34.
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Novbre. 30	 Se termina la Ó.P. N 2 31, 32, 33 y 314

Novbre. 30. Se gira cheque N 2 927816 para pago de
mano de obra y empleados.

Novbre, 30. Se paga mnodeobt sgún.el sigulein

44.000,00

32.000,00

58.166,00

6.442,04
5.809,04

633,00

51.654,16

19. 107,99
14.162,70

1. 9314, 37
3.010,92

64.006,72
525,140

63. 1481, 32

2.954,54
1.645,714

586,98
721,82

5.988,08
3.015,40
1.065,30
1.907,38

3.671 ,86
2.632,814

943,96
95,06

138.387,96
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te detalle:
Nómina de fábrica
Prestaciones sociales
Caja	 62.560,21
Aporte individual	 3.321,79
Aporte patronal	 2.526,15
Vacaciones	 2.018,38

Novbre. 30. Se paga sueldos a empleados según el
siguiente detalle:

Caja	 75.827,75
Retenciones por pagar	 6.872,25
Provisiones sociales por
pagar	 36.621,50

Novbre. 30. Se paga arriendo del taller con che-
que N 2 927817

Novbre. 30. Se contabiliza el consumo de suminis
t ros.

Novbre. 30. Se adquieren materiales a Casa ¡van
Bohoman según F/430521 pagada de la
siguiente forma:
Al contado con cheque N 2 927818
y 5 pagos de sI. 19.514,36 c/u

Novbre. 30. Se contabiliza notas de débito banca
rias por

S/.	 57.376,53
13.050,00

119.321 ,50

20.000,00

19.891,67

117.086,20
19.514,YO~
97.571 ,80

190,00

Novbre. 30. Secontabiliza la depreciación de ac
tivos.	 \(

Novbre. 30. Se procede al cálculo y cierre de va 7)
naciones.	 \

Dicbre.	 1.	 Se inicia la O.P. N 2 35 por 6 cami -
sas para olla de 25 de alto por	 26
de diámetro superior y 19 de dime -
tro inferior para la Sra. Cumand 	 -
León, deja como anticipo según N/V N
882.

Di cbre.	 1.	 Requisición de materiales N 2 38 de -
O.P. N 2 35
22.632 cm. plancha de 5/8"

7 kilos de soldadura

Dicbre. 1
	

Nota de devolución N 2 35 de O.P. N2

35
8.052 cm. plancha de 5/8"

Dicbre. 1. Se inicia la O.P. N 2 36 por 6 manza-
nas para polea con hueco de 4" y ca-
nal de 3/4 y O.P. N 2 38 por 10 "S" -
de 70 de largo para eje de 1-1/4' pa

28.500,00

50.635,98
44.947,15
5.688,83

15.991,27
15.991,27



162

ra el señor Baltazar Molina, deja -
por anticipo según N/V N 2 883.

Dicbre. 1.	 Requisición de material N 2 39 de 0.
P. N 2 36
100 cm. eje de 7"
12 presiones de 1/2" x 1''

Dicbre. 1.	 Se inicia la O.P. N 2 37 por una
quina para hacer bloques con 2 mol-
des y motor de 2 HP para el Sr. Ser
gio Cartuche, dejacomo anticipo se
gún N/V N 2 880.

Dicbre. 2.	 Retiro de las 0.P. Nros.
O.P. N 28
O.P. N 2 29
O.P. N 2 30

Dicbre. 2.	 Se paga LI a EICA por cancelación -
total a la F11759 1 con cheque N 2 -
927819.

Dicbre. 2.	 Requisición de material N 2 40 de 0.
P. N 2 37
29.768 cm. plancha de 1/4"
29.768 cm. plancha de 1"

600 cm. varilla de 3/4"
600 cm. eje de 1-1/2"
230 cm. eje de 3"
600 cm. varilla de 5/8"
400 cm. eje de 1-3/4"

1 tuerca de 3/4"
17 kilos de soldadura

Di.cbre. 2.	 Requisición de material N 2 41 de 0.
P. N 2 38
46.437 cm. plancha de 1-1/4"

Dicbre. 2.	 Se distribuye la mano de obra de 0.
P. NJ 2 35
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 2.	 Se termina la O.P. N 2 35

Dicbre. 3.	 Se adquiere materiales según F1576
de DIMACO pagada con cheque N 2 9278
20.

Dicbre 3. Se inicia la O.P. N 2 39 por 16 som-
breros de 24 x 5/8" para eje de 2"
para el Sr. Marco Vzques, según
N/V N 2 884.	 -

sI. 70.000,00

33.543,40
33: 055 ' 00

488,40

200.000,00

126.000,00
47.000,00
29.000,00
50.000,00

30.705,69

116.987,01
13.693,28
49.500,00

1.596,00
8.340,00

15.962,00
1.098,00

12.932,00
50,00

13.815,73

143.490,33
143.490,33

4.118,04
2 .526, 12

218,16
1.373,76

57.610,00

Dichre. 3.	 Depósito, N 2 16.	 224.500,00
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Dicbre. 3.	 Requisición de material N 2 42 de 0.
P. N 2 39
28.410 cm. plancha de 5/8"

8.602 cm. plancha de 3/8"
12.714 cm. plancha de 1/2"

600 cm. tubo negro de 2"
8 kilos de soldadura

Dicbre. 3.	 Nota de devolución N 2 36 de O.P. N2
36,
22 cm. eje de 7"

Dicbre. 3.	 Se distribuye la mano de obra de 0.

P. N 2 36
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 4.	 Se termina la O.P. N 2 36

Dicbre. 4. Los señores Baltazar Molina y Juan
Castillo retiran las O.P. Nros. 11

Y 17 respectivamente.

Dicbre. 4.	 Depósito N 2 17.

Dicbre. 4.	 N/V de distribuidor Julio A. Rojas
pagado con cheque N 2 927821

Dicbre. 4. Se inicia la O.P. N 2 40 por 2 arte-
sas de 64 cm. de largo por 24 de an
cho, la base de 3/4" para el Sr. -
Marco Vzques deja de anticipo por-
el total del trabajo según N/VN 2 -

884

Dicbre. 4.	 Requisición de material N 2 43 de 0.
P. N 2 40
5.860 cm. plancha de 2-1/2"

19.532 cm. plancha de 3/4"
4.5 kilos de soldadura

Dicbre. 7.	 Depósito N 2 18.

Dicbre.. 7.	 N/D N 2 37 de O.P. N 2 39
360 cm. tubo 2"

6.442 cm. plancha 3/8"
9.834 cm. plancha 1/2"

Dicbre. 7.	 Se abona a casa Ivan Bohoman por f/.
418845 s/. 37.220,51 y fI 427247 sI.
19.178,81 mediante cheque N 2 927822

Dicbre. 7.	 Requisición de material N 2 44 de 0.
P. N 2 37
600 cm. platina de 2 x 1/2"
400 cm. eje de 2-1/4"

90.666,34
56.326,01
6.623,54

13 235,27
7.980,00
6.501,52

7. 272, 10
7. 272, 10

4.498,45
2.628,54

667,87
1.202,04

121.000,00

200.000,00

50.000,00

80.000,00

85.270,58
59.057,08
22.556,40
3.657,10

201.000,00

19.985,53
4.788,00
4.960,34

10.237,19

56.399,29

99.224, 21
5.920 ,00

21.596,00
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425 cm. tubo de 1"
109 cm. eje de 1-1/4"
600 cm. perfil L de 2-1/4'
600 cm. varilla de 1/4"

1 motor 2 HP

Dicbre. 10. Se abona cuenta de Aceros Especiales
por factura N 2 100 si. 113.333,33 y
a fi. 20 1479 si. 44.183,33 de Hierro
y Acero con cheque N 2 927823 y 9278-
24 respectivamente.

Dicbre. 10.	 Requisición de material N 2 45 de 0.P

N 2 37
6.442 cm. plancha de 3/8"
600 m. platina de 1/2 x 3/16"

4.332cm.. plancha de 1-1/4"
80 cm. eje de 4-1/2'

600 cm. ángulo de 2-1/4"
600 cm. varilla de 1"

4 resortes de 9 x 1/2"
2 presiones de 1/2"
2 bandas de 45 x 1/2"
2 chumaceras de 1-1/4"

Dicbre. 10. Se distribuye la mano de obra de 0.P
N 2 38
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 10. Nota de devolución N 2 38 O.P. N 2 38
5.397 cm. plancha de 1-1/4"

Dicbre. 10.	 Se termina la O.P. N 2 38

Dicbre. 11.	 Retira la O.P. Nros. 9, 10, 31, 32 y

33.

Dicbre. 11. Se inicia la O.P. N 2 41 por 40 piño-
nes de visinfrn para Mecánica Guerre
ro deja anticipo según NiV N 2 885.

Dicbre. 11.	 Requisición de material N 2 46 de 0.P
N 2 41.
178 cm. eje de 2-1/2"

Dicbre. 11.	 Requisición de material N 2 47 de O.P.
N 2 37
600 cm. platina de 2-1/4'
600 cm. platina de 1-1/2" x 1/2"

2 pernos de 1/2"
4 tuercas de lI
2 tuercas de 7/8"
2 pernos espárrago
2 tuercas de 1/2"
2 resortes de 1/2"

S/.	 1.275,00
14.301 ,21
6.000,00

132,00
50.000,00

157.516,66

75.539,22
4.960,34

715.20,

13.385,88
11. 666 , 40
6.000,00
3.804,00
6.000,00

92,40
2.760,00

26. 155,00

4. 289 ,20
3.1471,45

359,83
457,92

16.676,73
Y6.-676,73

200.000,00

48.000,00

11.238,30
11.238,30

9. 623,72
3.000,00
4.450,00

90,00

449,72
140,00

1.300,00
24,00
170,00
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Dicbre. 14. Cancelación total a Ivan Bohoman por
f/ 49402 por si. 21.101,59 y abono
a la f/ 4291480 por sI. 39.639,60 con
cheque N 2 927825.

Dicbre. 14. Pago al IESS por aportes correspon -
dientes al mes de noviembre de 1987
con cheque N 2 927826

Dicbre. 14. Se gira cheque N 2 927827 para pago -
del décimo tercer sueldo a empleados

Dicbre. 14. Se pagó décimo tercer sueldo con ca-
ja

Dicbre. 14.	 Retiro de O.P. Nros. 35 y 36

Dicbre. 14. Se adquieren materiales a Hierro y -
Acero según f/ 20612 pagada al conta
do con cheque N 2 927828

Dicbre. 14.	 Requisici6n de material N 2 48 de 0.P
N 2 39
29.768 cm. plancha 5/8"

Dicbre. 15.	 Depósito N 2 19

Dicbre. 15. Pago de vacaciones al Sr. Carlos To-
bar, con cheque N 2 927829, descontan

do el 8.35% del IESS.

Dicbre. 15. Nota de Devolución N 2 39 de O.P. N 2 -

39
25.7148 cm. plancha 5i8"

Dicbre. 15. Se adquieren materiales a Hierro y -
Acero según f120616 pagada al conta-
do con cheque N 2 927830

Dicbre. 15. Se distribuye la mano de obra de 0.P
N39
Manode obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 15. Nota de devolución N 2 40 de O.P. N2
40
2.788 cm. plancha de 2-1/2'

10.348 cm. plancha de 3/4"

Dicbre. 15. Se distribuye la mano de obra de O.P.
N2 40
Mano de obra directa
Tiempo indirecto

Dicbre. 15.	 Se termina la O.P. N 2 39, 40

60.741,19

27.651,58

72.250,00

72.250,00

89.500,00

119.200,00

59.625,30
59.625,30

337.500,00

4.765,80

51.573,24
51.573,24

34.000,00

7.171 ,93
5.701,92

468,31
1.001,70

40.049,40
28.097,W
11.951,94

3.077,46
2.304,72-

772,74
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Dicbre. 15. Se inicia la O.P. N 2 42 por 30 per--
nos de 65 de largo x 1" y 60 arande-
las para el señor Jorge Caped según
N/V N°886.

Dicbre. 15.	 Requisición de materiales N 2 49 de 0.
P. N 2 42.
2.400 cm. varilla de 1'

13.956 cm. plancha de 1/4"
1.5 kilos de soldadura

Dicbre. 16. Se gira cheque N2 927831 para pagar -
primera quincena a obreros

Dicbre. 16. Se paga primera quincena a obreros de
acuerdo al siguiente detalle:
Nómina de fábrica
Caja	 37.933,93
Aporte individual 	 3.456,07
Aporte patronal	 2.628,27
Prestaciones sociales
por pagar	 13.050,00
Vacaciones	 2.018,38

Dicbre. 16. Reposición de Caja Chica con cheque -
N 2 927832

Dicbre. 18.	 Requisición de material N2 50 de O.P.
N 2 37.
28.616 cm. plancha de 1/8"

600 cm. platina de 1/2 x 1/4"
600 cm., varilla de 5/16"
600 cm. varilla cuadrada de 1"
600 cm. varilla de 3/8"

Dicbre. 21. Abono a Cuenta de ¡van Bohoman por f/.
426352 por sI. 13.426,23 y fI 428070 -
por s/. 14.585,14 con cheque N 2 927833

Dicbre. 21. Se inicia la O.P. N 2 43 por 6 ollas de
base de 8 de diámetro por 10 en plan -
cha de 5/8" para el señor Heraldo Coe-
llo deja como anticipo según N/V N 2 -

887

24.110,84
15.216,00
7.675,80
1.219,04

37.933,93

59 .086 ,65

57.297,37

9.623,04
5.809,04

660,00
550,00

1.902,00
702,00

28.011 ,38

50.000,00

Dicbre. 21.	 Requisición de material U 2 51 de 0.P.
N 2 43	 119.930,70
25.748 cm. plancha de 5/8"	 51.573,24

162 cm. eje de 8"	 63.481,32
6 kilos soldadura	 4.876,14

Dicbre. 21.	 Requisición de material U2 52 de 0.P.
N 2 37	 2.052,00
600 cm. varilla cuadrada de 5/8"	 2.052,00

Dicb.re. 23.	 Retiro de O.P. N 2 38 y 40	 110.000,00
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Dicbre. 24. Depósito N 2 20

Dicbre. 24. Nota de devolución N 2 141 de O.P. N2

37.

28.320 cm. plancha de 1"
13.956 cm. plancha de 1/4"
2.208cm. plancha de 3/8"

110 cm. platina de 1/2 x 3/16"
74 cm. ángulo de 2 x 1/4"

175 cm. varilla de .1"
3.584 cm. plancha de 1-1/14"

134 cm. perfil L de 2-1/4"
580 cm. varilla de 1/4"
452 cm. varilla de 3/4"

285 cm. eje de 1-1/2"
69 cm. eje de 3"
244 cm. varilla de 5/8"
572 cm. platina de 2 x 1/2"
133 cm. eje de 1-3/4"

383 cm. eje de 2-1/4"
325 cm. tubo de 1"

55 cm. eje de 1-1/4"

Dicbre. 24. Nota de devolución N 2 42 de O.P. N2
42

445 cm. varilla de 1"
11.796 cm. plancha de 1/4"

Dicbre. 24. Se gira cheque N 2 927834 para pago
de gratificaciones y se procede a -
pagar en efectivo.

Dicbre. 24. Se inicia la O.P. N 2 44 por 6 piso-
nes con barra de 30 x 6 de diámetro
para el Sr. Reinaldo Sócola deja co
mo anticipo según N/V N 2 888.

Dícbre. 24.	 Requisición de material N 2 53 de O.
P. N 2 44
180 cm. eje de 6"
600 cm. eje de 4"

Dicbre. 24. Se distribuye la mano de obra de 0.
P. N 2 42
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 24.	 Se termina la O.P. N 2 42

Dicbre. 24. Se abona a cuenta de Hierro y Acero
por f/ 20517 con cheque N 2 927835

Dicbre. 24. Se abona a casa van Bohoman por f/
430165 con cheque N 9 927836

sI.	 160.000,00

122.914,55
47.096, 16
6. 419 ,76
1. 700, 16

131,12
740,00

1.109,50
11.074,56
1 . 340 ,00

127,60
1.202,32
7.923,00
4.788,60

446,52

5 .645 ,64
4.299,89

20.678,17

975,00
7.216,55

9.309,10
2.821 ,30

6.487,80

41.000,00

60.000,00

110.597,40

50.999,40
59.598,00

5.606,15

4.577,40
570,83

457,92

68.000,00

18.110,40

Dicbre. 28.	 Se recibe anticipo de la O.P. N 2 42
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del señor Jorge Caped
	 S/.	 [.WsIIIIWII

Dicbre. 28. Nota de devolución N 2 43 de O.P. N

37

75 cm. eje de 41/2"
544 cm. platina de 2-1/14'
542 cm. platina de 1-1/2 x 1/2"

259 cm. platina de 1/2 x 1-1/4"
589 cm. varilla de 5/16"
398 cm. varilla cuadrada de 1"

15. 263 cm., plancha de 1/8"
590 cm. varilla de 3/8"
391 cm. varilla cuadrada de 5/8"

Dicbre. 28. Se adquiere materiales a ¡ESA según
f/729 cancelada al contado mediante
cheque N 2 927837

Dicbre. 30. Nota de devolución N 44 de O.P. N2
143

114. 168 cm. plancha de 5/8h1
102 cm. eje de 8"

Dicbre. 30. Se distribuye la mano de obra de 0.
P. N2 43
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

Dicbre. 30. Se termina la O.P. N 2 43

Dicbre. 30. Depósito N 2 23

Dicbre. 30. Nota de devolución N 2 45 de O.P. N2

41
70 cm. eje de 2-1/2"

Dicbre. 31. Se adquieren materiales a Hierro y
Acero según f/20662 pagada el 50% -
al contado con cheque N 2 927838 y 2
pagos de 5/. 70.300,00 cada uno.

Dicbre. 31. Se distribuye la mano de obra de 0.P
N 2 37, 41, y 44.
O.P. N 2 37
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

O.P. N 2 ¡-u
Mano de obra directa
Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

O.P. N 2 44
Mano de obra directa

Tiempo ocioso
Tiempo indirecto

24. 893,24
10.937,25
2.720,00
14.021,64

.284,90
5141,88

.1.261,66
3.098,39

690,30
1.337,22

88.968,00

68.348,22
28.378,50
39.969,72

4.1474,2 1
3.506,76

566,77
1400,68

70.000,00

4.419,10
4.419,10

281.200,00

59 . 815 ,49
52.120,19

3.312,13
4.383,17

18.237,91
15.289,20
1.460,39
1.488,32

4.264,48
3.198,58

807,87
258,03



Dicbre. 31.	 Se termina la O.P. N 2 37, 41 y 43.

Di.cbre. 31.	 Retiro de la O.P. N 2 34 y 39.

Dicbre. 31. Se gira cheque N 9 927839 para pago
de segunda quincena a obreros y -
sueldo a empleados

Dicbre. 31. Se paga la mano de obra según el si
guiente detalle:
Nómina de fábrica
Prestaciones Sociales
Caja	 61.491,55
Aporte individual 	 3.224,45
Aporte patronal	 2.782,29
Vacaciones	 2.018,38

Dicbre. 31. Se giracheque N 2 927841 para cance-
lar arriendo de local

Dicbre. 31. Se paga sueldos de acuerdo al siguien
te detalle:
Caja	 73.427,75
Retenciones por Pagar	 6.872,25
Provisiones Sociales 	 36.621,50

Dicbre. 31. Se gira cheque N 2 927842 para reposi
ción de Caja Chica

Dicbre. 31. Nota de débito bancaria

Dicbre. 31.	 Se contabiliza consumo de suministros..

Dicbre. 31. Se calculan depreciaciones de Activo

Dicbre. 31. Se procede al cálculo,, cierre de va
naciones y del ejercicio.
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sI.	 110.000,00

134.919,30

56.466,67
13.050,00'

20.000,00

116.921,50

47.610,40

5,00

21.040,00
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Emilio Isaías C. A. de Comercio
Fundado en 1912..Km.7.112 Vía a Dacio

Casilla 991 - Cable 15A 1 A 5
Tol6fonoo 353583 353433 - 353663

GUAYAQUIL	 Fecha	 Fact. N9

°°' (°)	 (	

Agosto 13/87
CARLOS VIRE 
MIGUEL RIOFRIO Y RAMON PINTO 	 N	 5flH
LOJA

I.	
CócI. 308 N. E. 8828	

U9 do InscripciónCond. 34.995,00-3/L.  0990014698001

20239

1 CODIGO fV	 O. NT4T(	 T 1 C U L O	 (Unld.I Valor Unilario 	 T O T A L

Ref: iIRC1401K3S Acondicionador
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serie: 619000221 1
lDct.. J.5%

Ticbre

/. 148.000,00
22.200,00

125.800,00
912 05

126.712,05

NTOS DOCE 05/100 SUCRES

IMIENTOS:
a/. 34.595,00'

92.1195
12 .7712, o5

SON: CIENTO VEINTE Y SEIS MIL SET sci:

	S. E. 	 .

VALOR AMPARADO EN LOS SIGUIENTES VEN

CUOTA INICIAL
V/. Sept. 18/87	 S/. 30.705,68
VI. Oct. 18/87	 30.705,68
V/. Nov. 18/87	 30.70

tr	 7D
1	 i°

L,.J1°

vcu

MAR.

NOTAr Toda. 1., ventas catán sujetos a nuestras condicionas gcncrolna.

Las mercodorio, viajan por cuenta y ringo dci comprador. -

Rogamos pegar con cicoqununuestro ordoo.

Documento Fuente
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

COMPROBANTE DE EGRESO	 1V9 001

po? si.•64.000,00

se paga a:....H ..ERRO? .ACERO 	 ---.-....

la cantidad de	 ±._9L.29............__	 •ucret

medi2flte cheque o..._.2].1ll_..__-_-........ del.._.F

Por concepto de: 	 _.-...........-......-- ...............-

Loja, a......1___de ig..81.

ABoO0T00I

fI... ............. .......................- 	 O.._.........._..__..................
Gercnt	 Contadora

11053	 ;;:;15160

a	 teL..1X

	

88 SUCURSAL LOJA	 3G0	 9'7777

	

PAGtJESCA	
k' 64-000,00

ØUDLN oaIER_ A	 ___-.............'.-
LA SUlA OC	 sr.y_cuatrn

SuCnCs

	

.-	 \
Lu9at y Ir.CI11 (la cssilsAil	 h	 .	 .

VI RE VINAMAGUA CARLOS-IN.

(1..................................Secretaria

Ret:	 1/3



Taller de Mecánica
C/RLOS M. VIRE N HIJOS

DirDcciÓn: Miguel Rohio N 18-58 Tel. 96037

anylcio DETORNO, UMA000A, SOLDADOR?' Y TODA CLASE DE 'TRADAJO IUSTOAL
MUC, 115000fl4SD01

000847.. .	 .	 , POR

RecibÍ............ . .. . 	...... .

w.

La cantidad de	 ±zt	 Nn4,-a mi]. oiicrea—'-
• 'LO koIGUIXNTK I

	P^zones de* 30 x	

.....

	

Por hcex'. 1, olla±a	 lt bajo- lo 19'
)L	 T

por...1)	 Ii lao,...25om lom—o&at	 -

do la olla	 ,	 .	 ...	 _. ..- .-.,O OüO,o

bc,yi la CA

2 1/4	 . - ... .-	 — -	 --,-.-	 -e j(r (sJ(j,ou

-	 - ........

	

-- -	 - a lUC1

- ...........*_7_••_•_.....	 -.9O..00O.oc

	

• 	 ' 	

•'	 ...-	 .

*

Loja 22 sto optia.mbre de 19

Documento Fuente
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•	 TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

Rquisicióri de Haterial	 /V9 oi

De O. 0. N9 Q	 ,'cha; 1 de oct ub re/87
&laeral li,drec.to 1	 1

•	 O E 5 C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Mancha negra 5/8'	 29.768 cm.	 1.986,00	 5.119,25

Eje de 7 1/2"	 100 cm.	 351,00	 35.1100,00

Eje de 6"	 300 cm.	 283,33	 811.999,00

Soldadura	 7 K	 506,00	 3.52,00

	

TOTAL: SE	 183.060,25

Entregado por: ,...	 Recibido por ......... ... .......... _._.. .........

BODEGUERO

Taller de Mecánica
CARLOS M yJaC & HIJOS

Dirección: Miguel Riolrío N' 18-58 . Teli l. 960-397

SEVICJ0 DE TORNO, UMADORA, SOLDADORA Y TODA CLAED DE
. TRARAJO INDUSTR!At.

CDC, l,OQO,E4tOO	 •••.	 • •	 .

•N9 000848	 POR

Recibí de 	 _

1.

Por hac1 1T,dj11aLrdO 2 7OdelErr o	 -

• .por..5O—e. ohaphO.0	 "r ....

0u 1,5 661 ,	 6Ó	 217 500,

11111
S.S

-.''	

.O ..............•rn	 ................

.......

piU1O'87T
O

..

de 19_ ..-

00

Documento Fuente



: Ta11er de Mecánica
CARLOS M. YUtE & HIJOS

Ditecci¿ni Miguel Roleo N 10.58 TeIf. 960.397
UVICLO DL TORNO, TIMADORA. SOLDADORA Y TODA CLATR DL TRABAJO INDUSIRiAt

nuca II,000,LaIOQl

N? 000849	 POR

L'ecIbi deOr...... . a.yimr..Coir.ea ... — ........ ................ .. ...................... .....a.

La cantidad de:Q,C ....ent e !!Tj1... .88 oo/100-................

VTO LO XIGUIgHTKI	 OZOXa.

.°......°........................................................................................

100 pernos s da 65x1" con do arandolOs 160.000,I............................
.. ........... ....	 ................ 
.. ..._. ._..._!2P9_ .PP...

-......................

—... ........... ........... - ............ 	 -.......... -................ ...... ......

_----_--.-*....

Lojn,:..2a..aep.tinbr. e 19J37.

Documento Fuente

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

•	 Orden de.' P1-OdUCCiÓrL	 02

Cliente: . Xavie r Correa	 Fecha de inicio: 	 1 de octubre/87
Fúrba de Orden: 28 de septiembre/87	 Fecha de Terminación 7 octubre/87.

D E 5 C E 1 P C 1 O N

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E 5 P E C 1 F 1 C A C ¡ 0 N

15	 rejMlas	 2.70 x 50 ancho en platina 1 x 1/11"

ORDENADO POR: 	 REPONSA8LE:

(1 ........................................- ..... 	 . ................ .. 	 ...................- ........
GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION

177



Entregado por: Recibido por	 .
BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Ri-quisiciórL de Material	 Ng 02

De O. 1'. N9 02	 i,-cha; 1 de octubre de 1987
MaRrIaI Ir'diecto 1 1

O E S C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Platine de 1' x 1/4"	 11 .400 cm	 3,55	 110.1170,00

Planche perforada 2 mm	 2.200 m	 8.000,00	 88.000,00

Soldadura	 5 K	 506,00	 2.530,00

	

TOTAL: SI. 	 131.000,00

Entregado por:	 ......................................Recibido por ........_._.._ ............ ....- ....
BODEGUERO

178

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

[Jota de Devolución de Material
	

N9 •oi

De O. P. N	 Q.1	 fecha;	 1 de óctubre/87
Tipo de Mted,'I

Directo 1 1
Indirecto 1

O E 5 C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Mancha negra 5/8"	 15.188 cm.	 1.986,00
	

30. 163,3

Eje de 7 1/2"	 22 cm.	 3511,00
	

7.788,0

Eje de 6"	 90 cm.	 283,33
	

25. 1199, 7'

	

TOTAL: y. 1

	
63.1151,07



No	 Por SI

Lo_j2 de octubre	 dc19L
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Recibo de TALLER DENETíL—NEQj1I Ci "VI tE

la cw,tidad de

sucres,

pora ralizar gastos de Caja Chica

Documento Fuente

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

• COMPROBANTE DE EGRESO	 02

POR '. 35.000,00

Se paga a:	 Sa.Vire ...............................-.... ........... ................... ....

la cantidad de jj'....X?.E0...!3_99L.9Q........... ........... ............ .......... sucres

mediante cheque N9........._... ......... _ ......_...._ .........del	 ..............................................................y/o._.5iiYO............

Por concepto de: qreaci6n del fondo....	 ...... ....- .................

Laja, a	 ..........de	 de 1982

ELABORADO	 AUTORIZADO	 1	 -

f...................................................FI .................. . ........................... _ ....
Sec,etarla	 Gerente	 .	 Seneilciarlo

.......	 .. ......... ....... ...........

TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

•	 -	 Orden d' Producción	 03

cliente: Xa y ¡ e r col-rea	 F.•r.I,a rin inicio: 2 de oc tub rc/87
Fecha de Orden: 28 de septiembre/87 .	 FCha de Terminción 15 de octubre/87

DES C R 1 P ClQ N

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E iR E C 1 l C A C 1 0 N

100	 Pernos •de	 65 de largo x 1" de grueso

con 200 arandelas de	 6 en cuadro

ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

f) ................................................. 	 •	 fI ...................................................
• GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION

1
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•	 TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Rquisicióri íe iatria1	 /V.9 03

Da O. P. N9 03	 licha 2 de octubre de 1987:
Mu4 . rl,i indirecto 1

O E 5 C R 1 4' C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIr. 	 COSTO/TOTAL

Varillas 1"	 6.600 cm	 . 633100 	41. 77á,00

Plancha nege 1/4"	 29.768 cm	 ó, 46	 13.693,28

Tuercas 1"	 200	 100,00	 20.000,00

Soldadura	 6 K	 506,00	 3.036,00

TOTAL:' 51.

Entregado por: 	 Recibido por	 ............. ........... ..............
BODEGUERO

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

Diiección: Miguel RoítIo N 18.58 TeNF. 960397
SELVICIO De TORNO, tIMÁDOCA, SOLDADORA Y TODA CLASE DE TRABAJO INDUSTRIAL

RUCI S,000PI4,uQl

N9 000838	 POR

Recibí de FLORENCIO CORONEL VELES

I.a emitidad de: .. CUARE. IZTA	 ZRL5 Bil

POP: hacer 6 ........................

Ie diametro	 e...5L8.._J 4.00Ooo.

Por 2 bocines de 22 de diumetro —

x 30 de largo

	

......................	 30.,.0.00.,.00

1 llave para tuerca de

VALOR	

....	 .L..500.,.00

TOTALDEL
IP•	 ÁNTICO ...................43.500,960

Loju	 ... . .R...it.telobx.cdc 19....O7

Documento Fuente
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

(Y1PROB/1N'I' 0IÍNGR1S()	 N9

Recibí cJ Sr. FlorenCio coronel.

a ,:anElcJ,Ld de 99L.2:....-	 sucres

de acuerdo al siguiente detalle:

C O N C E e T O	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Retiro de 6 sombreros para eje de 6"	
contado	 42.000,00

TOTAL:

Loja, a ............de.........de 19..8....

ELABORADO POR: 	 RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO POR:

f) .................... . .............. 	 ...... ................... fi	
rl............... .. ........................... .................

Re...............................................................................................................................................

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

DIcci6n: Miguel Rio(to N 18.58 TeIf. 960.397

SERVICIO DE TORVO, UMÁDORA, SOLDADORA Y TODA CLASE DE TRADAIO INDUSTRIAL
flUC, ,I,0001145001

N9 000844	 POR

Recibí de JULIO	 .IO

La cantidad de:Jtt1..SJJC.R.E.S. ................ ,, ...... ......... 	 ,.. ...........

'.)' LO DIGUSXNTDL

Porhacer 5 pernos de 74 x 1" de groes o

...	 ...con

_ ,1Ç?..999.L99

.LN 	 Si	 L.O0O,o

1.

rle i7

cumento Fuente



TALLER DE METAL-MECANICA "ViK'

	

CoMPROBANTE DE INGRESO	 1V9..002	 182

Recibí d........Sr.	 julio	 °- ..... . ............	 - .............................................
la cantidad de	 100.___.._....-........------- ........--.---
de acuerdo al siguiente di-talle:

	

C O N C E P T O	 DORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Retiro de 5 pernos de 74 x 1 segGn N/V 838. 	 contado	 9.000,or

•	 . TOTAL:

•	 Loja, a	 . .......de	 rede 19.9.1

ELABORADO POR:	 RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO P011:

f)............- ......................................... 1 	f	 -.......	 1	 -.............
	.-

Reí:	 j2........................ . ............ ... ............ . .................... . .............. 	-	 .....

l'ara Ie1 esit.,r en 1;, cuenta cJe

	

F1LANANCO	 CARLOS M. VIRE
Ecuador llg842l .

01 Importante	 .. .
	

05-87	

j	
Ct:L6C6eio.

•[cic

	

aIai,.rn a.. ........ .ea.. 1.	
RuIn.,	 ehcqc,c	 V.,Inr.

iii ':'	
Efectivo	 -	 51.000,100

r1.	 aan..el..	 Cheques

Firma:	 -	 Depóail'c luL,l 	 51.000.180

..

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

.Di,acción: Miguel Riol,o N' 18.58 Teléf. 960397
SIDVICIO DE TORVO, tIMADOR?., SOLDADO R/' Y TODA CLASE DE TRABAJO INDUSTRIAL

DOC,

N9 000850	 -	 POR

	Recibí	 Sr. Filiberto Calder6n

La cantidad de: Cincuenta y seis mil 00/100

fl Lo DIGUIDVTKc

Por nacer: 14 sombreros de 24 x 5/8

pura eje de 2 11 sor ................... /112.000,0

IM _.	 2 ..000,0

	

t ,t0I 1.)0	 .

6.OUO,0

........-..

.....................................--.-.-.. .

LoJa,. .... de 19J7

Documento Fuente



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

Orden de Producción	 Ng 04.

Cliente: Fib Ile rto Calderón	 fecha de inicio: 6 de octubre/§7

fecha de Orden: 5 de octubre/87	 Fecha de Terminación 8 de octubre/87

DESCRI}'C!ON

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E 5 P E C 1 F 1 C A C 1 O N

14	 Sombreros	 24" en plancha de 5/8 y tubo de 2" 0 x

15 cm. de alto

ORDENADO POR: 	 RESPONSABLE:

-
GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Rquisicióra (le Material	 1V9 o

De 0. P. N9 ......O4	 lecha;	 6 de octubre de 1987

Material IndirectO 1 1

O E 5 C R t 1' C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Plancha negra 5/8'	 29.768 cm.	 .1.986,00	 59.119,25

Tubo de 2"	 600 cm.	 13,30	 7.980,00

Plancha de 3/8 	 29.768 cm.	 0,77	 22.921,36

Planche de 1/2"	 22.326 cm.	 1.0111,00	 23.250,00

,Soldadura	 8 K.	 506,00	 Ii.0118,0O

TOTAL: Si. L_.

EntreladO por:	 .....................................Recibido por	 .- ........ .............. ... .... -
-	 BODEGUERO

183
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

Nota de Devolución de11'IaLeia1	 N9 02

DO. P. N9 O.....fecha 6 de octubre de 1987
Tipo de Material

Directo 1
Indirecto 1 1

O E 5 C R 1 e C I O N	 CANTIDAD	 COSTO/UN1T. 	 COSTO /TOTAL

Planche de 5/8"	 1.1118 cm.	 1.986,00	 2.816,15

Tubo negro 2"	 390 cm.	 13,30	 5. 187,00

Planche da 3/8"	 27.878 cm.	 .	 0,77	 21.1166,06

Mancha de 1/2"	 19.806 cm.	 1.0111	 20.618,05

Entregado por:	
Recibido por ......................................

BODEGUERO

IVAN BOHMAN C A.
GUAYAQUIL: A 1/2V1 O	 CH31	

Ut'ij 1 Ul'II% II	 1	 .l 1

GUAYAQUIL

CONDICION DE VENTA, 	 CONTADO rj CREOITO. 

	

CONDICI0N DE PAGO 	 ,•	 SEÑORiEsi.

A/.PAQ, jç	 Io DSCTO.	 V()f)1O1 
DREcClON:iT( 

/1/3'	 C0DIGo:
1,5 D!AS rECH	

-

	

i IORDENNO	 ___CIUDAD'73	 PROVINCIA__

30 DIAS FEcHAIT•Acr: )	 /O DSCÍO.	 VC./Of	 c0D	 VENDEDOR:rTrfl
77• CIL 	 MjflMAN

OTROS COO.FACTURDORIP
1.00 POR: TI	 iL_.1 •. :'	

NETO APAGAR

Mi RCADERIA VIAJA POP CUFI ITA Y R115 15,0 DEL COMPRADOR

/
Documento Fuente



• TALLER DE METALMECANICA_"VIRE"

COMPROBANTE? 0E' EG l ESo	 A1,0 003	 185

p. (.). Y. 38. 357,55	 1

Se paga ¡	 iviBOHMA.C.A............. ........... ... .......... .......................- .......

la canikLd de Tr.jnta yocho	 1	 >'	 sucres

rneisnte cheque NP ....?277.8............-del ...Fj1aDÇ.O ..... ............ ... ... 	 y/O ...... .............. ............

Por concepto de: Coupra de ma 	 p.. r/427747,. p.Aqg de. 1 .

... . ......... .. ...... 	 ....- ..........'----"-	
...•

taj., ..............de ....pctue ...............de	 98.

EAROCADO	 . AUTOR IZADO

1)........... . ... ... ............ 	 .........- ...........................- 	 (1 ...........................................
Scretarin

.
	Gerentc	 Beneficiario

..•..	 -

.1

88 SUCURSAL LOJA 	 927778

PAG ur.sr A .357 55IVAN BOFIOMANCA

I.A SUMA 01 
Treinta^y ocho Mil trescientos cincuenta y siete 

55/100 -------

-. - .. ----	 ._..•--	 ,,_ ........•_.	 Y ',	 . ..-- - ..... ..... .......

Loja, 6 de Octubre
-.-.
	87-,' '.\

Y Ict/n ti' ,'l:n	
\i	 •.

VIRE VIUAMAGUA CARLO,\ç\\ 	 7

0003-D-04	 --	 «

--	 -	 no Inv,uli( os/A sf1 • ............rfl'i,........ . 'iii •..,ll,Is -
--"O' ......... -.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de, Material 	 N9 03

De O. P. NP 02	 fecha¿ 7 de octubre de 1987
Tipo de Moterlol

Directo 1
IndIrecto 1

D E 5 C R 1 P C 1 0 I'1	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

pla t ina de 111 x lI'	 300 cm.	 3,55	 1.065,00

Plancha perforada	 175 nr
	

40,00	 7.000,00

TOTAL: 5/. 	 8.065,00

Entregado por:	 Recibido por	 ...................................
DE CUERO



Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

Drccin: Miguel RioUo N 18-58 Teléf. 960-397
$EVICIO DE TOMO, tIMADOnA, :OtaÁnOnA Y TODA CA$ DL TRABAJO INDULTDIAt

N? 000851	 POR

Recibí de Sr. Joaé Vivanco

La cantidad de:

PDO LO BIGUIDHTEI	 D.DE.

Por: hacer 10 pares de .p latinas de .......,,,

13 x 1 11 con 4 guecoa
TOTAL ................a	 3.000,00

T

.J
Loja, ............... .,,,,, ................de 19,,,

Documento Fuente

186



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Réquisicióri de daierial 	 1V9 o -

¡)m O. P N9 .-Q5 .	 I,chi: 7 do octubre do 1987
iaI!rI,lI Indirecto (

O E S C R ¿ P C 1 0 N 	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Platina de 1 x 1/11"	 300 cm.	 355,00	 1.065,00

TOTAL: Y. t165,00

Entregado por: ......... ...................................Rcdbldo por ........- ... ......... ._.._ ......... ......... -
BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material 	 1V9 Oi

ir O P. N9 .. 05	
f,drr.	 7 de octubre de 1987
Tipn de MterIaI

Directo ( 1
Indirecto

O E 5 C R ¿ P C ¿ 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

/ Platino de 1 x 1/4"	 0 cm.	 3,55	 1112,00

TOTAL: g'

Entregado por: 	 Recibido por	 ...............................
BODEGUERO

187
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

C(h'1PROBANT g DE INGRESO	 NO, 004

Recibí de	 .Sx....7uao...Ca$tillo ..................- ...............................................
la cantidad de ..í2.0.. .Ç9.9.9°...... 84..].....Q.QL1.9.9 ............ ..___ .............._.. .................. ....SUCrCS

de acuerdo al siguiente detalle:

C O N C E 1' T O	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Anticipo a la O.P. N P oi.	 Contado	 90.000,00

	

TOTAL: U	 90.000,00

coja, a 7........de	 .pc.tb	 ...................de 19.87....

ELABORADO POR: 	 RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO POR:

fifi ............... ............................................. .fi	 .	 ........................

ReI:...3jj5........... ................................... .............................................

'F1LANBANCD
Ecuador 119 8420

02 Importante
..,n.I...... . 1

1 ...............

:: .............. . 1 ................... 1...............

.	 1 ................ d........
.........

I'ira dcpoiI,ir en la ciicflI.i ile

CARLOS M.VTRE

O8-17	
t.Ic0N

Rubror
	

;uu,r

Electivo	 387.500, 00

Cheques L
I)riuiiIuu lii	 si.	 387 .500 . 00



TALLER DE METALMECANICA "VIRE`

COMPROBANTE BE EGRESO)	 fV9 004
	

189".

p c». sI. 37.220,51

Se pase e:	 T. MAPI B.ORMANC. A.	 ............................ ............... . ................... .............. ........ ........................... . ..........	 ... ..........

le carItcl di Treinta y s • 	 S	 0.0	 - ... ............ . . çucrcs

mediante cheque N99J77............- ..... . del .....Fjnbnç............................ ....... .... ........ ...............

Por concepto de: Abono a F/4 18845, p,'J^ ime.ra cuota	 tura de iO•

Loja, a8.........de.... .Qçube 	 ........de	 ....

EAflOIIADO	 1	 . . AUTORIZADO

ti ..................................................
Scc' atarle

Reí: 4/17

II ...................................................................................................
Gerent,	 Oeneliclorio

	

11Y'	 ..... ..•.(•15160.0

FAjEZ
88 SUCURSAL LOJA	 III J 927779

IVAN BOHc4AN C.A.Í 20 .! -

Treinta y siete mil doscientos veinte, 51/100.-----------------

	

LA CLIMA OL_ .._	 . .. -.	 _..._ . --... . _.. ..	 . .	 ..............-

_..	 - .......	 ...._.. ................

8de Octubre
y	 CIa I	

•	 «.\ J	 ... ..,
VIRE VINAIIAGUA CARL0S.e

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material 	 N9 05

	

De O. P. N9 ....3	
Fecha 8 de octubre de 1987

Tipo de Meterla!

Directo 1
Indirecto 1	 1

E) E 5 C R 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

VarMia 1°	 •100 cm.	 633,00	 633,00

Mancha negra 1/4	 22.68cnt.	 O,1I6	 10.381,26

TOTAL: Si.	 11.0111,28

	

Entregado por:	 Recibido por	 .....
IiODECUtRO
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• Taller, de Mecánica
CARLOS M. YrnE& HIJOS'	 '•

Dirección: Miguel Riof(o N 18-58 TIif. 960-3911
¡rECIClO DE TOENO, LIMADOLA, 3OLOÁDORAY TODA CEAEE DE TRABAJO INDUETPJAE

RUCi 119000934300I

• ' N9 000852. ' .	•	 POR

Recibí de bRIO ORTEGi ", 	 «. 	 '•; • ' '•'	 ."

La canLidad de:' •	 ''	 .	 •	 '	 . •

'

P. hacer	 arU11o.de8 mrn.- 	 -.

de	 y_ dj,agç	 .1O.QD,00
•	 •''.•	

'-.'.'...•.••

- *	 1

LOja,4.o,t*bre_...L.. .19.&7._

Documento Fuente
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

CiWPROBANT g DE INGRESO	 Nç 005

Recibídj.Sr....ZZrl;.................................-...............................................................................

In	 cje%UcrcsY..	 ...... 	..........._ ................
de acuerdo al siguiente detalle:

C O N. C E P T O	 .	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Anticipo a la O.P. N 2 04.	 Contado	 56.000,0

TOTAL	 56.000,0

Loja, a • j3de	 octubre .............. de19fl7

ELABORADO POR:RECIBIDO POR;	 CONTABILIZADO POR:

II.......................... . ......... .... 	 ................fI	 .................(1

RcI:	 4122 .....................................................................................................................................................................

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

-	 MPROB4NT? DE ING,11ESO	N 10 006 -

Recibí cE.........llar

(,a 	 cia	 ...!.l....9?39.°.............. .......... .....................

de acuerdo al siguiente detalle:

C O N Ç E P T O	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

1uII:icpo o lo O,l. N 2 07.	 Conac10	 70.000,00

TOTAL: S

Loja, a . de .....Q.VZt ................... .de 12....

ELABORADO POR:
	 RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO POR:

fi .......................................... . ..... .............. .fI ............................................ ............. .....fI....................................... - ............

RaE: 4122 .............................................................................................................................................................................

192
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•	
TALLES DE METAL-MECANICA 'VIRE'

(()PíO84lVT bE íNG!ES() 	 007

leciblde Sr	........................... 	................................... ......................_ 	 ............. .....

sucres
la canldad do •Ç.	 ..Q..WIU...QPL Q......

doacuerdo al siguiente d,-tallo:

C O N E P' T O	 FORMA DE PACO,	 CANTIDAD

Anticipo a la 0. P. N 08;	 .	 Contado	 45.000,00

	TOTAL: Si	 45.000,00

198.7....

ELABORADO POR:	 RECIBIDO POR:	 •	 CONTABILIZADO POR:

tI........- ..................................fi................................... ....() ......................... ..... ...................

............................................. . ............ - ...........................



TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

COMPROBANTE DE EGRESO!() 005

PCH'. s 113.333,33

Se pa8a i: ¡'CerOSEspecialeS .............. ............ .....................

in canc1d de •çt9 • 	...	 S .. ./1	 çuc;es

rnüdiafltc cheque N9.... .9Z77.8.. ..... ...... -del.......Fjb.Ço .......................Y°_...-

Por concepto de: Aborioa Z/1qQ,	 invPflO. ...................................

...........?. .... . de......octubre de

	

EABOIADO	
1	

AUTORIZADO

1)	 ..............._	 - ... ............................... ... ....... ....
Cerentr	 BencfIcIorio

Rel:	 ....................................................................................................................................................

116O.0

i7	 88 SUCURSAL LOJA	
'II AJ 92770

3,33
-CEROS ESPECIALES

Ciento trece mu trescientos treinta y tres 33/100...--....--._ .

. .	 - ...._----	 . ._.._. ..... 	 ,.',	 ... ................... CtJÇ.III.

Loja, 13
.
de Octubre--	

I:

	

Luqar y IcIO do	 \	 ..

?°	 I	
lis- ..

 3 3(U1	 ' 1

TALLER DE METALLMECANICA_"VIRE"--

COMPROBANTE DIE EGIES()	 ;

PC ' s29.193,12

Se pasa a: ................. ................. ................... . ............. . .......... ................... .. ..... ...:...........

la CflIiIl,	 <le y nuvee	 a	 .1/P0.......... ... ............ ......çuCrCS

mediante cheque	 N9.J7.1............ -dci ..................................... ....................Y/O..................................

Por concepto de; CancelaCi6fl aF/O4.21..facr depveni. o ..	 ..............

1j1.	 .. 1. ....... d	 ..... .Q.cti.e..	 ......... de	 9.......

-	 E,\BOIcADO	 . AUTOR' Z jc..)

fi............. ... ............ ...io ..................fi................... Gere n..........t .................................
Secetare	 Beneficiario

Rel.	 5/23	 ........................................................................................................



•	 116O.0L.137T.:Z
88 SUCURSAL LOJA	 :.	 u . 927781

IAUIIDIN III Maquina1s	 ques	 1229 193, 
Veinte y nueve mil ciento noventa y tres

5JCII('.

Loa,13	 -. --
L"yne y IncisA sin e,llIst,.11 	 \	 t"

VIRE VIHAMAGUA CARLOS'	
-

1	 1

INSTITUTO ECUATORIANO OS SE500IOAO SOCIAL	 OCCISO OC DEPOSITO F1NÇTÁ, CIII. DIII. CESE .	 COMI'IOOOANTE
tojst	 .	 )j,; ju;; 1 p	 .	 ..

IIArAI:(o:	 ............._0..-,... ...:.•-,

-..... ,..._,,.? ........ .in?iIfh.e III leN , II LUkL.LANILLAR 'TOEN.
¡"en	 .JiyiIl.).slnl	 •;•JJ,4(	 ......... —	 -	 --

•	
rAucs,u. [3	 nÁi. L

— ¡A" ssCIIk.s'iAn	 nl	 ,,,Á-osll A,Á.,j1 1.IDLP1IS.SC111N

CTA. SECCION	 CONCEPTO	 PERIODO .....	 .5 A 1. 0 II	 INTERESES Y MULTAR

'— 6	 IUTILICE PIUSIC005I

E	 -	 DE	 A	 ClIENT/SI	 V A 1. 0 II

¡A'? Tent.eJ2'lfl'vO	 ASO y MS	 AÑO y AlES	 -.

0711..-.--ApuiCS _____________	
01—'...- •. •-	

. S/_____________ 	 0717

¿ 5713	 I'riSt5lIlnSA(ilIndfl 	 . .	 —	 ,,.
0713	 I'nvitn it Reservo •,. ___________- . 	 .
Q714	 Cta. Cte. Patronal
0715	 Conventos Mora Patr.

A 0716	 PrOstaslOs Particulares
0718	 SECA?	 -.	 -4-1-iJ-j-ÚO 008
0715 lo) IECE 	

5.	 . 	 —

0715	 Varios	 ______________ _____________ 	 .±	 .- 0717
SUMA lIC

.... ..Sinna (le CoflCclItOS	 I	 y MULTAS S/

SUMA TOTAL, S/____

O	 •	 PATRONO:!, 	 DL* Ll.CNAII' ESTE )'ClO)IUIARIR LEA AS INSTIIUCCIONES'CONSTANTES Al. IIEVE550ANTES *

-	 -..	
LiliIiTA-S..A CO7ASIIINAI1 'LOS DATOS COVAT' LE yENDAS lISTAN IIJI'IIKSAS lSd VEIII)II.

•/ 1

.	 1t7ISI

01	 IOR( do Cetubr e-' 97	
—

	

Y FECHA	
ANOTADOR

195

evIrIn	 ::

de bedes o doIllitille pOr cualQUIer ,nolioo, nl. oonlDvov,olo £ edn

a	 Cd	

II

- 000154 VÁLIDA 1 eC7°i	 ._PIlI)IA IN

Documento Fuente

al'	 - 1151,5 >011. SIIl'OSITAN'IIi

SIllA IIELIICAD1)	 -

TALLER DE METALMECANICA_0IV1E)9	
.

COMP!WB4IVT& DE EGRESo
	 '9'o07

P(.)". s' W. 867,20

SepSa	 a:	 .......................................................................................................................................

la CiIIlllIl.11l CIII .D.RP'2I•LRn1....jete .2.QL.PQI......_.ÇUCTIIS

rnsdiSfltO cheque N9927782 ........................... del .......Fjlanbanço..... ....................... ............

Por COnCepLO de: 19P.de p.	..core.spdniente5....a1 me S.. 	 p.see/.Q7. .......

octue	 ......do 1687

011ADO	 1	 .,\UTOI1 IZADO

() ....................................................... 	 ..........................................	 ...............-.........................................
Sec otaris	

G....
eren.t,	 Beneficiario

Rol.	 .3	 ................................ ......................... ............ .....	 .......... . .... .- .....



11- r""'	 •:.(1.1óO.0

88 SUCURSAL LOJA	 '-'u f.J 927782

I.Asu,,lAoit11 ochocientos ochenta y. siete 201100.-----------.

Loja, 13 de Octubre.	 .. 87 ' \	 \
L y y	 -	 )

VIRE VINA14AGUA CARLOS.a\S	 u.

03-04	 - -

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

Dirección, Miguel Riohio N 18.58 TeIIÍ. 960-397
SERVICIO DE TORNO, UMÁDOLA, SOLDADORA Y TODA CLASE DE TRABAJO INDUSTRIAL

N? 000853

Recibí de .NER AJLGOR%kL S._. .........................-............

La cantidad da: SETENTA I'UL SUCRES
Pan LO SIGUISCNTICs

sombreros de 2 -J- -x

-1e .......................

por ha:cer 20 tizones en ojo 4o -" -

por 30 de irgc y hacer dos huccc,r.

	

'1ALOa TOTAL	 ?0.003,00
JTob;;

SALDO
	

II'tII.00O,00

Loj5,çj QQtde 19_.81

Documento Fuente*.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Orden dé, Producción	 07

Cliente:	 Ile rnn González	 Fecha de inicio:	 13 de octubre/87
ccha de Orden: 13 de octubre/87	 Fecha de Terminación	 15 noViembre/87

DESCRIPCION

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E 5 P E C 1 F 1 C A C 1 0 N

10	 Sombreros	 24" x 5/8 para eje 2"

10	 Pisones	 Eje dd " por 30 de largo y hacer huecos

en cada uno para eje de 2"

ORDENADO POR:	 .	 RESPONSABLE:

fI......................... 	 ................	 1)	 ..............................................
GERENTE	 JEFE DE I'RODUCCION

196



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

!?/?qui.C6 rL de ídateria1 	 N,9 07

De O. P. N9 .....07.....	 fecha: 13 de octubre/87
Material indirecto 1 1

DESCR 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UN1T•	 COSTO/TOTAL

Plancha de 5/8"	 29.768 cm.	 1,986.	 59.119,25

Tubo negro 2"	 390 cm.	 10.,30	 5.187,00

Mancha de .3/8"	 . 27.878 cm.	 0,77	 21.1166,06

Planche de 1/2"	 .19.806 cm.	 1.0111	 20.618,05

Eje de 7"	 300 ciii.	 330,55	 99.165,00

Soldadura	 5 !(	 506,00	 2.530,00

TOTAL: S	 208.085,36

Entregado por: ....................................- 	 Recibido por	 ._._. ...... .......... ........-
BODEGUERO

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE ez HIJOS

Di,eccin: Miguel Riol,io N 18.58 TeilI. 960-397
SflVICIO DE TOREO. LIMAOODA, SOLDADOR A Y TODA CLASE DE TRABAJO INDUSTRIA

DUCE 100O14500I

N9 000854	 .	 POR $: L

P.ecibi de 
I,uie Que za,ja

La CTULliIACI CieC,,,,

.OX"K'

Y. 	 hzacer .6 oI3.a3 de 26x20x18 de z'lto

en pLLmciO je 5/6 precio	 •. aY.' 90.000,00

ticio .	 ,. s/...45 .000,oc
.	 ................ ..............

..-............--- ........-.---
'E.

...................... 	 .-..

19'7

Loja,...J)	 ie 19.97.

Documento Fuente
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

cMPRoBANT g DE INGRESO	 N9 do

Recibí di' Sr. Filiberto Calder6n

la canldad de	 miCincuentaç.9'J2.P_.._ ................_ ................................_,., ... . ucrcs

de acuerdo al siguiente detalle:

CONCEPTO	 FORMA0EPAGO	 CANTIDAD

Retiro de la O.P. Ne 04 según N/V 850. 	 Contado	 56.000,00

	TOTAL: S	 56.000,00

Loja, a 1.4	 de ......ctubre ................de 19,57.

EtABORADO POR:	 RECIBIDO POR:CONTABILIZADO POR:

fI fi	 ....................................................... 1) 	........

Rel:	 J2.6................................................................................................................................................................



IE

FILANBANCD
Ecuador 1198437

03	 Importante
.1	 5........

Firnei:

'art depusitnr en la cuenta tic

CARLOS M. VIRE

Fecha
14-1

Vallacheque

Eícc5ívct

Cheques

-	 Depilo lul:iI	 244 .8

Taller de Mecánica
CtRLOS M. VIRE & HIJOS

Dirección: Miguel Rioíto N 	 8.58 T. 	 960-397

SERVICIO ' DE TORNO, LIMADOXÁ. toLoAbocA e TODA CLASE DE TRABAJO INDUSTRIAL
Rut, EI,DOC*E4SOØt

N9 000855	 POR

Itecibide —..:. i,..lar.i.(> Mq	 ...za.-- ...............................................................

Lacantidad	 ....	 ..-.....- ........................

ISR LO ZIGUERNTXt 

de 18 por 11 x 5/8 y 17 de largo. por

ai	 ::o 00

00* .........4.0.00., oc

	

Saldo	 si..	 13.400,00

a \ u .	 O-...-....-

19..a7.

Documento Fuente



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Orden. d' Producción,	 No 09

Cliente: Hi]ario Mendoza	 Fecha de inicio: 14 de octubre/67

Fecha de Orden: 13 de óctubre/87	 Fecha de Terminación 19 de octubre/87

Ó E S C R 1 1' C 1 0 N

CANTIDAD /	 PRODUCTOS	 E 5 1' E C 1 E ¡ C A C 1 Q N

16	 Abrazaderas con cruceta	 18 x 11 x 5/8", 17 de largo x 1 1/"

de ancho

ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

fi..........................................
GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Rquisición de	 ateriaL	 09

ui de.octubre/87
De O. E. N9 

Mat.ri.iI Indirecto 1	 1

-
DESCR 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT. 	 COSTO/TOTAL

Varilla lisa de 5/8"	 1.200 cm.	 1,83	 2.196,00

Platina de 1 1/11"	 600 cm	 3,55	 2.130,00

201

TOTAL: Y. 1	 4.326,00

Entregado por: ...... ..................... ..................RecIbido por .........



Entregado por: Recibido por	 ....................................
BODEGUERO

202

TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material 	 Nç oi

	

Oc O. P. N9 07 fecha;	 15 de-octubre/87
Tipc de material

	

"Directo	 ( 1
Indirecto 1	 1

O E 5 C R 1 P C 1 O N	 1	
CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Pio 'ncha de 5/8"

Tubo negro 2"

Mancha de 3/8"

Plancho de 1/2"

9.518 cm.

240 cm.

:26.528 cm.

18.006 cm.

1,986	 18.902,711

13,30	 3.192,00

0,77	 20.426,56

1,O41	 18.7114,24

TOTAL: ZI.	 61.265,51
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• Taller 'de Mecánica
CARLOS M. VIRE HIJOS

Dicecci6n: Miguel RioMo N I 18.58 Telil. 960.397
SER VICIO DE TORNO, LIMADORA, SOLDADORA Y TODA CLASE DE TRABAJO I000SERIAR

CUCI S*t000fl43001

	N9 000856	 POR

Recibí de...00nzaloArmjjo8

La cantidad de: CINCUENTA 1,11L SUCRES 00/100

t.o XIGUISCNTX,

4 pisones con bajrade 6" por 30 1e

	

largo y 3m. de eje de 21/4	 8/ 150.000,o..-.••..-........................	 r"000

	

-	 JIi 
..J,OQ QQQ,o

-	
Wi 1111:i

	

:/	 •'•
-.....

..

Loja, 13 de Octubre do 197

Documento Fuente

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

	

Orden de Produccj6n	 010

Cliente: Gonzalo Armijos	 Fecha de inicio: 15 de: octubre/87

	

J fecha de Orden: 13 de octubre/87	 Fecha d Terminación 20 de octubre/87

O E S C R 1 P C 1 0 N

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E 5 P £C 1 F 1 C A C 1 O N

	

Pisones con barra	 6" x 30 de largo y3 ints, en eje de

2 1/li".

	ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

......

	

GERENTE	 EFE DE PRODUCCION



20 I

Taller. de Mecánica
CARLOS M VIRE ¿e HIJOS

Diseccion MtSUEI Riohio N ¡8.58 T€kf 960-397
sceVIclO DE TORMO. IIMÁ000A. SOLDA000A Y TODA CLASE DE IRA.SÁiO INDUSIeAL

.	 ROCa iS,000fl4S001 •. .	 ...- ....

N° 000857	 POR $

flecibl dej . _Ba1taT Mo1iaa-	 _-.- ..__ *

La cantidod d.*. JflQ Q\	 4ti' UQ IL'OQILÇ iO

3'D LO DIQUE UVk	
DDD•

Por..- 2 art.aa--.J.a...J.24_X ..24_d&41t0 ,... -

planoha de 314 total	 / 110 000,0

10 osee para eje de 117d70 ¿
lergo total -	 fl 000.0

. PRCIO	 L	 BAJO 1 225.000,0

ANTICIPO	 .	 . -. 115.00O,9

	

1..........	 -110	 O0

•	 ...	 .,.•	 .•..	 .:	 ...
—

__._._______..**____t_*______--•,*........

Loja-	 de 19 -
- .	 14 de Octubre	 :

•	 .-.	 .-.-	 /

Documento Fuente



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Orden d(' Producción	 IV9 011

Cliente: Baltazar Molina Torres	 Fecha de Inició: 15 de. octubre/87
Fecha de Orden: 11 de octubre/87	 Fecha de Terminación 21 de .octubre/87

D E 5 C R ¡ P C 1 0 N

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E S P E C 1 F 1 C A C 1 0 N

2	 Artesas	 124 x24Herl planchas de 3/4

ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

fI....................................U.....	 .	 .0 .................................
GERENTE	 ¡EFE DE PRODUCCION

TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

COMPROBANTE DE INGRESO	 N9..033

Recibí dm Sr. Baltazar Molina Torres
la canided de	 Cin	 ent.Y.IJ° 99L.P52.	 .............................. ucrcs
de acuerdo si siguiente detalle:

C O N C .E P T O	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Anticipo a la O.P. N9'11 	 Contado	 55.000,00

TOTAL: u..
Loja, a	 de.......octubre ...............de, 1987....

ELABORADO POR:RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO POR:

fi	 fi	 .(1	 ..._ ............

Rol:	 6129...............................................................................................................................................

205



FER DE METAL..MECANJCA "VIRE"

uisici6rt (L i'1ateria1	 PV9 11

 -¡,.ha. 15 de octubre/87
Material Indirecto

 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT. 	 COSTO/TOTAL

373 cm.	 283,33	 105.682,09

1.200 cm.	 112,62	 51.144,00

5

	TOTAL: Si.	 156.826,09

Entregado POr. .._ 	 .............................Recibido por 	 .-
BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Requisicón de MateriaL	 PV9 12

De O. 1' N9	 1	 ¡,cha:	 15 dé octubre/87

Material lc,dirctc, 1

O E S C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Plancha de acero de 2 1/2" 	 111.8811 cm.	 10.078,00	 150.000,00

Plancha de 3/1"	 29.768 cm	 1.155,00	 311.382,04

Soldadura	 9 K	 506,00	 ',.SS',,OO

TOTAL: sI. 	 188.936,0

Entregado por:	 Recibido por

206

-•,: FJILANBANCD

li .. 3 9	 8 ¿1.

	

¡ni	
rL nte

JI	 'Ita. 'it'	 .	 a-:,................,., ....
1 ....... ' ....•,;. _............,:-'. ,1 ................: .....

.........

'ata rlepaailar ea la citenla de

CARLOS M. VIRE

	

Fecha	 —	 Cta. Cte. Ni,.

	

15-10-87	 615160-0
.1

EÍJI(l,JJ,
105,000, 100

,,I;il	 105.000,	 00



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

[Voto de Devolución de Material	 N9 08

	i)ti O. P. N9 08	 Fecha. 15 'de octubre/87
Tipo de Material

Directo ( 1
Indirecto

O E S C R 1 I' C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO,TOTAL

	

Mancha de 5/8"	 18.176 cm.	 1,986	 36.097,53

Eje de 8"	 .	 322 cm.	 391,86	 126.178,9

	TOTAL: Y.	 162.276,115

	Entregado por;	 Recibido por	 ......................................
BODEGUERO

207



• TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

R'qLLisicórL d 11aterial	 JV9 13

De 0. 1'. N9 .... .12	 h.cha: 15 de octubre/87
MatrI.d indirecto 1 1

	

O E 5 C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COST0/Ut1IT.	 COSTO/TOTAL

Plancha de 1-3/411	 59.536 cm.	 2.079,00	 123.75,3'

TOTAL: S/ L..
Entregado por: ..... .............. 	 Recibido por	 .... . ............... ........ ...- ....

BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material	 Nç 09

De O. P. N9	 .	 fecha. 16 de octubre/87

Tipo de MterIaI

Directo 1 1
Indirecto (	 1

	

O E 5 C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UN1T.	 COSTO/TOTAL

Van 1 Ha Hsa (le 	 1100 Clii.	 1,83	 732,00

Platina de 1 1/11"	 328 cm.	 3,55	 1.164,40

TOTAL:

Entregado por:	 Recibido por	 .................
BODEGUERO
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material	 1V9 io.

De O. P. N9	 fecha,. 16 de octubre/87

Tipo de MterhI

Directo ( 1
Indirecto 1 1

D E 5 C R 1 P C 1 0 U	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTOTrOTAL

Eje de 6"	 253 cm.	 283,33	 71.682,49

	

TOTAL: :	 71.682,

Entregado por:	 Recibido por	 ....................
BODEGUERO

209



TALLER DE METAL L MECANICA "VIRE"

CQÍnP1WBMVT( DE EGUESO	 A1,9 008

PCfl '21.1O1,59

•	 Se paga	 ':	 1...TaOHMA.C.A..........................................................................................................

la cantld.'d de vintiCan mil ciento uno 59/100.

macilenta cheque .... -....del	 O 	 ....... . ...... ....... ..Y/0_ ............. ............

Por conceplo de:bqnq.y	 ai	 .............

Loja, a	 ........dt .....octubx	 ...de.197...

Oh ADO	 AUTOR

............-
Sec:etarie	 Gerentr	 BeneficlOdO

..

4116	 C

	

88 SUCURSAL LOJA	
.	 J 9277.83

(I>CIVN BOHOMAN C.A. 21101,59

Veintiún mil ciento uno 59/lO°.----------------
....'

-- .-.---.-------- -..--..-. ---. 	 .. •
	 .\	 .

Ija, 16 de Octubre	 87" \
—. —......- .	 .. .-. ........-. _ ic.	 \

Ligar y India lo euiiI,iAui	 ,	 "	 '	 1.>
VIRE VINAMAGUA CARLOS. 

0 003-DIL_........\

210

1	 FLANANCD
Ecuador 1189279

05	 Importante

Pau ilepen lar ca la cucala de

CARLOS M. VIRE

echa	 CIa. Cle.	 No.

16-10-87	 615160-0

Riil,ri	 Valor
-	 .
l:íc(.Iici 100.000 joo

(;heiuca

lirni.,:	
•-	 l)cliiIir total I"1o000O,.0O_



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

COMPROBANTE DE EGRESO )	 TV9 009

POR S' 39.205,17

Sepaga a: ..........Srta. 	 Gr	 Y.L:e- .......................... ....................... ............. ...................... ... ... ......

a cnntklaJ	 .	 TRE 1 NTA Y NUEVE MI L DOS CI ENTOS CINCO, 17/100

mediante cheque N9_......aUL_..........._. .......dci...!....anbano

'or concepto de:	 ....?s	
°.? ..'	 Ci uin CO .

Iubre de .1987.

16	 octubre	 87
a........de.........................._•de 19•.......

ELABORADO	 1	 AUTORIZADO	 CONTABILIZADO

f) 	 .............._ ....................fi......... ............... 	 f)..............-............................................	 .................... 	 .
Sectetaria	 Ger. .cnt

. . c
	 Contadora

Rut:	 2L1...................................................................... .. .................. 	.. ...... .......... . ....... .... ......... . 	...... .-	 .

1516O.

FA
l'	 88 SUCURSAL LOJA	

u f.J S27784

ArtIÍÇÇ A	
r

...

LAUMAOt__-.	
«	 ----

-	 .........._--.. ....— ............................., 	 '.	 -_..IhtuI

Ija, Octubre de	 87" \'s
-.......-

Luuyat Y Ir.cIu.u1flI1'I%I," 	 .\	 .. '

VIRE VIHANAGUA CARLO	 .-
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YALLER DE WETAL-MECANICA •"WRE"

—	 TARJETA DE CONTROL DIARIO	 l 04

MESI_tMR	 OSAr_MIILAE1Er2

IIDU000S Y	 MARANA TARDE	 TOTAL
-	 DESERSIIC.Al ALtIllOS	 £NTRLDAISALIOA FIRMA 	 SALIDA 1 FIRMA HORAS

TOLSYAA4S	 i_ &

D IIATO. TDLO.Y _L. -	 _J_.	 — _E_.

TRAP_.CYSLMO	 •A- ID]	 •i

JIR_THJ_A.
.AIIOIILAP ; 	TR 1	 o	 ID	 L	 J

ÇYALLYLIAAEIT.' _Q_, _'. ._. .L_	 __.J ...P_VORMTDJ_J_L_J_:___J_LJ_E-------------------------. 	 L_	 E-

OCAS (PARIS

TALLER DE METAL-MECANICA «VIRE'
TARJETA DE CONTROL DIARIO 	 MR OS

SI ESr_2AtSLSO.	 -	 DIALIXAAO!TJOAO7

ROMORES •	 MAñANA	 TARDE	 TOTAL 
1 OMSERYACAPELLIDOS	 E,ATSADAI5ALIDA 'FIRMA lEgmAA45ALlDA 1 FIRMA HORAS

O*ADSL TRAS.	 RÇDO	 lO	 O	 7:00

RPOL	 -a-- — —'-- 1	 - —
.liOMA0tO .__L_ .JE-- -- 1 L_ .1 E_

PA004_RRDRR _L JE- _L..L_
JE_. _._ ._L..

L4AMQAA0AO0. E
1 8 ro — 1	 5 — - 8_

VR.SD.LSAAA.0A -a	 12 1
VJAR__S.SLLIAI.._ _.A_. _!E ____.

1.... SECIIETAIIIA

Ni

Ni



-	 TALLEh DE METAL-MECÁNICA VIRE
TARJETA DE CONTROL DIARIO 	 ¡liD 07

Si ES ,_QiIEUD.S 	 OlA

AFANA TARDc'TO

APeLLIDOS	 £NTMCA SALIDA 1 FIRMA L..rnDtOAISALIOA rIRIA4 llORAS

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
TARJETA DE CONTROL DIARIO	 HOIO

MES _QT'----	
OlA lDO._iQ5.Z.

AOO'S.

__./ .-1......

TALLER DE - METAL-MECANICA 'VIRE'
TARJETA DE TIEMP O	"

COOl__0J____—"	
.	 0CUPACI0UL_Qt

SALARIO POR HORA,

-DJ



t.,)

4:-
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TALLER. DE METAL-MECANICA "VIRE"

PLANILLA DE ,TRABAJO ...:

._J_LJ8_.1L Oct o /87

--;;—r0.0'10.0 TOTAL	 OTROS	 -

OOJAOQII ¡u	 os 5	 os 5	 u'. 4 	 0,0	 u' 6	 u. 1	 u ' 8	 u O	 o, o	 0011	 uola,	 '0.o.	 u.	 r.	
TOTAL

• •Qljos V 1036$ ,002 d 	 -	 -	 555$ - 6II	 -	 -	 ._	 slot5 /50! -	 - 641.5

62	 901 0	 — 2O04'	
-	 45Q	 811	 1145) -	 474	 665T 455J 0.51v 	- ooso

05	 620' —2w t, '121v	 — 525ZO	
-	 oysJ sJ,l 27o	 — 10& - 647.5v

	

o '?0	 —

04	 II7I	 .l	 ,SIY	 191
	 9' 

OS	 3I5	 9Q5."	 .450' 4b0	 521"— 3OO	 5yo'J (6	 — 270 d1 015 v	 OQ	 17/¿'725Z	 —	 e4I9'

00	 SSO	 so/' ?5l ' ¡I7/ 	 360v 150 0 	/ —	 ,g9j 7100 	 95	 - 72l06_

07	 ¿Ç.f9	 2I03' —	 —	 -	 — 751	 - 7Z1	 —	 6196 06	 066 20Z	 0.0

08	 /I8I	 ioZ., v,' 	 /so	 - z4l'	 J7z.,—	 — —	 —973
616_O —	 —	 6ssau

05	 OZ5	 /055' 9./97	 —	 /6Z	 —	 — 254	 0/Z'	 244'	 62S6	 — /55"1'

OTAL 097U 71,16 
1
1011	 52391 su	 192,9	 4949 3401el

OCSuIACNI
MANO OC 0004 OIOECT4I	 60100

•	 TIEMPO OCIOSO
TICMPO IuOIfl0.C70	 1 ____2!2_:0
rALTAs	 a0z

•	 - VOCA'.IOHCS	 ¡

TOTAL

u_CONTADORA

QUINCENA Di 1 ii 15 DE OCTUBRE DE 1.907

OlAS	 SALARIO	 APORTE

E O t 1 3 RE S	 DE	 TOTAL	 SEGURO	 TOTAL	 F 1 R M A 5

TRABAJO	 DIARIO	 ____________ PERSONAL

BelbuCa José	 13	 346,67	 4.507,00	 376,33	 -_	 4.130,6

GuAchizaCa Angel	 15	 346,67	 5.200,00	 454,20	 4.765,80 ., .. ...

Hurtado Jorge	 13	 346,67	 4.507,00	 376,33	 4.130,67

Samaniego Carlos	 13	 346,67	 4.507,00 	 376,33	 4.130,67	 ..../.............

Sarmiento José	 14	 346,67	 4.853,00	 405,22	 4.447,78

Tobar CArloS	 15	 346,67	 5.200,00	 434,20	 4.765,80	 .	 .	 ..

VivaC0 Carlos	 14	 346,67	 4.853,00	 405,22	 4.447,78

j,mbuludi Jaime	 15	 305,00	 4.575,00	 382,00	 4.193,00

305,00	 4!575,00	 383,00	 4.195,00
Ed',ardArmii0á	 15 

Documento Fuente



TALLER DE METAL—MECÁNICA "VIRE"

	

ROL DE PAGOS	 -.	 --.

-	 FECHA:J	 u	 pCTU. 187

I	 (	 DEDUCCIONES	 PROVISIONES

Ni — APELLIDOS Y NOMBRES- I	 SI 	 IESS	 TOTAL
 P̂ATRON.

Át.8UC-.6	 os	 Oro ¡o/a	 520	 5200

• 02 - GUAG%41ZAC AGL	 0=2rañ /0	 .520 52.90

• 03	 -U2.rAW 00PG-	 Operar

- .JjO CÓ.QLOS	 Op2r.ri ¡o/a	 520 SZOo

06 1Xt70 -ros	 O'eo Io/g	 620 52.00

06	 Operario 10	 820 52.00	 ______

07 VlVco	 LOS	 0p7 /0/9 520 5zoo

¡0 457 4.5175

09 AP-MM-305 8- IA D 	 r-"lo 457 4575	 __________

	

TOTALES	
fr550

	

f.._	 GERENTE	 -

MODELO N II	 -
UNIDAD DE ADMINISTRACION	 (
UNIDAD DE PRODUCCION- 	 ( )K .)

10/8 .520 520q	 _____

	

67	 ¡I	 42	 --	 --	 -_

	

seoc 693  /o6S 4J30	 0 7O .300 400-

5Z60 34	 - 43° 475 Q, 330	 30 750	 oo 400

	

t 52.00 376 693 /05g4- 4130	 Z86 Z30	 '750 300 400	 -	
64_j	 szoo

5200 4(75 ?2 341 752 4417 308 9 2250t2 VSa 300 400

20	 T 21	 o	 20	 42	 62.
.5200 14	 -	 4765	 30 230	 '750 i00 400 -

	

5200 1CZE 347°' 75Z	 4.447	 308. 2.30	 V50 30o 400	 -	 684/

	

- 392 4/2.3	 £90 2P2'	 '750	 oo 400	 658

82 -	3529 1' 4I93	 2S0	 20Z - '750 300 400	 1	 6575

	

3571 
27'7.316344	

2a5 2 ,716 Z0)6 67S0 2.7001 3&00	

1	
- 60561

f._ CONTADORA

N)

o.'



Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE ba HIJOS

Decci&n: MId Rioho N 18.58 TelF. 960.397
SERVICIO 01 TORNO, UMÁ000A, SOLADORA Y TODA CLASE DE TRABAJO SMOUSTRIAL

Ñ? 000858	 POR

Recibí	 Q1Mfl.?........ .... . ....................... . ............. ............... ........

Le cantidad de: CINCIJjNTA ffL SL'CRE3
0D

1.0 0IOUNY 

pa.x'a............

eje de 2 x ; 13 . de alto en planche

de 3/8 precito total	 / 100.000,00

.. ......	 ..._	 ...... /_00

SÁL DO

..— ----.*--...-t.—.—.--_...._.__----- ....-..
--..- ...-..--t ....-.-...*-.- ...	

.............-- -----.................. . .. .. .

.	 ....

de 19..

Documento Fuente
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TALLER • DE METAL-MECANICA "VIRE"

Requisición (13 Materia¡N< l'

De o. P. t'9 .......13	 I,cha: 19 de octubre/87

Mat ' rI.d Indirecto ( 1

D E 5 C R 1 P C 1 O N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Mancha de 3/8"	 41.412 cm.	 0,77	 31.385,20

Tubo de 2"	 390 cm.	 13,30	 5.187,00

Mancha de 1 1/4"	 29.768 cm.	 2,07	 61.849,66

Plancha de .1/2"	 18.006 cm.	 1,01	 18.744,24

Soldadura	 11 K	 .506,00	 5.556,00

TOTAL: Si. 123.232,10

Entregado por: ........................................* 	 Recibido por	 ................. ...................-.
BODEGUERO

218
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FeLANBANCD

Ecuador

1189278
06	 Impc)ltuntc -

ir 1	 ..........,!.r.r............rl

.	 ll/,ll•\F1'''l	 Ir'.................
.l ................	 1 .......II...

- '1:.' , 1,, ....... 1 .'t......................................

Para depositar cn la, cuenla nc
CARLOS 11. VIRE.

19-10-87	 615160-0

1 No. (Irllítibro	 cheque

215.000, 00

CllclIIIcs	 1

SI.	 215.000 00



Documento Fuente

TALLER DE METALMECANICA "VIREN

ESTADO DE LIQUIDACION DEL FONDO DE: CAJA ChICA
	 221

FECHA; Del 02-10 al 19-10-87.	 NooiL_	 -

987	 COMP.	 PAGADO A:	 CONCEPTO	 TOTAL

)cL.	 2 001	 qlV Taller E. de Virgi-
.io Ludeña.	 Lubricantes (Aceite)	 9,000,Do

)ct.	 9 002	 IRSA recibo N 09361;
15% Unidad de Adminis -
tración y 85% Unidad de
Produdcídn.	 Luz.	 19.079,.o

TOTAL LIQUIDADO:	 28.079, o
EFECTIVO:	 6.921,)o

Ch. 927785 por rapo
sicidn e icítansnto
a mayor cuantía.	 25.000, o

TOTAL DEL FONDO:	 60.000,)o

-	 DISTRIUCION DE COSTOS Y GASTOS

CUENTAS:

COSTO DEDISTRIBUCIN	 2.861 85
Gastos de Administracidn
LUZ.

Inv..S'sn. dm Fabrica	 .	 9.000 co

Combustibles y lubricantes

Costos Gen. Fab. -Control	 16.217 15

UZ	 . TOTAL:	 28.079 co

_•_. _•_.	 .._----- - ---

L. RESPONSABLE -	
L CONTADORA

AC tiut!>

.; _.;.

.	 ....

\	 ....................

Documento Fuente



TALLER DE METALMECANICA_"VIRE"
222

COMPROBANTE 0E' EGRESO	 Nlg 010

	

p Q'<	 53.079,00

Se P8° ¡r: ..SRT'.....GRICCLDA .VRE	 ............................................................................................................

a Cfli(hUI deY....	 ...x'.1 .. . oo/100.-	 . .............. çur.rc

rnOdiae clicqtic ÑQ...9.2j7,85 .............. ............ ... del .......y/o...................................

Por concepto	 .... decaja , piç a rnayr cuantía (S/3..000,00) treinta

	iI1C.Q.J Mil YP	 ..i.	 0*...........................

d......... octubrede 10......

	ILAUOkA0O	 AUTOIIZADC) e

(1....................................................................................................................................................
Sec'etari	 Gerent	 . Bcneticlorio

Rcl:	 ...LjQ	 ...........................................................................................................................................

88 SUCURSAL LOJA	 tu 927785

	

Vare	 [3Q79,00

I.AuMAo_cincuerkta...y -tres. rni .1 setentá y nueve oo/100. ' ------

	

\. .....................- 	 ..........

_QJ	 .	 -	 r87\

	

Lny,r' y er.hC .ln,mb,o	 \I	
.)

VIRE VINAAGUA CARLOS.

	

-	 1



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material 	 1V9 12

L)e O P. N9 ......... . 12	 20 de octubre/87

Tipo do Material

Directo e
Indirecto

O E. S C R 1 P C 1 0 N	 ¡ CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Plancha de 11/14"	 18.1496 cm.	 2.079,00	 38.453, 18

•	 TOTAL: y.	 38.1453,18

Entregado por:	 Recibido por .....................................
BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material	 N	 13

De O. P. N9	 ' Fecha;	 20 'de octubre/87

Tipo de material

Directo 1 1

Indirecto 1 1

O E S C R 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Plancha de 3/13H	 9. 1112 cm.	 0,77	 7. 247,24

Tubo de 2"	 '	 130 cm.	 13,30	 1:729,00

Plancha de 1 1/14"	 27.9148cm	 '	 2,079	 58.103,89

Planche de 1/2"	 114.886 cm.	 1,0141	 15.1496,32

	

TOTAL: y.	 82.576,14

Entregado por:	 Recibido por .............................
BODEGUERO

223



rl

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE HIJOS

Dirección; Miguel Riohio N v 18-58 T.I. 960397

SERVICIO DE TORNO, tIMADORA. SOLDADORAY TODA ClASE DE TEADAJO INDUSTRIAD

RUCI I1,0001145001

N? 000859	 POR

Recibí de MUNICIPIO DEIC PIPAS

QUINCE MIL SUCRES
Le cantidad de:

I'OO LO $EeUEgHl'xI 	
O.EJXE

13 Plat os de 51/2 x 6 de alto	 a/. 26.000,00

Por rollenoy torneada de las 
dos

plater laterales de la rueda

..... . ............... .

---•.---_..	 ....

de

Documento Fuente
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TALLERDE METAL.MECANICA "VIRE"

C()MPUQB1NT&DE EC1LSL)	 A19 011
	 225

PO1 £30.705,68

SePG	 o:	 EICA	 .........................................................

lo c.,nlichuI dc nta mil setec.ç.$.... çi.o.çp...68/.IQO........................--.............suCreS

nladialfle cheque N99 2 7786 .:;_._....- ...........iilanbanco

Por c:oflceptc) cia: Pago de letra • 713 p0l7591, factura de inventario.

(3... . da 19:7

-- EABOkADO	 1	 . AUTORIZADO	 —

Seo alori o

RcI	 0/47

II............. ... .......... .... ............ ..... .. rl	 ......................................................
Gerente	 8cnticIorlO

•

	

88 SUCURSAL LOJ A	 AJ 927786

--	 -	 705,68 -
Treinta mil setecientos cinco 6 R/l00 .

	

LASUMA OR_*--.. ...-. — --.- . ---.------	
.......--. .....-..........--

-.• ---------..--- .,-,.. .. 	 \. \	 ...........--......-•

Lqja, 20 de Otub°re	 87*' \.
Lnor y I,ChO IO

VIRE V,IAGU A CA LO

__________	 te lnvatlt( edo	 « ,:.;.t.tCO8i . «,n • nI s1 —	: 	 -. --

d'igo	
.................................

51. 3759j

NV	 uaacjIllt, (1 1 13(10 ¡gosla	 (10 19..8.7	 Pu «.S/	 To	 i

	

 ........................ ...... se	 servird	 ........................... 1d. 	..................	 /)()-	 (Isla

Letra de Cambio, a fa orden d0 El C A l
 &iizifio e9sa(as @c . iii1w.i7(a 0/iflÓlIilll8 de

fa COII1UIfl(	 (le	 .	 oiÇQ,....s..cis... ................. . ......... .................................................

0111101 desde , Cf VCllCillliC 1110. Sin 0Pisio
co?] al lIllcrc's (01 

E.r(IIICSC de prcsc,r(aCi6II para accplal6i j' prgo asi con:) de al	 c csEt' s hechos.

Á..,............	
. .:	 ___-

1rCCCi6I	 LOJZRLO:	 ?3tQN PINTO	
•	 I4ICIIItIIflCIIIC

ç/aral:ic: ................. ... ..	 '.' -	 6 /
D jp çcciósi: .. ............. . ............... - .......... ... ........-.	 .

)ocumento Fuente



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Requisición de Material	 1V9 15

1'. NQ 1	 fecha:	 20 deoctubre/87
MatrItI ¿nj ircÉu 1

O E 5 C R 1 P C 1 0 N 	 CANTIDAD	 COSTOIUNIT.	 COSTO/TOTAL

Eje de 51/2"	 102 cm.	 154,00	 15.708,01

TOTAL: S	 15.708,00

Entregado por:	 ... . ...................................... Recibido por	 ............................. ........
BODEGUERO

taJ—	
OC 0032OGIOOOi 	 FACTURA N°	 111

TTA 7.T
	 >	 T_T d,T ti T'T	 A	 (NMYAOU:I\C,,. U ,,'NvIu	 :317.3U21

.i..	 .t...j. '	 iD	 .LJ..	 .LN C . .C1. •	 UucuruUAI. u:JITO: A 	O d, Anuo 5723 y Iu,n6,Ie.. U.u.: 24000%.

GUAYAQUIL
CONTAIJI) _J	 :1EUl FI

-..--	
-.	 ...

tI	 1 SENON (ES)	 (c (/LAJ ¿j,,2..	 - -

u	 Ir ¡	 ,.	 .- // j üiicio:..
ORDEN NP	 CI1DAO	 PROVINCIA

))LI 7ENDEDOR	 .?Aii.CODiGOVENDFDOR:./'/.

141\ GIl CIIIWlA	 DIZScIW'CIOW III))	 UNU). CANTIDAD PUCCIOIJNUIAIIIO ro;),	 TOTAL

.)	 _...__?L.L±__	 01'(../.'(i 'rif	 --	 ¿	 "/2'7O	 /O/-ç.

(-: .k.;	 /2 

t72. /2	 S	 ,	 //.?'J 	,,(,,

1L2	 -	 ): ( Q.I	 í. 0t..1 	 /VÍu...LC-L) /'v 

SUB- TOTAL i DSCTO. ADICIONAL 1 	 0. U. M.
1	 ..	 (1	 1

¡...	
. .;	

1	 .... .... . - 5.

OTROS	 _COO.FACTURADOH1
NETO A PAGAO	 ¡')

\REClUIDOPOR: __/J2J 

Documento-Fuente
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TALLER DE METÁLMECANICA_ttV1RE'

	

9 012 	 227

P(.)',.' ,.42.596,52

Se pasa a: IVAN .BQ1ANC.A.

a cntIdd de çua nta	 ......	
çucrea

mediante cheque N9 927787 4 88.._ ............. del	 .qo ...... ... .... .. ............. ...Y'° ... .- .... ..........

Por concepto de: Compra d	 al	 yherr4na...f(48..79%

LS/29.,..1.7.Q.2.9..L.Y_	 •.. .........................
Abono a F/426352 (.S/13.426,23) 	 rafactu	 de inventario.

Lcj4, a 20de .....octubreda 18

EAIIO1IA00	 AUTORIZADO

1) ................ ............ ... ... .....fi.......	 ... ....... ......	
(1	 .................	 ........

g e 	 ....... PL.7...... ..................................... ...... .......... ........... ......
 ...... .... . ...... ... .	 ... -

Ni

88 SUCURSAL LOJA	
.J 9277 87

M( UrSrA IVNEOHOMAN -	 29.
LAO

LA auri y.:!it- y nueve J,.	 t9setenta 29/1OO.------—T-::::T

- -. - - ........- .-.. ..--.-.-.-- ....---. .-.. ..-•' .......- .......-...- -.. .........

y	 CI.%i"'"	 ''	 .: •>
VIRE  VINAMAGUA CARLOS."

2:;?77

88 SUCURSAL LOJA 
	 AJ 927788

	

AOIIUCNI)LL 
BOHOMN - -
	 [13426,23

Trece núl 	 taita y seis 23/1OO.------—::.

Loja, 20 de Octubre	 8T

	

-- - .......... ....__._._..._	 .___..__..	 ..•	 ..,..	
..-.-••	 .........

y..\

VIRE VINAMAGUA CARLOS."	 15.'	 C)''>

;;:h(
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TALLER DE METAL-MEÇANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material	 IV9 i'i

De O. P. NO ........ui 	 Fecha;	 21 de octubre/87
Tip' do MterI,'I

Directo ( 1

Indirecto 1 1

O E S C R 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UF4IT.	 COSTO/TOTAL

Eje de 5 1/2'	 . 24 cm. .	 154,00	 3.696,00

TOTAL:

Entregado por:	 Recibido por	 ................-.
-	 BODEGUERO

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

COMPROBANTE DE INGRESO-	 1V9 019

1 Recibí de . r.	 -- .................... -

la cantidad de •ç jite	 Çt9L3P_Q..... ............. 	.... .ucrcs

i	 de acuerdo al siguiente di-talle:

CONCEPTO	 ORMADEAGO	 CAN ]DAD

l B,tiro  O.P. N° 12 secjttn N/V 057.	 Contado	 55.000,00

TOTAL:	 55.000,00

Loja, a ._2.1.....de....o.ctubr .................de 1907

E.ABORAOO POR: 	 RECIBIDO POR:	 CONTABILIZADO POR:

1 ...................-

RcI:	 ..................................................................................................................................
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FILANBANCD
Ecuador? 11207)0

07	 Importante

el	 le

Si ,u it-i eSli es c0 CCC cae,.
ye . 0; rl ,nie,t,,	 ele, Ile.

e llllt:ll,Jl,ll e
1, rl s.l,. .1, cccl, ''	 si	 . si ,'1,,,•.,;si	 ti

Firitet: -

Para depositar en la cuenta de

CARLOS M. VIRE

Fecha	 Cte. Cte. Nc

21-10-87	 615160-0

valor

.fec;ívo	 117.3

clieques

l)npóeiti letal 1 SI.	 117.328

1.

Taller de Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

Dicccisn: Miguel Rio(io N 18-58 TçIhí. 960-397

SEVICIO DÉ TODilO, IIM?,000Á, loLoaDous'. Y TODA CLASE DE Tu.DACO IUDuLIEIÁL

NY 000860	 POR $

Recibi de Sr. humberto Carrtón

La cantidad de; 8INCUENTA MIL SUCRES

POR LO SIGUICHTES	
000KT

hR.E	 1X . . OL4

10 Y.......................................................9!.°...oo

ANTICIPO	 S/. 50.000,0

......................
 ..

Loja,2]-	 de

Documento Fuente
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•	 TALLER DE METAL-MECANJÇA "VIRE"

•	
Orden d(' Producción	 N9 015

Cliente: Humberto Carrión	 . Fecha de Inicio: 21 de octubre/87

leeI, eje- Orden: 21 de octubre/87	 fecha de Terminación 23 de octubre/87

DES.CRIPCION

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E S P E C 1 F 1 CACI 0 N

6	 Eses	 70"de largo x 1 1/411'

ORDENADO POR:	 RESPONSABLE:

fi ........................................-	 ( 1 ...................... .......... ................

	

GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION



TALLER DE METALMECANJCA "VIRE"

•	 ¡'Iota de Devolución de Material	 Nç 15

De O. P. NP .... .15	 .	 fecha.	 21 de octubre/87
Tipo da Material

Directo 1
• Indirecto 1	 1

D E S C R 1 p C 1 O N	 CANTIDAD 1 COS rO/UNIT.	 COSTO,TOTAI.

Plancho de 1 1/4"	 5.144,00	 2.079,00	 10.694,37

TOTAL:

Entregado por:	 Recibido por
BODEGUERO

• Taller de Mecánica
CRLOS M. VIRE & HIJOS

Dieccin: Miuel Ripho N 18-58 Tel&l. 960-397
SEEVIOO DE TORNO, LIMA0EA, ,OLDADOEA Y. TODA CLASE DE TEAAJ0 INDUSIDIM

—Cl i,,000naoo'

	

N° 000861	 .,	 POR

[tecibi	 .................... ....... ........-............

	

La cantidad de:	 E:t4IL TRECIIITOS V1INEY OCILO

OO LO $IOUIaNTK

ede	 ....

	

RPiJ°....PJ?.°	 ....
SANTICIPC)	 sI 12.325,00

SALDO	 77.672,00

..-.. ..........-.............--..........—..............

E	 /

ia, .......?1 de Octubre de 19 ...

Documento Fuente
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TALLER DE MTALMECANICA "VIRE"

	

Orden de Producción	 Ng 016

Cliente: Luis Ontaneda	 Fecha de juicio: 21 de octubre/87

Fecha de Orden: 21 de octubre/87	 Facha de Terminación 27 de octubre/87

D E 5 C R 1 P C 1 0 N

CANTIDAD	 PRODUCTOS	 E 5 P t C 1 F. 1 C A C 1 0 N

5	 Poleas	 1 m de dimstro para eje de 2 1/2"

ORDENADO POR:	 - --	 RESPONSABLE:

II ................. .......................- 	 ( 1 .. ........................................
GERENTE	 JEFE DE PRODUCCION

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

COMPROBANTE DE INGRESo	 iVo 021

RecibiLuis Ontaneda

la cantidad de P°.C 	 aii9UP.Qa_ ........... » ... _- ............ ...... ..lucres

de acuerdo al sigGlnte detalle:	 .	 .

	

C O N C E P T O	 FORMA DE PAGO	 CANTIDAD

Anticipo O.P. N 2 16	
.	 Contado,	 12.320,c

TOTAL: Y...12.328,

a	 2 ...de,. o.çubre... ...... ......... de 17

ELABORADO POR:
	 RECIBIDO POR:, 	 CONTABILIZADO

fi
	 fi	 II	 - ........- ....

Re¡ :.

232
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"	 »

-	 !'quisiciáa de K c£ le rial	 N 9 17

o. p	 6	 21 de-octubre/87

Ma,riiI Indir,ctu 1	 1

O E 5 C R i 1' C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Plancha de 1/4"	 52.336 cm.	 0,46	 24.0714,50

Eje de 511	 212 cm.	 140,00	 29.680,00

Perfil ti 100 x 50 x6"	 2.1100 cm.	 10,17	 211.1108,00

Soldadura	 Ij 1<	 506,00	 2.024,00

J

TOTAL: II. 1	 80.186,56

Entregado por:	 ................................Recibido por ......... ._...
BODEGUERO



C

frv
1/ Av.OuUoN 605 y L U,danoaa

Casita 4762
6

IMPORILXPORT 	

T10x34060R0ZZ0 60	
FACTURA	 705N° 	

y

n. U. C. 0090294690001

FECHA

¿2.10.87	

E

— ---	 CARLOS VI1

personal 1	
inmediato

CANTIDAD	 C O N C E .P T O

Piedras de esmeril para vid ja Bxlxl CC
Piedras de esmeril para vidia lOxlxl CG

IOZ ITH.

T O T  1.

	

3.185.00	 15.925.0°

	

5.890.00	 29.45O9.
45.375.00

4.537.50
49.912.50

S.-SON: CUARENTA Y NUEVE MIL NOVECIENTOS DOCE 501100
S. E. C. O.

FO R M A O E 1' A Q 
	 TOTAL FACTURA

Documento Fuente

e	
-"

c»	 88 SUCURSAL LOJA	
:000 AJ 927789

IACJS A	
912 0

IAO DEN	 -...............- .....-
	 . ... . L_.

49 	 5

cuarenta

.:.__...L_..............

. 
y nueve mil novecientos doce

A SUMA OE___ 
	 5O/1PO.--:::T

- -. - - ...............-.--.- . . -.................. 	
.	 Y. .

SIlJiI

Loja, 22 de.0ctubre	
•:

L0r y 10000 00	 Iom	 '
VIRE VIMAMAGUA CARLOS

-04

-

0003
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E	 TALLER DE METALMECANICA "VtRE" .

DíE(,IS09 013

4O.912,50

Se pesa e:

la cenUd l de uentay nueve	
çS

.sucres

Y1°
mediante cheque	 del	 O0.9............................

Par concepto de: COpr 	 de•	
f/70. ................................

Laja, a...2,2........de........Qçtik. 	.................de

ELABOKAOO	 .	 . AUTORIZAD O
	 1	 9*

() ...............

	

................ S..ec....i.....
tAri..

................ .... .......... G....-
	 a..-........- ........-

crent	 BenelIclorló

Rel: 11/55	
.0

,TT..TTTTTT.T..:TTTT.£"•

ErílldMecáñtCa
,C/LRLOS M. VIRE HIJOS

Dirección: Mi SuEI Riohio N 18 .58 TeIl. 96p397

SEEVICIO SE TOENO, LIMADOCA. 
SOLDA DORA Y TODO, CLASE DE 

TRABAJO INDUSIDIAL

.	 .	 .	

NUCI %%fl001t4100$

	

N° 0008B2	 POR $_-—-

dO -51

IlcIb'dO r 3JUan 
Castillo

jddc	 ..
_....

2J'............. 5. 	 .u.,8.Lt.. ....!.,.Q.QQ. o

21..00.Q.,0

1•

./..L_._____.__rn_............__-.--...  ...............

1.'	 •. Loje,...2	 19..j...

J.

Documento Fuente
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T	 TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

(,')MPROBANT; DE INGRESO	 023

Recibí d	 ....Municipiod.................--..................................'

la cantidad de OflC.mil 00/lOO ........... . .... . ....... __ ........... - ........................sucreS

de acuerdo al siguiente d&-taile:

E-•	 .. C O N C E e T O	
FORMA DE PAGO 1	 CANTIDAD

Fotiro de O.P. N 5 14 009611 N/V 059.	 Contado 1	 11.000,00

ELABORADO POR:

o 119.B17a• ...Z ......

TTOTAL Si.	 11.000,00

de....octubre............... d

RECIBIDO POR.	 CONTALUZADO.POR.l

fi.......................................1	 í

Re..........¿5.6......... ................... . ................... ...

.-
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FJLANBANCD
Ecuador 1198422

08	 Importante

.	 I,.".....
.. •.li.qii,.:.I... ,'.	 ................ .5

c..,.
A....	 111,5	 .51151, frS ..............................

1,.................	 ....._,l..I.. .... .....
.. ........

Para depositar en la cuenta de

CARLOS M. VIRE

Fecha Cta. Cte. No.

23-1O87	 615160-0

Rubro	 No. (le	 Valorcheque

Eíeetrvo	 61.000

Cheques

Depósito tut:il [ si ,.	 61.000,	 00 J.

• TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

ESTADO DE LIQUIDACION DEL FONDO DE: CAJA CHICA

FECHA: Del-19-10 al 26-10-87.
•	 .
	 N£ '002

987	 COMP,	 PAGADO A:	 CONCEPTO.	 TOTAL

Oct.	 2	 003	 LibreríaS,g1O )•	 .tJtiles de oficina.	 9.180 o
21 004	 Imp.. Guerrero N/V 000381 Utilés de Aseo. 	 4.475 o

15% Unidad Administrati
va, 855 Unidad Prófuc.
cidn.

21	 005	 N/V DINPCO.	 mv. de Mat.	 10.980 o

2 2	 Gasolinera Silva	 DiseJ (Caub). 	 400 oc

2	 007	 AJ.jnac& AGP. 	 Ccetib. Carburo	 24.000 oc
Oxígeno	 . 7.000 oc

	TOTAL LIQUIDtO	 55.035 oc

con chque N5927790
EFECTIVO:	 4, 965 oc

TOrAL DEL FCW IO:	 60.000

-- -
DISTRIBUCION DE COSTOS Y GASTOS

CUENTAS:

CosIo:DE:DISTi..	.	 O 	

. 	 8.851 2
1u 

GatoS da Asministracidfl 	 .	 -.
Otiles de Escritorio
Otiles de Aseo.
itvSu de Fabrica	

.	 .31.4000

Cacbustib1eS . y. l±.bricarcteS
CostoGen. FebI-Cóntrol	 .	 ,.,	 .	 . 3.803 7

Otiles de Aseo.
Inv deMaterialeS	

10.980c

5... RESPONSABLE	 .	 5... CONTADORA



Documento Fuente

(;(sszirz(Ira "SILVV'
DI, eu'IUfl' 18 le Rvmb y l'ueflt LEA

000.256	 R.U,. 101033051001

001111	 10101

julio

11140033097001

PRE00 SILVA

II	 •,l..u,. 4'., 81.01

Documento Fue;nte

Almacén 'I G A"
6.U.C. 1120063344001

	

0lI.lL.3y. ,old,du,... "AGA' 1, oclgofle	 etileno yni.te.Il
UpIee.I.

- FICLlflllI.n 60 080I110L
Di,. A, UeI,,,,lIeIÍ	 MII oeI..It Cg48'u'	 1.11. 1813

•	 de
1,000
Por Le llnui.nl.
c,nl.

	

01Ic6Irc10 a	 rOe,

.l3US)Lt..'0O

-

---1::n.:''l, --•.':. .
---• --:

Documento Fuente
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Ad..	 N' 4.4 y OA	 fly 111.1384
hUIon	 9(l .1 1 flUl. 11103811811

83 E 10 CAO ItRIA

/.

VA LOfl TALRL_

Documento Fuente

D: 1 M AÇ
•	 D3I8IlulDqo.A 80 1401(811001 DCC 1182061013

• 4J•• It..,,,. '."". 1•1 O 2ll'4lIl. flllI• 81331384

f10	 __
03,030' 3. U.u. It..1o9100 y U.0 .0 .4...,, ,u.dld.. UoIu,I. 8.l0.u0J.

• S,0o . 4L4l' _-

.000RC,4D6Rt30•	 ?,.d.. •ror.4

--.....': 
••

Ii--

MAL sb

cumento Fuente

1



TALLER DE METALL MECANICA "ViRE5'	 "1 20

111PfWBNTE DE EGLES()

¡'oit Só55.O35bP

Se paga e:	 ......	 YE............................................................

la csntid,cl de	
sucres

mediante cheque	 del ....,1i1anbflCQ............................ ..Y'°•••'........-.- ............

Por concepto	 ;	 .ae9Ü.	
. .... ............

a	 .2.6
....dede 19.L.

AUTOIZ IZADO

1)	 ...............................................................................o ........................................................
Sccsatariu	 Gerente	 BenelIclorlO

9........................................................................................................- 	.-...

7Gr
SUCURSAL LOJA927790

GriceldA vire --	
5,

ta y Cinco iiiil treinta y cinco co/lOO.----- - - ............ .. - - ............-.--..........-.

1	 -. - - 
•._..-------.. _. ............. - ........ .. .... 	

- ........_._._.......

t.oja, 26 de octubre 	 •87o'

1 '.
_-•;'" -	 .	 ...

V

	 VIN II O	 L	 -.	
'	 5...

T________IlO 

Invadir «Ola /tfld'	 .... nns':--

227?	 j0;j3%Z3:3C)t' 	
'!

Taller dé Mecánica
CARLOS M. VIRE & HIJOS

Dirección: Miguel Riolnio N' 19.59 Telól. 960.397

SEOVCIO DE TOOVO. IMADORÁ. IOSDÁ500Á 5 
TODA CÁIE DE TRABAJO R400EIDIAL

ISUCI II1000,141001

N9 000863'	
POR

Recibí de .r......EuardO....P.at0 ....................................................

Lacantidad	 ........................................................................................................
puLo DIQUE EHTl

e	 10

tuerc.a..da2 .	............
- 	 11 14 	 3,0—099

..............

 --....-.

19...B2.

 o

-
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

R'quiiciÓrt e 'hjieria1 

De o.	 18	 26 de octubre/87

materia ! lndicto 1

0 E 5 C R 1 ? C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/L)NIT.	 COSTO/TOTAL

Varille lisa de 5/8"	 2.400 cm,	 1,83	 11.392,00

Plancho de .1/"	 20.936 cm.	 0»6	 9.630,56

Suelda 6011	 3 K	 506,00	 1.518,00

Platino de 1 .1/4'.' 	 600 cm.	 3,55	 2.130,00

Tuercas de 5/8k'	 , .104	 80,00	 8.320,00

TOTAL: si	 25.990,56

Entregado por: ... . ................ . ............... ...... RccibIdO por ............... ............- ............
BODEGUERO



Entregado por:
Recibido por.................................

BODEGUERO

• TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material	 N9 16

¡)e O. P. N9 .......16	
Fecha.	 27 de octubr,e/87

Tipo de Mterlal

•	 Directo	 1 1
IndIr.cto (

O £ 5 C R 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/UNIT. 	 COSTO/TOTAL

Plancha de 1/"	
20.936 cm.	 • 0,6	 9.630,56

Eje de 5"	
17 cm. •	 140,00	 20.580,00

Perfil U 100 x 50 xC"	 312 cm.	 10,17	 3.i73,O

2 '42

TOTAL:



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nota de Devolución de Material 	 N9 18

c	 0. 11 . N9 .......8 	 í,che . 28 de' octubrc/87
Tipo de MtCrI,1I
Directo 1
Indirecto 1	 1

O E 5 C R 1 P C 1 0 N	 CANTIDAD	 COSTO/Ui'IIT.	 COSTO/TOTAL

Varilla lisa de 5/8	 811 cm.	 1,83	 153,72

Plancha de 1/4"	 20.360 cm.	 0,116	 9.365,60

Platine de 1 1/4"	 120 .cm.	 3,55	 426,00

	

TOTAL: Si	 9.9115,32

Entregado por: 	 RcclbIdO por .................................. ..R()OEGUERO

243

TALLER * DEMETALMECAN1CA "VIRE '

C o 1 P R 0 BA ¡V.TE L) E EGI ESO 	 - !V9 015.

0: Y. 51.654,16

Se pasa	 : ................................................................................- 	 ..........

11 C.,rlti(IJCI de Cincuenta y unmil seiSCiC OS cincuenta y cuatro oo/100

mediante cheque N9...9277.9. ............................dci......... 1aftÇO....................... Y/0 ................. ................

Por r.oncco de; Abol0 •, C F/41. 8	............................................................

Lc'i, a...2.9....... de*.............oç,,ub.e .de 197.....

AflOi A00	 . AUTOI IZAI)()

1) ..................................................fi.......................................... ........ 	 ........
cl(tati	 Cerent'	 SenefIcioriO

ÇuI:	 ...............................................................................

	

88 SUCURSAL LOJA	 ''	 AJ 927791

[151654,16

Cincuenta y un nal seiscientos cincuenta y cuatro 16/100
LA SUMA Ot__ _._ .....—.. - -.-- ......-......-........ 	 . --.. ... -.-

-- —.---.-.-------.-.--.. - . ..-	 ..' . ,\	 ___•,,_

Ioja, 29 de 
L,19ar Y IoCl,.O lo ç,,,l,i?,,, 	 \	 ...'

VIRE VINAMAGUA CARLOS-

__	 \

1i;:i,;:1Cl



• ...

IMPORTADORA DE RÚLIMÁtES III VIMAR C. [TOA.

5.. 02 GAIIASCOA 323 Y L. UODAISDT/'

7ELOFONOSI 307224	 307330 . 310034

TELOX 3403 OLALVAEO
P. O. 002 0333

SUCURSALES
EN QUITO;	 EN GUAYAQWL

AYdR. 10 de Agosto ¡50. 4745	 Ilichilo ¡029 y Viles (esq.)

y MiAooco
Te¡¿-tono 245807	

Telltonoo. 512508 517733

FACTURA N13G25

244

Odon do) Clioniel O/T 	 1NO 1

NE. 12633 /
1 ZJ

OoopochadO p001 COPP..LOJA 06692	 -

Vendido o	
CondICt0003 de paso

MECANICPs CARLOS VIRE E 1-OlIOS1. CONTADO
•	

A
SR.CARLOS 
MIGUEL RIOFRIO 40 185B Y R.PINTO	

XQ ACREDITO NOV.8/87

Rs'glstro IJnico do ConIrlbuyoflleS: 0990129165001

CANtIDAD	 c 0 9 C E P T 0	 MARCA	 PRECIO	 TOTAL

•	 4	 CHUMACERAS/BASE PILL UCP-213208—Dl

Dccc. 207.

+ 107. ITM

Flete

TOTAL

_ Recibi Conforme lo MeOC;dCSla
NOTA.- Sal¡ dos ¡o5 morodorioS do) olmocén 00 50 odmllon 

roclomos.'nI dnvolucIOnOO. 15 mo,codcr)oc vici an por --.....................-

cuento  010150 dol comprador.

•	 Favor pagar con cheque crado a nuestra orden.

Documento Fuente

_--,.,-.r_........- - ...... ,.15160.0

...

	

88 SUCURSAL LOJA 
	 AJ 927792

iiC	 —

LAsuMAoC!::_- . 	........ —......	 .--....-...-

	

-.............	

.

—• L.. •	 ........ -. _ I1I1
'y iCl.5 (lo (IIIl

VIRE VIUAMAGU
IMA
A CARLOS

,

ij5(53.3(tJI a:2	 ....

4 ,784
	 / 59,136 00

59,131 00
11,827 00

47,309 00
4,731 00

52,040 00
27000

Si.
	 52,310 00

13625



TALLER DE METAL-MECANICA_"VIRE"

CQMPuQBNTE DE EChES()	
Al 9 01G

p Cw. 135.886,85

Se puga a: Taller deMetal—Mec6riica

	

le centiclad de Ciento	 ochocientos ochenta.....- - çucreS

. .mediante cheque N9.?772.4............... .....del	 an......................... ..- ........

Por concepto de: Pago de salarios por.  (S160:059,1 9.) ' 
sueldos (5/75.827,75).

	

a	 ...... .de .....de	 7

EABOlrA0O	 1	 . AUTOR IZADO

11(1 ........................*	 .( 1 ...........................................(1 	 ......................................................
S pctetaris	 GercnU	 Bcneflclorlo

	

.....	 -

.'. 6151 ó0.0FLAACJ

	

88 SUCURSAL LOJA	 C C:ii'iiuJ 927793

(Al ((SR A	 .	 Ç
LA0IIUCNDL.	 ............. . ........

LA SUMA DE	
10/100-

.........
Laja, 30 de Octubre	 871' \

.. ---------------- I)k\

	

Luya, y I.,cI.,C M. 	 •,	 \r

i1.esi,11,.6151ó0.0

	

88 SUCURSAL LOJA	 30	 i:i'rIijIJ 927794

LAOIOENDE
	 Vire 	 __._ ..	

(75,75j

setenta y cinco mil ochocientos veinte 
LA SUMA

	

____	
____SUCRES

Loja, 30.de Octubre. 	 87 «i 
-.	 --• _,	 ) .

GUA	 5

	

VIRE VINAMA	 CAR	 C)

245



TALLER DE METAL-MECANIcA '1WLRE°

TARJETA OC CON TROL DIARIO	 N- l£

MES:_

hOMBRES Y	 MAAUA	 Tan DE	 í707*L
APELLIDOS	 (ATRItAt SALIDAt FIRM4i	 SALIDA 1 FiRMA j ORAS

-
.iz_ 

	

LALtAMR?.ORSOD_ _Q__ _E-_	 --
-

- L 5 -

	

_ 1	 -
'jMLD&P.R _L --- - 1

	0 .IJ.SIR_MLi.t'_ 1 _L_ _it_ J	 1	 -

-

S(CR(t*RIL	 -

o.'





OD
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•	 TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE

•	 PLANILLA DE TRABAJO

rECIO 10 o1 4 Octoo /87

	

E	 oo	 00	 O.P.O	 00	 O.P.	 TOTAL

	

orno o	 -
TOTALTIE.PO

704.541000 11' 0	 110 lO	 0.5 II	 0.5 2.	 0! lO	 11214	 tI. 1$	 0 1 II	 II ¡1	 P12 lO	 tI'	 11 	 j	 1.

	

01	 -	
-	

070	 -	 1101	 0.O' BU	 450	 -	 -	 320400 I00	 io	 ¡002	 - 0567

- 460 '• 60 102-	 - 6Q65 335w - l7CZ	 - 6320

	

os	 -	 - 00	 02G	 2660.5 021	 ZI0O	 -	 100I	 104 u	 -	 72lQ

	

04	 -	 470 	 4000v Z57	 14I1	 -

	

00	 •	 - -	 - 76:80- 3OI	 460w 164	 - 40I0	 I33	 823v

	

00

	 r604U 1 	

108' ¡me- - 4O72I 	023•- - 5904v 	 019-.6lO4

07	 I0Q	
54702¡Q0 	-	 - 04002 9OI 	 70	 I80Z	 - 0020/ 40.5v 6,51 753 02

-08 	 670 	 -	 - &4Q	 48014000L6072v'	 704 ozP - 412302

	

00 	
-O0O	 -

TOTAL
	

75765 
2'2S ¡070	 052 aOOZ	 210000 5860 3.5 	 /2/85v -	 - 5000: 5l!0 3787 8746 	-

000U0001
0400 02 000,1 DIRECTA:	 08.050

TIESIÇO OCIOSa	 1	 3119

7121470 IOQIOCCTO	 1

EOLIOS	 _8LfL_
'.14C4610005	 1	 _-

TOTAL	
0.1	 54 474 50

1..- CON TA 0085

QUINCENA DEL 16 AL 30 DE OCTUBRE DE 1907

OlAS	 [L.RI0APORTE
DE	 TOTAL	 BOIlIk'ICSLC. SEGURO	 TOTAl
TRABAJO	 DIARIO	 PERSONAL

1	 »

N O 1113 P.  E S
3' 1 8 II A

Balbuca José

Guchicaca Angel

lIurta6O Jorge

Samaniego Carlos

sarmiento José

Tobar Carlos

Vivanco Cbrlos

Anibulwií Jaime

Edwor1 Armios.

10

LO

15

11

12

12

14

14

12

346,67

346,67

346,67

346,67

346,67

546,67

346,67

305,00

305,00

3,467,001 2.•900,00

	

3.467,00	 2.900,00

	

5.200,00	 2.900,00

	

3.815,00	 2.900,00

	

4.160,00	 2.900,00

	

4.160,00	 2.900,00

	

4.054,0 0	2.900,00

	

4.270,00	 2.900,00

	

3.660,00	 2.900,00

289,49

289,40

454,20

318,55

347,36

347,36

405,30

356,54

305,61

:::::

7.665,80	 ....

6.696,45	 ..............

6.712 64

6.712, b4

•	 wtJ2-J
7.348, 70 .. ./,I .......

-	 -	 -
6.813,46 ...

1 —	 ¡1
6.254,39

Documento Fuente



j)

TALLER DE METAL—MECÁNICA .V1REt'
MODELO N2 it	 ROL DE PAGOS

UNIDAD DÉ ADMINISTRACION 	 (	 J
UNIDAD DE PRODUCCION	 ( >< )

'	 Y	 DEDUCCIONES] 4)	 PROVISIONES

 RTE VACA-	 TOTAL
COSTOco

APELLIDOS Y NOMBRES 	 IESS_OTROSIDE&3CIR 	 LM3 O RC4CIC0	 !CMO0T0 

01	 os	 I0	 2O 5200 ¡800 600	 600	 I00	 SSIlS	 022 6077	 1	 ____	 [ 537

	

raqo600	 800	 ØJoo 289	 r7i3 Z02Z 6077	 220	 20 	 - 	 5357
EZ 50

Slup.-r o	 1	 . 	 65 

04	 StEGO	 IO)	 520 5200 1500	 600 -800	 Sioo	 l8iiii J25 )O	 6396	 Z5O	 1	 1	 1	 1	 -
05	 SAt.'O	 IoJ	 820	 5200' ¡500	 600	 800	 8)00	 347	 1040 1387	 7/Z	 26-4	 230v	 1 	 6/04

06	 Q	 LO	 0pQr0	 BIoo	 ! 	t	 __

07 VCO C0	 ¡019 520 '200 /500 600	 00	 oo	 75/	 345 30	 1	 684a

08	 uwoI	 -'--	 bis	 1500 600	 Sao 74.75 355	 505° 6I. ' 	68I	 27/	 2O2[

os	 zoSprem1 101 7 4T5° 4750 /500 1 600	 8	 7475	 o5	 6 )zo 6z54	 2 2o2 Vil 	5545
}

q	 54474

	

T O T A L E S	 550 5oo	 zoo	 //55 60059 235Z 

f._  fGERENTE 	
._. CONTADORA

Niu,



251

OL DE PAGOS DEL 1 AL 30 DE OCTUBSE DE 1.987

DIAS DE	 SALARIO	 APORTE
n o bl. i R E S	 TR;BAJO	 DIM4XO	 TOTAL	 B0RIIC.:	 SEGUUO	 TOTAL .	 1 EN

PE,(SÓNAL

Vire Carlo8 .	 30	 833,33	 25.000,00	 2.100,00	 2.337,50	 24.762,50

Cevellos Enitb	 30	 600,00	 18.000,00	 2.900,00	 1.603,0o	 19.217,00........

Vire GriceUa .	 30	 483,33	 14.530,00	 2.100,00	 1.355,75	 15.244,25	 '

Vire Manuel	 30	 533,33	 16.000,00	 2.100,00	 1.496,00	 16.600,00........

Documento Fuente



TALLER DE METAL—MECANICA "VIRE11.

--MODELO N 2 II	 ROL DE PAGOS

UNIDAD DE ADMINISTRACION	 ( )< )

UNIDAD DE PRODUCCION 
1	

' 	 DEDUCCI ONES T4 í
0	 IESS OTROS DEDUCIRLIDOS Y NOMBRES	 ¿I/ DE

E SS'UC'R
4

--° 	 G	 0	 125000 600	 1500 - 27.100 2337	 337 24762

6 CEV.LLQS	 -L'	 30 6o	 600	 '50o 800 2a'aoo J6S.3 ' 	 1685 /9217 J53 83I —

C	 12	 GaILt.-	 Ec	 3Q .403	 14500 .^00	 1500	 16.600 13.55	 15.55 J5.244$)573 66
- .

	

VI 2. y-l.iL)L	 Q	 16.000 600	 1500	 /8.100 1496	 /.96 /6 .6o41 17.66	 —

1

FECHA: la ,. 30

PROVISIONES	 1
PROVISIONES	 1COSTO

	

eoRlFcAc -, R&NSPCR.10110. TER. O).4. cm. C).4 OTO. IFCtG F.'ES^ 	
TOTAL

	2094 24166 
635

-	 ¡ 9
I204

15ó0,11 '24ZA 0 -13 1 Joc

1208 .z4/6 "3- 1 1205- 24- 08

	

67:33 1

	'
•	 /3424/6 933 1334 Z1S2

TOTALES
	 9500 2400 6000 1 000 j 110700

	
115 gjj 79
	 2jg566 331 6/61

	 5-Q

CONTADORA
f._ GERENTE

Ni
UiNi



TALLER DE METAL-MECAH)CA .VIRE

500500014 DE FABRICA

04 lA	 DIaDO ASIc 01 4 000 00

EEíHH,0ooL0I01____
00.30	 30	 ¿00.00! 05:000.0 	 502.00 .000.00	 500.OJ 20400.5 0.253.0 	 0.252.00 12.017.01-- ------------------- -

HC.22.	 .	 --	 -
U' C. AFILIACION__________________________	 -	 -

.FECHA OC NACIMIENTO.
FECHA DE INGRESO:
FECHA DE SALIDA S______________________ - 	 -	 -

- -	 PROVISIONES SOCIALES
*202002*0000 0050010502 DC.1tI20	 DAS DIMITO 0. 00*0.051000. 2.00 000020

oo.70	 0.387.00	 100.?7	 5.500.011 - 	 0.412.27	 873,7

TALLER DE METAL-MECANICA VIRE
-	 -	 NOMINA OC FABRICA	 -	 -	 - -

	

$00000: SIM C000000A	 -	 -	 000.50 040400 t. _0.500.00

0bbhI0bb0hl10bbIbb0b00*0.b02001_b00M00I0b00b0.bbhI00b0.I_

05.30 30	 403.32! 24.500. 	 ¿00.00 0.800 1	11.500.1 1.355_	 1.352.75

	

5000022)55 	 -
U' .C. AFOJACION'_05002200

- . FECHA DE 4IACIMIEJflO____________________
FECHA DE INCRESO_________________________
FECHA DE SALIDA-

PROVISIONES SOCIALES

l..T00220AS2D00I_000.:Io.oT.A000.1oC0000:.ro.o:oir.M

-	 TALLER DE METAL-MECAHICA 'VIRE

NOMINA DE FABRICA
01':	 2
5002600. VIII (0020 	 0020000 -Rosco 0I• 20.000 (10

___=IscHI	 ____

o32 30	 003.3) 5.000.20	 200.00 5.000.0	 -	 07.000.1 2.377.50	 .037.00 04.7404

00' C. AFILIACIOS4-
.FEcil.& DENACIMIENT0.._
FECHO. DE INGRESO:_______________________	 ...	 -
FECHA DE SALIDA.

PROVISIONES SOCIALES

2.30	 2.722,50	 5.004.20	 .2.204.0	 2.212.27	 332.30



U' CI:	 lI0?07?010

	

• NO E. AFILIAOOH_10000 	-

	

• FECHA DE I1ACIMIEFITOt_	 -

- FECHA OC IHGHESO _-

FECHA DE SALIDA

PROVISIONES SOCIALES'

	

.... .n.,t .&T.Ø..4 flc.Olofl. 0.c.,t.at 1. 000C*NS.	 €T0L e

	

75a.)	 .350.01.	 2.110.17	 '.	 235.33	 2.352,00

-	 TALLER DE METAL-MECAUICA 'VIRE'

	

NOMINA DE FABRICA	 -.

1.011	 -	 scoso tosco _ip.n' e, -.

01, 00/0	 500.00 5000.O0	 -	 -	 -	 0.100.00	 370.33	 c2im 1.005.33 0.1)0,0

i:': » mo

• . C.I:,...___111010)010
tI C. AFILIAQOIO_111771101

• FECHA OC NACIMIEFITO:____________________

- FECHA DE IOGRESO'_______________________ 	 -
FECHA DE SALIDA

PROVISIONES SOCIALES 	 .

000	 300 

000.1000 2.10.00	 00l.I00000"0 2.

1013

oIl?.	 020.15	 130,00	 -	 . -	 ....

TALLER DE METAL—MECAMICA °VSRE

00

	

NOMINA DE FABRICA	 -

- NRIiB0C,_!!n'n 00000	 000.00 21.3200

5	 03001

ollo.	 015	 510.	 S.001.00 0.502.6	 000,00	 000,00 1.100.00 125,13 2.7)3,0: 2.025,15 0.077.51

Noc.t'°''l'I""	 •	 •	 -
SI' C.AFILIAC000' B05,I0002 	 -

.FECHA DE HACIMIC7flO:____________________

FECHA DE IHORESO:________________________ 	 •
FECHA CE SALIDA,	

PROVISIONES SOCIALES

.00..	 330,20	 -	 2)0,02	 -. •	 -

1000'	 720,0	 i)o,lo	 - .-



TALLER NOMIUADERA

	 'VIRE'

HOMMC_""
	

Jato DAto0	 000DRC? IMSOICCO CARLOS 	 Mato 103100 L

'	

: 	
T1

M. C.b_1101fl5121

NC C.AEVJAMO* 550535
!ECHA DE NACSMIENTO___________________
FECHA OC 5050E00_________________________

FECHA DE $ASJOAO

PROVISIONES SOCIALES

: 10JT. :'



Iltios

N , E. .SFEI000U_thifltlt
ECCtiO OC tlCIMIEflTO	 -

OC INGRESO:
FECHA OC SALIDAS

PROVISIONES SOCIALES

ti*•
21 E. AFlUACIOlL1S2t°
rECtOR OC 010CIMICDOTO
FECHA DE L1000SOI
FECHA DE SALIDA	 -

PROVISIONES SOCIALES

¶ ::

NI C. AFILIAEIOÑ__________________________
.FCCHA DE HACIMICNOL___________________

FOCO-LA OC MOROSO:
FECHA OC SALIDA

-	 PROVISIONES SOCIALES

otbr.	 IO.5	 102.73

0o00	 171.1 	 202.2i-	 .	 .

CN



TALLER DE METAL-MECANICA VIRE

GOMINA DE FABRICA

HONORE,_fl*fllJOO 00*0*0	 ojapo oAslco .	 30,00

__	 02*0

olb..	 O.	 007.00 0.075.00	 -	 -	 -	 0.570,00	 302.00	 320,00 0.20.00

0.13

020,. IO/Í	 007,40	 .070.O0 1,500,0	 000,00	 005,00 7.073,00	 305,22	 515,00 0.220.21	 .200,50

TOTAL,

flO CI

IN"C. AFJLIACION__________________________

FEChA DE NACIMIENTO,______________________

FECHA DE INGRESO:

FECHA OC SALIDA.-

PROVISIONES SOCIALES

OlIO

0000,	 250,01	 202.7

Gol)

0000,.	 032.01	 200,73	 •.

No.	 Por

Loja	 '.le Octubre de 19j31

Recibo de TALLER DE METALDECA('TICA VIRE"

la cantidad de

sucres,

por cancelaci6n de arriendo p or el mes de octubre

de 1982

257

O

Documento Fuente



í	 TALLER DE METALMECANICA '(VIRE"

CHMPROBA1VTf ÜE EGRESo	 N9o17	
258

P. Si.20.000,00

	

Micaela.Armijos	 ...........................................................................................................

1,1 caniich'I d, Veinte ni.1	 . 00.-	 çucres

rnecante cheqie N9 ,...9277 5 ............ ............ ... del	 ri .	 ............ 	 y/o ......................	 ............

por concepto de: Pago del ar i	 corr.spondiente á 
Me

s de octp-..

.h.ret7........... ........_.. .	 . ..	 ..._ ................................ ...........

...................- ............-.--...-.-...-- ................

	

a ........de octubre	 . de .1987

EtAIlOkADO	 . AUTOkIZADO

rl .................................. fi ............................. 	
en . ilc.	 iarl o

.....................................................
Stc'	 Gcrenr	 Ij 

Rei../7.1	 ..........................................................................................................................................

11—C c ..........'15160.0

	

88 SUCURSAL LOJA	
AJ 277 95

	

Sra Mi la A1Jos	
-	 [ 20000,

Veinte mil 00/100--------
i.A CU M OIL__ - - . -. -- - -..- ........- ............ .. .	

.. .............................

	

- - - - -...---.- ..- -- ................. .	 ,.,	 -	
...........,

	

Loja., 30 de Octubre 	 .	 87'
- ...-	 ........- ......-. - _.iic_

LtÍJar y i,:CiI	 II. UII i,',II	 '

VIRE VINAIIAGUA CARLOS

	

--	 1	 1

TALLER DE IIECANICA DE CARLOS M. VIRE & HIJOS

VACACI UNEE PAGOJ

YO JOSE I3ALBUCA salgo devacuciones anuales

desde el 26 do Octubre al 15 de Noviembre -.

'Jo 1987-

Por la cual se me cancela por adelantado la

cantidad de sI. 6.354,00 don (SEIS 1IL TIRE-
CIENTOS CINCUENTA Y CUATRO 00/100 UCaES)

Conforme el reglamento de trabajo se rae oto

ga las VUCOCiORCS 'correspondientes al a'io -

de 1987-

Sr. JOSE )3ALJ3UCA

Ced. 11018341E30

Loja, Octubre de 1987.

Documento Fuente
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-	 .	 TALLER DE METALMECANICA "VIRE"

	

CSIP!U)B4NTE IlE EC1ES()	 !VÇ) 018

PDX Si. 6.354,28

pue: Sr..JosaBalbuCa. 	 ............... . ... ... ...................................... . ........

a cantidcI de ... s . mil	 ................................ çucrea

mediante cheque N997796.......- ..........del............l,anbanco 	 .yio	 ...................

Por concepto de: Pag .? vacaciones comprendidas entre 26 de

..-.- ......................... ..............- ....................................

Leja, _° 	 de	 *de 19.87

ELABORADO	 . /sUTORIZADO

(1....................................................................................................E)	 ........................................................
Secetarie	 Geren. tr	 Beneficlorle

Rel:	 ....t2	 .................................................................................... .......................... ...	 - ........

FLLAr
88 SUCURSAL LOJA	 ;r	 .."iii j 92779,6

G, UrSr, A Sr. José. Balbuca
LA ORDEN I)C.	 -.	 ._	 .	 .........	 S	 - - ... .--

cincuenta y cuatro

I..oja, 30 de Octubre.
,.)	 .

VIRE VINAMAGIJA CARL0

__



- TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE" - -

Reqtcisicióri (le ñír2tOriUl 	 N9 02-5

0. 0. NP	 1,-eSa 29 de octubre/87
MaN-,II ¡,,di,,eto(X 1

O E 5 C 0 1 0 C U O 0€	 CANTIDAD	 CO500/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Cilindro do oxigeno	 2	 3.500,01	 7.000,00

	

TOTAL: T.i	 7.000,00

Eo€regado por:	 R:cibldo por	 ..............-
000€ CUSO O

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

_ 	 -

-	 !?iquisciórc de Material 	 O3s

Po O. . NP ..._.,....	 :..eh: 23 de! octebre/87
MI:'I-.I o4i,,Ie	 X)	 -

O E 5 C 0 1 P C 1 O 0€	 CANTIDAD	 CO5T0/U5T. 	 COSTO/TOTAL

Galones de diesel 	 4-	 40,50	 160,00

TOTAL:

En:ru:. €Co poi: --------------------... ....- 	 ErcibidO por	 ---------------
500SCUEISO

-	

TALLER DE METAL-MECANICA `VIRE" 	 -

Requsicór€ de (daeria1	 1V9 o'-s

1)0 0. P. NP _	 . 1,-Cha: 21 de octubre/87
ludi:r,tu IX)

O E O C 0 1 0 C ¡ 0 0€	 CANTIDAD	 CO500/UNIT.	 COSTO/TOTAL

Tarro de carburo	 1	 12.000,90	 12.000,00

	

TOTAL: Y.	 12.00l1.00

Entregado por: -- ---- ---------- -	 R,c,bldo por
BODEGUERO

N.)
o



VIOD UXNAMAGUA CARLOS	
*

	

FILANBANC	
or	 jO—DO	 060397

cuonlallo.8026151600
005370

0".. CUEWTAS CORRIENTES	 L O J A	 OCTUBRE	 d. 1997

dn 000710W 00 CO500 SOL DAPICO CEPITRA
pOR CorRO	 000001 CHEQUE S 00 OTRAS PLAZAS	

5.00

SEGUN R050LUC00N166O 

Por	 AoIorl,0I0 Por

FILANEANC3 Soñor(as •UIWE rJNfl$PDUA CARLOS
Rx0PsI0 12-56	 960297

CocrrtoNo. e6.2,615TE0.0

060070
Dpto. CUENTAS CORRIENTES	 L 0 J A	 OCIUDRE	 .28	 dom87

	

--	 -

POR OESTIOW DE COBRE DEL BANCO CENTRAL
POR 0061W	 QO500I CHECUU 0-E OTRAS PLA2A5 	

5.00

220W1 RIOSOLUCION 166-60

flo Por	 Autotindo

26 1
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TALLER DE METALMECANICA VIRE

LiBRO	 BANCOS

1987	 DETALLE	 DEPOSITOS	 RETIRO	 SALDO

	oct.01 Saldo inicial	 456.116,59	 456.116 59

01 Cheque N2 927777 Hierro

	

Acero F/20282.	 64.00( ,a	 329.116 59

05 Depósito N2 01	 51.000,00	 443.116 59

06 Cheque N2 927778 Iván Bah

	

man. F/427247. 	 38.357,55	 404.759 04

08 Depósito N 02	 387.500, Do	 792.259 04

08 Cheque N2 927779 Iván Bah-

	

man F/41845.	 37.220,51	 755.038 53

13 Cheque N2 927780 Aceros E
peciales F/100.	 113.333,33	 641.705 20

13 Cheque N 927781 Maquina -
riasHriixz.	 29.193,12	 612.512 08

13 Cheque N2 927782 pago IESS	 16.887,20	 595.624 88

14 Depósito N2 03.	 244.800,op	 840.424 88

	

15 Depósito N 04	 105.000,00	 945.424 88

16 Cheque N2 927783 Iván Bah-

	

man F/419402.	 21.101,59	 924.323 29

16 Cheque N 927784 pago sala
nos l quincena.	 39.205,17	 885.118 12

16 Depósito N2 05.	 100.000,00	 985.118 12

17 Cheque N 927785 gastos C
ja chica.	 53.079,00	 932.039 12

	

19 Depósito N2 06	 215.000,00	 11147.039 12

20 Cheque N2 927786 EICA FI -
1559.	 30.705,68	 1'116.333 44

20 Cheque N2 927787 Iván Boh

	

man F/428070.	 29.170 29	 1'087.163 15

20 Cheque N 927788 Iván Bah-

	

man F/426352.	 13.426 23	 1 1 073.736 92

21 Depósito NI 07.	 117.328 oo	 11191.064 92

22 Cheque N- 927789 IESA FI.
705.	 49.91250	 1 1 141.152 42

PASAN:Sj. 1'676.744 59	 535.592 12	 1 1 141.152 42
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TALLER DE METALMECANCA "VIRE"

LIBRO	 BANCOS

1987	 DETALLE	 DEPOSITOS	 RETIRO	 SALDO

VIENEN:	 1'676.744,59	 .535.59 ,1 1'141.152 42

Oct.23 Depósito N-08. 	 61.000 oc	 -	 1'202.152 42

26 Cheque N2 927790 Gastos Ci
ja Chica.	 55.035 oo 1'147.117 42

29 Cheque N2 927791 Ivan -
Bobman F/418258.	 51.654, 16 1'095.462 26

30 Cheque . N£1 927793 pago sa-
larios 22 quincena.	 60.059, 10 1 1 035.404 16

30 Cheque N2 927794 pago sue l.

dos.	 75.827 75	 959.576 41

30 Cheque N2 927795 pago -
arriendos.	 20.000 oo	 939.576 41

30 Cheque N2 927796 pago yac
ciçnes Sr. José Balbuca.	 6.354,28	 933.222 13

N/D.	 20,00	 933.202 13

SUMAN: 5/	 1 1 737.744 5	 804.542,46	 933.202 13



35-000, ,00
456.116 59

1'794.616, 65

12.049 00
51. 000 00

55.500 00
48.000 00
56.800 00
14.400 00

908.000 00

453.333 32

345.405 77

29.193 12

61.411 37
13.000 00

25O.6O918

64.000100

78.507 28

6.307 50

1.567 1 08

35.000100

264

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL
D E T A 1 1 E	 PARCIAL 1	 DEBE

Caja
Bancos
mv. de Materiales
mv. Sum. de Fábrica
mv. Prod. Terminado
Muebles y Enseres
Equipo de Oficina
Herramientas
Equipo de Trabajo
Maquinaria y Equipo
Cuentaspor Pagar
Adros 'Especiales
IVAN BOHMAN
Maquinarias Henriques
IESS por Pagar
Documentos por Pagar
EICA
Maquinarias y Equipos
Capital
Util . Acum. Años Ant.

P/r. asiento de apertura.

-2-
mv. Prod. Proc-Material

mv. de Materiales

P/r. Req. No. 01 de O.P. No. 01;
Req. No. 02 de O.P. No. 02 y NI
No. 01 de O.P. No. 01

-3-
mv. de Materiales
Bancos

P/r. F/20282 de Hierro y Acero
pagada al contado mediante ch.

927777

-4-

n y . Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 03 de O.P. No. 03
y costo de mano de ob-ra de O.P.
No. 01	

-	 -.
Caja Chica

Caja

P/r. creación de fondo de. Caja
Chica en efectivo

1 987

Oct. 1 1

Oct. 1 1

Oct. 1 11

Oct. 1 21

Oct. 1 21

N9 01

HABER

827.9321

16.887 20
74.411 137

580.000 O

P932.251 •

250.60911

64.000lOil /

78.507 2
7.87415

35.000

PASAN:
	

3 1 867. 4 731 28 1 	3'867.473,2



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

265

DIARIO GENERAL
1987	 DETALLE

	 1 PARCIAL

V!ENEN:

Oct. 2	 -6-
nv. Pród. Términado

011as  de 13x 7-"
Pisones de 35x6"

mv. Prod. Proc. Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 01
sgn. costo estándar

Oct. 5	 - 7 -
Caja

mv. Prod. Terminado
Sómbreros p' eje 6"
Pernos de 714 x 1

P/r. retiro de producto termina-
do existente del mes anterior

Oct. 5	 -8-
bancos

Caja

P/r. depósito No. 01

Oct. 6	 -9-
mv. Prod. Proc-Material
mv. de Materiales

P/r. Req. No. 014 de O.P. No. 014
y NID No. 02 de O.P. 014

Oct. 6	 -10-

mv. de Materiales
Bancos
Cuentas por Pagar
IVAN B0F1MAN

P/r. compra sgn. F1 14272147 pagada
de la siguiente forma: 500/0 al con
tado con ch. 927778 y el 50% res
tante en dos pagos de $ 19.178,77
c/u.

Oct. 7
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de fábrica

Np 02

DEBE	 HABER

3 , 867.473: 28 3'867.473 28

1 . 314.36 14 66

IiPSIiI'II!

67.23113
67.231 135!

923
8.6014

590
923 00

9.195 01

69.2140!,
65.12111,	

119.857 02
7.253 82
7.253 82

51.000

142.00q,
9.00,

76.71511
38.357 55
38.357 55

38.357,155

PASAN:
	

14'257.9021+1 14'257.902114



tL7/.luLtvI

8.065 00
8.065 00

140.791
140.791 50

122.934 90

8.928 30
8.928 30.

217.500 00
140.791 50

217.500 00
140.791 50

140.791 150

170.000 1

00 1 *

 

170.000 OO

387.500 00
5.237 42

575 19
387.500 00

5.812 61

5 - 3 2 8.363101[5' 328.363 01
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DIARIO GENERAL	
N93

O E T A 1 1 E	 PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:	 I.i',r-,	 hI')t7 rr,II,r

P/r. Req. No. 05 de O.P. No. 05
con su respectiva N/D No. 04 y
costo de mano de obra de O.P.
Nos. 02 y 05

Oct.7	 -12-
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 03 de O.P. No. 02

Oct. 7	 - 13 -

mv. Producto Terminado.
Rejillas de 2.70 x 0.50

mv. Prod. Proc-Material
mv. P.rod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 02
sgn. costo estándar.

Oct. 7	 - 14 -
Caja
Costo de Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Rejillas 2.70 x 0.50

P/r. retiro de O.P. No. 02

Oct.7	 -15-
Caj a

Anticipo a Obras

P/r. anticipo a la O.P. No. 01
por $ 90.000,00 y a la O.P. No.
03 por $ 80.000,00

Oct. 8	 - 16 -
Bancos
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Caja
Nómina de fábrica

P/r. depósito No. 02 y costo de
mano de obra O.P. No. 04

PASAN:

1987



A "VIRE

L

L
	

DEBE

5'328.363,

37.220
51

92.033
1+2
40

2.130

11.0114

207.1488

175.000

N9 01+

HABER

01 15'328.361, 01

51

37.220

,82

78.0143

6.995
6.995

00
2.130

28
11.0114

96
207.488

00

267

82
00
00

28

96

175.000

TALLER DE METAL-MECA]

DIARIO GENERA
1987	 0 E T A	 1 L E	 PARCIA

VIENEN:

Oct. 8	 - 17 -

Cuentas por Pagar
IVAN BOl-IMÁN	 37.220

Bancos

P/r. abono a casa IVAN BOHOMAN
por F/14188145 mediante ch.927779

Oct. 8

	

	 - 18 -
n y . Prod. Terminado
Sombreros de 214x5/8 H	 89.180

	

Platinas de 13x .12' 1	 2.853

ny . Prod. Proc-Material
Inv. Prod-Proc-M/0bra
n y . Prod-Proc-CGF

PI,-. terminación de O.P. No. 04

y 05 sgn. costo estándar.

Oct. 8	 - 19 -
mv. Prod. Proc-Material

Inv. de Materiales

P/r. Req. No. 06 de O.P. No. 06

Oct. 8

	

	 - 20 -
n y , de Materiales
Inv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 05 de O.P. No. 03

Oct.13	 -21-
Inv. Prod. Proc-Material

Inv. de Materiales

P/r. Req. No. 07 de O.P. No. 07;
N/D No. 06 de O.P. No. 06

Oct. 13

	

	 - 22 -
Caja
Anticipo a Obras

P/r. anticipo de O.P. No. 04 por

$ 56.000,00 O.P. No. 07 por $ -
70.000,00; O.P. No. 08 por $ -
145.000,00 y O.P. No. 09 por $ -
14.000,00

PASAN:	 1	 1	 1 5'853.2501581 5'853.2501581



142.526145

16.887J20
1,65159.1413

226.038 25

1.920 75
503 014

226.038
2.1423

,25

79

69.800 00
56.000 00
97.990 38

125.800 00
97.990 38

89.180142
2.853 40
5.956 56
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DIARIO GENERAL
1987	 D E T A 1 1 E	 1 PARCIAL

VIENEN:

Oct.13	 -23-
Cuentas por Pagar
Aceros Especiales
	

113.333 33
Maquinarias Henriques
	

29.193 12
IESS por Pagar
Bancos

Ptr. pago por E/lOO; Cancelació
total a maquinarias Henriques
por F/04522 y planilla al IESS
con rhs. 927780, 927781 y927782
respectivamnte.

Oct. 114	 - 214 -

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 08 de O.P. No. 08
Req. No. 09 y 10 de la O.P. No.

09 y costo de mano de obra de -
O.P. No. 06

N9 05

DEBE	 HABER

5'853.250158 5'853.250[58

Oct. 14	 - 25 -
mv. Prod. Terminado
Martillos de 8 x 5 mm

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 06
por $ 5.956,56 según costo es-
tándar.

5.9561561
5.956 156

1.533 60
2.211 148
2.211 148

Oct.l ltd
	

- 26 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
Inv. Prod. Terminado
Sombreros de 214 x 5/8"
Platinas de 13x1x
Martillos de 8 x 5 mm

P/r. retiro de O.P. No. 014, 05 y
06.

PASAN:	
1	 1	 1 6'1470.873121	 6,470.873121



269

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 Np 06

1987 1	 D E T A L 1 E	 J PARCIAL 1	 DEBE	 HABER

VIENEN:

Oct. 1)4	 -27-
Bancos

Caja
P/r. depósito No. 3

Oct. 15	 -28-
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-m/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Inv. Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 11 de O.P. No. 10;
Req. No. 12 de O.P. No. 11; Req.
No. 13 de O.P. No. 12 y las N/D
Nos. 07 de O.P. No. 07 y No. 08
de O. P. No. 08; además costo de
mano de obra de O.P. No. 03, 07.

Oct 15	 - 29 -
Caja
Anticipo a Obras

P/r. anticipo a O.P. No. 10 por
$ 50.000,00 y O.P. No. 11	 por
$ 55.000,00

Oct. 15	 -30-
Bancos

Caja

P/r. depósito No. 14

Oct 15	 - 31 -
mv. Prod. Terminado
Sombreros de 24 x 5/8'
Pisones 30 x 7"
Pernos 65 x 1"

Inv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 03
$ 104.353,00 y O.P. No. 07	 $
1 65.529,30 sgn. costo estándar

Oct. 16	 - 32 -
Inv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. Prod. Proc-Material
Nómina de fábrica

PASAN:

6'470.873 21 6470.873 21

21414.800 00
2)4)4.800 00

2 )45.995 148
20.918 17

1.7)414 55
2)45.995
22.662

105.0001,00
105.000

105.0001001
105.000

269.882 30
63.700 30

1o1829 00
104.353 00

221.7144.
2)4.069,
214.069.

73.578 89
3.681 54

582 40
73.578 89

14.263914

75142.056 54 7542.056 54

148
72

isisi•

Nei



PARCIAL	 DEBE

7 1 542056154

69.308,
69.308 9k

941

100.000 00
70.000 00

165.529 30

63.700 30
101.829 00

21.101 59
21.101 59

39.205 17

3.571 831

2.288 57
213 88
213 88

2.018

13.050

100.000 00

60.561 73
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hilARlO GENERAL

1987
	

DETALLE

VIENEN:

P/r. N/D No. 09 de O.P. No. 09 y
N/D No. 10 de O.P. No. 10 y cos-
to de mano de obra de O.P. No.0

Oct. 16	 - 33 -
mv. Prod. Terminado
011as de 13 x 8 x 2811

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 08
sgn. costo estándar.

Oct. 16	 - 34 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Sombreros de 24x5/8"
Pisones 30 x 7

P/r. retiro de O.P. No. 07

Oct. 16 - 35 -
Cuentas por Pagar
IVAN BOHMAN
Caja

Bancos

P/r. abono a la F/419402 con ch.
927783 e ingreso de dinero por
cambio de ch. 927784 para pagar
primera quincena a obreros.

Oct. 16	 - 36 -
Bancos

Caja

P/r. Depósito No. 05

Oct. 16	 - 37 -
Nómina de fábrica

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
IECE
SECAP
Vacaciones
Prestaciones Sociales

PASAN:

N9 07

HABER

7' 542. 056 154

60.8k0 18
4.234 38
k.23k 38

170.000 00

165.529 30

60.3061761

IXI!I

39.205 17
3.571 83

17.784 73

81167.7631271



25.000 00
2.861 85

2.861 185!

9.000 0

16.217 1

9.000 00

16.217 15

53.0791001
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DIARIO GENERAL	 N9 08

1987
	

DETALLE
	

PARCIAL
	

DEBE
	

HABER

VIENEN:
	

8-167.163127
	

1 167.763127

Pir. pago de salarios correspon
dientes a la primera quincena d
octubre/87.

Oct. 19	 - 38 -

Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
011as 13x 7-21
Pisones 35 x 6''

P/r. retiro de O.P. No. 01.

Oct. 19	 - 39 -
Caja
Anticipo a Obras

P!r. anticipo a O.P. No. 12 por
$ 60.000 ) 00; O.P. No. 13 por $
50.000,00 y O.P. No. 14 por $
15.000,00

Oct. 19	 - 40 -
Caja Chica
COSTO DE DISTRIBUCION
Gastos de Administración
Luz
mv. Sum. de Fábrica
Comb. y lubricantes
Costos Gen. Fab-Control
Luz

Bancos

P/r. Incremento de caja chica a
mayor cuantía y reposición de -
la misma con ch. 927785 deacuer

Ido al informe de Caja Chica.

90.000 00
90.000 00
134.364 66

180.000 001
134.364 66

69.240
65.124

125.000100
125.0001001

Oct. 19	 - 41 -
Bancos

Caja

P/r. depósito No. 06

Oct. 15	 42 -
mv. Prod. Proc-Material

¡Inv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales

215.000100

II!J.

123.232 lO
3.860 51

589 30

123.2321101

PASAN	 1	 1 1 9 1 002.8881841 8'998.4391031



N9 09

DEBE	 HABER

9'002.888,84 8'998.43

4.445

13.9571,76

15.708 00
2.238 65

272 79

227. 022L 281

31.902 61+
26.437 95

5.077
4.440
4.440

15.708
2.511

227.022

29.170
29.170

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
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03

81

VI EN EN:

Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 14 de O.P. No. 13
y costo de mano de obra de O.P.
No. 09

Oct. 19	 - 43 -
n y . Prod. Terminado

Abrasaderas 17 x
ny . Prod. Pro-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 09
sgn. costo estándar.

Oct. 20	 -'44-
mv. Prod. Pro¿-Material
ny . Prod. Proc-M/Obra

Costos Gen. Fab-Control
Inv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 15 de O.P. No. 14
y costo de mano de obra de 0.P.
No. 10

Oct. 20	 - 45 -
mv. de Materiales

Inv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 11 de O.P. No. 11;
N/D No. 12 de O.P. No. 12 y N/D
No. 13 de O.P. No. 13

Oct. 20	 - 46 -
Inv. de Materiales
Herramientas

Bancos
Cuentas por Pagar
IVAN BOHMAN

P/r compra sgn. F/428070 paga-
da de la siguiente forma: el 50%
con ch. 927787 y dos pagos	 de
$ 14.585,15 c/u.

Oct. 20	 - 47 -

DIARIO GENERAL
1987
	

DETALLE
	

PARCIAL

13.95776

29.1701,3

,12
32
32

29
30

281

00
44

PASAN:
	 Y320.4281911 9320.4281911



DEBE	 HABER

9'320.428,91 Y320.428:91

13.426 23

30.705,6 8

44.131 j91

PARCIAL

13.426 23

30.705 68

102.181+ 32

102.184 32
97.035 60
2.5714 36

2.574 36

127.887 36
6.600 11
2.618 79

62.328 00
127.887 36
9.218 90

62.328 00

183.531 130
89.71+0

93.790
168-348J54
7.591 38

7.591 138

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	
N9 10

273

1987 DETALLE

VIENEN:

Cuentas por Pagar

IVAN BOHMAN
Documentos por Pagar
EICA

Bancos

P/r. abono a F/426352 con ch.
927788 y pago de LI 2/3 a EICA
por FI 17591 con ch. 927.786

- 1+8 -

mv. Prod. Terminado
Pisón con barra 6 x 30"

Inv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 10
sgn. costo estándar.

- 49 -
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab- Control
Caja

mv. de Materiales
Nómina de fábrica
Anticipo a Obras

PIr. Req. No. 16 de O.P. No. 15;
Req. No. 17 y 18 de O.P. No. 16;
I/D No. 14 de O.P. No. 14; N/D -
4o. 15 de O.P. No. 15; además -
:osto de mano de obra de O.P.No.
11 y 12 y anticipo de la O.P. -
os. 15 $ 50.000 y O.P. No. 16 -
Por $ 12.328,00.

- 50 -
mv. Prod. Terminado
rtesas de 124 x 24"

li s '' 70 x
Inv. Prod. Proc-Material
lnv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

PIr. terminación de O.P. Nos.11

y 12 sgn. costo estándar.

Oct. 201

Oct. 211

Oct.¡ 211

PASAN:
	

91849 710170j 918149.710170



27)4
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DIARIO GENERAL	 N9 11

1987
	

DETALLE
	

PARCIAL	 DEBE
	

HABER

VIENEN:
	

9'849.71701 9 1 0- 49.710 70

Oct. 21	 - 51 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
"S" de 70x 11

P/r. retiro de O.P. No. 12

Oct. 21	 - 52 -

Bancos
Caja

P/r. depósito No. 07

Oct. 22	 - 53 -
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 19 de O.P. No. 17
y costo de mano de obra de 0'.P.

No. 13 y 14.

Oct. 22	 - 54 -
Inv. Prod. Terminado.
Sombreros 20 x 3/8"
Platos 5 . x 6"

mv. Prod. Proc-Material
!nv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. Terminación de O.P. Nos. 13
y 14 sgn. costo estándar.

Oct. 22	 —55 -
mv. Sum. de Fábrica
Bancos

P/r. compra a ¡ESA sng. F/705 -
pagada con ch. No. 927789.

Oct. 23	 - 56 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Sombreros de 20 x 3/8"
Platos 5-1 x 6"

PASAN:

55.000 00
60.000 0•0i
93.790 (0

115.000 00
93.790 60

93.790160

117.3281,00	

117.328100

188.520 01

9.315 29
3.972 60

188.520 01
13.287 89

74 . 15M611 571, 86
56.155 2
18.002 6

52.711 20
10.723 33
10.723 33

k9.91250
49.912150

61.000 100
65.000,00
7)4.157,86,

126.000 00
714. 157 86

56.155
18.002

10701 . 86 5I, )42 10701 .86SILI2



61.000 00
61.000 00

2.186
1.810

514
28

3.996 82

56.2714 36
56.27 14 36

51.242 52
2.515 92
2.51.5 92

8.851 25
8.180 00

671 25
31.1400 00

31.1400 00
3.803 75

3.803 75
10.980 00

55.03500 1

25.990 561
25.99061
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DIARIO GENERAL	 N9 12

D E T A 1 1 E	 PARCiAl.	 DEBE	 HABER

VIENEN:	 Ol7Ol865142110'701.865142

retiro de O.P. No. 13 y 0.
lo. ui.

- 57 -
20 S
aja

depósito No. 08

- 58 -
.Prod. Proc-M/Obra
Los Gen. Fab-Control
Smina de fábrica

• costo de mano de obra de
• No. 15

- 59 -
• Prod. Terminado

de 70 x
iv. Prod. Proc-Material
iv. Prod. Proc-M/Obra
iv. Prod. Proc-CGF

terminación de O.P. No. 1
costo estándar.

- 60 -
ro DE DISTRIBUCION.
tos de Administ.
les de Escritorio
les de Aseo
Sum. de Fábrica.

D. y lubricantes
tos Gen. Fab-Control
les de Aseo
de Materiales.

ncos

reposición de Caj.a Chica n
ite ch. 927790.

- 61 -
Prod. Proc-Material

iv. de Materiales

Req. No. 20 de 0.P.No. 18

- 62 -

1987

Oct. 23

Oct. 23

Oct.¡ 231

Oct.¡ 261

Oct. 26

Oct. 27

PASAN:
	

1O'90'4.1621 16 !10 l 9O 14.l6216 1



PARCIAL	 DEBE	 10 .1 HABER

iO'9014.162 16 10'9014.162 16

181.301 93
5.864 142
2.128 23

181.301 93
7.992 65

57.863135

57.86313	

1414.37535

6.744 00
6.7144 00

9.945 32
3.64337
1.395 53

9.945 32
5.038 90

53.1941,50

51 .654 116

51.651411	
51 .654j16

38.220 1

14.974 13
44.80758
14.193 46
14.193 46

Oct. 29	 -67-
mv. de Materiales
Cuentas por Pagar
HIV1MAR

52. 310 100
52.310100

52.31010

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
EPIA R 1 GEERAt	 N9 13

276

1987
	 DETALLE

V i ENEN:

mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. Prod.Proc-Material
Nómina de fábrica

P/r. N/D No. 16 de O.P. 16; N/D

No. 17 de O.P. No. 17 y costo -

de mano de obra de O.P. No. 16

Oct.¡ 27	 -63-
mv. Prod. Terminado

Poleas de 1 m" 0

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 16
sgn. costo estándar.

oct.¡ 28	 -64-
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. Prod. Proc-Material
Nómina de fábrica

P/r. N/D No. 18 de O.P. No. 18y
costo de mano de obra de 0.P.No.

17.

Oct. 28	 -65-

mv. Prod. Terminado.

Sombreros de 2 14x 5/8"

Platos 5 x 8"
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 17
sgn. costo estándar.

Oct. 29

	

	 -66-
Cuentas por Pagar.
IVAÑ BOHMAN
Bancos

P/r. abono a F/1418238 con ch.No
927791.

PASAN:
	 11'323.462197111'323.462197



88

18

18

15.1433

13.133

13.133

28
92

26

135.886 85
135.886 85

10.000 00

10.000 00

20.000 II

7.373 146

6.354
578

578 92
440

37092

34 67
314 67

9316.306

12.183 06
k.123 87

Lii .7001214

20.23717
21. 1462 14

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
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1987

DIARIO GENERAL
DE TALLE
	

PARCIAL

VIENEN:

Pir. compra sgn. F/13625 se la

cancelará a 8 d/p.

- 68 -

mv. Prod. Proc-MíObra

Costos Gen. Fab-Control

Nómina de fábrica

P/r. costo de mano de obra de O

P. No. 18

N9 14

DEBE	 1 HABER

ii'323.462197h; 1323.1462197

0ct30 1

0ct430 1 - 69 -
mv. Prod. Terminado

Pernos de 28 x 5/8"

Abrazaderas con cruceta
mv. Prod. Proc-Material

mv. Prod. Proc-M/Obra

mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 18

sgn. costo estándar.

Oct3O	 -70-

Caja

Bancos

P/r. ingreso por cambio de ch.

927793 para pago de salarios -

por$ 60.059 10 y ch. 927794 pa

ra pago de sueldos por $75.827,75

Oct.30	 - 71 -

COSTO DE DISTRIBUCION.

Gastos de Administ.

Costos Gen. Fab-Control

Arriendos

Bancos

P/r. pago de arriendo del local

correspondiente al mes de Oct.
1987, mediante ch.927795.

Oct.30	 - 72 -

Costos Gen. Fab-Control
Vacaciones

Bancos
Retenciones por Pagar
Aporte Individual

Prov. Soc. por Pagar

Aporte Patronal

IECE
SECAP

PASAN:
	

111544.730145111'544.730145



¡45

DEBE	 HABER

11 1 51414.7301 1+5 ¡11 544.73(

Effl16.21401

10
90

26

60.059,
3.093

14.371.

Np 15

16.2'+01

54.474

13.050

ElE

26
00

119.321 50
75.827 75
6.872 25

36.621 50

3.093

1.982 314
185 26
185 26

2.018

6.872

7.239
367
367

6.126
9.666

3.333
6.126

3.394

75
50
50
00
68
32
.00
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DIARIO GENERAL
1987
	

DETALLE
	 1 PARCIAL

V 1 ENEN:

Pir. pago de vacaciones al Sr.
José Balbuca comprendidas entre
e] 26 de Oct. y 15 de nov.87 me

diante ch/927796.

30	 -73-
Costos Gen. Fab-Control

mv. Sum. de Fábrica

P/r. consumo de combustibles y
lubricantes durante el mes de -
octubre/87 sgn. requisiciones -
01S, 02S, 03S y 04S

30	 - 74
Nómina de fábrica
Prov. Soc. por Pagar
Prestaciones Sociales

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
IECE
SECAP
Vacaciones

P/r. pago de salarios correspon
dientes a la segunda quincena d

Oct./87

Oct.I

oct.¡

Oct. 30	 -75-
Nómina de fábrica

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
SECAP
Dmo. Tercer Sueldo
Orno. Cuarto Sueldo
Orno. Quinto Sueldo
Fondo de Reserva
Vacaciones

P/r. pago de sueldos a empleados
correspondientes al mes de Oct.
1987-

PASAN:	 1	 1	 11117147.816121111l7147.816121



PARCIAL 1	 DEBE

11' 7147 .81

HABER

i_11 ' 747.8 '¡6 '121

1987
	

DETALLE

VIENEN:

9	

E::
2'79

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

GENERAL	 N9 16

Oct.30	 - 76 -
Gastos Financieros.
mt. Com. y Sogreg.
Bancos

P/r. N/D bancarias

Oct. 30	 - 77 -
Costos Gen. Fab-Control

Nómina de fábrica

P/r. cargo de nómina de fábrica
a costos generales de fabrica -

ción.

afim
"1 100

wzm

119.321 150
119.3211,50

Oct. 30	 - 78 -
COSTO DE DISTRIBUC ION.
Gastos de Administración
Dep. Muebles y Enseres
Dep. Equipo de Oficina

Costos Gen. Fab-Control
Dép. de Herramientas
Dep. Equipo de trabajo
Dep. de Maquinaria

Dep. Acum. M y Enseres
Dep. Acum. E/Oficina
Dep. Acum. Herramientas
Dep. Acum. E/Trabajo
Dep. Acum. Maquinaria

P/r. depreciación de activos en
el presente mes de Oct./87.

Oct.3O	 - 79 -
mv. Prod. Proc-Material
Variación Cant-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF
Variación Presup. CGF

Variación Pre-Material
Variación Pre-M/Obra
Variación Capacidad CGF
Costos Gen. Fab-Control

P/r. variaciones presentadas en
el mes de Octubre/87

Oct. 30	 - 80
Costo Prod. Vendido

Variación Cant-Material
Variación Presup-CGF

862150

462150
+OO 00

8.1851,06
498140
120 00

7.566 66

462 50
400 00
498 40
120 00

7.566 66

34.651 78
153 18

13.046 38
105.607 93
113.119 70

34.804 96
13.046 38
15.112 27

203.615 36

113.272188
153 18

113.119 70

PASAN:
	

12'256.057112112'256.057112



314.801+ 96
13.0146 38
15.112 27

714.312 80
514.000 00

80.000 00
80.000 00

104.353100

1314.000100

16 .583 36

62.963161

714.312 80
514.000 00

160.000 001
1014.353 001

I1xiuuI.

16.583 136 1

104. 3531 00

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

2

1987

IIEIIIU
DETALLE

VIENEN:

Pir. cierre de variaciones que
originaron pérdida en el mes de
octubre/87.

Np 17

DEBE	 HABER

12 1 256.0571 12 ¡121256.057112

PARCIAL

Oct.30	 81
Variación Precio-Mater.
Variación Precio-M/Obra
Variación Capacidad CGF

Costo Prod. Vendido

Pir. variaciones que dieron ga
nancia en el mes de octubre/87.

Nov. L	 - 82 -
Inventario Prod. Proc-Material

Caja
mv. de Material
Anticipo a Obras

Pir. Req. No. 21 de O.P. No. 19,
Req. No. 22 O.P. No. 20 y anti-

cipo de las O.P. No. 19 por $
24.000 y la de 20 por $ 30.000.

Nov.5	 -83-
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Pernos de 65 x 1'

P/r. retiro de O.P. No. 03.

Nov. 5	 - 81+ -
Bancos

Caja

P!r. depósito No. 09.

Nov. 5	 - 85 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-Materia

P/r. N/D No. 19 de O.P. No. 19.

PASAN:	 1	 1	 112,862.269189112,862.2691891
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281

PARCIAl.

Nov.

Nov.I

Nov

Nov.

Nov.

Nov.

6	 -86-
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
lnv. Prod. Terminado
Poleas de 1 m 0

P/r. retiro de O.P. No. 16

6	 -87-
Inv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 23 de O.P. No. 21;
Req. No. 24 de O.P. 22; Req. No.
25 O.P. No. 23; N/D No. 20 de O.
P. No. 20 y costo de mano de -
obra de O.P. No. 19.

6	 -88-
Bancos

Caja

P/r. depósito No. 10

6 -89-
Cuentas por Pagar
IVAN BOFIMAN
Bancos

P/r. abono a Factura No.418845
por $ 37.220,51 y Factura No.
427247 por $ 19.178,77 seg. ch .
No. 927796.

6	 -90-
Caja
Anticipo a Obras

P/r. anticipo de O.P. No. 21 por
$ 30.000; 22 por $ 10.000 y No.2
por $ 28.000,00.

6	 -91-
Inv. Prod. Terminado
Poleas de 22 x 25 0

PASAN:

DEBE	 HABER

12'862.269 89 12862.269 89

77.672 00
12.328 00

57.863 35
90.000 00

57.863 35

291.119 47
5.771 12
1.212 73

291.119 47

6.983 85

77.672 

^ 00 1 77.672 00

56.399128

56.39928

68.000 
¡ 00 1 68.000 00

37.326 12

13476.633 96 1 1Y510.307 84

1987
	

DETALLE

VIENEN:

57.8631351

56.3991281

37.3261121



'6Nov.
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1987
	

E T Al. LE	
PARCIAL!	

DEBE	 HABER -

VIENEN:	 13'467.633 96 13'510.307 84

mv. Prod. Proc-Material	 26.030 52
!nv. Prod. Proc-M/Obra 	 5.647 80
mv. Prod. Proc-CGF	 5.647 80

P/r. terminación de O.P. No. 19
según costo estándar.

-92 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 21 de O.P. No. 21 y
N/D No. 22 de O.P. No. 22 y N/D
No. 23 de O.P. No. 23.

Nov. 9 - 93 -
Cuentas por Pagar.
HIVIMAR

Bancos

P/r. pago de F/13625 según che-
que 927797.

Nov.¡ 91
	

- 94 -
Bancos

Caja

P/r. depósito No. 11.

Nov.¡ 9 1
	

- 95 -
mv. Prod. Proc-Material
mnv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 26 de O.P. No. 24;
Req. No. 27 de O.P. No. 25 y co
to de mano de obra de O.P. No.
21 y 22.

Nov.I 9 1
	

- 96 -
aja
Anticipo a Obras

/r. anticipo de O.P. No. 24

211.925 

1 00 1 211.925 00

52.310100
52.31010

52.310100

68.000100,
68.000100

70.534 72
4.902 99
1 .233 69

70.534 72
6.136 68

26.0001001
26.000100

PASAN:
	

13,982.540 
1 
361131982.540}36
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ÍIVPUI11IU UtL	 N920

1987
	

D E T A 1 L E	 1 PARCIAL 1	 DEBE	 HABER

VIENEN:
	 13,982.540136113-982.54( 36

Nov.

Nov.I

1 Nov.

Nov.

10	 -97-

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 28 de O.P. No. 26;

Req. 29 de O.P. No. 27; NID No.

214 de O.P. No. 214; N/D No. 25 de

O.P. No. 25 y costo de mano de -
obra de O.P. No. 23.

10	 -98-

Inventario de Materiales
Bancos
Cuentas por Pagar
Hierro y Acero

P/r. F/20479 pagada el 50 % al -
contado con ch. 927800 y 3 pa-

gos de$ 1414.183,33.

10	 -99-

Cuentas por Pagar
Aceros Especiales

Bancos

P/r. abono a F/100 con ch. No.
927798.

10	 - 100 -

mv. Prod. Terminado
Artesas de 614 x 214
Pernos 60 x 1'
011as 8 x 10"

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. Terminación de O.P. Nos.21
22 y 23 sgn. costo estándar

PASAN:

113.659 76
2.887 82

5914 36
3.659
3.482

265.100100
132.550
132.550

132.550

113.3331331

113.333 33!
113.333

103.214917141
149.1412 12
11 .992 86
141 .81414 76

88.010
7.619
7.619

1k'581 .36537I mk'581 .36537



57.5001,00

7.629 92
6.540 12

978 90

76.9291,61

83,5001001

86.992 92

84.042 44
12.331 48
2.173 11

57.500100

7.629 92
7.519 02

64.134 61
6.397 50
6.397 50

83. 00 100

86.99292

84.042 44
14.504 59

58.62815

18.301 O

284

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

iIIIL! GENERAL	 N9 21

1987
	

DETALLE
	

PARDAL
	

DEBE	 !1 HABER

VIENEN:
	

14'581 .3651,37 l581 .365 37

Nov.11	 - 101 -

Caja
Anticipo a Obras

P/r. anticipo a las O.P. No. 28

por $ 27.000 y O.P. No. 29 por

$ 30.500,00.

Nov.11	 - 102 -
nv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra

Costos Gen. Fab-Control
mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 30 de O.P. No. 28;

NID No. 26 de O.P. No. 26 y cos-
tos de mano de obra de O.P. No.

24 y 25.

Nov.11	 - 103 -
mv. Prod. Terminado
Réjillas de 1.96 x 0.50
Poleas de 0.20 x 0.20

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 24
y 25 sgn. costo estándar.

Nov.12	 - 104 -

Bancos
Caja

P!r. depósito No. 12

Nov.12	 - 105 -
mv. de Materiales

mv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 27 de O.P. No. 27.

Nov.12	 - 106 -
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 31 de O.P. No. 29
y costo de mano de obra de O.P.
No. 20 y 26.

PASAN:	 1	 1	 1 14I999.98387I1kI999.98387



1266.470
00
12

25.000
13.682

13.153
26
30
30

147.541
18.929

13.682,

11 .603
775:
775

714
25

1.645
252

00
59

86

103.800 00
14 5. 000 00

111.009 18

69.308 914
20.237 76
21 .1462 48

142.3146 92
12.061 60
12.061 60

25.000 00
26.836 145

1148.80000
111.009 18

1 .897j99
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1987	 D E T Á 1 1 E	 PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:	 1	 114'999.983187h14'999.983187

Nov. 12	 - 107 -
mv. Prod. Terminado
Pernos 25 x 1"
Rejillas 2.48 x 0.50

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 20
y 26.

Nov. 13	 - 108 -
Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte 'Patronal
1 ECE
SECAP
Anticipo a Obras
Bancos

P/r. anticipo a O.P. No. 25 $
10.000; O.P. •No. 26 $ 15.000,00
y pago de aportes al IESS co

-rrespondientes al mes de Octubn
1 987 con ch. No. 927801.

Nov. 13	 - 109 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
011as de 13 x 8"
Pernos 28 x 5/8"
Abrazaderas 25 x 5/8"

P/r. retiro de O.P. No. 08 y 18

Nov. 13	 - 110 -
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Nómina de Fábrióa

P/r. costo de mano de obra de O.
P. No. 27.

PASAN: 15'379.997161115'379.997161



67.166 .79

59

00
.20

59
21.101

10.000
36.065

21.101

56.918 161

801

20
80

16

38
00

36.065
3.285

17.567

3.285

2.105
196
196

2.018

13.050
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DIARIO GENERAL	 N923

1987
	

D E T A 1 1 E	 1 PARCIAL	 DEBE	 HABER

15'379.997,61 15'379.997,61

14.974 32
1/4.974 32

11.755 80
1.609 26
1.60926

128.800 00
128.800 00

VIENEN:

13	 - 111 -
mv. Prod. Terminado.
Platos de 5 x' 8 0

mv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 27

16	 -112-
Bancos

Caja

PIr. depósito No. 13.

16 - 113 -
Cuentas por Pagar.
IVAN BOHMAN
Inv. de Materiales
Caja

Bancos

P/r. abono a la cta. F/419402 -
con ch. No. 927802 además com--
pra a LUBIFILTROS sgn. N/V paga
d3 al contado con ch/92780 1+; e
ingresan $ 36.065,20 por cambio
de ch. 927803 para pago de sala
r i os.

16	 -114-
Nómina de Fábrica

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
SECAP
Vacaciones
P restaciones Sociales

P/r. pago de salario correspon-
diente a la primera quincena de
noviembre/87.

1 Nov.

Nov.

Nov.

Nov.

PASAN:	 1	 1	 1516147.8561881151647.856188
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U'IttIU	 JL1Lfl!1L&J	 N9 214

1987
	

D E T A 1 L E	 1 PARDAL 1	 DEBE	 HABER

VIENEN:

Nov. 16	 - 115 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Poleas 22 x 25" 0
Pernos 25 x 1"
Artesas 'de 614 x 214"
Pernos 60 x 1"
011as 8 x 10"
Rejillas 1.96 x 0.50
Poleas 0,20 x 0,20" 0
Platos 5 x 8"

P/r. retiro de O.P. Nos. 19, 20
21, 22, 23, 24, 25 y 27.

Nov. 17	 - 116 -
Bancos.

Caja

P/r. Depósito No. 14.

Nov. 17	 - 117 -
mv. Prod. Proc-Material

I.nv. de Materiales

P/r. Req. No. 32 de O.P. No. 28
Req. No. 33 de O.P. No. 30; Req
No. 314 de O.P. No. 31; Req. No.
35 de O.P. No. 32 y N/D No. 28
de O.P. No. 29.

Nov. 20	 - 118 -
mv. de Materiales

Inv. Prod. Proc-Materiales

P/r. N/D No. 29 de O.P. No. 28

Nov. 20	 - 119 -
Cuentas por Pagar.
IVAN BOHMAN
Bancos

P/r. abono a F/1426352 por '$
13.1426,23 y a F/428070 por $
14.585,14 con ch/927809.

Nov. 20	 - 120 -
Inv. de Materiales
Bancos

PASAN:

15'6147.856 88 15'6147.856 88

2014.600 00
158.000 00
280.020 79

362.600 00,
280.020 79

37.326 12
147.5141 00
149.1412 12
11.992 86
41.844 76
58.628 56
18.301 05
114.9714 32

20 14.600 00
204.600 00

72.807 021
72.807 02

997 72
997 72

28.011 38
28.011 13

28.011 38

325.837 60
127.639 60

16'922.731 39 16'7214.533 39



198.1981 )O

13.000 I!I!II
13.000

1.199 47
2.848 57

2.335 84
1.199
5.184

Meja

47
41

13.000,
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1987 1	 D E T A 1	 1 E
	

PARCIAL

VIENEN:

Cuentas por Pagar.
IVAN BOHMAN

P/r. compra a IESA sgn. F1727 pc
gada al contado con ch1927806

por $1 88 . 000 , 00 y compra . a	 I\/AN.

BOHMAN con F/429480 pagada de
la siguiente forma: 1 cuota ¡ni
cial con ch/927807 y 5 pagos de

$ 39.639,6 0 c/u.

	

Nov. 20	 - 121 -

Costos Gen. Fab-Control
Prov. Soc. por Pagar
Vacaciones

Bancos
Retenciones por Pagar
Aporte Patronal
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal

IECE
SECAP

PIr. pago de vacaciones al Sr.
Carlos Vivanco con ch. 927808 -
desde el 23 de Nov. al 8 de Di-

ciembre/87.

	

Nov. 23	 - 122 -

Documentos por Pagar.
MAQUINARIAS Y EQUIPOS

Bancos

P/r. el pago de 2 LI. Sgn. ch.

927810.

	

Nov. 24	 - 123 -
Inv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Inv. Prod. Proc-Material
Nómina de fábrica

PIr. costo de mano de obra de
P. No. 29 y N/D No. 30 de O.P.

No. 31.

DEBE	 HABER

l6'922.73 1 39

198.198100 1

5.207 50
691 26

691 26	
5.083 kk

463 12

463 12	
352 20

296 74

27 73
27 73

PASAN:	 1	 1	 1 1619k8.O1tO3I1619k8.01k(03I



289

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
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N9 26

1987
	

DETALLE
	

PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:
	

16'948.o14jo3l69k8.ol4Io3

Nov. 24	 - 12 14 -
mv. Prod. Terminado.
Sombreros 20 x 5/8"

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 29
sgn. costo estándar.

Nov. 214	 - 125 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Rejillas 2.48 x 0.50

P/r. retiro de O.P. No. 26

Nov. 24	 -126-
mv. de Materiales
Bancos
Cuentas por Pagar
Hierro y Acero
IVAN BOHMAN

P/r. compra según f/20517 paga-
da de 1-i forma: ch.
927811 por $ 204.000,00 al con-
tado y 3 pagos de $ 68.000,00 -
c/u y F/1430165 pagada al conta-
do primera cuota por $ 18.110,40
con ch/927812 y 5 pagos	 de $
18.110,140 c/u respectivamente.

Nov. 25	 - 127 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 31 de O.P. No. 30y
N/D No. 32 de O.P. No. 32.

39.073123
39.073123

33.497 45

2.787 89
2.787 89

10.000 00

15.000 00
18.929 12

25.000 00
18.929 12

18.929112

516.662140
222.110 40
294.552 00

2014.000 00
90.552 00

77.121 128
77.121128

PASAN:	 1	 1	 117-624.800106117 , 624.800106 1



PARCIAL 1	 DEBE	 1	 HABER

17-624.800106117,624.800106

1987
	

DETALLE

14.084 39
24.738 QQ

7.923 76
14.084
32.661

'39
,76

22.000 00

50 ,-000 00
56.274 36

72.000 00
56.274 36

56.274136

76.685 52
3.200 64
1.001 lO

76.685 52
4.201 714
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111111 1III11J	
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Nov. 25	 - 128 -
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 36 de O.P. No. 33
y costo de mano de O.P. No. 28.

Nov. 25	 - 129 -
mv. Prod. Terminado.
Pernos en T

mv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 28

Nov. 26 - 130 -
flv. de Materiales
Bancos

P/r. F/20532 de Hierro y acero
pagada al contado con ch. No.
927813.

Nov. 26	 - 131 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
"S'' 70 x

P/r. retiro de O.P. No. 15.

Nov. 26	 - 132 -
mnv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

nv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 37 de O.P. 314ycos
to de mano de obra de O.P.No.30.

Nov. 27	 - 133 -
mv. Prod-Terminado
cilindros 40 x 1.10 0

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
nv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 30
gn. costo estándar.

PASAN:

68.31814o
68.318140

19.922 40
24.198 00
24.198 00

44.000100
44.000

33.448J68 1

33.448168
27.188 68 1
3.130 00
3.130 00



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

29 1

DIARIO GENERAL.
DETALLE
	

1 PARCIAL.

VIENEN:

- 134
Bancos
mv. de Materiales
Caja
mv. Prod. Proc-Material

Pir.. depósito No. 15 y N/D No.
33 de O.P. No. 33.

- 135 -
COSTO DE DISTRIBUC ION
Costo de Administración
Luz
	

3.080

Utiles de Escritário
	

1 .900
Costos Gen. Fab-Control
Luz
	

17.455
mv. Sum. de Fábrica
Comb. y Lubricantes
	

10.930
mv. de Materiales
Bancos

P/r. reposición de caja chica -
mediante ch. 9278114.

- 136 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. Prod. Proc-Material
Nómina de Fábrica

P/r. N/D No. 34 de O.P. No. 314
y costo de mano de obra de O.P.
Nos. 31, 32, 33, 34.

- 137 -
Inv. Prod. Terminado
Piñones de VISINFIN
	

32.586 6

Platos 5 x 8'' 0
	

14.974 3
Pernos de 65 x 1"
	

16.696 4
Platinas 13 x
	

2.853 4

Platos 5.x 8 0
	

14.974 3
Inv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No.31,
32, 33 y 34.

1987

Nov.¡ 27

Nov.¡ 271

Novj 301

Nov. l 301

N9 28

DEBE	 HABER

18'026.4714191 118'026.147

32.000 00
6.4142 04

32.000
6.4142.

4.980140

17.1455 60

10.930 00

24.800 00
58.166:

64.006 72
21.456 68
10.265 79

614.006.

31.722,

82.0851121

140.100.

20.992.
20.992,

91

00
014

72
/47,

08
52
52

I.

PASAN:
	

18'300.897
	

18'300.897 26



PARCIAL 1	 DEBE

1	 18'300.897126
HABER

18'300.89 26

1987
	

DETALLE

VIENEN:

51 .654116

• II• SS

• SSS SS

13.05010

3.321 7

2.128 3
198 91
198 91

2.018 3

6.872 2

7.239 7
367 5
367 5

6.126 0
9.666 6
3.333 3
6.126 0

3.394 7

51.654 16

138.387 96
10.000 00

10.000 00

210.042 12

57.376 53
13.050 00

62.560 21

3.321 79

4.544 53

119.321 501
75.827 75
6.872, 25

36.621 50

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

GENERAL	 N9 29

292

- 138 -
Cuentas por Pagar
IVAN BOHMAN
Caja
Costos de Distribución
Gastos de Administración
Costos Gen. Fab-Control
Arriendos

Bancos

P/r. abono a F/418238 con ch.No
927815 e ingreso de valores por
cambio de ch. No. 927816 con el
cual se pagará salarios y suel-
dos, además se paga arriendo de
local con ch. 927817.

-. 139 -
Nómina de Fábrica
Prov. Soc. por Pagar
Prestacj5nes Sociales

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
I ECE
SECAP
Vacaciones

P/r. pago de la segunda quince-
na de Nov/87.

- 1140 -
Nómina de Fábrica

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
SECAP
Dmo. Tercer Sueldo
Dmo. Cuarto Sueldo
Dmo. Quinto Sueldo
Fondo de Reserva
Vacaciones

P/r. pago de sueldos a empleado
correspondiente al mes de Nov.
1987.

Nov. 30

Nov. 30

Nov4 301

PASAN:
	

18'700.687141118'700.687141



18'7OO.68741 h8'700.6871141

117.o86120
19.5114 140
97.571 180

97.571 80

190100

190 I!L Ig!I.

19.891 67
19.891 1671

8.380 31
693 65
1.20 00

7.566 66
862 50

1462 50
1400 00

1462 50
1400 00
693 65
120 00

7.566-66

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

U1tU	 qjL1fttL	 N93°

D E T A L 1 E	 1 PARCIAL	 DEBE	 1	 HABER

VIENEN:

Nov. 30	 - 141 -
mv. de Materiales
Bancos
Ctas. por Pagar.
¡VAN BOHMAN

P/r. F/1430521 pagado de la si—
guiene forma: al contado cuota
inicial con ch/927818 y 5 pagos
de $ 19.51 14,36 c/u.

Nov. 30	 - 1142 -
Gastos Financieros
mt. Com. y Sobregiros
Bancos

P/r. NID bancarios

Nov. 30	 - 1143 -
Costos Gen. Fab-Control

mv. Sum. de Fábrica

P/r. consumo de suministros sgn.
requisiciones No. 05, 06 y 07.

Nov. 30	 - 144 -
Costos Gen. Fab-Control
Dep. Herramientas
Dep. Equipo de Trabajo
Dep. de Maquinaria
Costo de Distribución
Gastos de Administración
Dep. Muebles y Enseres
Dep. Equipo de Oficina

Dep. Acum. M. y Enseres
Dep. Acum. E. de Oficina
Dep. Acum. Herramientas
Dep. Acum. E. de Trabaj.
Dep. Acum. Maquinaria

P/r. depreciación de activos en
Nov/87.

293

1

1

1987

Nov.l 301
	

- 145 -
Costos Gen. Fab-Control

Nómina de Fábrica

P/r. cargo á los costos de pro-
ducción.

119.321150
119.321 j5O 1

PASAN:.	 18'966. 1-i19 59 181966.1419 59



u.Dic.

21Dic.

294

• TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 31

PARCIAL1987
	

DETALLE

VIENEN:

Nov. 30	 - 146 -
mv. Prod. Proc-Material
Variación precio M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF
Variación Presup. CGF
Variación Capacidad CGF

Variación Cant-Material
Variación Precio-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Pir. variaciones presentadas e

el presente mes.

Nov.I 30	 - 1117 -
Costo Prod. Vendido

Variación Precio M/Obra
Variación Presup. CGF
Variación Cap-CG-F

P/r. cierre de variaciones que
originan pérdida en el mes de
Nov/87.

Nov.¡ 30	 - 148 -
Variación Cant-Material
Variación Precio.-:M.aterial

Costo Prod. Vendido

Pir. cierre de variaciones que
originan ganancias en el mes de

Nov./87.

- 1119 -
Caja
mnv. Prod. Proc-Material
Anticipo a Obras
mv. de Materiales

P/r. anticipo a O.P. No. 35,36
y 37; Req. No. 38 deO.P. 35; -
Req. No. 39 de O.P. 36 y N/D -

No. 35 de O.P. No. 35.

- 150 -
Documentos por Pagar.

EICA
Bancos

Pir. pago de L13/3 por cancela

ción a F/17591 con ch/927819.

PASAN:

DEBE	 HABER

18 1 966.1119 59 18 1 966. 1119 59

13.379 69
1.879 10

84.444 06
116.670 45
7.113 60

2.545 54

10.834 15
1.879 lO

208.228 mi

125.6631
1.879 10

116.670 45
7.113 60

2. 545
10.834

13.379169

298.500 00
68.i88 11

30.7051691

19-726.343113119'726.3431131

30.705 61

298.500
68.188,

30.705

l5

54

15

El

69



68.318 40

39.073 23
33.14148 68

19'726.343

126.000

57 , 500
1140.840

13 19'726.343,13

00

00

31
183.500 00

140.840 31

260.1477 314

2.526 12

1.591 92 1
260.1477 ^

14.118
34

014

1987

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 32

• D E T A 1 1 E	 1 PARCIAL	 DEBE	 HABER
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VIENEN:

Dic. 2	 - 151 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Pernos en T.
Sombreros 20 x 5/8"
Cilindros de 140 x 1.10

P/r. retiro de O.P. Nos. 28, 29
Y 30.

Dic. 2	 - 152 -
mv. Prod. Proc-Material

l i nv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mnv. de Materiales

Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 40 de O.P. No. 37
y Req. No. 41 de O.P. 38 y cos-
to de mano de obra de O.P.No.35

Dic. 2	 - 153 -
mv. Prod. Terminado
Camisas para 011a 25 x 26

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 35
sgn. costo estándar.

Dic. 3	 - 154 -
mv. de Materiales
Bancos

P/r. F/576 de DIMACO pagada con
ch/92782O.

Dic. 3	 - 155 -
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. Req. No. 142 de O.P. No. 39
N/D No. 36 de O.P. No. 36 y cos
tos de mano de obra de O.P. No.
36.

48.504 60

148.5014
42.399 00
3.052 80

3.052 80

57.610: 00
57.610 EIi

83.394 24

2.628 514

1 .869 91
83.394 24

4. 498 45

PASAN: 1	 1	 1 2O'509.2 86 j1 1 ( 20 '5 O 9 .28611 1



37. 58k 00
37. 58k ¡0

31 .230
3.177
3.177 II

121 .000 00
55.000 00

142.935 2.0
176.000 00
142.935 20

89.740 7
38.220 1
14.974 3

85.270 58
200.000 00

85.270 58
200.000 00

296

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

hng	 ULJflL.J	 N9 33

1987 1	 D E T A 1 L E	 1 PARCIAL 1	 DEBE	 HABER

VIENEN:

Dic. 3	 -156-
Bancos

Caja

P/r. Depósito No. 16

Dic. 4	 - 157 -
mv. Prod. Terminado
Manzanas para polea

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 36
sgn. costo estándar.

Dic. 4	 - 158 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Artesas de 124 x 24
Sombreros 24 x 5/8"
Platos 5 x 8

P/r. retiro de O.P. No. 11 y 17

Dic. 4	 - 159 -
mv. Prod. Proc-Material
Bancos

mv. de Materiales
Caja

P/r. Req. No. 43 de O.P. No. 40
y depósito No. 17.

Dic. 4	 - 160 -
mv. de Materiales
Caja

Bancos
Anticipo a Obras

P/r. sgn. N/V a J. A. Rojas pa-

gada con ch/927821 y anticipo -
¡de O.P. No. 40.

20'509.286 11 201509.28 11

224.500 00
224.50

50.000 00
80.000 00

50.000
80.000

PASAN:	 21'505.575 89 21 '505.575 89



DEBE	 HABER

21 '505.575 89 21'505.575, 89

201 .000 00

19.985 53

201 .000

19.985

56.399

99.2214
56.39

99.22

157.516

58.862
3.1471

817

157.516
58.862
4.289

93.790 60

85.404 20
4.193 20
4.193 20

PARCIAL

56.399 291

113.333 33
44.183 33

93.7901

29

.21

66

49
45
75

00

53

66
49
20
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DIARIO GENERAL	 N9 34

1987	 D € T A L 1 E

VI EN EN:

Dic. 7	 - 161 -
Bancos
mv. de Materiales
Caja
mv. Prod. Proc-Material

P/r. depósito No. 18 y N/D No.
37 de O.P. No. 39.

Dic. 7	 - 162 -
Cuentas por Pagar.
IVAN BOHMAN
mv. Prod. Proc-Material
Bancos
mv. de Materiales

P/r. abono F/427247 y F/418845
cancelados con ch/9278 22 y Req
No. 144 de O.P. No. 37.

Dic. 10	 - 163 -
Cuentas por Pagar
Aceros Espéciales
Hierro y Acero
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab -Control

Bancos
mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r.abonoa F/100 por $113.333,3
con ch/927823 y F120479 por $
1414.183,33, con ch19278214; Req.
No. 45 de O.P. 37; N/D No. 38
de O.P. No. 38 y costo de mano
de obra de O.P. No. 38.

Dic. 10	 - 164 -
mv. Prod. Terminado
"S1-7 0 x
mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 3

sgn. costo estándar.

PASAN:
	

22'196.6 14387I22'196.6'43I87 1



200.000 00
54.000 00

180.399 148
2514.000 00
180.399148

13.957 76
102.184 32
32.586 60
14.974 32
16.696 48

20. 862
148.000, riI

20.862 02
148.000 00

160.642177

00

19

60

98

19

60

92

03
.03

72.250
60.7141

114.145,

13.505,

60.741

114. 1145

11.899,

803,
803,

298

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

	

DIARIO GENERAL	 N9 35

1987
	

DETALLE
	 ¡ PARCIAL

	
DEBE
	

HABER

VIENEN:
	

22'196.643 87 k2u196.643187

Dic. 11	 - 165 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Abrazaderas de 17 x
Pisones con barra
Piñones de 25 x 23-"
Platos de 5 x 8"
Pernos de 65 x 1"

P/r. retiro de O.P. Nos. 09, 10,
31, 32 y 33.

Dic. 11	 - 166 -
mv. Prod. Proc-Material
Caja

mv. de Materiales
Anticipo a Obras

P/r. Req. No. 146 de O.P. No. 41;
Req. No. 147 de O.P. No. 37 anti-
cipo de O.P. No. 141.

Dic. 114	 - 167 -
Caja

Cuentas, por Pagar
IVAN. BOHMAN
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
SECAP

Bancos

P/r. abono a F/419402-$21.101,59
y a F/ 1429480 con ch/927825 de
aporte al IESS correspondiente -
al mes de Nov/87 con ch/927826 y
efectivo que ingresa a caja por
cambio de ch/927827 para pago de
Dmo. Tercer Sueldo.

PASAN:
	

22,860.548114122,86o.548114



PARCIAL	 DEBE	 HABER

22'80.58 14 22 , 860.548 it

119.200 00
119.200 00

59. 625130
59.625130 1

59.998 00
12.252 00

12.252
72.250100

89.500 00
53,500 00
86.088 60

143.000 00
86.088 60

48.504 6
37.58410

337-'001001 337.500 00

+.047 90
1.152 10

1.152 0

434 2

4.765 180
14 3)4 20

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 
36

299

.I

Dic.¡

Dic.¡

Dic.

Dic.

Dic.

1987 DETALLE

VIENEN:

- 168 -
mv. de Materiales
Bancos

P/r. F/20612 a Hierro y Acero -
pagada al contado con ch1927828

- 169 -
mv. Prod. Proc-Material

mv. de Material

P/r. Req. No. 48 de O.P. No. 39

170
Nómina de fábrica
Prov. Soc. por Pagar
Urna. Tercer Sueldo

Caja

P/r. pago por décimo tercer sue
do a mpleados.

- 171 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Camisa para olla 25.x 26
Manzanas para poleas

P/r. retiro de O.P. No. 35 y 36

- 172 -
Bancos

Caja

P/r. depósito No. 19

- 173 -
Costos Gen. Fab-Control
Prov. Soc. por Pagar
Vacaciones

Bancos
Retenciones por Pagar
Aporte Individual

P/r. pago de vacaciones al Sr.
Carlos Tobar con ch. 927829.

PASAN:
	 23'683.412 0 )4 23'683»412 04



D E T A L 1 E

VIENEN:

PARCIAL	 DEBE

23l683.L1

HABER

014 231683.412[04

1987

101.92014
49.41211

950 0
3.312 2
4.495 8

19.000 0

18.7692

614

84
64

75

Ea

601

93
09

00

28

00

91.6221

24.110
8.006
2.2142

34.000

151 .332

37.933,
8.758,

19.000.

18.769,

10.770,

91.622 64

24.110 84
10.2149 39

34.000100

131.982 20
9.675 20
9.675 20

95.231 130

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 37

300

Dic. 15	 - 17 4 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-Material

Pir. N/D No. 39 de O.P. 39yNID
40 de O.P. No. 140.

Dic. 15	 - 175 -
mnv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M!Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. de Materiales
Nómina de fábrica

P/r. Req. No. 49 de O.P. No. 142
y costo de mano de obra de O.P.
Nos. 39 y 40.

Dic. 15	 - 176 -
mv. de Materiales
Bancos

P/r. F/20616 de Hierro y Acero
Pagada al contado con ch/927830.

Dic. 15	 - 177 -
nv. Prod. Terminado
Sombreros de 24 x 5/8"
Artesa de 64 x 214"

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 39

y 40 sgn. costo estándar.

Dic. 16	 - 178 -
Caja
COSTO DE DISTRIBUCION
Gastos de Administración
Utiles de Escritorio
Luz
Teléfono
mv. Sum. de Fábrica
Comb. y Lubricantes
Costos Gen. Fab-Control
Luz
mv. de Materiales
Bancos

PASAN:
	

24'089.958 j 81 1214.089.958181



04
041

28.01113

38

00
70

38
00
70

9.623

28.011

50.000
121.982

9.623

28.011
50.000

121 .982

1	 301
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GENERAL	 NO 38

1987
	

DETALlE
	

1 PARCIAL
	

DEBE
	

HABER

V 1 EN EN:
	

24-089.958 81 1241089.95 81

Pir. ingreso a caja por cambio
de ch/927831 por $37.933,93 pa
ra pago quincena a obreros y ch
927832 para reponer caja chica

Por $57.297,37.

Dic. 16	 - 179 -
Nómina de fábrica
	

59.086 65
Caja
	

37.933
Retenciones por Pagar
	

3.456

Aporte Individual
	

3.456 07
Prov. Soc. por Pagar
	

17.696
Aporte Patronal
	

2.214 37
1 ECE
	

206 95

SECAP
	

206 95
Vacaciones
	

2.018 38

Prestaciones Sociales
	

13.050 00

P/r. pago de primera quincena a
obreros.

Dic. 18	 - 180 -
lnv. Prod. Proc-Material

lnv. de Materiales

P/r. Req. No. 50 de O.P. No. 37

Dic. 21	 - 181 -
Cuentas por Pagar
IVAN BOHMAN
Caja
mv. Prod. Proc-Material
Bancos
Anticipo a Obras
lnv. de Materiales

P/r. abono a F/426352 por $ --
13.426,23 y F/428070 por $ --
14.585,15 ch. 927833 anticipo a
la O.P. No. 1+3.
Req. No. 51 de O.P. No. 143yReq
No. 52 de O.P. No. 37.

PASAN: 24'358.662158124'358.662158



24NfI
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DIARIO GENERAL
	

N9

Dic.! 23

1987 DETALLE
	 PARCIAL

-

VIENEN:

- 182 -
Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Tu 70 x 1'	 93.790

Artesas 64 x 24 k9.k12

P/r. retiro de O.P. No. 38 y kO
sgn. costo estándar.

- 183 -
Bancos

Caja

Pir. depósito No. 20

DEBE	 HABER

24 1 358.662 58 24'358.662 58

110.000 00
75.000 00

	

1k3. 202 72	
185.000 00
143.202 72

	

160.000O0I	 160.00010O

24	 -	 -
mv. de Materiales

mv. Prod. Proc-Mate'ial

P/r. N/D No. kl de O.P. No. 37
y N/D No. 42 de O.P. No. 42.

24	 - 185 -
Caja

Bancos

P/r. ch. 927834 para pagar gra-
tificaciones a obreros.

24	 - 186 -
Costos Gen. Fab- Control
Gratificaciones	 41 .000

Caja

Pir. pago de gratificaciones a

obreros.

24	 - 187 -
Caja
mv. Prod. Proc-Material

mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Anticipo a Obras
mv. de Materiales
Nómina de Fábrica

P/r. anticipo a la O.P. No. kk;

Req. No. 53 de O.P. No. kk y -
costo de mano de obra de O.P.No.

12.
PASAN:

Dic.!

Dic.

Dic.

II,If

132. 22 3 65
132.223 65

41.000 1
00 11 41.000 100!

41 .000100

kl .0001,00

60.000 00
110.597 kO

4.577 40
1.028 75

60.000 00
110.597 kO

5.606 15

51 237.292150125'237.292 1 50 -1



10.000 00

88.968 II

10.000 00
88.968 00

24.893 24

72.767 32
3.506 76

967 ¿+5

24.8931 24

72.767 32
'4.474 21

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 ¿+0

1987 1	 D € T A 1 1 E	 1	 PARCIAL 1	 DEBE	 1	 HABER
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Dic. 24	 - 188 -
mv. Prod. Terminado
Pernos de 65 x 1''

mv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de 0.P. No. 42
sgn. costo estándar.

D ic. 24	 - 189 -
Cuentas por Pagar.
VAN BOHMAN

Hierro y Acero
Bancos

P/r. abono a F/430165 con ch.No.
927836 y factura 20517 de Hie-
rro y Acero con ch. 927835.

Dic. 2	 - 190 -
Caja
mv. de Materiales
Anticipo a Obras
Bancos

P/r. anticipo a la O.P. No. 42y
adquisición de material a ¡ESA
sng. F/729 cancelada con ch. No.

927837.

Dic. 28	 - 191 -
mv. de Materiales

mnv. Prod. Proc-Material

P/r. N/D No. 43 de O.P. No. 37

Dic. 30	 - 192 -
mv. de Materiales
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

mv. Prod. Proc-Material
Nómina de fábrica

P/r. N/D de No. 44 de O.P. No.43
N/D No. 45 de O.P. No. 41 y cos-
to de mano de obra de O.P. No.
143.

	25'237.2
	

50 25'237.292 50

	

31.3(
	

90

31 .305190
20.247 90
5.529 00
5.529 00

86.110 +0
18.110 '40
68.000 00

86.110 40

1	 PASAN: 1	 1	 125'555.811k7125555.8117



281 .200 no
140.600
140.600

iko.60010
ese 1

442.479 061

279.70217
43.44818

119.327 5
271 .856 64
85.311 21
85.311 21

TALLER DE METAL-MECÁNICA "VIRE"

	

DIARIO GENERAL	 N941

1987	 D E T A L 1 E	 PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:

30 4

Dic. 30	 - 193 -
Bancos

Caj a

P/r. depósito No. 23

Dic. 30	 - 194 -
Inv. Prod. Terminado
011as 8 x 20"

mv. Prod. Proc-Material
Inv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF

P/r. terminación de O.P. No. 43
sgn. costo estándar.

Dic. 31

	

	 195 -
Inv. de Material
Bancos
Cuentas por Pagar
Hierro y Acero

P/r. compra sgn. F/20662 pagada
de la siguiente forma: el 50 °
al contado con ch. 927838 y 2
pagos de $ 70.300,00 c/u.

Dic. 31	 - 196 -
mv. Prod. Proc-M/Obra
Costos Gen. Fab-Control

Nómina de fábrica

P/r. costo de mano de obra de
O.P. No. 37, 41 y 44.

Dic. 31	 - 197 -
n y . Prod. Terminado

Máquina para bloque
Piñones de 25 x 2-
Pisones con barra

Inv. Prod. Proc-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
Inv. Prod. Proc-CGF.

70.000 00
70.000 00

62.767 14

62.76711
54.292 74
'4.237 20
'4.237 20

70.607 97
11.709 91

82.317 88

P/r. terminación de O.P. No. 37
41 y 44 sgn. costo estándar.

PASAN:
	

26'494.575 165! 26''494.575L65



110.000 00
50.000 00
119.748 20

2.853
14.974:

101.920

134.919 30
10.000 00

o	
10.000 00

160.000 00

119.74 8 20

40
32
48

154.919130

56.466 67

13.050 00
13.050 I!I

61.491 55
3.224 45

3.224 45
4.800 67

2.344 13
219 08
219 08

2.018 38
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DIARIO GENERAL	 Np 42

1987
	

O E T A . 1 E	 PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:	 1	 261494.575

Dic.l 31
	

- 198 -

Caja
Anticipo a Obras
Costo Prod. Vendido

Ventas
mv. Prod. Terminado
Platinas de 13 x
Platos de 5 x 8"
Sombreros de 24 x 5/8"

P/r. retiro de M. No. 3 14y 39.

Dic.I 31
	

- 199 -
Caja
COSTO DE DISTRIBUC ION
Gastos de Administración
Costos Gen. Fab-Control
Arriendos

Bancos

P/r. ingreso a caj,a por cambio
de ch. 927839 para pago de sala
nos y sueldos; además se gira
ch. 927841 para cancelar arrien
do del local por el mes de Di-
ciembre/87.

Dic.¡ 31 1
	

- 200 -
Nómina de fábrica
Prov. Soc. por Pagar
Prestaciones Sociales

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Soc. por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
SECAP
Vacaciones

P/r. pago de salarios correspon
dientes a la segunda quincena
del mes de diciembre/87.

PASAN:
	

26'998.7591821261998.75982
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

DIARIO GENERAL	 N9 143

1987
	

DETALLE
	

PARCIAL
	

DEBE	 HABER

VIENEN:
	

26,998.759182126'998.759182

Dic. 31	 - 201 -
Nómina de fábrica

Caja
Retenciones por Pagar
Aporte Individual
Prov. Sociales por Pagar
Aporte Patronal
1 ECE
5 E CAP
Décimo Tercer Sueldo
Décimo Cuarto Sueldo
Décimo Quinto Sueldo
Fondo de Reserva
Vacaciones

P/r. pago de sueldos a empleadc
por el mes de Dic187

Dic. 31	 - 202 -
COSTO DE DISTRIBUCION
Costo de Administración
Utiles de Escritorio

Aguinaldos
Costos Gen. Fab-Control
Aguinaldos
Gastos Financieros
Int. Com . y Sobregiros
Bancos

P/r. reposición de caja chica n
diante ch. 9278142 y N/D bancari

Dic. 31	 - 203 -
Costos Gen. Fab-Control

mv. Sum. de fábrica

P/r. consumo de suministros en
el mes de Diciembre/87.

Dic. 31	 - 204 -
Costos Gen. Fab-Control

Nómina de. Fábrica

P/r. cargo a los costos de pro-
ducción.

116.921t50
73.1427 75

6.872 25
6.872 25

36.621 50

7.239 75
367 50
367 50

6.126 00
9.666 68

3.333 32
6.126 00

3.3914 75

32.730 140

22.810 00

	

9.920 140	
114.880 00

	

114.880 00	
5 00

	

5 00	
. .147.615 140

21.0140100
21.0140100

176.919150

176.919150

PASAN:
	

27'361.256122127'361.256122



462 50
1400 00

693 65
120 00

7.566 66

862 50

8.380 31

462 50
400 00
693 65
120 00

7.566 66

39.231
19.850

1.15.175
227.498

59
73
61
.07

23.313:
15.918
19.850
27.408

315.265

21
38

73
25
43

15.918 38
19.850 73
27.408 25

63.177 36
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DIARIO GENERAL	 N9 44

1987
	

D E T A 1 1 E
	

PARCIAL	 DEBE
	

HABER

VIENEN:
	

27'361.2
	

22 27'361.25 22 1

	c. 31	 - 205 -
COSTO DE DISTRIBUC ION
Gastos de Administración

Dep. Muebles y Enseres
Dep. Equipo de Oficina
Costos Gen. Fab-Control
Dep. Herramientas
Dep. Equipo de Trabajo
Dep. Maquinaria

Dep. Acum. M. y Enseres
Dep. Acum. E. Oficina
Dep. Acum. Herramientas
Dep. Acum. E. Trabajo
Dep. Acum. Maquinaria

Pir. depreciación de activos en
el presente mes de Dic/87.

	

Dic. 31	 - 206 -
Variación Prec-Material
mv. Prod. Proc-M/Obra
mv. Prod. Proc-CGF
Variación Presup-CGF

mv. Prod. Proc-Material
Variación Carit-Mater.
Variación Precio-M/Obra
Variación Cap-CGF
Costos Gen. Fab-Control

P/r. variaciones presentadas en
el mes de Dic/87.

	

Dic. 31	 - 207 -
Costo Prod. Vendido

Variación Precio-Material

Variación Presup-CGF

Pir. cierre de variaciones que
originaron pérdidas en el mes de
Diciembre/87.

	

Dic. 31	 - 208 -
Variación Cant-Material
Variación Precio-M/Obra
Variación Capacidad-CGF

Costo Prod. Vendido

P/r. cierre de variaciones que
originaron ganancia en el mes -
de Diciembre/87.

266.729 66
39.231 59

227. 498 07

PASAN:
	

281102162F05i28102162Io5
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

ni1uia- C-VIVICUill
U! ti 1 U	 U L 1 '	 N9 45

1987	 0 E T A 1 1 E	 PARCIAL	 DEBE	 HABER

VIENEN:	 28'102.1620528MO2.16205

Dic. 31	 - 209 -
Pérdidas y Ganancias
Costo de Distribución
Gastos Financieros
Costo Prod. Vendido

P/r. cierre de Cuentas que ori-
ginaron pérdida en el presente
ejercicio.

Dic. 31	 - 210 -
Ventas

Pérdidas y Ganancias

P/r. cuenta que registro ganan-
cia en el presente ejercicio.

Dic. 31	 - 211 -
Pérdidas y Ganancias
Utilidad Presente Ejercicio

P/r. utilidad obtenida en el
presente ejercicio.

2'605i+1813
90.769 149

215 00
2'514.k33 614

28914.200 
1 00 1 2-894.2001001

288.781 t871
288.781 87 1

SUMAN:	 1	 1	 1 33'890.562105133'890.562051



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

309

Nombre de la Cuenta:	 CAJA

Grupo: ACTIVO

1987	 DETALLE

Cod: 11.01

DEBE	 HABER	 1	 SALDO

Nov.

Oct. 1

F/A

1/1
1 /5
2/7
2/8
3/14
3/15
3/16
4/22
5/2J
6/2/7
6/29
6/30
7/34
7/35
7/36
7/37
8/38
8/39
8/41

10/49
11/51
11/52
11/56
12/57
14/70
15/74
15/75
17/82
17/83
17/84
18/86
18/88
18/90
19/94
19/96
21/10

35:000 oo

51.000 00

217.500 oo
170.000 oo

175.000 00
69.800 00

105.000 00

100.000 00
39.205 17

90.000 oc
125.0.00 oc

62.32.8 oc
55.000 oc

61.000 oc

135.886 8

54.000 00
80.000 00

77.672 00

68.000 00

26.000 00
57.500 00

35.000

51.000

387.500

244.800

105.000

100.000
39.205

215.000

117.328

61.000

60.059
75.827

134.000

77.672,

68.000

35.000 00
00
	 0-

51.000 00
00	 - O-

217.50.0 00
387.500 00

00	 - o-
175.000 00
244.800 00

105.000 00
-o-

100.000 00
139.205 17
39.205 17

•PA	 -O-
90. 00.0 00

215.00.0 00
- o-

62.32,8 00
117.328 00

- O-
61.00.0 oó

-O-
135.886 8

;59

	
75.827 75

-o-
54.00,0 00.

134. 00.0 00
-O-

77672. 00
- O-

68.000 00
- o-

26.00,0. 00
83.500 00

- o-

-0-1

1 A Varios
2 Por Caja Chica
5 A Inv. Prod. Term

5 Por Bancos
7 A Varios
7 A Ant. a Obras
8 Por Varios
13 A AntLa Obras
14 AVari:o:
14 Por Bancos
15 A Ant. a Obras
15 Por Bancos
16 A Varios
16 A Bancos
16 Por Bancos
16 Por N6m. de Fb,
19 A Varios
19 A Ant. a Obré'
19 Por Bancos
21 A Varios
21 A Vários
21 Por Bancos
23 A VArios
23 Por Bancos
30 A Bancos
30 Por Vários
30 Por Nóm. de F5b.
4 A Vários
5 A Varios
5 Por Bancos
6 A Varios
6 Pár Bancos
6 A Ant. a Obras
9 Por Bancos
9 A Ant. a Obras
11 A Ant. a Obras
12 Por Bancos	

1 
21/1041 

PASAN:
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta:	 c A J A
	 -2-

Grupo: ACTIVO	 Cod: 11. 0.1

19137

Nov.I13
13
16
16
16
16
17
214
26
27
30
30
30

Dic. 1
2
3
/4

/4

14

7
11
1'4
14
14
14
15
16
16
21
23
24
24

DE TAl. LE

VIENEN:
A Varios
A Inv. Prod. Term.
Por Bancos
A Bancos
Por Nóm. de Fb..
A Varios
Por Bancos
A Varios
A Varios
Por Bancos
A Bancos
Por Varios
Pór N6m. de Fb..
A Varios
A Varios
Por B.anos
A Varios
.Por Varios
A Varios
Por Varós
A Varios
A Varios
A Bancos
Por Varios
A Varios
Por Bancos
A Bancos
Por Nóm. de Fab,
A Varios
A Varios
Por Bancos
A Bancos

F1A	 DEBE	 J	 HABER

1854.892 02 1'85'4.892 O
22/108	 25.000 00

22/109	 103.800 00

23/112	 128.800 oc
23/113	 31.065 20

23/114	 36.065 2C
24/115	 204.600 00

24/116	 204.600. oc
26/12.5	 10.000 00
27/131	 22.000 00
28/134	 ii	 32.000 oc
29/138	 138.387 96
2 .9/139	 62.560. 21
29/140	 75.827 7
31/1 149	 298.500 oo
32/151	 126.000 00
33/157	 224.500 oc
33/158	 121.000 00
33/159	 .	 2.00.000 oc
33/160	 80.000 00
34/161	 201.000 oc
35/165	 200.000 00
35/166	 48.000 00
35/167	 72.250 00
36/170	 72.2.50 0
36/171	 89.500 00
36/172	 337.500 o
37/178	 37.933 93
38/179	 37.933 9
38/181	 50.000 00
39/182	 110.000 00
38/183	 10.000. o
39/185	 41.000 00

SALDO

-0-
25.00.0 00

12.8.800 00
- o-

36.065. 20
- o-

204.600, 00
-O-

10.000 00
32.000. 00

138387 96
75.827 75

-0-
298.500 00
424.50.0 oo,
200.000 oo
32.1.000 o6
121.000 00
20.1 . 000. 00

-
200.000 00
24.O0O 00
32.0.25.0 00
2-48.0OO 00
337.500 00

-0-
37.933 93

- o-
50- 000  00

160.. 0.0.0 00
-o-

41 	 001

P A S A N:
	

3 , 668.929J111 3 , 627-929,J111	 41.000



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: c A J A
	 -3-

Grupo:	 ACTIVO
	 Cod: 11.01

1987 1	 DETALIE	 1 F/A
	

DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

311

V 1 E N E. N:

	Dic.214	 Por C.G.E.- Control
	24	 A Varios
	28	 A Varios
	30	 Por Bancos
	31	 A Varios
	31	 A Bancos
	31	 Por Varios
	31	 Por Nóm. de Fb.

SUMAN:

	3668.929 11 3627.929 11	 M.000i 00

39/186	 111.000 00

39/187	 60.000 00	 60,000; 00
4O/190	 10.000 00	 70.0.0i0. 00
41/193	 70.000 00
112/19.8	 110.000 00	 110.000 00

42/199.	 1311.919 30	 2.1111.919 30
112/200	 61.119.1 55 183.1127 75
113/201	 73.1427 75	 110.00.0, 00

	3 1 983.8 118L141I3'873.8148L111i 	 110.000

Saldo por reapertura
	 1/1	 1	 110.000

¿
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: C A J A

Grupo: ACTV0

1987	 OETA1tE

	Oct. 2	 A Caja

	

19	 A Bancós

S U M A N

C 	 1 CA

Cod:

F/A
	

DEBE
	

HABER	 SALDO

1/5
	

35000oo
	

35.000 00
8/40
	

25.000 00
	 60. 000 00

r
	

60. 000

Saldo por Reapertura
	

!NtIIIsI

1	 1	 II	 II



TALLER DE METAL-MECANICA "V1RE2"

Nombre de la Cuenta:
	

A U C O S

Grupo:	 ACTIVO
	

Cod: 11.03

313

DETALLE
A Varicbs

Por Inv. de Materiales

A Caja

.Por mv. de Materiales

A Caja

Por Cuentas por Pagar

Por Varios

A Caja

A Caja

Por Varios

A Caja

Por Varios

A Caja

Por Varios

Por Varios

A Caja

Por Inv. Sum. Fb.

A Caja

Por Varios

Por Ctas. por Pagar

Por Caja

Por Varios

Por Cost. Gen. Fab.

Por Costos Financ.
A Caja

A Caja

Por Ctas. Por Pagar

Por Ctas. por Pagar

A Caja

Por Inv.Materiales

Por Ctas. por Pagar

.A Caja

Por Varios

A Caja
Por Varios

A Caja
PASAN:

F/A

1/1
1/3

2/8

2/10
3/16

14/17

5/23

6/27
6/30

7/35
7/36

8/4o

8Z 141
9/ 46

101)47

11/52
11/55
12/57
12/60
13/66.

1)4/70

14/71
1)4/72

16/76
17/814

18/88

18/89

19/9 3
19/9)4
20/98

20/99

21/10)4

22/108

23/112

23/113
2)4/116

DEBE	 HABER

456. 116
6)4.000

51.000 00

38. 357

387.500 oo

37. 220
159.1413

2.44.800 00

105.000 00

60. 306

	

100.000 00 

	 ^

53.079
215.000 00

2.9.. 170.
i.LL1	 131:

117.328 00

149.912,

61.000 00

55.035:
51.65)4,

135.886.
20.000:

6.95)4:
20.

1314. 000 00

77.672 00

56.399:

52.310

68.000 00

132.550
113.333

83.500 00
26.836

128.800 00

67.166
2014.600 ool

	

¡ 434.316159
	

3

SALDO

1456.116 59
00 392.116 59

14)43.116 59
55 14014.759 Q14

792-2-5 , 51 014
51	 755.038 53
65 595.62 .14 88

8140.14214 88
9,145.14214 88

76 885.118 12
9851118 12

00 932.039, 12
11147.039 12.

191117.868 83
9.11')73. 736 92

1191.004 92
501 .141 . 152- 142.

1'202.152. 142

oclH14;7.117 142
1(1095. 1463 26
85 9,59.576 141
oc	 939.576 1+1

.933222 13

Oc	 933.202 13
1067.202 13
111414.8714 13

2E1 , 088.474 85
oc 1 1 036 . 16)4 85

1'1014.164 85

OC	 971.6114 85

31	 858.281 52
914 1 . 781 52

1 45	 9114.9145 07
l'o143. 7145 07

75 976.578 28
1181 . 178 28

	

i 1181.178	 8

1987

Oct. 1

5
6
8

8

13
1 )4

15
16

16
19

19
20

20

2.1

22

23

29
30

30

30

30

Nov. 5

6
6
9
9

10

10

12

13
16

16

17



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta:
	 BANCOS
	 -2-

Grupo:
	 ACTIVO
	

Cod: 11.03

1987
	 DETALLE

	

1 
F/A	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

314

Nov 20
20
20
23
24
26
27
27
30
30
30

Di c. 2
3
3
13

¡4
7
7

10
14
14
15

15
15
16
21
214
214
214
28
30
31
31
31

24/119
24/1 20.
25/121
26/122
26/126
27/130
28/134
29./1 35
291138
30/141
30/142
31/150
32/1514
33/156
33/159
33/160
34/161
34/162
34/163
35/167
36/168
36/172
36/173
37/176
37/178
38/181
39/183
39/185
40/189
40/190
4 1/193
4 1/195
42.199
42/203

VIENEN:
Por Ctas.por Pagar
Por Inv. de Mat.
Por Varios
Por Dctos. por Pagar
Por Inv.Materiales
Por Inv.Materiales

A Varios
Por Varios
Por Varios
Por Fnv. de Mat.
Por Gastos Financieros
Por Varios
Por Inv. Mat.
A Caja
A Varios
Por Varios
A Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por mv. de Mat.
A Caja
Por Varios
Por mv. Mat.
Por Varios
Por Varios
A Caja
Por Caja
Por Ctas. por Pagar
Por Varios
A Caja
Por Inv. de Mat.
Por Varios
Por Varios

2 1 14 34 . 316159

32. 000 oo

22'4.500. 00'
200.000 00

wIiIsm

337.500100

*IiIi1

LiA

i'253.138 311 k181 '178.28
28.011 3811153.166 90

127.639 601025.527 30.
5.083 1441020.4143 86

.1.3.000 adl'007.14143 86
222.110 40 785.333 146
144.000 00 741.333 146

773.333 146
58.166 00 715.167 46.

210.0.42 12 505.125 34

19.5114 140 485.610, 94
19.0 00 485.420) 9,14

30.705 69 4514.715 25.
57.610. 00 39.7.105 25

621.605 25
821.605 25

50.0.0.0 00 771 .605 25
972.60.5 25

56.399 29 916.205 96
157-516 66 758.685 30
160.642 77 598.0 146 53
119.200 00 1478.846 53

816.346 53
4.765 80 811.580 73

314. 000 oo 777.580.. 73
95.231 30 682.349 43
28.011 38 6514.338 05

8114.338 05
41.000 oo 773.338 05
86.100 40. 687.227 65
88.968 00 598.259 65

668.259 65
140.600 o	 527.659 65
1514.919, 30 372.7140 35
47.615 140 325.1 24 95

PASAN:
	 3 l 659.316[59I3 t 33 14 . 1 9. 16I4j 325.124195
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: B A N C O S
	 -3-

Grupo: ACTrVO
	

Cod: 11.03

1987 1	 DETALLE	 F1A
	

DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

VIENEN:	 P659-316159. 3' 33 14.1911614 325.124195

Saldo por R.aprtura	 325. i2'4194



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: UJVEí?1TAR1 10 DE MATERIALES

	

Grupo:	 ACTIVO

1987	 1	 DET AL.IE

Oct.	 1 A Varios

	

1	 Por I , nv. P.P. Mat.
1 A Bancos
2 Por Varios

	6 	 Por mv. P.P. Mat.
6 A Varios
7 Por Varios

7 A mv. P.P. Mat.
8 Por Inv. Pi?. Mat.
8 A I'nv. P. P. Mat.

13 Por Varios
14 Por Varios

15 Por Varios
16. A 1. P.P. Mat.
19 Por Varios
20 Por Varios
20 A Iñv. P. P. Mat.
20 A Vari'os
21 Por Varios
22 Por Varios
26 A Bancos
26 Por mv. P.P. Mat
27 A Varios
28 A Varios
29 A Ctas. por Pagar

Nov. 1	 Por Varios
	5 	 A mv. P.P. Mat.

6 Por Varios
6 A mv. P.P. Mat.
9 Por Varios
10 Por Varios
10 A Varios

	

11	 Por Varios
12 A mv. P.P. Mat.
12 Por Varios
16 A Bancos

PASAN:

	

F/A	 DEBE

	1/1':	 l'794.616,65
1/2

	

1/3	 614.000 oo.
1/14

2/9
2/10.	 76.715 10
2/11

	

3/12	 8.065 oo
14/19

	

14/20	 11.0114 28
14/21
5/24
6/28

	

6/32	 73.578 89
8/142
9/1414.

	

9/145	 227.022 28

	

9/146	 31.902 614
10/149.
11/53
12/60 .	10.980 00
12/61
13/62	 181.301 93

	

13/614	 9.9145 32

	

13/67	 52.310 00
17/82

	

17/85	 16.583 36
.18/87

	

19/92	 211.9.25 00

19/95
20/9,7
20/98	 265.100 00
21/102
21/105	 86.992 92
21/106
23/113	 10.000 00

Y132.053137

HABER	 1	 SALDO

1' 7914.616 65
250.609 181'5144.007 147

1608.0.07 147
78.507 281'529.500 19
67.231 351 1462.268 814

1538.983 9)4
923 ool'538.060 914

1'5461J.25 9,4
2.130. ool'5143.9,95 9.14

1555.0. 10 22
207.1488 961'3147.521 26
226.038 25V121.483 01
2145.9.95 +8. 875.148753

9,149.066. 143
123.232 10 825.8314 3
15.708 00 810.126 32

1037.1148 60
1'069,.0 .51 214

127.887 36. 9)41.163 88
188.520. 01	 752.6143 87

763.623 87
25.990 56 737.633 31

918.935 '214
9,28.880. 56
981.190, 56.

714.312 80 9,06.877 76
9,23. 14 61 12

29.1.119. 47	 632.3141 6.5
81414.266 65

70.5314 72 773.731 93
113.659. 76 660.072 17

925.172 17
7.629 97 9.17.5142 25

10014.535 17
814.0142 1414 920. 1492 73

9.30.1492 73
201.560 6	 9,30.149,2 7

316

Cod: 11.0.7



No y

D i c

17
20.
20
24
24
25
25
26,
26.
27
27
30.
30

2
3
3

1

7
7

10
.11
14
14

15
15
15
16.
18
21
214
214
28
28

9197 72
325 837 60

2.299. 47
516.662 40
77.121 28

44.000.

61.442 o.k
24.800. 00
64.006 72

117.086 20

57.6110 o

50.. 0.00. o
19..9,.85 5

1191. 200 o

9. 1.622 6

34.00.0. o
10.770. o

132.223 ,6

88. 96,8 b
24.89312

539.47918•

858.683 43
1184.521 03
1185.720 50
1.702.382 9,0
1.779,.50.4 18

14.0.814 39. 1'765.419 79
1'80.9.419. 79

76.6.85 5.2 1732.73 4 27
1739.176 31
1'763.9,76 31
1827.983 03
1' 945. 069, 23

68.188 11 1876.881 12
26.0..477 34 1616.1+0378

1'6714.012 78
83.39.4 24 1'59.0.6 .1 9, 54
85.270. 58 1505.3 1+ 8 9.6

1'555.348 96
1'575.34 Lc

99... 221+ 21 1 , 476.110 28
58.86.2 49. 1417.247 79
20.862 0.2 1'396385 7

1515.585 7
59.625 30 11+55 . 9,6.0.. 4

l'547.583 11
9.14.110. 81+ . 1'523.472 2

1'5571+72 2
15.68.21+2 2

9.6.23 0.14 1558.619, 23
121.9,82 70 . 1 1 436. 6,36 5.3

1568.860. lE
110.597 40 11458.262 7E

15147.230 7E
1 1 572,124 o

'30.355184 1 1572.124

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento	 IIIVENTAR lO DE MATER [ALES'

Grupo:	 ACTIVO
	

Cod: 11.0.7

1987
	

DE T A .1 E
	

F/A 1	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

317

VIENEN.:
Por I'nv. P.P. Mat.
A I'nv. P.P. Mat.
A Varios
A Vari'os
A Vari:os'
A Ilnv. P.P. Mat.
Por Varilos
A Blancos
Por. I'nv. P.P. Mat.
A Vari'os
A Bancos
A Varios
A Varios
Por Varios
Por Vari'os
A B'anos:
Por Var'os'
Por Vari'os'
A Varios
A Varios:
Por Varios:
Por. Var'i.'os'
Por Vari'os'
A Bancos
Por In+entarios' Prod.
A Inventarios' Prod.Pro.M
Por Varios
A Bancos
A Blancos
Por I'nv.Prod.Pro.Mat.
Por Varios
A I'nv.Prod. Proc. M.
Por Varios
A Var i'os'
A Inv.Prod. Proc. M.

PASAN:

	3'132.G5. 31372-20 . 1.156 6.1+	 930. 1+9,2 73
214/117	 72.80.7 0.2	 857.685 71
21+7118
24/120
25/123
26/1.26.
26/1.27
27/12$
26/130.
27/132
28/134
28/135
28/136
30/1411
31/149.
32/152
32/154
32/155
3311 59.
33/160.
34/161
34/162
34/163
3.5/16.6
36/168
36/169.
37/174
37/175
37/176
37/178
38/180
38/281
391184
35/187
40/19.0.
1+0/198



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"
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IIEtIITMllO DE MATERIALESNombre de la Cuenta:

Grupo: ACTIVO

1987 1	 DETALlE

Dic¡3
130	 A Varios
 1 A Varios

F/A	 1	 DEBE 1	 1	
HABER

4 1 939. 4 79-86 3367.355

	

140/19.2	 72.767 32

	

41/19.5	 281.200 00

5-293.447 18 Y 367.355

Cod: 11.O7

SALDO

814 1'572.1214
161414.891
19,26.091

814 11926.031

VIENEN:

SUMAN:

Saldo por Reapertura
	 11926.09111314



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: !1fEtITAR10 SUM. DE FABRIICA

Grupo: ACT I VO
	

Cod: 11.08

1987 1	 0 E T A t L E	 1 F/A	 DEBE
	

HABER	
J	

SALDO

319

	Oct. 1	 A Varios
	 1/1

	
12.049 00
	 i2.019, 00

	19,	 A Bancos
	

8/4o
	

9.000 00
	 21.0.49 00

	22	 A Bancos
	

11/55
	

¡49.912 50
	

70.961 50

	

26	 A Bancos
	

12/60
	

31.400 00
	

102.361 50

	

30	 Por Cost. Gen. E. C.	 15/73
	

16.240 o
	

86.121 50,

	

Nov.27	 A Bancos'	 28/1 35 	10.930 00
	

97- 051 50.

	

30	 Por C.G. E. C.	 30./13
	

19.891 6
	

77. 159 83

	

Di'c.16	 A Bancos
	

37/178
	

19.000 00
	

96.159. 83

	

31	 C.G.F.C.	 ¡43/203
	

21.040 o	 75.119, 83

SUMAN:
	 132.291 50

	
57.171 6
	

75.119, 83

Saldo por Reapertura
	

1/1
	

75.119.183



320

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: i'VEtMI1flI5 PROD. PROC - MATERIALES

	

Grupo:	 ACTIVO
	 Cod: 11.0.9

	

1987 1	 DETAII.E
	 F/A 1	 DEBE	 HABER	 SALDO

A I'nv. Mate.ra1eS

A Varios
Por I'nv. Prod. Term.

A Inv. de. Materia1eS

A Varios
Por I'nventarios' Mat.
Por Unv. Producto Term.

Por l'nv.Produc.Terrn.

A i'nv. de. Iriv. de Mat.

Por lnv. de Mat.

A I'riv. de Materi'aleS

A Vari'os

Por . I'riv. Prod. Term.
A Varios
Por Inv. Prod. Term.

Por Vari'os
Por I'riv.Prod. Term.

A Vari'os
Por Inv.Prod.Terni.

A Varios'
Por I'nv.de Materiales,
Por Inv. Prod.Terrn.

A Varios
Por hiv.Prod. Te.rm.

A Vari'os
Por nv.Prod.Term.
Por tnv. Prod.Te.rrn.

A tnv. de. Ma te ri.'al es

Por Vari'os
Por I'nv. Prod. Te.rm.

Por Varios:
Por I'nv.Prod.Ter.

Por lnv.Prod. Terni.

A Varios

PASAN:

1/2
1 ¡Li
2/6

2/5-
2/11
3/1.2
3/13
¡4/18
¡4/19
¡4/20
¡4/21

/21+
5/25
6/28
6/31
6/32
7/33
8/Li 2
9jL13
9/4k
9145

10/1+8
la/49..
10/50.
11/53
11/5k
12/59
12/6.1
13/62
13/6.3
13/61+
1/65..
14/69.
16/79

250.60.9 18
78.50.7 28

67.231 35
9.23 00

2.130.00

20.7.1+88 9.6
226.038 25

245.955 48

123.23 2 lo-

15 .70.8 00

127.887 36.

188.520 0.1

25:.919.0. 56

11.897:02

8.065 00
122.931+ 9.0
78.043 82

ii.oik 28

1.5.33 60

221.. 7441 30
73.578 89
60..8k0. 18

5.077 12

227.0.22 Z
97.0.35 6'

168.3 148 5

52.711 2
51.242 5

181.30.1 9.
44.375 3
991+5 3

44.80,7 5
15.1+338

250.609, 18
329.11 6 ¡46
20.9. 259, 44
276.490 79
277.413 79
269.31+8 79
11+6.1+13 89

6.8.370 07
70.500 07
59. .485 79'

26.6;974 75
493.013 00

49,1.479 40
737.1471+ 88
515.730 58
1+1+2.151 6.9
381.311 5i
50.14.51+3 61
49.9,466 49
515.17 4 ¡49
288.152 21
191.116. 61
319,. 0.0.3 9i7
150.655 1+3
339.175 ¡4k
286.k6)4 21+
235. 221 72
261.212 28

79,.9,10. 35
35.535 00
25.589) 68

-19. 21 7 90
34 .651 78

-0-

OctJ

D

7
7
7
8
8
8
3
LI

5
5
6.
6.
9.
9
lo-

0.
0.

¿1
¿2
¿2

27
27
28
28.
30.
30.. 3k.65178

1'59k.9i331I 1'59.1+.9.133



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento: IIWENTARIo PROD. PROC. MATERIALES
	 -2-

Grupo: ACTIVO
	

Cod: 11.0.9.

321

1987	 DETALlE	 F/A

VIENEN:
Nov. 4 A Varios	 17/82

5 Por Inventario de Mat. 	 17/85
6 A Varios	 18/87
6 Por Inv. Prod. Term. 	 18/91
6 Por Inv. de Materiales	 19/92
9 A Varios	 19/95
10 A Varios	 20/97
10 Por. Inv. Prod. Terni. 	 20/100
11 A Varios	 21/102
11	 Por Inv. Prod. Term.	 21/103
12 Por Inv. de Materiales	 21/105
12 A Varios	 21/106
12 Por Inv. Prod.Term.	 22/107
13 Por Inv. Prod. Term.	 23/111
17 A Inv. de Materiales 	 24/117
20 Por Inv. de Materiales	 214/118
24 Por Inv. de Materiales 	 25/123
24 Por Inv. de Prod.Term. 	 26/1214
25 Por mv. de Materiales	 26/127
25 A Varios	 27/128
25 Por Inv. Prod.Terminados 27/129
26 A Varios	 27/132
27 Por Inv. Prod. Term.	 27/133
27 Por Varios	 28/1314
30 Por Varios	 28/136
30 Por Inv. Prod. Term.	 28/137
30 A Varios	 31/1146

Dic.	 1 A Varios	 31/149
2 A Varios	 32/152
2 Por Inv. Prod.Terminados 32/153
3 A Varios	 32/155
4 Por Inv. Prod. Term.	 33/157
4 A Varios	 33/159
/7 Por Varios	 314/161

PASAN:

DEBE

1'; 594 :. 913 31
74.312180

291.119147

70.534 72
113.659 76

7.629 92

84. 0421441

72. 807 0 21

14.084 39

76.685 521

13.379 69
68.188 11

260. 1477 34

83.394 24

85.270 58

2'91o.499[311

HABER	 SALDO

	

1 '59 4 .9 1 3	 -o-
74.312,80

	

16.583 36	 57.729. 44
348.848 91

26.030 52 322.818 39
211.925 00 110.89,3 39

181.428 11
295.087 87

76 207.077 11
214.707 03

61	 150.572 42
9.2	 63.579, 50.

147.621 94
9.2 105.275 02
80	 93.519> 28

166.329 214
72 165.328 52
47 164.129 05
45	 130.631 60
28	 53.510 32

67.594 71
40	 47.672 31

124.357 83
6a	 97.169 15
01	 90.727 11
7	 26.720i 39
.0	 -13.379 69

- o-
68.188 11

328.665 45
oc 286.266 45

369,.660 69
0(	 338.430 69

423.701 27
53 403.715 74

5	 40. 3.715 74

88.010

64.134
86.9.92

42.346
11.755

99,7
1 . 199

33./497
77.121

19.922,

27.188
6.442

64.006:
40.100.

42.39.9

31.230

19.985

V 506.783
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: INVENTARIO PROD. PROC. MATERIALES 	 -3-

Grupo: ACTIVO	
. Cod: 11.09;

1987	 1) E T ALI E	 F/A	 DEBE	 HABER	 SALDO

Dic. 7
10
10
11
14
15'
15
15
18
21
214
2'4
214
28
30
30
31
31

1403.715714
502.939, 95
561.802 1414
476.398 24
1497. 260 26
556.885 56
465. 262 9.2
489.373 76
357.39:1 56
367.0 14 60
1488.997 30
356.773 65
1467.37 1 05
1447.1 2 3 15
1422.229 91
349,.4 6.2 59
295. 16 9 85
23.313 21

-0-

VIENEN:	 21910.499 31 2506.783 5:

A Varios	 314/162	 99.2214 21

A Varios	 314/163	 58.862 149

Por mv. Prod. Term.	 314/1614	 85.1404 2(

A Varios	 35/166	 20.862 02

A mv. de Materiales	 36/169	 59.625 30

Por mv. de Materiales	 37/1714	 91.622 6

A Varios	 37/175	 214.110 84

Por mv. prod.Terminados 37/177	 131.982 2

A mv. de Materiales	 38/180	 9.623 04

A Varios	 38/181	 121.982 70

Por Inv. de Materiales	 39/1814	 132.223 6

A Varios	 39/187	 110.597 40

Por Inv. Prod. Terminad. 40/188	 20.2147 9

Por mv. de Materiales	 140/191	 24.893 2

Por Varios	 40/192	 72.767 3

Por mv. Prod.TerminadoS 41/194	 514.29,2 7

Por mv. Prod.Teiminados 41/197	 271.856 6

Por Varios	 44/206	 23.313 2

SUMAN:	 31415.387 31 3'1415.387 3



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

323

Nombre de la Cuenta: INJVENTP1RtO PROD. PROC. MANO DE OBRA

Grupo: ACTIVO

HABERDEBE

6.307 50

8.6o4,22

5.237 142

Cod: 11.10

SALDO

6.307 50
9146 32

7.657 90
1.270 140
3.96.7 02
3.027 92
1.10.7 23
3.318 71

17.59. 9 146
6.469, 514
2.788 00
7.022 38
3.161 87
7.602 19
5.363 514
7.9.37 90
1.337 79
S.929; 17

386 12
10.337 21
8.150 67

10.666 59.
14.80.2 17

11J5 146 17.
7.902 80

12:096 26
86 80

13.0 146 38
- o-

5.771 12
123 32

5.026 31
7.9114 13

2914 614

29,4T64

17
	 DETA1E

--i-
 
A Varios

	

2
	

Por 1 n y . Produc.Ternin.

	

7
	

A Varios

	7
	

Por mv. Prod.Terminados
	8

	
A Varios

	8
	

Por Inv. de Prod. Te'rm.

	

14
	

A:. Var ios
	14

	
Por Inv.Prod.Termi'nados

	15
	

A Varios

	15
	

Por Inv.Prod.Termi'nados
	16

	
A Varios

	16
	

Por Inv.Prod.Terminados

	19
	

A Varios

	19
	

Por mv. Prod.Terminados
	20

	
A Varios

	20
	

Por 1 ny . P rod . Te rmi nados

	

21
	

A Varios
21
	

Por Inv.Prod.Terminados

	22
	

A Varios
	22

	
Por Inv.Prod.Terminados

	23
	

A Hom de Tab.

	23
	

Por Inv.Prod.Termi nados

	27
	

A Varios

	27
	

Por tnv.Prod.Terminados
	28

	
A Varios

	28
	

Por Inv.Prod.Terminados
A Hom de Tab.

	30
	

Por I'nv.Prod.Termi nados
	30

	
A Varios

	

Nov, 6
	

A Varios
	6

	
Por Inv.Prod.Terminados

	9
	

A Varios
	10

	
A Varios

	

10
	

Por 1 nv.Prod.Terminados

PASAN:

F/A

1/14
2/6
2/li
3/13
3/16
14/18
5/214
5/25
6/28
6/31
6/32
7/33
8/142
9/143
9/14)4

10/148
10/149
1U/50
11/53

12/58
12/59
13/62
13/63
13/64
13/65
14/68
114/69
16/79
18/87
19/91
19/95
20/97
20/100

19

Oc t.

1.920 75

20.918 17

3.681 54

3.860 51

2.238 65

6.600 11

9.315. 29

2. 186:

5.864 142

3.6)43 37

12.183 ,o6

13.0146 38
5.771 12

14.902 99
2.887 L82

7.253 32

8.928 30

6.99.5 00

2.211 148

214.069. 00

14.2314 38

14.14)40 32

2.5714 36

7.591. 38

10.723. 33

2.515 9,2

6.714)4 00

14.193

13.133 18

5.6)47 80

7.619 49

119.169 86	 118.875 22



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

-2-
Nombre de la Cuenta: IVETARIO PROD. PROC. MANO DE OBRA

Grupo: ACTIVO
	 Cod:

324

DEBE

119.169 86
6.540.12

12.331 48

1.645 74

2.8148 57

24.738 00

3.200. 64

21.456. 68

2.526 12

2.628 54

3.471 45

8.0.0.6 64

4.577 40

3.506 76

70.60.7 9,7

19.850. 73

307.10 6. 70

HABER

118.875,22

6.397,50

1 2. 061 , 60

1.609,26

2.787,89.

24.19.8, o

3.130.,o

20.932,52
1.8791,10

3.052,80.

3. 177,00

4. 193,20

9-675,2020

5. 529., o

4.237,20.

85.311,21

307. 106,7

SALDO

294,64
6.834 76

14 37 26
12.768 74

707 14
2.352 88

743 62
3.592 19

804 30
25.542 30

1.344 30
14.544. 94
1.414 9)4

22. 87 1 62
1.879 10.

-O-
2.526 12

526 68
2.101 86
1.075 14
2.. 396 31
1.796 89
6.209, 75
3.465 45
1.111 95
4.417 05

910, 29)
5.1147 49)

65.460 48
19.850. 73

-0'-

1937	 0 E T A 1 1 E	 F?A

VIENEN:

	

Nov. 11 A Varios
	 21 /1 02

11
	

Por. mv. Prod.Termi'nados' 21/103
12 A Varios
	 21/106

12 Por Inv.Prod. Terminados 22/107
13 .A N6m. de Fb..	 22/110

13 Por mv. Prod. Terminados 23/111
24 A Varios
	

25/123
24 Por mv. Prod.Terminados 26/12'4
25 A Varios
	 27/128

25 Por 1 n y . Prod .Termi nados
	

27/129
26 A Varios
	

27/132
27 Por lnv..Prod. Terminados 27/133
30 A Varios'
	 28/136

30 Por inv.Prod.TermFnados
	 28/137

30 Por Varios
	 31/146

Dic.	 2. A Varios
	 32/152

2 Por mv.. prod.Termi:nados 32/153

	

3 A Vari'os
	

3 21155

	

14 Por l'nv.Prod.Terminados
	

33/157
10 A Varios
	 34/163

10 Por lnv.Prod.Terminados
	 34/164

15 A Varios
	

37/175
15 Por lnv.Prod.Terminados'
	

37/177
24 A Varios
	

391187
24 Por mnv.Prod.Termmnados
	 40/188

30. A Varios
	

40119.2
30 Por Inv.Prod.Terminados
	

141/194
31 A N6m. de Fb1.	 41/196,
31
	

Por lnv.Prod.Te'rmi'nados
	

41/191,7
31 A Varios'
	 44/20.6

SUMAN:



1987

Oct

Nov

D i c

2
7.
8

14
15
16
19
20
211
22
23
27
28
30,
30

6.
lo
11
12'
13
24
25
27
30
30,

2.
LI

10
15
24
30
31
31

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta J1N•ENTARLO PROD.. PROC. C.G.F.

Grupo: ACT I'VO
	

Cod: 11.11

325

DETAlLE

Por Inv.Prod.

Por tnv.Prod.

Por l'nv.Prod.

Por inv.Prod.

Por Inv.Prod.
Por Inv.Prod.

Por mv. Prod.

Por Inv.Prod.

Por Inv.Prod.

Por I'nv.Prod.

Por )nv.Prod.

Por lnv.Prod.

Por lnv.Prod.

Por mnv.Prod.

A Vari'os:

Por mnv.Prod.

Por I'nv.Prod.

Pór I'nv.Prod.

Por Inv.Prod.

Por lnv.Prod.

Por i'nv.Prod.

Por Inv.Prod.

Por I'nv.Prod.

Por Inv.Prod.

A Var ¡'os'

Por lnv.Prod.

Por inv.Prod.

Por I'nv.Prod.

Por !nv.Prod.

.Por Inv.Prod.

Por Inv.Prod.

Por Inv.Prod.

A Vari'os

Termi nados:'

Terin ¡nados,

Term ¡'nados'

Te'rm ¡' na dos•

Term ¡'nados

Terminados

Termftados'

Terni ¡nados
Termi'na dos

Terminados'

Te'rrn ¡'nados'

Tr•m i nados'

Terminados

Te'rm ¡'nados

Terminados

Terminados'

Ten ¡'na dos'

Terminados

Terminados

Te rm ¡na dos-

Te .rmi'na dos
Te'rmi'nados

Te nrn ¡'nados'

Terminados

Terminados

Terminados

Terminados

Termi.'nados'

Te rminados'

Terminados'

SUMAN:

F/A

2/6
3/13
4/18
5/25
6/31
7/33
9/143

10/48
10./50
11/54
12/591..
13/63
13/65
14/69
16/79.1
1919.1
20/10.0
21/103
22/107
23/111
26/124
2711291
27/133
28/137
31/146
32/15 3
33/157
34/164
37/177
40/188
41 / 19-4
41 / 19.7
144/20.6

HABER

7.253 82
8.928 30.
6.95 00
2.211 48

24.069 00
14.234 38
4.440. 32
2.574 36
7.591] 38

10.723 33
2.515 92
6. 74 4 00
4.193 146

13.133 18

5.647 80
7.619.. 49,
6.39.7 50

12.061 60
1.609, 26
2.787 89,

24.198 00
3.130. 00

20.. 9,9.2 52

3.052 80
3.177 00
4.193 20
9. 675 20
5.529. 00
4.237 20

85.311 21

SALDO

7.253 82
16.182 12
23.177 12
25.388 60

L:.419 457 60,
53.691 98
58.132 30
60.706 66
68.298 04
79.021 37
81.537 29
88.281 29,
92.474 75

105.607 93
-0.-

5.647 80
13.267 29
19.664 73
31.726 39
33.335 65
36.123 54
60.321 54
63.1451 54
84.444 06

-0-
3.0.52 80
6.229 80

10.423 00
20.0.98 20
25.627 20
29.. 864 140

115.175 6i
-0-

DEBE

10.5. 60.7193

84.1ILf4LO

115.1751,61

305. 22 71, 60 1 305.22760	 -0-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta:
	

INVENTAR R0 PRODUCTO .TERMINADO

Grupo: ACTIVO
	 Cod: 11.12

326

1/1
2/6
2/7
3/13
3/14
4/18
5/25
5/ 26
6/31
7/33
7/34
8/38
9143

10/48
10/50
11/51
11/54
11/56
12/59
13/G3
13/65
14/69
17/83
18/86
18/91
20/100
21/103
22/107
22/109
23/111
24/115
26/124
26/125
27/129
27/131

	51.000 00	 51.00.q,00

	

134.364 66	 185.364 66

	

51.000 00	 134.364 6.6,

	

140.791 50	 275.156 16.
140.791 50 134.364 66

	

92.033 82	 226398 48

	

5.956 56	 232.355, 0.4
97.990 38 134.36.4 66

	

269.882 30	 404.246 96

	

69.308 94	 473.555, 90.
16.529 30 30.8.026 60,
134.364 66 173.6 6.1 94

	

13.957 76	 187.619 70

	

102.184 32	 289.804 02

	

183.531 30	 473.335 32
93.79.0 60 379.544 72

	

74.157 86	 453.702 58
74.157 86 379.544 72

	

56.274 36	 435.819 0.8

	

57.863 35	 49.3.682 43

	

53.194 50	 546.876 93

	

41.700 24	 588.577 17
104.353 00 484.224 17
57.863 35 426.360 82

	

37.326 12	 463.686 94

	

103. 249 74	 566.9.36 6.8

	

76.929 61	 643.86.6. 29

	

66.470 12	 '	 710.336 41
111.009118 59.9.327 23

	

14.974 32	 614.30.1 55
280.020 79. 334.280. 76

	

39.073 23	 373.353 99
18.929. 12 354.424 87

	

68.318 40	 422.743 27
56.274 36 '366.46,8 9.1

	

1'752.543,011'386 .074 10	 366.46.8j9,1

	

1987
	 DETA1E

	ct. 1
	

A Varios

	

2
	

A Varios

	

5
	

Por Caja

	

7
	

A Varios

	

7
	

Por Varios

	

8
	

A Varios

	

14
	

A Varios

	

14
	

Por Varios

	

15
	

A Varios

	

16
	

A Varios

	

16
	

Por Varios

	

19
	

Por Varios

	

19
	

A Varios
A Varios
A Varios
Por Varios
A Varios

	

23
	

Por Varios

	

23
	

A Varios

	

27
	

A Varios

	

28
	

A Varios

	

30
	

A Varios

	

0V. 5
	

Por Varios

	

6
	

Por Varios

	

6
	

A Varios

	

lo
	

A Varios

	

11
	

A Varios

	

12
	

A Varios

	

13
	

Por Varios

	

13
	

A Varios

	

16
	

Por Varios

	

24
	

A Varios

	

24
	

Por Varios

	

25
	

A Varios

	

26
	

Por Varios

PASAN:

F/A 1	 DEBE
	 HABER	 SALDO



1987 1	 DETALLE

VIENEN:
v. 27 A Varios

30 A Varios
ic. 2 Por Varios

2 A Varios
14 A Varios
14 Por Varios
10 A Varios
11	 Por Varios
114 Por Varios
15 A Varios
23 Por Varios
214 A Varios
30 A Varios
31 A Varios
31 Por Varios

F/A

27/133
28/137
32/151
32/153
33/157
33/158
314/1614
35/165
36/171
37/177
39/182
140/188
14 1/1914
4 1/197
Li 2/198

SUMAN:

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

327

Nombre de la Cuenta:

Grupo: ACTIVO

INVENTARIO PRODUCTO TERMINADO 	
-2-

Cod: 11.12

DEBE	 HABER	 SALDO

	1752.5143 01 1386.0714 1,0	 366. 1468 91
33.14148 68	 39,9.917 55
82.085 12	 1482.002 71

	

114o.84031	 3141.162 LiC

148.5014 60	 389.667 oc
37.5814 oo	 1427.251 oc

	

1142.9.35 2	 2814.315 8(
93.790 60	 378.1O Li

	180.399 148	 197.706,9,

	

86.08860	 111.618 ,3,
151.332 60	 262.95N9,

	

1143.2027 2.	119.7148 2(
31.305 90	 151.0514 1(
62.767 11	 213.821 21

14142.1479. O6	 656. 300 3(

	119.7148 20	 5 . 36.552 1(

	

2735.8 14 0 711 2' 199.28 8 61	 536.552 U

Saldo por Reapertura
	 536.5521,1



328



Oct.30	 Por Varios
Nov.30	 Por Varios
Dic.31 1 Por Varios

16178
30/144
44/205

462 501	 462 50
462 50	 9.25 00
462 50.	1.387 50,

329

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento: DEPRECI'AC ION ACUMULADA MUEBLES Y ENSERES

Grupo: PAS 1 yO	 Cod: 12. 01 . D

1987 1	 D E T A 1 1 E	 1 E/A	 DEBE	 1	 HABER I	 1	 SALDO

SUMAN:
	

1.38750 1	 1.387150

Saldo por Reapertura
	

1.387150.



%SE



331

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: DEPREC I'AC ION ACUMULADA EQUIPO DE OF I'C INA

Grupo: PAS 1 V	 Cod: 12.023

1987	 0 E T A 1 1 E	 F'A	 DEBE	 HABER	 SALDO

Oct.30.	 Por Varios	 16/78	 140.0 00	 40.0 00

Nov.30	 Por Vari:os	 30/1144	 1400 00	 800 00

Dic.31	 Por varios	 1414/205	 1400 00	 1.20O 00

SUMAN:

Saldo de Reapertura:	 1	 1	 1	 1	 1.2001oo



DEBE

56.800 00

26. 1437 95

83.237 9.5

83.237 95

Cod: 12.03

HABER	 SALDO

56.800 00

83.237 95

83. 237j95

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

332

Nombre de la Cuenta: HERRAMIENTAS

Grupo: ACTIVO

1987 1	 D E T A 1 1 E	 F/A

Oct	 1.
	120.

	 A Varios
	 1/1

A Varios
	 9J 1 6

SUMAN

Saldo por Reapertura



333

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE`

Nombre de la Cuenta: I1EPREWIIOI AilLA!UA 1FflERNIIIENTS

Grupo: PAS IVO
	

Cod:12.03.D

1987 ¡	 O E T A 1 1 E	 F?A	 DEBE	 HABER
	

1	 SALDO

SUMAN:

149,8 40
693 65

69.3 65

1.885 70.

1498 40
1. 152 0.5

1.885 70

1.885 70

Oct.30	 Por Varios	 16/78
Nov.. 30	 Por Varios	 30/11i4
Di c.31	 Por Varios	 414/205

Saldo por Reapertura	 1	 1	 1	 1	 1.885170



334



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento: DEPRECIACMM ACUMULADA EQUIPO DE TRABAJO

Grupo: PASIVO	 Cod: 12.04.D

1987 1	 D E T	 A 1 1 E	 ( F?A	 DEBE	 1	 HABER	 1	 SALDO

Oct.30	 Por Varios'	 16/78
	

120. 00
	 120 00

Nov.30.	 Por Varids'	 30/1144
	

120 00
	

2140 00
Dic.30	 Por Varios
	

142/20.5
	

120 00
	

360 00

SUMAN:	 3604 00
	

360 00

Saldo por Reapertura	 11	 3601oo

335



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

A.LJ MAR ItA Y EUPO

Cod: 12.05

HABER	 SALDO

9.0;8. 00 QQ

Nombre de lo Cuento

Grupo: ACTIVO

1987

Oc t JI

908.000 too

336

DEBE

908. 000Ioo



337



Oct.	 1
6
8

13
16
20.
20
29
29

Nov. 6
9

10
10

.16
20
20
214
30
30

Dic.	 7
10
114
21
214
31

Por Varios
Por Inv. de Materiales,
A Bancos
A Bancos
A Bancos
Por Varios
A Bancos
A Bancos
Por Inc. de Materiales
A Bancos
A Bancos
P.o:Fcwentario de Mat.
A Bancos
A Bancos
A Bancos
Por Inventario de Mat.
Por Inv. de Materiales
A Bancos
Por Invent. de Mat.
A Varios
A Varios
A Bancos
A Varios
A Bancos
Por Inventario de Mat.

1/1
2/10
14/17
5/23
/3

9/46
10/147
13/66
13/67
18/89
19/93
2Ó/98
20/99
23/113
214/119
25/120
26/126
29/138
30/1141
34/162
34/163
35/167
38/181
40/189
Li 1/195

SUMAN:

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: CUENTAS POR PAGAR

Grupo: PASIVO
	 Cod: 21.01

1987	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

338

	827.932 21	 827-9,32,Y

	

3.357 55	 866.2897

	

37.220 5
	

829,.o69 2
	1142.526 4

	
686.542 8c

	

21flOi 5
	

665.4141 21

	

29.170 30.	 6914.61151

	

13.1426 2
	

6.81.185 ZE

	

51.6514 1
	

629.531 12

	

52.310 00	 6.81.841 12

	

56.399 2
	

625.14141 8fl

	

52.310 01
	 573.131 8

	

132.550 00	 705.681 8

	

113.333 3
	

592.314851

	

21.101 5
	

571.214692

	

28.011 3
	

5143.23554

	

198.198 0°	 741.1433 54
29.14.552 00 1'035.985 54

	

51.654 i
	

9.814.33138
97.571 80 1,b081.903 18

	

56.399 2
	 11025.5038

	

157. 516 61
	

867.987 2

	

60.7141 i
	

807.2146 0

	

28.011 3
	

779. . 2314 6i

	

86.110 14(
	

693.1214 2(

	

1140.600 00	 833-724,2(

	

977.517 6011,811.241186	 833.72142

Saldo por Reapertura
	

833.72412



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

jç)

-)

Nombre de la Cuenta: ACEROS ESPECIALES (AUXtLIAR),

Grupo: ¡ASIV0

1987 1	 0 E T A t. 1 E	 MA 1 	DEBE	 1	 HABER

113.333'3:
113.333 3:
1 13.333 3

	

Oct. 1	 Según Inventario
	13	 Abono E/lOO

	

Nov.10	 Abono E/lOO

	

Dic.10	 Abóno E/lOO

1/1
5/23

20/99
34/163

Cod: 21.01.01

SALDO

453.333 32
339.. 9.93 9,9
226.666 66
113.333 33



2/10
4/17

7/35

9/46
9/47
13/66
18/89
1.8/89

23/113
24/119
24/119
24/120
26/126
29/138
30/141,
34/162
34/162

35/ 16 7

35/167
38/181
38/181
40/189

37. 220 5
21.101 5

13.426 2
51.654 1
37.220 51

19.178
21.101 55
13.426 2
14.585 1

51.654 1€

19.178
37.220 .51
21. 101 55
39.639 6C
13.1426 2

14.585 15
18.110

TALLER DE METAL-MECAN'ICA "VIRE"

340

Nombre de la Cuenta: MAN BOHO#AN (ÁWILlAR)

Grupo: PASV0

1987 1	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE

Oct 1
6

8
1'
20
20

29
Nov. 6

6
16
20
20
20
24
30
30.

Dic. 7
7

14
14
21
21
24

Segun Inventario
Compra F/427247
Abono F/41'845
Abono F/419402
.Cómp.raF/48070
Abono F/426352
Abono F/4188
Abono F/418845
Abono F/427247
Abono F/14191402
Abono F/42635.2
Abono F/428070
Compra F/429480
Compra F/430165
Abono F/418238
Compra F/430.521
Abono F/427247
Abono F/418845
Abono F/1419402
Abono F/429480
Abono F/426352
Abono F/428070..
Abono F/430165

Cod:21 .01.02

SALDO

345.1405 7)

55	 383.763.32
346.542 81
325.441 22

30	 354.611 52
341.185 29

289.531 13
252.310 62

233.131 85
212.0.30. 26
198.604 03
184.018 88

oo	 382.216 88
oo	 472.768 88

421.114 72
80	 518.686 52

499.507 74

462.287 23
441.185 61+

401.546 01+

388.119. 81

373.534 6
355.424 2

HABER

38.357

29,. 170

198.198
90.552

97.571



Cod: 21.01.03

HABER	 SALDO

132.500 00
204.000 00

140. 600too

132.500 o
336.550 o
29.2.366 6
224.366 6
364.9,66 6

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

341

Nombre de la Cuento:

Grupo:	 PASIVO

1987	 DETALLE

	Nov.1O	 Compra F/20479

	

24	 Compra F/20517

	

Dic.1O	 Abono F/20)479.

	

24	 Abono F/20517

	

31	 Compra F/2066.2

HIERRO Y ACERO (AUXILIAR)

F/A	 DEBE

20/9,8
26/126
34/163	 44.183 33
40/189	 68.000 00

41/195



342



Nombre de la Cuenta: RETENCFONES.POR PAGAR

Grupo:	 PASIVO

	

1987	 DE.TAiL

Oct 16 Por Nómina de E.
30 Por CGF-Control
30. Por Vari'os
30 Por N6mha de F.

Nov 13 A Varios'
16 Por Nómna de. E.
20 Por Vari:os
30 Por Varios'
30, Por Nómina de E.

Dic 14 A Bancos'
	1.5	 Por Varios

16. Por' Nómina de: F.
	31	 Por Vari'os'

31 Por Nómina de E.

SUMAN:

F?A	 DEBE

7/37
14/72
15/74
15/7.5
22/10.8	 13.682 59
23/114
25/121
29/139.
29/140.
35/167	 14.145 60'
36/173
38/179
42/200
43/201

27.828119.

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

343

Cod: 21.03

HABER	 SALDO

	3.571 83	 3.571 83

	

578,92	 4.150 75

	

3.09-3,90	 7.244 65

	

6.872 25	 14.116 90.
434 21

	

3.285 80.	 3.720 11
	46312	 4.183 23

	

3.321 79	 7.505 02

	

6.872 25	 14.377 27
231 67

	

434 20	 665 87

	

3.456 0.7	 4.121 94

	

3.224 45	 7.346, 39

	

6.872 25	 14.218 64

	

42.046 83	 14.218 64

Saldo por Reapertura
	

1 4. 218 t 6.4



1987	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE

Oct. 16
30
30
30.
30

Nov. 13
16
20
20
30
30
30

Dic. 14
14
15
16
31
31
31

Por Nóm. de E.
Por CGF-Control
A Varios
Por Vtnios
Por Nóm.de E.
A Varios
Por Nóm. de E.
A Varios
Por Varios
A Varios
Por Varios
Por Nómina de E.
A Bancos
A Caja
A Varios
Por Nómina de F.
A Varios
Por Varios
Por Nómina de E.

7/37
114/72
15/74
15/74

22/108
23/114
25/121
25/121
29/139.
29/139
29/1140
35/167
36/170
36/173
38/179
4 2/200
4 2/200
43/201

13.050.

13.153

691

13.050

13.505
12.252
1.152 ,1

13.050

SUMAN:
	

79.905

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de ¡a Cuenta: PROVI'SiiNES SOCI'ALES POR PAGAR

Grupo: PASIVO
	

Cod: 21.04

344

HABER

17.784 7
440. 2

14.371 26
36.621 50

17.567 16

352 20

4.544 53
36.621 50

17.696 6

4.800 6
36.621 5

177.421 9,

SALDO

17.784 73
18.224 9'9
5174 99
9-546,25

46.167 75
33.013 89
50.581 05
49.889, 79
50.241 99
37.191 991
41.736 52
78.358 0.2
64.852 0)4
52.600. 04
51.447 94
69.1 44 59
56.09)4 59
60.89.5 26
97.516 76

9,7.516 76

Saldo por Reapertura
	 97.516



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: ANTICIPO A OBRAS

Grupo:	 PASIVO
	 Cod: 21.0.5

345

1987	 DETALLE

	

Oct 7	 Por Caja

	

13	 Por Caja

	

14	 A Varios'

	

15	 Por Caja

16.A Varios

	

19	 A Varios

	

19.	 Por Caja

	

21	 Por Varos'

	

21	 A Varios'

	

23	 A Varios

	

Nov 4	 Por Vari'os

	

5	 A Varios'

	

6	 A Varios

	

6	 Por Caja

	

9	 Por Caja

	

11	 Por Caja

	

13	 Por Varios'

	

13	 A Varios'

	

16	 A Varios-

	

24	 A Varios

	

26	 A Varios'

	

Di;c. 1	 Por Vari:os'

	

2	 A Varios

	

14	 A Vari:os

	

14	 Por Vari'os'

	

11	 A Varios'

	

11	 Por Varios'

	

14	 A Vari'os'

	

21	 Por Vari'os'

	

23	 A Varios

	

24	 Por Varios

	

28	 Por Vari'os'

	

31	 A Varios'

E/A

3/15

4/22

5/26.
6/29,

7/34

8/38

8/39-
10/49.

11/51

11/56.

17/82

17/83
.18/86

18/90

19/96
21/101

22/ 108

22/109

214/115

26/125

27/131
31/1149.,

32/151

33/158

33/160

35/165
35/166
36/171

38/181

39/182
39/187

40/190

142/198

DEBE	 HABER

170.0.00

175.0.00

56.. 000. 00
105.000

70.000 00
90.000 00

125.000.

62.328

60.000

65.000
54.000

80.000

12.328
68.000

26.0.00

57.500.
25.000.

4.000. o

158.000 o

15.000 o

50.000 o
.29.8.500. o

57.500 o

55.000 o
80.000 o

54.000 0
48.000 o

53.500 o

50-000 0(
75.000 o

60.000 o

10.000 o

50.000

1'0.46..328
	

1'414.328 o

368.000,o

SALDO

170.00.0 o

345.000 o

289.000. o
394.000 o

324.00.0 o

234.000 o

359.000 o

421.328 o

361.328 o

29,6.328 o

350.328 o

270.328 o

258.0.0.0. o

326.. 0.0.0 o

352.000. o

40.9,. 500 o

4.4.500. o
389.500 o

231.50.0. o

216.500 o

166.50.0 o

465.00.0. o

407.50.0 o
352.50.0. o

432.50.0. o

378.500 o

426.500 o

373.000 o

423.000. o

348.00.0 o
408.000; o

418.00.0 o

368.000 o

368.000 oSUMAN.::

S'aldo por Reapertura



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: DOCUMENTOS POR PAGAR

Grupo: PAS 1V0
	

Cod: 21.06

1987	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

3 ¿i6

1/1	 74.411,371	 74.411 ,3
10/ 1+7	 30.705 68	 1	 1+3.705 6
25/122	 13.000 00	 30.705 6
31/150.	 30.705 69	 -0-

	

74.1+11 37	 71+.1+11 37	 -0-

	

Oct. 1
	

Por Varios

	

20.	 A Bancos

	

Nov.23
	

A Bancos

	

Di c. 2
	

A Bancos

SUMAN:



DEBEF?A

1/1

Nombre de la Cuento: CAPITAL

Grupo: CAPITAL

1967

Oct.l 1

Cod: 31.0.1

HABER	 1	 SALDO

580.000Loc 580.000.!oo

5 80.0.00

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

3!7



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: fføLIMIDES ACUMULADAS AÑOS ANTERIORES

Grupo: CAPITAL	 Cod: 31.02

1987	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE	 HABER	 SALDO

Octjl	 Por Varios	 1	 1'932.251 46 1 11 932.251 46

Saldo por Reapertura 	 1 1 932 . 251 k

348



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: UTIL.I'DAffI PRESENTE EJERCICIO

Grupo: CAPITAL
	

Cod: 31.03

1987 1	 D E T A 1. 1 E	 1 FYA 1	 DEBE	 HABER	 1	 SALDO

Dic31 1 Por Pérdidas y Ganancias 45/211 	 288.781 871 288.78118

Saldo por Reapertura	 1	 1	 1	 1 288.781187

349



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: y E Pl T A S

Grupo:	 CUENTAS DE INGRESO
	

Cod: 141.01

1987	 DETAlLE	 F?A
	

DEBE
	

HABER	 SALDO

350

Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
A Pérdidas y Ganancias

SUMAN:

3/1)4
5/26
7/34
8/38
1/51

8/86
2/109
14/115
6/125
7/131
12/151
3/158
5/165

16/171
9/182
2/198

45/210

217.500
125.800
170.000
180.0.00
115.000
126.000
16.0. 0.00
90.000

1148. 800
362.600
25.000
72.000

183.500
176.000
2514. 000
143.000
185.000
160.000

8914.200

...217.50-0-
3)43.300.
513.300.
693.300
808. 300.
93)4.30.0.'

10314.30.0
118)4.300
1' 333. 100
1695.70.0
l'720-700
1 792.700
19.76.200
2' 152.200
2,406.200,
2'549.20.0
273)4.200.
2' 89,14.200

-0-

-0-

)ct.I 7
14
16
19
21
23

Nov. 1 5
6

13
16
2)4
26

Dic.	 2

11
11+
23
31
31 2'894.200 00

2'894.200 00



1987

Oct.! 7
111

16
19
21
23
30
30

Nov .1 5
6

13
16.
214
26
30
30

Dic.
	 2

14

11
14
23
31
31
31
31

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

Por Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Varios

A Vari'os

Por Varios

A Vari'os

A Varios

A Varios
A Varios

A Varios

A \farios,

A'Va'rio
Por Varios

Por Pérdidas y Ganancias

SUMAN:

DE TAL LE F/A

3/114
5/26
7/34
8/38

11/51
11/56
16/80
17/81
17/83
18786
22/109
214/115
26/125
27/131
31/1147
31/1148
32/151
33/158
35/165
36/171
39/182
42/198
1414 / 20
1414/208
115/209

351

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento: COSTO PRODUCTO VENDO

Grupo:	 CUENTASDE EGRESO

	 Cod: 51.

DEBE	 HABER

140.791 50
97.990 38

165.529 30

1314.364 66
93.790 60
714.157 86

113.27 2 88
62. 9.63

1014.353 00

57.863 35
111.009 18
280.020 79

18.929 12
56.2714 36

125.663 15
13.379,

140.840 31
1142.935 20
180.399 48
86.088 60

1143. 202 72
119.748 20
266.729 66

63.177
V514.1133

2653.95 4 30 2653.954

SALDO

140..791 50
238.78 1 88
4014.311 18
538.675 84
6.32.466 414
706.624 30
819.897 18

61	 756.933 57
861.286 57
919.. 149 92

1'0 . 30 . . 1 59 10
1310. 1 79 89
1'329. 109 0.1
1385.383 37
1'511.O46 52

69149.7.66 6 83
1'638.507 114
1781.442 314
19,61.8141 82
2'0 .147.930 42
2,191 .133 14
2310.881 34
2'577.611 oc

362'14.433 6
64 .	 -O-

3 ,	- 0.-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: COSTOS GENERALES DE FA8RFIACFOI1i-CONTROL

Grupa: CUENTAS DE EGRESO	 Cod:5201

1987	 D E T A 1 1 E	 E/A	 DEBE	 HABER	 SALDO

352

203.615,36

Oct. 2
7
8

14
15
16
19
19.
20.
21
22
23
26
27
28
30
30
30.
30
30.
30
30

No v. 6
9,

10
11
12
13
20
24
25
26
27
30
30.

A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Bancos
A Vari:'os
A Varios
A Varios
A Varios
A nómina de Fb.í
A Bancos
A Varios
A Varios
A Nóm. de Fb:.
A Bancos
A Varios
A Inventarios, Sum. de E.
A Nómina de E.
A Varios
Por Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Nóm. de E.
A Varios
A Varios
A Varios
A Varios
A Bancos
A Varios
A Bancos

1/4
2/11
3/16
5/ 24
6/28
6/32
8/ko
8/42
9.1411

10/49
11/53
12/58
12/6o
13/62
13/64
14/68
14/71
14/72
16/73
16/77
16/78
16/79
18/87
19/95
20/97
2 1/102
21.1106
22/110
25/121
25/123
27/128
27/132
28/135
28/136
29/138

1.567 0
590 7
575 1
50.3 0

1.744 5
582 4

16.217 1
589 3
272 7

2.618 7
3.972 6
1.810 2
3.803 7
2.128 2
1.395 5
4.123 8

10.000 o
7.373 ¡4

16.240 o
119.321 5

8.185 0

1.212 7
1.233 6

5914 3
978 9

2.173 1

252 2
5.207 5
2.335 8
7.923 7
1.001 1

17.455 6
10.265 7
10.000 ,0

1.56.7 0.8
2.157 87
2.733 06
3.236 10
4.980. 6.5
5.563 05

21.780 20
22.36.9 50
22.642 29
25.261 0.8
29.233 68
31.043 96
34.847 71
36.975 94
38.371 47
42.495 34
52.49.5 34
59.868 80
76.10.8 80

195.430, 30
203.615 36

-0-
1.212 73
2.446 42
3.0.40 78
4.019 68
6.192. 7.9
6.445 0,4

11.652 54
13.9.88 38
21.9, 12 14
22.9. 13 24
40.368 84
50.634 63
60.634 63

PASAN: 1	 1	 264.249[91 203.615,36 1	 60.63463



353

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: COSTOS GENERALES DE FABRÍCACFON-CONTROL

	

Grupo:	 CUENTAS DE EGRESO
	

Cod: 52.01

	

1987 1	 DETALLE
	 F?A 1	 DEBE	 1	 HABER

	
SALDO

VIENEN:
Nov. 30 A mv. Sum. de E.

30. A Varios
30 A Nómina de E.
30 Por Varios

Dic. 2 A Varios
3 A Varios
10 A Varios
15 A Varios
15 A Varios
16 A Bancos
24 A Caja
21+ A Varios
30 A Varios
31 A Nómina de E.
131 A Bancos
31 A Barcos
31	 A I'nv. Sum de F.
31 A Nómina de E.
31 A Varios
31 Por Varios

SUMAN:

264.249 99 203.615 36
30/1 113	 19.891 67
30/1414	 8.380 31
30/1 145	 119.321 50
31/146	 208.228 11
32/152	 1.591 92
32/155	 1.869 91
314/163	 817 75
36/173	 14.0147 90
37/175	 2.2142 75
37/178	 18.769 28
39/186	 141.000 00
39/187	 1.028 75
40/192	 967 45
141/19.6	 11.709 9.1
142/199	 10.000 bo
143/202	 114.880. 00
1+3/203	 2.0140 00
143/2014 176.919 50
1+4/205	 8.380 31
1414/206	 315.265 13

727.108 90 727.108 90

60.63146:
80.526 3C
88.906 6.1

208.228 11
-0-

1.591 92
3.461 83
14.279 5E
8.327 '4

10.570 23
29.339 51
70.339 51
71.368 26
72.335 71
814.045 62
94.0145 62

108.925 62
129.965 62
306.885 12
315.265 143

-0.-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: NIDNII'NA DE FABRICA

	

Grupo:	 CUENTAS DE EGRESO	 Cod: 52.02

	

1987 1	 DETALLE
	

F/A
	

DEBE
	

HABER
	

SALDO

354

	Oct. 2	 Por Varios'
	7	 Por Varios
	8	 Por Varios
	14	 Por Varios
	15	 Por Varios'
	16	 Por Varios
	16	 A Varios
	19	 Por Varios'
	20	 Por Varios
	21	 Por Varios'
	22	 Por Vari'os
	23	 Por Varios
	27	 Por Varios
	28	 Por Varios:
	30	 Por Varios
	30	 A Varios
	30	 A Vrios'
	30	 Por Costos GFC

	

Nov. 6	 Por Varios
	9,	 Por Varios

	

10	 Por Varios

	

11	 Por Varios
	12	 Por Varios
	13	 Por Varios
	16	 A Varios
	214	 Por Varios
	25	 Por Varios
	26	 Por Varios
	30	 Por Varios

30 A Vados
	30	 A Varios
	30	 Por CGF-C

1/4
2/11
3/16
5/214
6/28
6/32
7/37
9/4 2
9/44

10/49
1?./53
12/58
13/62
13/614
114/68
15/7k
15 / 75
16/77
18/87
19/95
20/9.7
21/102
21/106
22/110
23/114
25/123
27/128
27/132
28/136
29/139
29/1140
30/1145

54 . 14714 26
119.321 50

56.918116

57.376 j 53
119.321 50.

7.8714 58
9.19.5 01
5.812 61
2.42379

22.662 72
4.263 9.4

14 . 1414 9 81
2.511 144
9.218 90

13.287 89
3.996 82
7.99.2 65
5.038 9.0

16.306 93

119.321 50
6.983 85
6.136 68
3.1482 18
7.519 02

114.5014 59
1.897 99.

5.184 141
32.661 76
4.20.1 74

31.722 147

119.321 L50

7.874 58
17.0.69, 59
22.882 20.
25.30.5 99
147.9.68 71
52.232 65
8.329 08
3.>1879T27.
1.367 83
7.851 0.7

21.138 96
25.135 78
33.128 43
38.167 33
54.14714 26

-0-
119.321 50.

-0-
6.983 85

13.120. 53
T.6.60.2 7,1
214.121 73
38.626 32
40.524 31
16.39,3 85
11.209 44
21 .1452 32
25.64 06
57.376 53

-0-
119.321 50.

- G-

60.561173

PASAN:	 1	 1 46 7 . 9,731 68 1 467.9731681	 -0-



VUENEN:
Dic.	 2

3
10
14
15
16
24
30.
31
31.
31
31

Por Varios
Por Varios
Por Varios
A Caja
Por Varios
A Varios
Por Varios
Por Varios
Por Varios
A Varios
A Varios
Por CGF-C

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: NOMINA DE FABRI'CA 	 -2-
Grupo: CUENTAS DE EGRESO	

Cod: 52.02

1987	 DETAlLE	 F/A	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

355

+ 6 7.9,73 68	 46 7.973 68	 -o-
32/152	 4.118 04	 4.118 o4
32/155	 4.498 45	 8.616 69.
34/163	 4.289 20	 12.905 69,
36/170	 59.998 00	 47.09.2 31
37/175	 10.249 39	 36.842 92
38/179	 59.086 65	 95.9,29. 57
39/187	 5.606 15	 9,0.323 42
40/192	 4.474 21	 85.849, 21
41/196	 82.317 88	 3.531 33
42/200	 56.466 67	 59..99,8 00
43/201	 116.921 50	 176.9.19 50
43/204	 176.919, 50	 -o-

SUMAN:
	

7 6 0.446J501 760.4461501	 -O.-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta;	 VAIACII01 DE CANT.ATERIA1ES

Grupo:	 CUENTAS DE EGRESO	 .	 Cod: 52.03

1987 1	
D E T A s.. 1 E	 F/A	 DEBE	 HABER	 SALDO

356

16/79
16/80
31 / 146
31 / 148
44/206
Ljk/2O8

	

Oct 30.	 A Varios

	

30	 Por Costo Prod. V.

	

Nov 30	 Por Varios

	

30	 A Costos Prod. V.

	

Dic.31	 Por Varios

	

31	 A Vostos Prod. V.

SUMAN:

15311

2.5+5 5

15.9,18 , 3

18.617 1

153 18

	

153 i8	 -O.-

	

2.55 51	 2.545 54
- O,-

	

15.91 8 38	 15.918 38
- O,-

	

18.617 lO	 -O-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

357

Nombre de la Cuenta: VAR FAC ION PREC JO- MATER I'AL ES

	

Grupo:	 CUENTAS DE EGRESO

1987	 ¡	 1) E T A 1 L. E	 1 F/A	 DEBE

Oct. 30 Por Varios
30 A Costos Prod. V.

Nov. 30 Por Varios
30 A Costos Prod. V.

	

Dic. 31	 A Varios
31 A Costos Prod. V.

16/79
17/81	 314.804 96

131/1
31/148	 10.834 15
44/206	 3.231 59
'44/207	 11 1

Cod: 52.014

HABER	 SALDO

	34.804 96	 34.804
-O-

	

10.834 15	 10.834 1
-0-

39.231 5

	

39.231159	 -0-

SUMAN:
	

84.8701 70 J	 84.870170 J	 -O-



358

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE'

Nombre de la Cuenta: VARJACION PRECI'O MANO DE OBRA

Grupo: CUENTAS DE EGRESO

1987	 D E T A 1 1 E	 FYA	 DEBE	 HABER

Oct. 30 Por Varios	 16/79	 13.046
30 A Cost. Prod. V.	 17/81	 13.046 38

Nov. 30 Por Varios	 31/146	 1.879 10
30 A Cost. Prod. V.ii 	 311147	 1.879

Dic. 31 Por Varios	 44/206	 19.850
31 A Cost. Prod. V.	 44/208 19.850 73

Cod: 5 2. 06

SALDO

13.O46[3
-o-

1.879,1
O	 -O.-
'3	 19.. 850. 7

-o,-

SUMAN: 	 314.776 21 
f	 34.776 21	 1-0-



359

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de lo Cuento:	 VARIACION DE PRESUPUESTO-CGF.

Grupo: CUENTAS DE EGRESO	 Óod: 52.07

1967	 D E T A 1 1 E	 F/A	 DEBE	 HABER	 SALDO

Oct.30A Varios30 ,
Por rJost. Prod. V.

Nov.30A Varios
	30	 Por Cost. Prod. V
	Dic.31	 A Varios

31 1 Por Cost. Prod. V.

SUMAN:

16/79	 113.1191,70
16/80	 113.119 70
31/146	 116.670 45
31/1147	 116.670 45
44/206	 227.498 0
1414/207	 227.149.8 07

1457.288 2	 1457.288 22

113.119, 7
-0-

116.67o 4
- O,-

227.498 0
-0.-

e



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuento: VIR11ACIOI1 CAPACIDAD CF

	

Grupo: CUENTAS DE EGRESO	 Cod: 52.0.8

197 ¡
	 0 E T A 1 1 E	 1	 DEBE

	
HABER	 SALDO

360

	Jct.30	 Por Varios

	30	 A Cost. Prod. V.
	ov.30	 A Varios

	

30	 Por Cost. Prod. V.

	

)ic.31	 Por Varios

	

31	 A Cost. Prod. V.

SUMAN:

16/79
17/81	 15.112 27
31114	 7.113 60.
31/14
44/20
44/2U 27.408 25

49.634 12

15.112 1 27	 15.112 27
- o-

7.113 60.
7.113 60	 -0.-

27.40.8 25	 27.408 25
- o-

49.634112 	 -0-



TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: COSTO IDE DDISTI1I1BUCION

Grupo: CUENTAS DE OPERAC ION
	

Cod: 61.

1987 1	 DE T A L 1 E	 1 MA 1	 DEBE
	

HABER	 1	 SALDO

361

90.7691491

A Bancos
A Bancos
A Bancos
A Varios
A Bancos
A Bancos
A Varios
A Varios
A Bancos
A Bancos
A Varios
Por Pérdidas y Ganancias

8/4
12/60
14/71
16/78
28/135
29/138
30/144
37/ 178
42/199
43/202
44/205
45/20.9

2.861 85
8.851 25

10.000 oc
862 50

4.980 40
10.000 oc

862 50
8.758 09

10.000 00
32.730 40

86250

2.861 85
11.713 10
21.713 10
22.575 60.
27.556 00
37.556 oo
38.418 50
47.176 59,
57.176 59
89.90.6 99
90.76.9. 49,

-0-

Oct. 19.
26
30
30

Nov. 27
30
30

Di c. 16
31
31
31
31

SUMAN:
	

90.7691,491	 90.769149



TALLER DE METAL-MECÁNICA "VIRE"

362

Nombre de la Cuenta: GASTOS FINANCIEROS

Grupo: CUENTAS DE OPERACION

1987

Oct. 30
Nov. 30
Dic. 31
Dic. 31

DEBE	 J	 HABER

20 00
190 00

5 00

215 00

215 too 1	 215 loo

Cod: 63.

SALDO

20 00
210 00

215 00
-0-

-0-



363

TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

Nombre de la Cuenta: PERDI DAS Y GANANCIAS

Grupo: CUENTES DE CERRE
	

Cod: 71

1987 1	 0 E T A 1 1 E	 1 F'/A	 DEBE
	

HABER	 SALDO

Dic. 31	 A Varios	 5/209 21605.1418 13	 I216.05.418 1
31 Por Ventas	 5/210	 2,89S.200 d 	288.781 ,8
31	 A Utilidad P. Ej.	 45/211	 288.781 87	 -0-

SUMAN:	 2'89.200 oo ,'89k.200. oo	 -0-



DEBE

l'491.720,0
60.000 ,0

1737.744 5
2541.452 O

102.361 5

1594.913 3
105.607 9
105.607 9

1346.201 II

55.500 0

48.000 O

83.237 9

14.400 0

908.000 q

265.928 9
16.887 2

13.050 0
341.000 O

30.705 6

819.897 18

203.615 36
234.357 49

153 18
3480 11 96

13.0 116 38
113.119 70
15.112 27
22.575 60

20 00

12319.020 73

120 OC

7.566 66
947.770 06
16.887 20
14.116 90
59.217 75

637.328 00
70.411 37

580.000 00
1932.251 46
934.300 00
62.963 61
203.615 36

234.357 49
•153 18

34.80 11 96
13.0 116 38

113.119 70
15,112 27

12319.020

U MAS

HABER

1 491.720,02

804.542,46
1560.261,53

16.240,00

1594.913,31
105.607,93
105.607,93
757.624,30 588.577 1

55.500

48.000 0

83.237 9

14.400 0

908.000 O

462 50

400 00

498 40

120 00

7.566 66
681.841 12

111.11690

46.167 75
296.328 00

113.705 69
580.000 00

1932.251 46
934.300 00

756.933 57

22.575 60
20 00

4537.758 48	 4'537.758

f) CONTADOR

TALLER DE METAL - MECANICA 'VIRE'

BALANCE DE COMPROBACION DE SUMAS Y SALDOS

AL 30 de Octubre de 1987

36'i

CODIGOI	 O E T A L L E

1101	 Caja
11.02	 Caja Chica
11.03	 Bancos
11.07	 Inventario de Materiales
11.08	 Inventario Suminist. Fábrica

11.09	 Inventario Prod. Proc-Materiales
11.10	 Inventario Prod. Proc-M/Obra
11.11	 Inventarío Prod. Proc-CGF
11.12	 inventario Prod. Terminado
12.01	 Muebles y Enseres
12.010 Depreciación Acum. Muebles y Enseres
12.02	 Equipo de Oficina
12.02D Depreciación Acum. Equipo de Oficina
12.03	 Herramientas
12.03D Depreciación Acurn. Herramientas
12.04	 Equipo de Trabajo
12.0 1I1) Depreciación Acum. Equipo do Trabajo

12.05	 Maquinaria y Equipo
12.051) Depreciación Acum. Maquinar. y Equipo
21.01	 Cuentas por Pagar
21.02	 IESS por Pagar
21.03	 Retenciones por Pagar
21.04	 Prov. Sociales por Pagar
21.05	 Anticipo a Obras

21.06	 Documentos por Pagar
31.01	 Capital
31.02	 Utilidades Acumuladas Años Anteriores
I101	 Ventas
51.	 Costo Prod. Vendido

52.01	 Costos Gen. Fab.-Control
52.02	 Nómina de Fábrica
52.03	 Variación Cantidad Materiales
52.04	 Variación Precio-Materiales

52.06	 Variación Precio-l1/Obra

52.07	 Variación Presupucsto-CGF
52.08	 Variación de Capacidad-CGV
61.	 Costo de Distribución
63.	 Gastos Financieros

SUMAN IGUALES:

f) GERENTE

5	 A	 L	 D	 0	 5

DEUDOR	 1	 ACREEDOR

60.000
933.202
981.190
86.121



TALLER DE METAL - MECANICA VIRE

BALANCE DE COMPROBACION DE SUMAS Y SALDOS

AL 30 de Noviembre de 1987

365

CODIGOI	 DE T A L LE

11.01	 Caja
11.02	 Caja Chica

11.03	 Bancos
11.07	 Inventario de Materiales

.11.08	 Inventario Sumininist. Fábrica
11.09	 Inventario Prod. Proc-Materiales
11.10	 Inventario Prod. Proc-li/Obra
11.11	 Inventario Prod. Proc-CGF
11.12	 Inventario Prod. Terminado
12.01	 Muebles y Enseres
12.010 Depreciación Acum. Muebles y Enseres
12.02	 Equipo de Oficina
12.020 Depreciación Acum. Equipo de Oficina
12.03 , Herramientas
12.031) Depreciación Acum. Herramientas
12.0 11 	 Equipo de Trabajo
12.041) Depreciación Acum. Equipo de Trabajo
12.05	 Maquinaria y Equipo
12.050 Depreciación Acum. Maquinar, y Equipo
21.01	 Cuentas por Pagar
21.02	 IESS por Pagar

21.03	 Retenciones Oor Pagar
21.04	 Prov. Sociales por Pagar

21.05	 Anticipo a Obras
21.06	 Documentos por Pagar
31.01	 Capital
31.02	 Utilidades Acumuladas ARos Anteriores
41.01	 Ventas
51.	 Costo Prod. Vendido
52.01	 Costos Gen. Fab.-Control
52.02	 Nómina de Fabrica
52.03	 Variación Cantidad Materiales

52.04	 Variación Precio-Materiales
52.06	 VariacIón Precio-ti/Obra

52-07	 Variación Presupuesto-CGF
52-08	 Variación de Capacidad-CGF
61.	 Costo de Distribución
63.	 Gastos Financieros

SUMAN IGUALES:

f) EL GERENTE

5	 U MAS

D E II E	 HABER

	23911.7115 18	 239'i.745 18
60,000 00

	

2466.316 59	 1980.895 65

	

4310.206 80	 2365.137 57

	

113.291 50	 .36.131 67

	

2413.169 04	 2413.169 04

	

191.931 09	 191.931 09

	

190.051 99	 190.051 99

	

1868,076 81	 1386.074 10
55.500 00

925 00
48.000 00

80000
83.237 95

1.192 05
14. 1100 00

240 00
908.000 00

15.133 32

	

588.738 68	 1670.641 86

	

16,887 20	 16.887 20

	

13.682 59	 28.059 86

	

39.945 12	 118.303 14

	

701.328 00	 867.828 00

	

43.705 68	 74.411 37
580.000 00

1932.251 46
1792.700 00

	

1574.010 13	 76.343 30

	

411.843 47	 411,843 47

	

467.973 68	 467.973 68

	

2.698 72	 2.698 72

	

45.639 11	 115,639 II

	

4.925 48	 14.925 I18

	

229.790 15	 229.790 15

	

22.225 87	 22.225 87
38. 1118 50

210 00

	

19'328.949J33 1	 19328.949

SALDOS

DEUDOR F! ''	 ACREEDOR

60.000
485.420

1945.069
77. 159

482.002 71
55.500 00

925 00
48.000 DO

800 00
83.237 95

1.192 05
14.400 00

240 00
908.000 00

15,133 32
1081.903 18

14.377 27
78.358 02

166,500 DO
30.705 69

580.000 00
1932.251 46
1792.700 00

1497.666 83

38.418 50
210 00

V695.085 99	 5'695.085

f) LA CONTADORA



110 ' 0001-00
60.000 00

325 .124 95
1'926.09l 34

75.119 83

536.552 10
55.500 00!

48.000 00

83.237 95

14.400 00

908.000 00

2894.200100

1.387 50

1.200 00

1.885 70

360 00

22.699 98
833.724 26

14.218 64
97.516 76

368.000 00

580 .600 00
1932.251 46

TALLER DE METAL - MECANICA "VIRE'

HOJA DE TRABAJO
Del 1 de Octubre al 31 de Diciembre de 1987

BALANCE	 DE	 COMPROBACION_ 	 ESTADO DE RENTAS Y GASTOS

	

SUMAS	 SALDOS

O E 8 E	 14 A 8 E R	 DEUDOR	 ACREEDOR	 EGRESOS	 INGRESOS

	

3983.8148 41	 3873.848 41	 110.000,00

	

60.000 00	 60.000,00

	

3659.3 16 59	 33314.191 64	 325.124,95

	

5293. 44 7 18	 3'367.355 84	 1926.091,34

	

132.291,50	 57.171 67	 75.11983

	

3415.387 31	 31415.387 31

	

307. 1 0 6 70	 307.106 70

	

305.227 60	 305.227 60

	

2'735.8 40 71	 2199.288 61	 536.552 10

	

55.500 00	 55.500 00

	

1.387 50	 1.387 50

	

48.000 00	 48.000 00

	

1.200 00	 1.200 00

	

83.237 95	 83.237 95

	

1.885 70	 1.885 70

	

14.400 00	 14.400 00

	

360 00	 360 00

	

908.000 00	 .	 908.000 00

	

22.69998	 22.699 98

	

977.517 60	 1811,2141 86	 833.7214 26

	

16.887 0	 16.887 20

	

27.828 19	 42.046 83	 14.21864

	

79.905 20	 177.421 96	 97.516 76

	

1'046.328 00	 1414.328 00	 368.000 00

	

74.411 37	 74.1411 37.

	

580.000 00	 580.000 00

	

1932.251 46	 l'932.251 46

	

289 4.200 00	 2894.200 00

	

2653.95 4 30	 139.520 66	 251 14.433 64	 2514.433 64

	

727. 108 90	 727.108 90

	

760.446 50	 760.1446 50

	

18.617 10	 18.617 10

	

84.870 70	 84.870 70

	

34.776 21	 .	 314.776 21

	

457.288 22	 457.288 22

	

49.634 12	 49.634 12

	

90.769 49-.	 90.769 49 .	 90.769 49

	

215 00	 215 00	 215 iOO

	

Wfl02.162 05 28102.162 05 	 '77.	 30	 7 7.	 30	 2' 05. 1	 13
288.7 81 8

	

28102.162105 28102.1621051 6747.444 30 	 6-747.444130 1	2'894.20010C

CODIGO 1	 CUENTAS

11.01	 Caja
11.02	 Caja Chica
11.03	 Bancos
11.07	 Inventario de Ilateriales
11.08	 Invent. Sumin. Fábrica
11.09	 mv. Prod. Proc-Material.
11.10	 mv. Prod. Proc-M/Obra
11.11mv. Prod. Proc-CGF
11.12	 mv. Prod. Terminado
12.01	 Muebles y Enseres
12.010 (Sep. Acum. Muebles Enser.
12.02	 Equipo de Oficina
12.020 Dep. Acum. Equipo Oficina

.12.03	 Herramientas
12.030 Dep. Acum. Herramientas
12.014	 Equipo de Trabajo
12.0140 Dep. Acum. Equipo Trabajo
12.05	 Maquinaria y Equipo
12.051) Dep. Acum. Maq. y Equipo
21.01	 Cuentas por Pagar
21.02	 IESS por Pagar
21.03	 Retenciones por Pagar
21.014	 Prov. Soc. por Pagar
21.05	 Anticipo a Obras
21.06 - Documentos por Pagar
31.01	 Capital:
31.02	 Util. Acum. ARos Aster.
141.01	 Ventas
51.	 Costo Prod. Vendido
52.01	 Costos Gen. Fab-Control
52.02	 Nómina de Fábrica
52.03	 Variación Cant.-llater.
52.014	 Variación Precio-Mater.
52.06	 Variación Precio-M/Obra
52.07	 Variación Presupuesto-CGF
52.08	 Variación Capacidad-CGF
61.	 Costo de Distribución
63.	 Gastos Financieros

SUMAN:
Utilidad del Ejercicio
SUMAS IGUALES:

BALANCE GENERAL

ACTIVO	 1PASIVO

288.781

4'142.0261171 4 ' 142 026

f) GERENTE
	 f) CONTADORA
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TALLER., DE METAL-MECAN CA "VIRE"

ESTADO DE COSTO DE PRODUCTOS	 VENDtDOS

DEL: 01-10-87 al 31-12-87

Materiales Directos Estándar 	 S.L.	 210.74.385,51
Mano de Obra Directa Estándar 	 U	 305.227,6.0
Costos Generales de Fabricación E:tndar 	 1	 -	 305.227,60

COSTO DE PRODUCCION ESTANDAR 	 SL.	 21684.840.,71
- Inv. de Prod. Terminados 	 "	 -	 536.552,10

COSTO DE PROD. VENDIDOS (s). 	 si.	 21 148.288,61

Loja, 31 de Di:ciembre. de 1987

GERENTE	 CONTADORA



TALLER DE METAL-MECANflCA VIRE"

ESTADO DE RENTAS Y GASTOS

Del: 01-10-87 al 31-12-87

368

2' 89)4. 200,00
2' 148.288,61

745.9 1 1 ,39L

37L766.36

9L1LI3,19

"Ventas
Costo de Prod. Vendido Estándar

Ganalnci.a Bruta Estándar

Variación de Costos
Favorables:
V.Precio-Materiales	 6.407,52

V.Canidad_MateIi3los	 18.310,71'
V, prciç)-MaIl	 ,lí	 ()l,I'i	 31.010,01
/.Capaci dad CGF	 35406,92

Des n li v	 1 1 '

V.Presupuestø CGF —4 57 w2-8 8-2 22

Ganancia Brut' Reil

CO 5TO DE 1) 1 ST R IB U C 1 0W
roV6T'° N

/\rricnc.ioS	
30.000,00

Luz
Tc1íofl0	

1,1,95,87

tJi:l ie de	 tono	 31.9110,00

Utiles de asco	 671,25

/\g Lit naI(los	 9.920»I0
Dep. Muebles y ensereS	 1.387,50
Dep. EquiPo c.le O Ii cina 	 .200,00

GASTOS FINANCIEROS
mt. Com y Sol).215oo

V a' llt ita" '	 (q)

90. 709-, 119

215,00	 909811L19

288781,B7

Loja, a 31 de Di ciembre de. 1987

G E R E N T E
	 C 	 NTADO R 

(9) Contabilidad de Costos, Bernard;J. Hargadon Jr, Armando Múne-

ra Cárdenas, Editoral NORMA, BogotCO1omb 	
197.



TALLER DE 4ETAL-MECAN FCA "V!'RE"
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BALANCE.	 GENERAL

Al 31 de Dici:embre de. 1987

ACTR1ItD
ACTIVO CORRI:ENTE
Caja
Caja Chica
Bancos

mv. de Materiales
Iriv. . Sum. de Fábrica
mv. Prod. Terminado

ACTIVOS FI'JOS
Muebles y Enseres	 55.500,00
-Oep.Acum.Mueb.y Ens. 	 -1.387,50

Equipo de Oficina	 -VI. 000,00
-Dep.Acu.Eq.Oficina	 1.200,00

Herramientas	 83.237,95
-Dep.Acum.HerramientaS 	 1.885,70
Equipo de Trabajo	 1.400,00

-Dep.AcumEq.de Trab. 36O,00
Maqui'naria y Equipo	 9.08.000,00
-Dep.Acum.Maq.y Equipo	 22.699,9.8

T01F1L ACTIVO

PhS LV©
PASIVO CORRIENTE
Cuentas por Pagar
Retenciones por Pagar
Provisiones Soc..por Pagar-
Anticipo a Obras

CAPITAL
Capital
Util .Acurn.Años Anteriores
Util ¡dad Presente Ejercicio

TOTAL DEL. PASIVO Y C.

Y032. 888, 22
1I0..00.0.,00
60.00.0,00

3146.985,35

1 '926.0.91,34
75.1 19.,83

5114.691,70.

1' 081. 604, 77

514 . 112,50.

46. 800, oo

81.352,25

114.O140,00

885. 300., 0.2

ii" 111IL492,99

1' 313. 4 59, 66.
833.724,26

114.218,614
97.5 16 , 76

368.000,00

580.000,00
1932.251,146

•	 288.781,87

k'11')92,99

Loja, a 31 de Diciembre de 1987

G E R E N T E
	

CONTADOR
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TALLER DE METAL-MECANICA "VIRE"

-j	
INVENTARIO FINAL

•	 Loja, diciembre 31 de 1987

	

CObICO	 CANTIDAD	 D E T A L L E	 DESCRIPCION	 V/UNIT.

En la ciudad de Loja, al 31 de
diciembre de mil noveci entos -
ochenta y siete, el Taller de
Metal Mecánica VIRE' cierra
el ejercicio con el siguiente...

.Activo y Pasivo:

	

11.01	 CAJA

	

11.02	 CAJA CHICA

	

11.03	 .	 BANCOS
FilanbaflcO Cta. Cte. N 2 6151600

y/TOTAL	 ACTIVO
	 PASIVO

110.000,00
• 60.000,00
325 1211 95

	

0.50 +379	 Mancha negra 1/8"	 1.22 x 2.1414	 0.203 cm.	 3.099,39

	

2.75 2.830	 Planche negra 1/14"	 1.22 x 2.1411	 Ú.514	 145.1412,614

	

0.25 2392	 Planche negra 1/2"	 1.22 x 2.1411	 1.0111	 10.237,19

	

0.75 59914	Planche negra de 1" 	 1.22 x 2.1114	 1.663	 117.096,16

	

1.25 1539	 Mancha negra 1-1/4'' 	 1.22 x 2.1411	 3.09	 119.708, 111
1.22 x 2.1114	 0.77	 1.700,16

	

2208	 Planche negra 3/8" 

	

1,25 6738	 Planche negra 5/8"	 1.22 x 2.1411	 . 2.0)2	 87.953,20

	

2788	 Planche negra 2-1/2"	 1.22 x 2.1111	 10.078	 28.097,116

	

11.5	 2700	 Plancha perforada 2 mm	 1 x 2 m	 0.1468	 ¡43.080,146

	

2	 Plancha perforada 1.5 mm	 1 x 2 m	 0.55	 22.000,00

	

0.25 2906	 Plancha negra 3/11"	 .	 1.22 x 2.1411	 1.155	 11.951,911

EJES

	

0.55	 Ejes de 1-1/11''	 Metro	 131,21	 7.216,55

	

2.85	 . Eje de 1-112"	 Metro	 2.780	 7.923,00

	

1.33	 Eje de 1-3/11'' 	 Metro	 3.233	 ¡4.299,89

	

119.01	 .	 Eje de 2-1/4"	 .	 Metro	 5.399	 2611.621,87

	

0.70	 Eje de 2-1/2"	 Metro	 6.313	 14.1119,10

	

0.69	 Eje de 3"	 Metro	 6.9110	 11.788,60

	

9.61	 Eje de 3-1/2"	 Metro	 8.683	 83.1137,20

	

4.94•	 Eje de 14"	 Metro	 9.933 .	 119.0614,110

	

0.75	 Eje de 14-1/2'' 	 Metro	 111.583,33	 10.937,25

	

0.30	 Eje de 5"	 tic trO	 ii.oDo	 14.200,00

	

0.214	 Eje de 5-1/2"	 Metro	 15.1100	 3.696,00

	

0.73	 Eje de 6"	 Metro	 28.333	 20.683,09

	

0.22	 Eje de 7"	 Metro	 33.055	 7.272,10

	

0.92	 Eje de 7-112"	 Metro	 145.0111 '	 141.1437,00

	

11.02	 Eje de 8"	 Metro	 67.157 •	 269.962,72

TUBOS Y PERFILES

2	 Tubos de 10''	 MetrO	 26.000	 52.000,00

•	 •	 MetrO	 1.330	 6.1011,70
.59	 Tubo de 2'' 

3.25	 Tubo de 1"	 Metro	 300	 975,00- 

14.72	 Perfil U 100 x 50 x 6	 Metro	 1.017	 11.786,611

Perfil L 2-1/14	 lIetro	 1.000	 1.3110,00

0.714	 Angulo de 2 x 1/14" - 	 Metro	 1.000	 7110,00

3.10	 Platina 1/2 x 3116	 Metro	 119,20	 369,28

6.59	 Platine 112 x 1/11 x 1/8 	 Metro	 •	 110	 7214,90

PASAN:
495- 124,95

11.07	 INVENTARIO DE MATERIALES



DETALLE

VIENEN:
Platina de 1 x 1114
Platino de 1-112 x 112
Platino de 2 x 1/14
Platina de 2 x 1/2
Varilla cuadrada de 1"
Varilla lisa de 1"
Varilla lisa de 1/14"
Varilla lisa de 3/11"
Varilla liso 3/8"
Varilla cuadrado 5/8"

Varilla lisa 518"
Varilla lisa 5/16"

Soldadura
Tuercas 3/Ii"
Tuercas de 1/2
Tuercas 3/ I 1 red

Tuercas518"
Tuercas de 1"
Presiones de 112 x 1'
Presiones de 1/2 x 1-1/2"
Pernos 1-1/2 x 2"
Chumaceras 213
Chumaceras 320
Ru]imanes 1207
Rulimanes 6002 - 22
P.ulimanes 6206-22

MV. SUMINISTRO FABRICA

Cuchillo de torno 1/2x l

Piedras de esmeril 8 x 1 x 1
Piedras do esmeril 10 x 1 x 1

Woipe
Grasa
Oxigeno
Carburo
Carbón

Diesel

Aceite

INV. PROD. TERMINADO

Máquiflp poro bloques

011as
Pi Rones
Pernos
Pisonee con barra

MUEBLES Y ENSERES
- Dep. Acum. Muebles y Ens.

EQUIPO DE OFICINA
- Dep. Acuni Eq. de Oficina

HERRAMIENTAS
- Dep. Acum. de Herramientas

PASAN:

DESCRIPCION	 V/UNIT.	 y/TOTAL

Metros	 355	 8.761,140

Metros	 7142	 4.021,614

Metros	 500	 5.720,00

Iletros	 987	 5.6145,614

Metros	 316,60	 3.159,66

Metros	 631	 14.5143,80

metros	 21,66	 385,60

Metros	 266	 1.893,92

Metros	 116,66	 1.388,30

Metros	 3141,60	 3.385,22

Metros	 183	 7.920,214

Metros	 92	 541,88

Metros	 76925	 151.503;65

Metros	 50	 3.950,00

12	 36,00.

80	 160,00

80	 1.680,00

112,143	 1.685,22

140,70	 2814,90

	

46,20	 369,60

145	 90,00

	

12.892 50	 77.355,00

	

89.000,00	 356.000,00

	

3.264 80	 . 6.529,60
1438,90	 2.633,140

850,85	 5.105,10

3.500,00	 3.500,00

3.503,50	 114.0114,00

	

6.240 66	 37. 1444 ,OO

Libros	 60,00	 600,00

Libras	 175,00	 875,00
3.500,00	 7.000,00

Kilos	 270,93	 14.876,83

fundo	 250,00	 250,00

Galones	 110,00	 560,00

Galones	 1.500,00	 6.000,00

2 79.702,714

8 x 20	 62.767,114

25 x 2-1/2	
143.14148,80

65 x 1	 31.305,90

30 x 6	 119.327,52	 536.552,10

55.500,00

	

1.38750	 514.112,50

118.000 ,00

	

1.200, Lo	 46. 100,00

83.237,95
1.885,70	 81.352,25

3215.152,97

CODIGO	 CANTIDAD

24.68
7.42

11.1414

5.72
9.98
7.20
17.80

7. 12
11.90
9.91

143.28

5.89

196.95

7

2
21
15

6

11.08

14

6
10

2
18

14
14

11.12

8
140
30
6

12.01
12.010

12.02
12.02D

12.03
12.031)

ACTIVO

495.1214,95

l'926.091,34

75.119,83

371

PASIVO
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ACTI yO
	

PAS 1 yO

Y215.152,97

111.040,00

885. 300,02

833.724,26

CODIGO	 CANTIDAD	 DETALLE

VIENEN

12.04	 EQUIPO DE TRABAJO

12.0 111)	 - Dep. Acum. Eq. de Trabajo

12.05	 MAQUINARIA Y EQUIPO

12.050	 - Dep. Acum. Maq. y Equipo

21.01	 CUENTAS POR PAGAR

ACEROS EspECIALES
Factura N 5 100 1 cuota

VAN BOHO1IAN

Factura N 2 426352 2 cuotas

Factura N 2 429480 4 cuotas

Factura N t 430165 4 cuotas

Factura N 5 430521 5 cuotas
HIERRO Y ACERO
Factura lI 5 20479 2 cuotas

Factura U 2 205 1 7 2 cuotas

Factura 11 2 20662 2 cuotas

21.03	 RETENCIONES POR PAGAR

Aportes correspondientes al
mas de diciembre de mil no
vecientos ochenta y siete.

21.04	 PROV. SOC. POR PAGAR

Provisiones de obreros y cm
picados

21.05	 ANTICIPO A OBRAS

O.P. N 5 37
O.P. N2.41
OP. N 2 hZ
OP. N 43
OP. N 5 44

31.01	 CAPITAL

31.02	 Utilidades Acumu. Años Anter.

31.03	 Utilidad de] Ejercicio

SUMAN IGUALES:

DESCRIPCION	 V/UNIT.	 y/TOTAL

14.400,00
360,00

908.000 ,00

22.699,98

	

113.333,33	 113.333,33

	

13.1126,23	 26.852,46

39.639,60 158.558,40

	

18.110 40	 72.441,60

	

19.514,36	 97.571,80

	

44.183,33.	 88.366,66
68.000,00 136.000,00

	

70.300,00	 1I10.600,00

14.218,64

97.516,76

200.000,00
48.000,00
10.000,00
50.000,00

	

60.000,00	 368.000,00

580.000.00

1932.251 ,46

288.781,87

4114.492,99	 4114.492,99



MODELO NO20.	 373

TALLER DE METALMECANICA NVIREa

NOMBRE DEL BIEN: ESCRITORIO CEC (c.i).

FECHA	 CONCEPTO

Dic.31 Saldo al 01-10-87

Depreciación de Octubre

a Diciembre de 1987

DEPRECIACION
ACUMULADA	 VALOR EN LIBROS VALOR RESIDUAL

5.000,00

124,99..	 14.875,01

A: Las tarjetas de Depreciación, se tienen que abrr una por

	

cada bien; como se Idi'Ca en los odeil:os N°20, 	 1, 22, 23

y 24; las mismas que corresponden a un bien de ada cuen-
ta del activo fijo. J

IODELO
1

 NO21

TALLER DE METALMECANICA RVREU

NOMBRE DEL BIEN: MALJINA DE ESCRIBIR
OLIMPIA Mod. 5.1-12 0.1),

FECHA	 CONCEPTO	 DON 1VALOREN LIBROS VALOR RESIDUAL

Dic.31 Saldo al 01-10-87	 35.OÓ0.,o
Depreciaci'ón de Octubre

a Diciembre de 1987	 875,00	 314.125,00



MODELO N O 22	 374

TALLER DE METALMECANICA VRE1

NOMBRE DEL CIEN: 4 CMBOS

	

FECHA	 CONCEPTO	 VALOR EN LIBROS VALOR RESIDUAL	ACUMULADA

Dic.31	 Saldo al 01-10-87	 4. 000.,00
Deprecaci'6n de Octubre

a Diciembre de 19187	 99,99	 3.900,01

MODELO NO23

TALLER DE METALMECAHCA VRE"

	

NOMBRE DEL BIEN:*	 MASCARILLAS

FECHA	 CONCEPTODEPRECIACION VALOREN LIBROS VALOR RESIDUALACUMULADA

Dic.31 Saldo al 01-10.-87	 12.000,00

Depreci'ac6ri de 0'ctur'e

	

a Di:ciemb..re de 1987	 300.,00	 11.700,00



MUELO N O 2 14
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TALLER DE METALMECANICA VIRES

NOMBRE DEL BIEN: TORKO sOIM1EX-12121 (A.1).

FECHA	 CONCEPTO	 DEPRECIACION	 VALOR EN LIBROS VALOR RESIDUALACUMULADA

Dic.31 Saldo al 01-10-87	 105.00.0,00
De'preciaci6n de 0ctubr•e
a.Diciembre de 1987	 2.625,00	 10.2.375,0o

TALLER DE METALMECANtCA OVIREn

NOMBRE DEL BIEN:

FECHA	 CONCEPTO	 VALOREN _LIBROS] VALOR _RESIDUAL
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VARIACIONES

MES: Octubre de 1987

VARIACION NETA

Vn = Ca - Cs

Vn = 1'345.510,74 - 1295.201,47

Vn = ( 50.309,27)

VARIACION DE MATERIALES

VflM	 Ca - Cs

VflM = VO49.333, 83 - 1083.985,61

Vn M = - 34.651 78

MATERIAL	 QaPa	 Vp	 QaPs	 Vq	 QsPs

Plancha 5/8"	 172.618,47 214.980,12 197.598;59	 -	 197.598,59

Plancha 1-1/4"	 140.261,23	 175,66	 140.436,89	 -	 140.436,89

Platina 1 x 1/4"	 2.669,61	 226,65	 2.896,26 (170,40)	 2.725,86

Eje 2-1/ 14"	 51.144,00 11.89 2 , 00	63.036 7 00	 -	 63.036,00

Perfil U	 21.234,96	 (3.027,61)	 18.207,35	 -	 18.207,35

Soldadura	 13.156,00	 161,64	 13.317,64	 597,08	 13.914,72

Presiones 1/2 x 1	 203,50	 396,50	 600,00	 -	 600,00

Tuercas 5/8"	 8.320,00	 -	 8.320,00 (320,00)	 8.000,00

Varillas 5/8"	 4.238,28	 -	 14.238,28 (259,86)	 3.978,42

SUMAN:	 413.846,05 34.804,96 4148.651,01	 (153, 1 8)	 448.497,83

VARIACION DE MANO DE OBRA

VnMO = Ca - Cs

VnMO = 92.561,55 - 105.607,93
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VflMO = 13.046,38

MANO DE OBRA	 QaPa	 Vp	 QaPs	 Vq	 QsPs

Maestros	 71.649,76	 9.870,68	 81.520,44	 -	 81.520,44

Aprendices	 21.787,22J 3.175,70	 24.962,90	 -	 24.962,90

SUMAN:	 1	 93.436,96 113.046,38	 106.483,34	 -	 106.483,34

VARIACION DE COSTOS GENERALES DE FABRICACION

VnCGF = Ca - Cs

VflCGF = 203.615,36 - 105.607,93

Vn CG F = + 98.007,43

DETALLE	 C.G.F.C.	 C.G.F.P.	 VARIACION

Luz	 16.217,15	 18.770,00	 2.552,85

Agua	 -	 746,00	 746,00

Arriendo	 10.000,00	 20.000,00	 10.000,00

Combustibles y lubricantes 	 16.240,00	 9.240,00	 (7.000,00)

Utiles de Aseo	 3.803,75	 -	 (3.803,75)

Otros Mantenimiento	 -	 19.000,00	 19.000,00

Seguro	 -	 3.600,00	 3.600,00

Depreciaciones	 8.185,06	 19.139,66	 10.954,60

Vacaciones	 7.373,46	 -	 (7.373,46)

Mano de obra indirecta	 - 141.795 94	 -	 (141.795,94)

SUMAN:	 203.615,36	 90.495,66	 j(113.119,70)



Vn = ( 98.007,43)

CG.F.G.	 C.G.Fp.	 C.G.Fs.

203.615,36	 90.495,66	 105.607,93

Vpr = ( 113.119,70)	 1	
Vc = 15.112,27

378
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V A R 1 A C 1 0 N E S

Mes: Noviembre de 1987

VARIACION NETA

Vn = Ca - Cs

Vn = 634.158,80 - 521.875,34

Vn =	 ( 112.283,46)

VARIACION DE MATERIALES

VnM = Ca - Cs

VnM = 339.607,53 - 352.987,22

VnM =	 13.379,69

MATERIALES	 QaPa	 Vp	 QaPs	 Vq	 QsPs

Plancha 5/8"	 37.591,00	 6.473,36	 1+4.06!.+,36	 -	 44.064,36

Plancha 1/8"	 21+6,46	 283,46	 529,92	 -	 529,92

Plancha 1-1/4"	 2.53035	 (826,46)	 1.704,29	 -	 1.704,29

Platina 1 x 1/4"	 21.754,40	 1.133,68	 22.888,08	 -	 22.888,08

Suelda	 10.704,99	 4.316,41	 15.021,1+0	 (14,46)	 15.006,91+

Perfil U	 14.644,80	 (2.088,00)	 12.556,80	 -	 12.556,80

Presiones 1/2 x 1	 366,30	 713,70	 1.080,00	 -	 1.080,00

Tuercas 1"	 15.965,06	 1.074,94	 17.0140,00 3.200,00	 20.2140,00

Eje 2-1/2"	 5.113,514	 (246,91+)	 4.866,60	 -	 4.866,60

Plancha perforada 32.000,00	 -	 32.000,00 (640,00) 31.360,00

SUMAN:	 140.917,30	 T10.834,15	 151.751,45 2.5145,54 1 1514.296,99

VARIACION DE MANO DE OBRA

VnMO = Ca - Cs

1
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VnMO = 86.323,16 - 84.41+4,06

VflMO = ( 1.879,10)

MANO DE OBRA	 QaPa	 Vp	 QaPs	 V,q	 QsPs

Maestros	 65.921,11	 (1.3311,00)	 64.587,11	 -	 64.587,11

Aprendices	 20.591,10	 ( 545,10)	 20.0 1+6,00	 -	 20.0116,00

SUMAN:	 86.512,21	 (.1.879,10) 184.633,11 1	 84.833,11

VARIACION DE COSTOS GENERALES DE FABRICACION

VflCGF = Ca - Cs

VnCGF = 208.228,11 - 84.444,06

VnCG	 = 123.784,05

DETALLE	 C.G.F.C. .	 C.G.F.P.	 VARIACION

Luz	 17.455,60	 11.920,00	 5.535,60

Agua	 -	 1.344,00	 1.344,00

\rriendos	 .	 10.000,00	 20.000,00	 10.000,00

Combustibles.y Lubricantes 	 19.891,67	 2.000,00	 (17.891,67)

Utiles de Aseo	 26.554,00	 26.554,00

Otros Mantenimiento	 7.000,00	 7.000,00

Seguro	 3.600,00	 3.600,00

Depreciaciones	 8.380,31	 19.139,66	 10.759,35

Mano de obra indirecta	 11+7.293,03	 -	 (147.293,03)

Vacaciones	 5.207,50	 -	 (5.207,50)

SUMAN	 208.228,11	 91.557,66	 (116.670,115)



Vn= (123.781,05)

C.G.F.C.	 C.G.F	 C.G.F
p	 s

208.228,11	 91.557,66	 84.444,06

Vp = (116.670,45)1	 Vc = (7.113,60)1

381
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VARIACIONES

MES: Diciembre de 1987

VARIACION NETA

Vn = Ca - Cs

Vn = 1071.316,20 - 867.763,90

Vn = ( 203.552,30)

VARIACION DE MATERIALES

VflM= Ca - Cs

VnM = 660.725,89 - 637.412,68

VnM =	 ( 23.313,21)

MATERIAL	 QaPa	 Vp	 QaPs	 Vq	 QsPs

Plancha 5/8	 116.528,69 20.918,55 137.47,24	 30,10 137.477,34

Plancha 3/8"	 3.260,18	 -	 3.260,18	 127.82	 3.388,00

Plancha 1'	 2.403,84	 57,92	 2.461,76	 88,40	 2.550,16

Plancha 1/4"	 8.461,52	 754,32	 9.215,84	 45,76	 9.261,60

Plancha 1/8"	 2.710,65	 98,85	 2.809,50	 30,87	 2.840,37

Plancha 1-1/4"	 129.124,92 (42.149,92)	 86.975,00	 109,20	 87.084,20

Platina 1/2 x 3/16	 584,10	 (53,26)	 530,84	 -	 530,84

Platina 1/2 x 1/4	 375,10	 56,85	 431,95	 -	 431,95

Soldadura	 35.755,32 (6.075,32) 29.680,00 3.350,40	 33.030,40

Eje 7"	 25.782,90	 35,10	 25.818,00 3.972,00	 29.790,00

Eje 3"	 11.173,40	 624,60	 11.798,00	 -	 (11.798,00)

Eje 4"	 59.598,00	 1.002,00	 60.600 ,00	 -	 60.600,00

Eje 1-3/4"	 8.632,11	 -	 8.632,11	 1.066,89	 9.699,00

Eje 2-1/4"	 7.737,03	 (355,22)	 7.381,81	 682,89	 8.064,70

Eje 1-1/4"	 7.085,34 (5.832,54)	 1.252,80	 139,20	 1.392,00

Varilla 1/4, 3/4	 398,08	 (4,96)	 403,04	 6,50	 409,54

VarMia 1"	 15.089,20	 (29,96)	 15.059, 2 4	 (31,65)	 15.027,59

Presiones 1"	 580,80	 1.099,20	 1.680,00	 -	 1.680,00

Tubo de 1"	 300,00	 -	 300,00	 300,00	 600,00

Tuercas de 1"	 449,72	 30,28	 480,00 6.000,00	 6.480,00

Chumaceras	 26.155,00 (9.418,00)	 16.737,00	 -	 16.737,00

SUMAN:	 462.185,90 (39.231,59) 422.954,31 15.918,38 438.872,69
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VARiACION DE MANO DE OBRA

VflMO = Ca - Cs

Vn MO = 95.324,88- 115.175,61

VñMO = 19.850,73

MANO DE OBRA	 QaPa	 Vp	 QaPs	 Vq	 QsPs

Maestros	 70.418,16 14.709,94 	 85.128,11	 -	 85.128,11

Aprendices	 24.912 6o	 5.140,80. 30.053,40	 -	 30.053,40

SUMAN:	 95.330,76 19.850,73	 95.330,76	 -	 95.330,76

VARIACION DE COSTOS GENERALES DE FABRICACION

VnCGF = Ca - Cs

VnCGF = 315.265,43 - 115.175,61

VflCGF = ( 200.089,82)

DETALLE	 C.G.F.0	 C.G.F.P	 VARIACION

Luz	 18.769,28	 12.728,70	 (6.040,58)

Agua	 -	 1.439,00	 1.439,00

Suministros	 -	 960,00	 960,00

Arriendos	 10.000,00	 20.000,00	 10.000,00

Combustibles y Lubricantes 	 21.040,00	 4.900,00	 (16.140,00)

Otros Mantenimiento	 14.880,00	 25.ÓO0,00	 10.120,00

Seguro	 -	 3.600,00	 3.600,00

Depreciaciones	 8.380,31	 19.139,66	 10.759,35

Mano de Obra Indirecta	 197.147,94	 -	 (197.147,94)

Gratificaciones	 41.000,00	 -	 (41.000,00)

Vacaciones	 4.047,90.	 -	 (4.04 7,90)

SUMAN:	 315.265,43	 87.767,36	 (227.498,07)



Vn = ( 200.089,82)

	

C.G.F.C.	 C.G.F .	 C.G.F
p	 5

	

315.265, 143	 87.767,36	 115.175,61

Vpr = ( 227.1498,07)	 Vc = 27.1408,25

3 8Lt
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4.4. ANALISIS DE VARIACION DE COSTOS

Las variaciones de costos presentadas en el Taller de Me -

tal-Mecánica "VIRE" en el período comprendido entre octubre y diciem

bre de 1987 merecen el siguiente análisis:

a) La variación neta total es de si. 366.145,03 en la cual están in

cluidas variaciones de Costo de Materiales, Mano de Obra y Cos -

tos Generales de Fabricación se consideran como variaciones des-

favorables.

b) La variación del Costo de Materiales es de si. 214. 718,26 compues

ta de variación de precio de si. 6.407,52 y variación de canti -

dad de si. 18.310,74 deduciendo que en los meses de octubre y no

viembre los materiales calculados según la tarjeta estándar han

sido más altos que el precio real lo cual ha venido a compensar

la variación desfavorable presentada en el mes de diciembre, mes

en el cual debido a la inflación en el mercado también afectó a

los materiales que ocupa. el taller en estudio.

En lo relacionado con la variación de cantidad diremos que

ésta se produce ya que la cantidad de materiales calculados en -

la tarjeta estándar son más altos que la cantidad real ocupada.

c) La variación del Costo de Mano de Obra Directa es de si. 31.0.18,01

de la cual se puede analizar que el precio estándar es más alto

queel real.

d) La variación de Costos Generales de Fabricación esdç si. 421.881,30

la cual abarca la variación de presupuesto de si. 1457.2 88 ,32 la

razón de ésta es que al haber elaborado los presupuestos no se

incluyó en este rubro lo correspondiente a sueldos de administra

ción, toda vez que éstos fueron calculados en el presupuestos de
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Gastos de Adminstraci6ri. La variación de capacidad de Costos -

Generales de Fabricación es de si. 35»406,92 de lo cual podemos

deducir que la tasa estándar si es aplicable.
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ESQUEMA .1 AMPLIFICADO

mv. Mater.	 Prod. en Proc. Mater.	 mv. Prod. Terminad.

Ca	 Ca	 Cs	 Cs
	

Cs	 Cs

	

Nómina de Fbrica	 Prod. enPrc
	

Prod. Vendidos

Ca	 Ca	 cs. Cs
	

Cs

	

Vp	 \Iq

	CGFCont.	 CGF-Apl.

Ca	 Ca	 Cs Cs

/ T
Vp.-Vq-Vc

VP

Pr. en

Cs Cs

Ca
	

= Costo actual

C 	 = Costo estándar

Vp . = Variación de precio

Vq	 = Variación de cantidad

Vc	 = Variación de capacidad

VP	 = Variación de presupuesto

•	 (10) Contbi1idpd de Costos Bernrd J. Hrg.idon Jr Arm,ndo Mónera
Crdens. Edftorjpi NORHA ) ,Bogoi--Coiombj	 1.974
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ESQUEMA 2 AMPLIFICADO

mv. Materia]	 Inv.Prpd.en Proa. Mat.

Ca	 ¡Ca	 Caj,f..i

Vp Vq

Nómina de Fab.	 Inv.Prod.en Proc.Mn d o	 mv. Prod. Term.

Ca Ca	 Ca Cs	 Cs 1 Cs -
Vp Vq

Costo de Prod. Vend.

Cs 1

CGF-Controljpv.Prod.en Proc.CGF

Ca 
1 
Ca	 Ca ¡Cs -

Vpr-Vc

Vn

Ca = Costo actual

Cs = Costo estándar

Vp = Variación de precio

Vq = Variación de cantidad

Vc = Variación de capacidad

Vpr-= Variación de Presupuesto

Vn = Variación neta
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DIFERENCIAS

ESQUEMA 1

- Las cuentas de Control (Mate-

riales, Nómina de Fábrica 	 y

C.G.F.-Control) se contabili-

zan con costo real y la cuen-

ta de Prod. en Proc. con cos-

to .estndar.

- Se utilizan las cuentas C.G.F

Control y C.G.F.-Aplicados

que al contabilizarlas se pue

den presentar Sistemas de dos

o tres Variaciones

- Las variaciones se establecen

por cada transacción

ESQUEMA 2

Las cuentas de Control (Mate-

riales, Nómina de Fábrica y

C.G.F.-Control) y cuenta

de Prod. en Proc. se contabi-

lizan con costo real

- Se utiliza la cuenta C.G.F. -

Control que a] transferir	 a

la cuenta de Inventario de -

Productos en Proceso C.G. F. Se

pueden presentar Sistemas de

dos o tres Variaciones.

- Las variaciones se establecen

entre las cuentas Inventario

de Productos en Proceso Mate-

riales, Nómina de Fábrica 	 y

C.G.F. por cuanto el costo -

real va en el Debe y el costo

estándar en el Haber.

SEMEJANZAS

Se presentan con mayor relación ení las transacciones generales -

que son:
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- Adquis.ici6n de Materiales. •Se contabilizan a costo. real.

- En transferencia a Inventario de Producto Terminado. Se carga con

costo estándar, acreditando las cuentas de los tres elementos de

laproducci6n también al costo estándar (Materiales, Nómina de Fá-

brica y C.G..E.)

- Venta.. Se debita la cuenta Costó de Producto Vendido a Inventario

de Producto Terminado; ambas cuentas a costo estándar.



CAPITULO	 V

V. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1.	 CONCLUSIONES

1. De la implantación del Sistema de Contabilidad de Costos por Or-

denes de Producción, en el Taller de Metal-Mecánica "VIRE" deter

minamos que el sistema se adapta perfectamente a la naturaleza -

de la producción; haciendo énfasis en la elaboración de la tarje

ta de costo estándar, la misma que constituye la base del siste-

ma, y que fue elaborada con datos y experiencias proporcionadas

por el propietario y personal que labora en el taller materia de

estudio e investigación.

La importancia de esta tarjeta radica en que en base a ella se -

calcula el costo de producción directo para un tiempo determina-

do facilitando su aplicación al Contador.

2. La implantación de este sistema permite conocer los costos de -

producción inmediatamente, determinando la utilidad que se obtie

ne en cada producto, lo cual evita posibles pérdidas. Esta in -

formación permite a gerencia tomar las decisiones más apropiadas.

3. Al analizar la Ley de Defensa del Artesano nos permite observar

que el capital de operación es muy bajo frente a la situación -

económica del pars e igualmente en lo relacionado al personal.

k.	 La Contabilidad es el medio indispensable en la vida de una em -

presa y quien la aplica debe tener los conocimientos suficientes

e igualmente capacidad y criterio.
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5.2. RECOMENDACIONES

1. Recomendamos la implantación del sistema de costos por.órdenes -

de producción a costo estándar no solo al taller de Metal-Mecáni-

ca ''VIRE", sino a cualquier empresa industrial,por.ser un siste-

ma ágil y de fácil aplicación, dentro de la documentación existen

documentos fuentes y aplicables al sistema, los mismos que han si

do elaborados por- las autoras y recomendamos su utilización.

2. Al propietario recomendamos incrementar la producción, puesto que

es un taller en el cual existe futuro, de igual manera insentivar

las políticas de mercadotecnia mediante la publicídad.y propagan-

da para abrir mercado ya que puede competir con sus productos a -

nivel local y nacional.

3. Al haberse efectuado un proceso contable que permitió determinar

el origen y el estado actual de los valores existentes, al refe -

rirnos a la Utilidad Acumulada de Años Anteriores recomendamos -

que proceda a reinvertir en bienes, en establecimiento de un alma

cén o inversión en papeles fiduciarios amparados por las leyes de

fomento. Ademas al. dejar establecida una situación real recomen-

damos al propietario acogerse, con mayores posibilidades, a la -

Ley de Fomento Artesanal.

14• En lo referente a la Ley de Defensa del Artesano y Ley de Fomento

Artesanal recomendamos a las instituciones y funcionarios que ri

gen a esta rama, revisar la ley en .lo concerniente, al capital y

al número de operarios y empleados puesto que es una clase mayor¡

tana en el país que genera empleo y no debe existir limitaciones



393

en este aspecto; toda vez que al existir dichas limitaciones el

artesanado tiende a estancarse.

5. Por último recomendamos a la Escuela de Ciencias Contables y Audi

torra insentivara] estudiantado que al llegar a la vida práctica

contable, implanten sistemas de costos, entendiéndose en las em -

presas industriales ya que solo la contabilidad de costos da a co

nocer con exactitud el costo real de un producto y de esta forma

conducir una empresa hacia mejores días.
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4.6. ANEXOS

4.6.1. Anexo N 2 1. Ley de Defensa del Artesano

Art. 1. Esta ley ampara a todos los artesanos, en cualquiera de las
ramas deartes y oficios, que hicieren valer sus derechos -

de tales por sí mismo o por medio de las asociaciones gremiales o -
sindicales existentes oque se establecieren posteriormente.
REFORMA: Sustitúyese el inciso segundo del Art. 1 de la Ley de De -

fensa del Artesano, con el siciuiente:	 'Se considera Arte-

sano al trabajador manual, maestro de taller o artesano autónomo, -
que hubiere invertido en su taller, en implementos de trabajo, maqui
nanas o materias primas, una cantidad no mayor de seiscientos mil -

sucres, que tuviere a sus órdenes no más de nueve operarios o emplea
dos y cuatro aprendices y que realizare negocios de venta de los ar

tículos que produce en su taller, cuya utilidad líquida no exceda de

sI. 15.000,00 mensuales.
La determinación del monto del capital. de hasta seiscientos mil

sucres fijado en el artículo .anterior, será reglamentado por la Jun-
ta Nacional de Defensa del Artesano, en un plazo .máximo de treinta -

días contados desde la publicación , de este Decreto en el Registro -

Oficial, tomando en consideración la naturaleza y necesidades de ca

da. rama artesanal.
Los talleres artesanales que desearen aumentar el numero de ope-

rarios y empleados de los que actualmente tienen hasta el límite fi
jado en la reforma introducida en el Art. 1 deberán contratar los -

servicios de los nuevos operarios o empleados, a través de la Direc-
ción de Empleo y Recursos Humanos del Ministerio de Trabajo y,

Suprímase el inciso 3. del Art. 1 de la Ley de Defensa del Arte-

sano.
La Dirección de Empleo y Recursos Humanos del Ministerio de Tra

bajo y Bienestar Social en coordinación con el Instituto Ecuatoriano
de Cápacitación Profesional (SECAP) , organizará cursos periódicos de
formación y'capacitaciófl para los maestros de taller y los operarios
en artesanías en las ramas que fueren más necesarias para el desarro

]lo del país y el mejor empleo de sus recursos humanos.
Igualmente será considerado como artesano el trabajador manual -

que no tenga invertida cantidad alguna en implementos de trabajo ni

tenga operarios.
Los artesanos que pertenezcan a organizaciones clasistas o inter

profesionales con personería jurídica, existentes al momento de expe
dirse lá presente ley, estarán también amparados por Ja misma.
Art. 2. Créase la Junta Nacional de Defensa del Artesano que estará

compuesta por siete miembros de signados para un período de

dos años, en la siguiente forma:
Por un Senador o Diputado elegido en Congreso Pleno. Si este no

hiciere la designación lo hará el Consejo de Estado de entre los

miembros del Parlamento.	 -
Por un Representante de la Función Ejecutiva nombrado por el Pre

sidente de la República.	 -
Por el Presidente o un delegado del Instituto Nacional de Previ-

sión.
Por cuatro Delegados de las Asociaciones Gremiales o Sindicales_

que deberán ser necesariamente artesanos elegidos de conformidad con
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Página dos.

los Reglamentos correspondientes.
Los servicios de los Miembros de esta Junta, cuya sede será la -

Capital de la República son obligatorios y gratuitos.
Cada uno de los Miembros de la. Junta tendrá un suplente nombrado

de la misma manera que el principal.
Art. 3. Son deberes y atribuciones de la Junta:
a) Velar por la defensa de todos los artesanos y el estricto cumpli

miento de esta ley;
b) Formular, de acuerdo con las Juntas Regionales de Defensa Artesa

nal, que se establecerán de conformidad con las necesidades del
medio, los reglamentos correspondientes, para la agremiación de
las diversas ramas de artesanos, reglamentos que entrarán en vi
gencia previa aprobación del Ministerio de Previsión Social.

c) Gestionar la creación en el Banco Popular de una sección de cré-
dito artesanal o en su defecto procurar el establecimiento de un
Banco.de Crédito Artesanal.

d) Gestionar el establecimiento del almacén de artesanos y organi -
zar ferias y exposiciones de productos artesanales para fomentar
su desarrollo e incrementar el mercado.

e) Reglamentar la expedición de Títulos de maestros artesanos en -
las diversas ramas. Estos reglamentos deberán dictarse de acuer
do con los Ministros de Educación Pública y Previsión Socia].

f) Formular todos los Reglamentos necesarios pa .ra la correcta apli-
cación de esta Ley y la defensa del artesano y someterlos a	 la
aprobación del Ministerio del Ramo.

g) Organizar y. sostener bajo la vigilancia de los Ministeriosde Edu
cación Pública y de Previsión Social, con sujeción a las leyes -
establecimientos de enseñanza especializada y cursillos.
Para el perfeccionamiento profesional de los artesanos, así como

fundar instituciones benéficas como Cajas de Ahorros, Servicios de
Asistencia Social, .etc.

De las resoluciones de la Junta se podrá apelar ante el Miníste-
riode Previsión Social.
Art. 4. Los maestros debidamente titulados y los artesanos autóno -

mos podrán ejercer el artesanado y mantener sus talleres.
Los aprendices de operarios podrán formar parte de las cooperativas
de producción y consumo cuyo fomento y extensión se encargará de ma
nera especial a la Junta Nacional de Defensa del Artesano.
Art. 5. Los artesanos amparados por esta Ley no; están sujetos a las

obligaciones impuestas a los patronos en general por la ac
tual legislación.

Sin embargo, los artesanos jefes de taller están sometidos con -
respecto a .sus operarios, a las disposiciones sobre el salario míni-
mo y a pagar las indemnizaciones legales en los casos de despido in
tempestivo.

También gozaran los operarios del derecho de vacaciones y la jor
nada máxima de trabajo de conformidad con el código de la materia.

Con los fondos determinados en esta Ley y con los fondos que en
los sucesivo se asignaren, se atenderá por la Caja del Seguro a las
indemnizaciones de accidentes de trabajo y a los otros derechos de
los operarios..
Art. 6. El Estado prestará a los artesanos eficientes ayuda económi

ca mediante:
a). La exoneración de los impuestos a la renta del capital con el

concurso del trabajo y adicionales de dicho impuesto a los capi-
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tales en giro y del impuesto a la renta y sustitutivos;

b) La importación en los términos más favorables que establezcan la
ley de la materia, de lós materiales e implementos de trabajo de
los artesanos salvo los de lujo;

c) La exoneración del impuesto a las exportaciones de los artículos

de producción artesanal;
d) La concesión de préstamos a largo plazo por parte de los Bancos_

del Sistema de Fomento y del Banco Popular;

e) La compra de artículos: de artesanía para las instituciones ofi -
ciales y otros organismos públicos. Exceptúanse el caso en que
el Estado o las Instituciones de Derecho Público sean producto-

res de estos artículos.
Reforma: Art. 1. Exonerar a los artesanos, calificados como tales

por la Junta de Defensa del Artesano o por acuer
do ministerial del Ministerio de Trabajo y Bienestar Social, de con
formidad con las disposiciones de la Ley de Defensa del Artesano, -
de la obligación de constituirse en agentes de percepción del im -
puesto a las Transacciones Mercantiles y Prestación de Servicios.
Art. 2. No gozarán del beneficio otorgado en el numeral anterior,

quienes habiendo sido calificados como artesanos, no han -
renovado su calificación de tales o la han perdido de conformidad -

con la Ley.
Art. 3. Los artesanos calificados, que se hallen beneficiados con -

el presente Decreto, deberán, sin embargo pagar el impues-
to del 5% en la adquisición de maquinarias, equipos, repuestos y de
las materias primas directas o indirectas e insumos necesarios para
la elaboración de sus productos, así como por los servicios grava -

dos por la Ley.
Art. 4. Los artesanos calificados que a nés de la venta de sus pro

ductos se dediquen a la actividad, comercial a través de la
venta de mercaderías que no sean de su propia elaboración, deberá -
sujetarse a las disposicones pertinentes para el pago del Impuest.o_

a las Transacciones Mercantiles y Prestación de Servicios.'

Art. 5. De la ejecución del presente Decreto, .que entrará en vigen
cia desde su publicación en el Registro Oficial, encérgue

se el señor Ministro de Finanzas.
Dado en el Palacio-Nacional, en Quito, a 6 de octubre de 1978.

Reforma: Ley.- Art. 9. Régimen especial para los Artesanos. No -
están obligados a este impuesto los produc

tos elaborados. y a la vez comercializados por los artesanos califi-
cados como tales por la Junta de Defensa del Artesano, de conformi-
dad con la ley, por consiguiente los artesanos no están obligados a
actuar como agentes de retención de este impuesto..
Reforma: Art. 10. Régimen Especial para los Artesanos. Los Arte-

sanos calificados por la Junta Nacional de Defen

sa del Artesano o por el Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos,
en su caso, no están obligados a actuar como agentes de percepción_
del impuesto por la' transferencia de tales productos.

Tampoco serán agentes de percepción los artesanos calificados -

que presten los servicios gravados en el Art. 5 de la Ley, siempre

que el servicio prestado corresponda a la actividad artesanal que -

originó dicha calificación.
Estas exoneraciones no amparan a las adquisiciones, compras, e

importaciones que realicen los artesanos sean calificados o no.
Para los efectos de la aplicación del régimen especial para los

Artesanos, la Junta Nacional de Defensa del Artesano y el Ministe -
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rio de Trabajoy Recursos Humanos, en su caso, remitirán oportuna y

obligatoriame nte
 a la Dirección General de Rentas del Ministerio de

Finanzas y crédito público, la n6nina de los Artesanos calificados_

y recalificados.
Cuando por cualquier medio la Dirección General de Rentas He -

gue a determinar que un artesano calificado no reune uno o más de
los requisitos previstos en la Ley para su calificación notificará..
de inmediato el particular a la Junta Nacional de Defensa del Arte-

sano o al Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos, en su caso, pa
raque procedan a declarar la.decalificaciófl correspondiente. R.O.

N 2 228 .19- VI 1-82.

	

Art. 7.	
Declárase obligatoria la afiliación del trabajador artesa-

no a la Caja del Seguro.
Se suprime los Art. 8 - 9 - 10.

Reforma: Decreta: Art. 10. Establécese en favor de los trabajado»
res artesanos, maestros de taller o

artesanos autónomos, operarios .y aprendices un régimen especial de
afiliación al Seguro Social, que comprenderá las siguientes presta-

ciones y servicios.
1. En caso de enfermedad o accidente;

	

-,	 Asistencia médica, quirúrgica, dental y farmacéutica; y,

-	 Subsidio en dinero por enfermedad.
2. En caso de embarazo y parto:

a)
Asistencia obstétrica necesaria, que comprenderá la pre

natal y la del parto y puerperio;

b)
Subsidio en dinero durante las dos semanas anteriores y

las seis posteriores al parto;

c) Servicio de canastilla maternal; y,

d) Atención médica higiénico preventiva, con excepción de
la farmacéutica, al niño durante el primer año de vida.

Estas prestaciones se regularán por los Estatutos y Reglamentos

respectivos del IESS.
3. En caso de invalidez, Vejez y Muerte:

Pensiones en dinero calculadas en la forma determinada en

la Ley del Seguro Social Obligatorio y en los Estatutos del IESS, -
con las condiciones y limitaciones constantes en los mismos.

	

L .	Fondo Mortuorio, en virtud de su afiliación a la Cooperati-
va Mortuoria, en las mismas condiciones que los demás afi -

liados al 1ESS.
Art. 2. Los artesanos: maestros de taller, artesanos autónomos, -

operarios y aprendices, sujetos a este Seguro Especial, 	 -

aportarán, invalidez, vejez y muerte.
11% para el subsidio en dinero por enfermedad; y, maternidad, -

invalidez, vejez y muerte;
1% para el subsidio en dinero por enfermedad; y,

1% para la Cooperativa Mortuoria.
El aporte del 13% de los operarios y aprendices se dividen en:

8% Personal; y,
5% Patronal
Para los efectos del Seguro Social se considera patrono al maes

tro de taller, artesano autónomo, que tengan a su servicio otros -

trabajadores.
Art. 3. 

En los seguros de invalidez, Vejez y Muerte, los afiliados
o beneficiarios de este Régimen Especial, tendrán derecho_

solamente a doce pensiones mensuales durante el año. 

Art. 4. El reconocimiento de los tiempos de aportación correspon -
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pondiente a la afiliación de los, artesanos al régimen previsto en el
Decreto N 2 878 de 29 de abril de .1964, publicado en el Registro Ofi-
cial N2 2 39. de 4 de mayo del mismo año, y en el Reglamento SustitutI
yo sobre afiliación de Artesanos, Operarios y Aprendices al Seguro

Social, de 20 de rnayo.de 196.4,;se efectuará asolicitud de los inte-

resados, y previo el pago por parte de estos, del valor de la respec

tiva Reserva Matemática, que será calculada en cada caso por el De -
partamerito Matemático-Actuaría] del IESS.
Art. 5. El Consejo Superior de] IESS, en el plazo de 30 días conta-

dos a partir de esta fecha, dictará el Reglamento de aplica
ción de este Decreto.

Art. 6. En todo lo no previsto en este Decreto, se aplicarán normas

establecidas en la Ley,.. Estatutos y Reglamentos del Seguro

Social. Deróganse todas las disposiciones legales y reglamentarias
que se opongan al presente Decreto.
Art. 7. De la ejecución de este Decreto que entrará en vigencia des

de la presente fecha, sin perjuicio de su publicación en el
Registro Oficial encárguese el señor Ministro de Trabajo y Bienes -
tar Social.

Dado, en el Palacio Nacional, en Quito, a los 19 . días del mes de
julio de 1979.
Art. 11. La Caja del Seguro destinará anualmente un tanto .por cien-

to de los fondos que aportaren. los Artesanos operarios 	 y
aprendices de acuerdo con los cálculos actuariales, para la construc

ción de viviendas, casas y departamentos baratos para el uso exclusi-
vo de tales afiliados.

Art. 12. Quedan derogadas todas las disposiciones legales y regla -

mentarias de cualquier índole que se opusieren a la presen

te Ley, la cual entrará en vigencia desde la fecha de su promulga -
ción.

DISPOSICIONES TRANSITORIAS:

PRIMERA. El Estado, previa liquidación de las obligaciones de los

artesanos que estuvieren pendientes en la Caja del Seguro
de acuerdo con las normas vigentes hasta la fecha, llegarán a un con

veniode transacción con ellos y el Instituto Nacional de Previsión,
en condiciones benévolas para los, artesanos, sobre tales obligacio -

nes con el objeto de proteger los derechos de los afiliados.
SEGUNDA. El Ministro de Previsión Social elaborará en el término m

simo de treinta días, el Reglamento para la elección de De
legados de los Gremios y . Sindicatos de Artesanos a la Junta Nacional
.de Defensa del Artesano.
TERCERA.	 El Instituto Nacional Se Suprime.

CUARTA. Para completar el sistema de afiliación obligatoria al Segu

ro Social de todos los trabajadores del país se encargara
al Instituto Nacional de Previsión la elaboración de un Proyecto d-e
Ley que permita la Afiliación al Seguro Social de los trabajares de
sombreros de paja toquilla y otras similares así como también un pro
yecto de Ley de Seguro de Campesinado.

QUINTA. Los Maestros Artesanos que hubieren establecida sus talle -

res hasta la fecha de promulgación de esta Ley no estarán -
sujetos al requisito de titulación y gozarán de todos los derechos -
establecidos por esta Ley.

Dado en Quito, en la Sala 'de Sesiones del II Congreso Nacional,
a veinte y siete de octubre de. 1 953.	 -

El Vicepresidente de la República, Presidente de la Cámara del

Senado f) Alfredo Chiriboga Chiriboga. El Presidente de la Cámara -
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de Diputados, f) Dr. José A. Baquero de la Calle, el Secretario de
la Cámara del Senado, f) Dr. Osealdo Gonzales. El Secretario de la
Cámara de Diputados, f) Dr. René Bustamante Muñoz.

Palacio Nacional, en Quito a treinta de octubre de mil novecien

tos cincuenta y tres.
EJECUTESE:
f) José María Velasco Ibarra. Presidente Constitucional de la Repú
bi ica f) Dr, Adolfo Jurado González, Ministro de Previsión Social y

Trabajo.
Es fiel copia del original Certifico. El Subsecretario de Previ

sión Social, f) Alejandro Jaramillo C.	 R.O. N 2 356. 5-XI-53.
RESOLUCION N 2 48 LA JUNTA NACIONAL DE DEFENSA DEL ARTESANO

Ladisposiciónmencionada está en relación con el Art. 3ro. de
la Ley de Defensa del Artesano que dispone que es atribución de la
Junta Nacional dictar los reglame.ntos, acuerdos, resoluciones, etc.
para la correcta aplicación de la Ley..
Art. 2do. Para dar paso a la calificación o recalificación artesa-

nal, el interesado deberá presentar a la Junta Nacional,
de Defensa del Artesano el carnet actualizado de afiliación que
acredite pertenecer a un Organismo artesanal de su rama o interpro-
fesional en caso de que no existiera en su actividad propia.

Dado en la Sala de Sesiones de la Junta Nacional de Defensa del

Artesano hoy 13. de marzo de 1975 en la Ciudad de Quito.

f) Guillermo Almeida Valencia
f) Gerardo Silva Aguilar. Presidente de la Junta Nacional de Defen
sa del Artesano.
f) Washington Baca B. Secretario-abogado de la Junta Nacional de -

Defensa del Artesano.



4.6.2. Anexo N 2 2. Reglamento General de la Ley de Defen

sa del Artesano

TITULO 1

, GENERALIDADES  Y CONCEPTOS

Art. 1. El presente Reglamento tiene por objeto aplicar las disposi
ciones de la Ley de Defensa del Artesano, regulando la es-

tructura y funcionamiento de los organismos creados en virtud de di
cha norma y la forma en que han de otorgarse los beneficios legales
previstos en la misma para la clase artesanal.
Art. 2. Calificación artesanal es la constancia conferida por la

Junta Nacional de Defensa del Artesano, mediante la cual se
reconoce la condición del Artesano, en los grados de maestro de ta
ller, operario, aprendiz o artesano autónomo, y la calidad de taller
artesanal.
Art. 3. Maestro de taller es el artesano que domina la técnica de -

un arte u oficio, con conocimientos teóricos y prácticos y
ha obtenido el trtulo.correspondiente de acuerdo al presente Regla -
mento.

Deben ser mayor de edad, estar inscrito en la Dirección Nacional
de Empleo y Recursos Humanos y dirigir un taller al servicio del pú
blico.
Art. 4. Operario es el artesano que sin dominar totalmente los cono

cimientos teóricos y prácticos de. su rama.y habiendo dejado
de ser aprendiz contribuye a la realización de obras artesanales 	 o
de parte de ellas, bajo la dirección de un maestro de taller.
Art. 5. Aprendiz es la persona que ingresa a un taller artesanal o

a un centro de enseñanza artesanal, con el objeto de adqui-
rir conocimientos sobre una rama artesanal, a cambio de sus servi -
cios personales, por tiempo determinado, de conformidad con lo dis
puesto en el Art. 158 del Código de Trabajo.
Art. 6. Será considerado artesano autónomo, el trabajador manual -

que sin inversión alguna de implementos de trabajo y sin -
ayuda de operarios y aprendices realice labores artesanales; y,
aquel que realiza su oficio por cuenta propia, sin trtulo ni taller.-
Art. 7. Actividad artesanal es toda actividad profesional indepen -

diente realizada por personas que ejercen su arte u oficio,
o que transforman ciertas materias primas con predominio de la habi-
lidad manual sobre la máquina.

Art. 8. Taller artesanal es el loca] en el que habitu
-

almente ejerce
el artesano su profesión., arte u oficio; bien sea en su pro

pio domicilio o en un local independiente, al servicio de su cliente-
la.

Art. 9. Para abrir un taller artesanal, el artesano calificado como
el Maestro de Taller debe cumplir los siguientes requisitos,

sin perjuicio del cumplimiento de las disposiciones, que para el -
efecto señalan otras leyes o reglamentos.

a) La actividad a desarrollarse debe ser exclusivamente artesa -
nal

b) El capital invertido no debe exceder de .... . si.	 600.000,00.
Sin embargo, con arreglo a lo dispuesto en el inciso 32 del artículo
282 del Código de Trabajo, podrá admitirse una inversión mayor, pre-
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vía comprobación de que el trabajo normal no puede desarrollarse sin
implementos, maquinarias o materias primas, por un valor en conjunto,
superior a la suma. indicada. Para este efecto, el Ministro .de Traba
jo y Recursos Humanos , a solicitud de los interesados con informe fa
vorable de la Junta de Defensa del Artesano, y tomando en considera-
ción los indicadores económicos emitidos por el Banco Central del -
Ecuador, podrá señalar una suma mayor, siempre y cuando no se desvir
túe e] carácter de actividad artesanal del taller;

c) Que el número de operarios no sea superior a nueve y que to
dos y cada uno de ellos hayan sido debidamente calificados;

d) Que el número de aprendices no sea mayor a cuatro;

e) Que esté dirigido por un maestro de taller debidamente califi

cado;
f) Que haya presentado la solicitud correspondiente y haya sido

calificado por la Junta Nacional de Defensa del Artesano.

Art. 10.	 La Junta Nacional de Defensa del Artesano calificará a los
talleres artesanales de conformidad con las normas del pre

sente Reglamento, y tendrá facultad para declarar que un taller arte
sana] ha perdido su calidad de tal; en uno y otro caso deberá funda-
mentar, la resolución pertinente en el informe del Departamento Téc- -
nico. Si se tratare de talleres instalados en provincias, se reque-
rirá además informe de la respectiva Junta Provincial de Defensa del
Artesano. En caso de no existir aún dicha Junta en la respectiva -
Provincia, se deberá contar con el informe de la Junta de la Provin-

cia más cercana.
Art. 11. Los talleres de producción artesanal asociados, o de pro -

ducción cooperativa de artesanos, podrá tener mayor número
de operarios, de capital invertido y de beneficios líquidos, pero -
sus irmites serán fijados por la Junta Nacional, para cada caso con
creto, en consideración de las caracterTsticas de los mismos y en ba
se de los correspondientes informes técnicos y legales.

Art. 12.	 Los talleres artesanales calificados, los asociados y las
cooperativas artesanales, no podrán beneficiarse de las -

normas legales que protegen a la pequeña industria.

TITULO II

DE LAS ASOCIACIONES O GREMIOS DE ARTESANOS

Art. 13	 El Estado Ecuatoriano propiciará la formación y funciona -
miento de asociaciones artesanales, con el propósito de -

fortalecer la clase artesanal.
Art. 14. Las asociaciones de artesanos pueden ser de dos clases: -

simples, cuando son conformadas únicamente por personas na
turales; y, compuestas cuando son conformadas por personas jurídicas
artesanales.

Las asociaciones simples no tendrán un ámbito mayor al provincial.
Las asociaciones compuestas podrán ser cantonales, provinciales

y nacionales, si son federaciones; y, nacionales, si se trata de con
federaciones; debiendo estar conformadas por personas jurídicas arte
sanales legalmente reconocidas.

Se prohibe las asociaciones entre personas jurídicas y naturales.
Art. 15.	 Son asociaciones artesanales simples:

Las d maestros de una misma rama u oficio, que se denominaran -

Gremios de Maestros;
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Las de operarios de una misma rama u oficio, y se denominarán -
Asociaciones de operarios.

Las de maestros y operarios de una misma o diferente rama, que -
se denominarán asociaciones Interprofesionales.
Art. 16. Entiéndese por gremio de artesanos, la reunión de maestros
artesanos de un mismo arte u oficio, que se asocian con el propósito
de: conseguir mejores conquistas en el campo artesana]; tender a la
capacitación profesional; elevare] nivel cultural y educativo de -
sus socios; propender al apoyo mútuo, mediante la formación de coope
rativas o cajas de ahorro; y, en general, para propiciar cualquier -
actividad que entrañe mejoramiento económico ,y social y la defensa -
de los intereses de sus miembros y de.. la clase artesanal.
Art. 17. Asociaciones de operarios son las agrupaciones de personas

naturales que tienen calificaci6n de tales y que se unen
con el propósito de propender al mejoramiento técnico, profesional,-
social y económico de los asociados a su clase artesanal.
Art. 18	 No procede la existencia de sindicatos o comités de empre-

sas artesanales en los términos establecidos en el Código
de Trabajo; sin embargo, las asociaciones artesanales que se hubie -
ren constituido con anterioridad a la vigencia de este Reglamento -
con el nombre de "Sindicatos' podrán seguir usando tal denominación.
Art. 19. Los gremios de artesanos y las asociaciones de operarios -

no podrán constituirse como tales, con un número menor	 a
quince miembros.	 -

No se reconocerán. asociaciones ni agrupaciones de aprendices de
artesanos.

Art. 20. Son asociaciones artesanales compuestas, las federaciones
y las confederaciones artesanales.

Art. 21. Federación artesanal es la asociación de varios gremios o
asociaciones de artesanos u.operarios de una misma rama o.

no, en el número establecido en este Reglamento. Las federaciones -
pueden ser: cantonales, provinciales y nacionales.
Art..22. Para .conformar .una federación cantonal se requiere contar

con la participación de por lo menos tres gremios o asocia-
ciones de artesanos u operarios de un mismo Cantón.

Para conformar una.Federación provincial se requiere contar con
seis o más gremios o asociaciones pertenecientes a una misma Provin-
cia, o con tres o más Federaciones cantonales de distintos cantones
de una misma Provincia.

Para conformar una Federación nacional se requiere la participa-
ción de asociaciones o gremios pertenecientes a seis o. más provin -
cias distintas o de seis o más federaciones provinciales de distin -
tas provincias.

Para conformar una confederación se requiere de la participación
de doce o más federaciones provinciales.
Art. 23. Todas las asociaciones simples ocompuestas deben ser le -

galmente reconocidas por el Ministerio de Trabajo y Recur-
sos Humanos, de conformidad con el presente Reglamento.

Para el efecto remitirán al Ministerio de Trabajo y Recursos Hu
manos, en papel simple, los siguientes documentos:

1. Copia del acta constitutiva, con las firmas autógrafas de
los concurrentes. Los que no supieren firmar dejarán impresa la hue-
Ha digital;

2. Dos copias del acta determinada en el ordena] anterior, au



Anexo 2
Página cuatro.

tenticadas pare] Secretario de la directiva provisional;

3. Tres ejemplares de los estatutos de la asociación artesanal,
autenticados asimismo, por el Secretario de la directiva provisional,
con determinación de las sesiones en que se los haya discutido y 	 -

aprobado.
4. Nómina de la directiva provisional, por duplicado, con indi-

cación de la nacionalidad, sexo, profesión, oficio o especialidad,
lugar o centro de trabajo y domicilio de cada uno de ellos; y,

5. Nómina de todas los que se hubieren incorporado a la asocia-

ción artesanal con posterioridad a la asamblea generaI r reunida para

constituirla, con especificación del lugar de su residencia, la pro-
fesión, oficio o especialidad y el lugar de trabajo de los integran-

tes.
Art. 24. Recibida la documentación determinada en el Art. anterior,

en el Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos, el Minis -
tro, en el plazo máximo de treinta días, ordenará el registro del -
nombre y características de la asociación artesanal en el libro Co

-rrespondiente de la Dirección de Emplea y Recursos Humanos.
En caso de que el Ministro no hubiere cumplido con lo dispuesto

en el inciso anterior o en los siguientes quedará de hecho reconoci-
da la personería jurídica de la asociación artesanal.

Si los estatutos contuvieren disposiciones contrarias a la Cons

titución o a las leyes, el Ministro de Trabajo y Recursos Humanos -
dispondrá que no se registre la asociación artesanal, y dentro del -
plazo máximo de treinta días lo comunicará a ésta, indicando las ra-

zones de orden legal que fundamenten la negativa.
Toda modificación de los estatutos será aprobada por la Asamblea

General de la Asociación Artesanal, la que remitirá tres copias de
dicha refórma al Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos, con la -
certificación de las sesiones en las que se las haya discutido y 	 -

aprobado.
Con esta documentación, el Ministro procederá conforme a lo dis

puesto en este artículo.
El estatuto contendrá las siguientes especificaciones:

la.	 Denominación social y domicilio de la asociación artesanal;

2a. Representación legal de la misma;
3a. Forma de organizar la directiva con determinación del núme-

ro, denominación, período, deberes y atribuciones de sus miembros, -
requisitos para ser elegidos, casuales y procedimientos de remoción;

4a.	 Obligaciones y derechos de los afiliados;

5a.	 Condiciones para la admisión de nuevos socios;
6a. Procedimientos para la fijación de cuotas o.contribuciones

ordinarias y extraordinarias, forma-de pago y determinación del obje

to de las primeras;
7a. La cuota mínima que deberá pagar cada miembro de la asocia-

ción artesanal;
8a. Sanciones disciplinarias, motivos y procedimientos de expul

sión, con audiencia, en todo caso, del o de los inculpados.
9a. Frecuencia mínima de las reuniones ordinarias de la asam -

blea general y requisitos para convocar a reuniones ordinarias y ex

t rao rd i n a r i as;
lOa.	 Fondos de la asociación artesanal, bienes, su adquisición,

administración y enajenación, reglas para la expedición y ejecución
del presupuesto y presentación de cuentas;

ha. Prohibición a la asociación artesanal de intervenir en ac
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tos de política partidistas o religiosa, y de obligar a sus miembros
a intervenir en ellos;

12a. Casos de la extinción de la asociación artesanal y modo de
efectuar su liquidación; y,

	

13a.	 Las demás que determinen las leyes pertinentes.

TITULO Hl

DE LA JUNTA NACIONAL DE DEFENSA DEL ARTESANO

CAPITULO 1

CONCEPTO Y FUNCIONES

Art. 25. La Junta Nacional de Defensa del Artesano es una entidad -
autónoma del sector público, creada mediante. ley para dar

cumplimiento alas disposiciones legales de protección a la clase ar
tesanal y su sede en la ciudad de Quito.
Art. 26. Son deberes y atribuciones de la Junta:

a) Velar por el estricto cumplimiento de la ley de Defensa del -
Artesano  del presente Reglamento así como de las disposiciones per
tinentes del Código del Trabajo;

b) Velar por la defensa de los derechos de los artesanos y de -
las agrupaciones artesanales legalmente reconocidas;

c) Prestar asistencia, colaboración y control a las Juntas Pro -
vinci ales;

d) Fomentar la creación de cooperativas e instituciones de crédi
to y fomento artesanal;

e) Fomentar la creación de almacenes, ferias o exposiciones de -
productos artesanales;

f) Fomentar el perfeccionamiento profesional y la capacitación -
en las diferentes actividades artesanales;

g) Conceder títulos de maestros artesanos y de artesanos autóno-
mos, certificados de operarios y carnets de aprendices, de acuerdo -
al presente Reglamento;

h) Sugerir al Ministerio de Trabajo las reformas legales y remi-
tir proyectos de reformas a este Reglamento, para que una vez anali-
zados convenientemente, sean sometidos a consideración del Congreso
Nacional o del Presidente de la República, según el caso;

i) Fomentar la creación de cooperativas de producción artesanal,
formadas por artesanos y operarios con sujeción a laHey de Coopera-
tivas vigente;

j) Calificar los talleres artesanales y certificar • la calidad de
artesanos para el goce de los beneficios que la ley concede;

k) Remitir anualmente al Ministerio de Finanzas y Crédito Públi-
co y al Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, las listas, oficia
les de artesanos . y de talleres artesanales calificados, para efecto
de las exoneraciones de las obligaciones fiscales y sociales previs-
tas en la Ley;

1) Aprobar anualmente su plan de trabajo, planificar sus activi-
dades para corto, mediano y largo plazo;

m) Preparar anualmente el proyecto de presupuesto de la junta y
someterlo a la aprobación de la autoridad competente de conformidad
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con la Ley, hasta el 30 de noviembre anterior, al de cada ejercicio

presupuestario;
n.) Supervisar y fiscalizar a las autoridades administrativas de

la Junta, de acuerdo a la legislación vigente en el País;
ñ) Cooperar con el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social pa

ra propender a la extención de su cobertura a todos los artesanos -

del país;
o) Conocer y resolver, conforme a la Ley y al Reglamento, las so

licitudes y reclamaciones que eleven a su consideración las Juntas -
Provinciales, las organizaciones artesanales y los artesanos en gene

ral
p) Conocer los balances de contabilidad que le serán presentados

por el Presidente de la Junta, y. conocer los informes anuales del -

mismo;
q)Autorizar al Presidente la suscripción de contratos que exce-

dan del monto señalado por la Ley de Licitaciones y Concursos de 	 -

Ofertas; y,
r) Los demás que le asginan las leyes y el presente Reglamento.

Art. 27. El Patrimonio de la Junta Nacional de Defensa del Artesano

está constituido por:

a) Los ingresos que anualmente se le asignaren en el presupuesto

general del Estado;
b) Los ingresos provenientes de derechos por titulación, actas -

de grado, calificaciones y recalificaciones;

c) Por los bienes muebles e inmuebles que legalmente le pertenez
can a la fecha de vigencia del presente Reglamento y los que adqui -

riere eh el futuro;
d) Por los frutos de los inmuebles de su propiedad así como, por

cualquier aumento patrimonial proveniente de donaciones, legados, -

etc.; y,
e) Por cualquier otro ingreso establecido en forma legal.

CAPITULO II

DE LA ESTRUCTURA E INTEGRACION

Art. 28. La Junta Nacional de Defensa del Artesano está integrada -
por los siguientes miembros:

a) Por un delegado del Presidente de la República, el mismo que
será Presidente de la Junta y deberá ser un maestro artesano califi-

cado;
b) Por un Diputado elegido por e] Congreso Nacional;

c) Por un delegado designado por el Consejo Superior del Institu

to Ecuatoriano de Seguridad Social;
d) Por cuatro artesanos designados por las asociaciones artesana

les de conformidad con el presente Reglamento.
Art. 29. Los miembros de la Junta durarán en sus funciones dos años,

tendrán su respectivo suplente y podrán ser reelegidos lue
go de haber transcurrido un período.
Art. 30. El Presidente de la Junta Nacional de Defensa del Artesano

percibirá el sueldo y más emolumentos fijados en el presu-
puesto general de la Junta.
Art. 31.	 Los demás integrantes percibirán los honorarios fijados en

el presupuesto, por sesión, sin perjuicio de los viáticos
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y gastos de movilización a los que tuvieren derecho, así como de los
sueldos o remuneraciones de cualquier otro cargo que ejerzan o de

las pensiones que reciban.
Art. 32. La Junta sesionará semanalmente previa convocatoria del -

Presidente.
Art. 33. La renovación de los miembros de la Junta será parcial 	 y

las vacantes que se produjeren en el curso de un período -
se llenarán con los respectivos suplentes, quienes ejercerán el car

go por el tiempo que faltare para completar el período.

Art. 34. Los miembros de la Junta podrán ser removidos por causas
graves debidamente comprobadas.

Art. 35. 
Los vocales representantes del Presidente de la República,
del Congreso y del Consejo Superior del Instituto Ecuato -

riano de Seguridad Social, acreditarán su condición con el oficio
respectivo en el que se comunique su designación.

Art. 36. Los vocales representantes de asociaciones de artesanos -
pertenecerán necesariamente a la organización que los can

didatizó; y si dejaren de pertenecer a ella, cesarán en sus funcio -

nes de Vocales.

Art. 37. El Presidente y los Vocales de la Junta •desempeñarán sus -
cargos hasta que sean legalmente reemplazados.

Art. 38. El Presidente y los Vocales tomarán posesión de sus cargos
ante el Ministro de Trabajo y Recursos Humanos.

Art. 39. En caso de falta de un Vocal Principal a tres sesiones con
secutivas, o en caso de ausencia o inhabilidad la Junta -

principalizará al respectivo Suplente.

CAPITULO III

DEL PRESIDENTE DE LA JUNTA

Art. 40. El Presidente de la Junta Nacional de Defensa del Artesano
es un representante legal y ejerce la dirección, coordina-

ción y supervición de las dependencias administrativas de la Junta,

de acuerdo con la Ley y el presente Reglamento.
Art. 41. En caso de ausencia temporal o definitiva, renuncia, falle

cimiento, inhabilidad o remoción del Presidente, lo susti-
tui,rá su suplente, designado igualmente por el Presidente de la Repú

bl ica.
Art. 42. El Ministro de Trabajo solicitará al Presidente de la Repú

blica la designación del Presidente titular de la Junta y

de su Suplente, remitiendo ternas de candidatos con sus respectivos_

antecedentes personales de cada uno.

Art. 43. Son atribuciones y deberes del Presidente:
a) Convocar a sesiones ordinarias semanales y extraordinarias -

cuando sea menester;
b) Presidir las sesiones y suscribir las actas correspondientes_

conjuntamente con el Secretario;

c) Dirigir la gestión administrativa de 1a Junta y de sus Depen-

denci as.
d) Formar los programas anuales de trabajo, los planes a corto,

mediano y largo plazo, y presentar los informes anuales de labores

de la Junta.
e) Autorizar con su firma el movimiento económico de la Junta -
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hasta el límite fijado en el Reglamento, y solicitar la autorización
de la Junta para realizar gastos superiores a dicho límite;

f) Ejecutar las acciones que señale la Junta;

g) Realizar nombramientos,, remover y ejercer todas las acciones_
de personal con relación a los empleados administrativos de la Junta;

h) Imponer sanciones y conceder licencias con sujeción a las le

yes pertinentes;

i) Arbitrar las medidas más convenientes para la correcta organi

zación administrativa de la Junta;
j) Suscribir contratos en representación de la Junta; y,

k) Ejercer todas las atribuciones y cumplir los deberes que 	 le

imponga la ley y el presente Reglamento.

CAPITULO IV

DE LOS ORGANISMOS ADMINISTRATIVOS

Art. 44. Para el cumplimiento de sus tareas, la Junta Nacional de -
Defensa del Artesano contará con un Departamento de Secre-

taría General, un Departamento Jurídico y un Departamento Técnico.

Art. 45. Cuando sea del caso, la Junta podrá, constituir Comisiones_
Permanentes u Ocasionales, las mismas que deberán estar -

presididas por un vocal de la.propia Junta.

Art. 46. La Secretaría General es un órgano de apoyo de la Junta y
de su Presidente. Estará conformada por un Secretario y -

por el personal auxiliar que se determine en el Presupuesto.

Art. 47. Las funciones principales de la Secretaría son:
a) Recibir, archivar y despachar la correspondencia;

b) Asistir a las sesiones de la Junta y levantar las correspon -

dientes actas de cada una de ellas;

c) Conferir certificaciones;

d) Tramitar las solicitudes de artesanos y agrupaciones;

e) Legalizar con su firma.. los títulos de artesanos y operarios;

f) Las demás que señalen las leyes, el presente Reglamento y la

Junta por medio de sus resoluciones.

Art. 48. El departamento jurídico estará conformado por los profe -
sionales del Derecho y el personal auxiliar que se determi

ne eh el Presupuesto, y su principal función será la de asesorar en
materia legal a la Junta, a su Presidente y a los demás órganos admi
nistrativos, así como el emitir dictámenes de carácter legal en los

asuntos que se le sometan a consideración;
Elaborar documentos jurídicos, gestionar trámites judiciales, -

formular proyectos, recopilar y mantener actualizada la legislación_
que incumbe al sector artesanal, y mantener un archivo especializado
de los asuntos legales sometidos a su consideración. El Presidente_
podrá, en caso de no existir partida presupuestaria para este depar-
tamento oque no estuviere constituido, contratar a un profesional_
del Derecho para el estudio de casos concretos o la defensa judicial
que fuere necesaria, pactando honorarios libremente y de conformidad

con la ley de Federación de Abogados.

Art. 49. El Departamento Técnico es el órgano ejecutivo por medio -
del cual la Junta cumple sus planes y funciones, y contará

con el personal que se determine en el Presupuesto. Su función prin
cipal es la de presentar los informes técnicos que servirán de base
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para que la Junta o el Presidente'.emitan las resoluciones pertinen -
tes en materia de calificación y titulación artesanal.

CAPITULO y

DE LA ELECCION DE VOCALES ARTESANALES DE LA JUNTA

Art. 50. 
Los cuatro Vocales Principales y sus respectivos Suplentes
deberán ser artesanos calificados designados por el Cole -

gio Electoral Artesanal, de conformidad con las disposiciones conte-

nidas este: capítulo
Art. 51. Para ser elegido Vocal Artesanal de la Junta Nacional de

Defensa del Artesano se requiere:

a) Ser ecuatoriano por nacimiento;

b) Ser- mayor de edad;

c)
Hallarse en ejercicio de los derechos de ciudadanía;

d)
Haber sido calificado como artesano y hallarse en ejercicio -

efectivo de su profesión, arte u oficio;

e)
No hallarse desempeñando ningún cargo público;

f)
No estar en interdicción legal, ni haberse dictado auto de

apertura del plenarioeflSu contra;

g)
Tener reconocida probidad y honradez en su actividad artesa -

nal.
Art. 52. El Colegio Electoral para la elección de Vocales Artesanos

de la Junta Nacional estará constituido:

a)
Por un representante por cada provincia, elegido por lao las

federaciones provinciales si existieren en la respectiva provincia;_

o, por las asociaciones o Gremios, en donde no existiere federación_

o federaciones provinciales.

b)
Un representante por cada Federación Nacional legalmente cons

tituida y que se inscriba dentro del período que señala en la convo-
catoria pública, ante el Director Nacional de Empleo .y Recursos Huma

nos.
c)

Tres representantes designados por cada una de las Confedera-
ciones Nacionales de Artesanos legalmente constituidas y que se ins-

criban ante el Director Nacional de Empleo y Recursos Humanos, den -
tro del Período que se señale en la convocatoria pública, que se ha

rá dentro del mes de enero de cada dos años.
Art. 53. En las provincias en las cuales no existiere federación o

o federaciones provinciales de artesanos, el Director Na

cional de Empleo y Recursos Humanos convocará mediante publicación -
por tres días consecutivos en losprincipales diarios del País y de

cada Provincia a fin de que todas las asociaciones, gremios y federa
clones cantonales de artesanos que hayan sido legalmente reconocidas
por el Ministerio de Trabajo -y Recursos Humanos se inscriban ante el
Inspector Provincial del Trabajo acreditando copia de los documentos

que legalizan SU existencia, señalando su deseo de participar en la
Elección de Vocales de la Junta Nacional de Defensa del Artesano y -

designando el nombre de la persona que va a representarlos.

Art. 5.	
El Inspector Provincial, del Trabajo elaborará la lista de
-las asociaciones, gremios y federaciones inscritas, el nom

bre de las personas designadas y certificará que se trata de entida-

des Jurídicas legalmente reconocidas.
Art. 55. El primer día laborable de la tercera semana de febrero se
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reunirán todas las personas designadas en el local de la respectiva
Inspectoría Provincial oen el local que designe dicho funcionario,
y procederán a elegir en forma democrática y por mayoría simple al
gran elector que presentará.la provincia.
Art. 56.	 El Inspector Provincial del Trabaja comunicará al. Director

Nacional de Empleo y Recursos Humanos lo ocurrido, señala-
rá el nombre de la persona que representará a la provincia como gran
elector en el Colegio Electoral y acompañará copia del acta de la se
sión en la que se lo haya designado.
Art. 57. En las provincias en las que exista federación o federacio

nes provinciales, el gran elector será designado por aque-
lla o aquellas, conforme al procedimiento establecido en los artícu-
los 52, 53, 54, 55 .y 56 de este Reglamento, mediante llamamiento -
efectuado en la misma convocatoria.
Art. 58.	 Igualmente en la misma convocatoria determinada en el artf

culo 52 de este Reglamento se invitará a que cada federa -
ción nacional de artesanos designe su representante o gran elector y
a que cada una de las confederaciones de artesanos para que designen
sus tres representantes.
Art. 59. Los representantes, designados de acuerdo al artículo ante

rior, deberán acreditar ante la Dirección Nacional de Em -
pleo y Recursos Humanos su condición de tales, presentando el oficio
con el que se les designa y la copia de los estatutos del organismo
al que representan.
Art. 60. El Director de Empleo .y Recursos Humanos analizará y cali-

ficará la documentación correspondiente y procederá a ela-
borar la lista de grandes electores que conforman el Colegio Electo-
ral de conformidad con el artículo 51 del presente Reglamento.
Art. 61.	 El Colegio Electoral se reunirá en Quito el primer día la

borabl.e del mes de marzo, siguiente al de la convocatoria;
en dicha sesión procederá a elegir los cuatro vocales principales y
los cuatro suplentes que conforman la Junta Nacional de Defensa del
Artesano.
Art. 62. El procedimiento que ha de seguir el colegio electoral pa

ra elegir, será el que decidan los grandes electores y en
la sesión participarán en calidad de observadores un representante -
del Director Nacional de Empleo y Recursos Humanos y un representan-
te del Presidente de la Junta Nacional de Defensa del Artesano, si -
lo considerase del caso. Presidirá la sesión, sin voto, el delegado
del Director Nacional de Empleo y Recursos Humanos.
Art. 63. El colegio electoral se reunirá el día. señalado en ese Re

glarnento en el local de la Junta Nacional de Defensa del -
Artesano con el número de grandes electores que asistan y a partir -
de las 10 de la mañana.
Art. 64.	 El colegi.o electoral oficiará al Ministro de Trabajo y Re

cursos Humanos comunicándole el 'resultado de la elección y
los nombres de los vocales principales y suplentes que integrarán la
Junta en representación del sector artesanal.

TITULO IV

DE LAS JUNTAS PROVINCIALES DE DEFENSA DEL ARTESANO

Art. 65. Las Juntas Provinciales de Defensa del Artesano son entida
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des que representan a la Junta Nacional, dentro de su respectiva c i r
cunscripción territorial, y sus funciones son:

a) Velar por la -defensa de los artesanos y las asociaciones arte
sánales;

b) Cumplir y hacer cumplir, en su provincia,, la Ley y el Regla -
mento de Defensa del-Artesano, así corno las disposiciones y reso-lu -
ciones emitidas por la Junta Nacional;

c) Promover la unión, solidaridad y progreso de la clase artesa-
nal;

d) Fomentar la creación de -cooperativas e instituciones de crédL.
to y fomento artesanal;

e) Fomentar la creación de almacenes, ferias y exposiciones de -
productos artesanales; -

f) Buscar el perfeccionamiento y capacitación de los artesanos -
de la Provincia;

g) Promover la agremiación de los artesanos de la respectiva cir
c•unscripción territorial; y,

h) Informar-a la Junta Nacional sobre las labores realizadas 	 y
sobre las necesidades de las diversas ramas, y las correspondientes
sugerencias para solucionarlas.
Art. 66. En cada provincia habrá-una Junta Provincial directamente

dependiente de la Junta Nacional de Defensa del Artesano.
Art. 67.	 Las Juntas Provinciales estarán constituidas por los si -

guientes miembros:	 -
a) Un representante del Presidente de la Junta Nacional de Defen

sa del Artesano, quien la presidirá. Este representante deberá ser
un maestro artesano calificado;

b) Un representante del Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos;
c) Un representante del Delegado Provincial del Instituto Ecuato

riano de Seguridad Social.
d) Un vocal- representante de los artesanos de la provincia, que

será el gran elector de la Provincia, designado para conformar el co
legio electoral, para la elección de los vocales artesanos de laJun
ta Nacional.
Art. 68. Para ser gran elector provincial y vocal representante de

los artesanos ante la Junta Provincial, se requiere reunir
los mismos requisitos establecidos en este Reglamento para ser vocal
de la Junta Nacional.
Art. 69. Todos los miembros de las Juntas 'Provinciales durarán dos

años en sus funciones y tendrán su respectivo suplente que
lo subrogará en caso de ausencia, falta o inhabilidad.

TITULO V

DE LAS CALIFICACIONES ARTESANALES

Art. 70. La Junta Nacional de Defensa del Artesano es único organis
mo que tiene la facultad de calificar a los artesanos u -

operarios como tales, así como a los talleres artesanales.
Art. 71. El Maestro de Taller, el Artesano y el Operario interesado

podrán dirigir sus solicitudes de calificación a la Junta,
por si mismo o por intermedio de su respectivo gremio, asociación, -
federación oconfederación.

Art. 72. Las solicitudes deberán presentarse obligatoriamente en -



Anexo 2
Página doce.

los formularios oficiales de la Junta, y no habrá necesidad del pago
de sellos ni timbres fiscales.
Art. 73. La Junta llevará un registro numerado de todos los talle -

res calificados, de todos los artesanos operarios titula -
dos y de todas las asociaciones, gremios y federaciones de artesanos
legalmente constituidos en el País.
Art. 74. Las credenciales y certificados correspondientes deberán -

contener el número del registro correspondiente, la firma
del Presidente y del secretario de la. Junta y los datos de filiación
del artesano o de ubicación del taller.
Art. 75. Para la calificación del capital invertido se tomará en -

cuenta el valor de los bienes a la fecha de su adquisición,
lo cual podrá comprobarse por medio de las facturas y otros documen-
tos comerciales. Sobre este valor podrán considerarse reducciones
prudenciales por depreciación de herramientas y maquinarias de acuer
do al tiempo de uso.
Art. 76. El cálculo del valor, del capital circulante deberá hacerse

en forma contable, obteniéndose el valor promedio del últi
mo semestre, y en caso de no llevar contabilidad, en base de estima-
ciones que realizará el Departamento Técnico.
Art. 77.	 En igual forma se realizará el cálculo del beneficio líqui

do en base del precio de venta del producto y del volumen
de ventas registrado o estimado.
Art. 78. Los cálculos o estimaciones deberán •guardar relación con

los de otros talleres de la misma rama y lugar.
Art. 79. Podrán ejercer su profesión los artesanos extranjeros que

ingresen al país, siempre y cuando cuenten con toda la do-
cumentación migratoria en regla como: residente, tengan su título de
Maestros otorgado por las autoridades competentes de su país de ori-
gen autenticado por la Cancillería y revalidado por el Ministerio de
Educación Pública; y, hayan obtenido la autorización otorgada por el
Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos para ejercer la actividad -
artesanal.
Art. 80. Las resoluciones que expidiere la Junta Nacional de Defen-

sa del Artesano en materia de calificación de talleres y.
de artesanos, serán notificados a los interesados, por la Secretaría
de la Junta, dentro de los ocho días siguientes a su expedición,, y -
en ellas se hará constar el correspondiente número de registro.
Art. 81. Dicha notificación deberá hacerse en forma persona] y di -

recta, opor intermedio de las Juntas Provinciales, deján-
dose constancia escrita de este hecho.
Art. 82. De las resoluciones dictadas por la Junta Nacional podrá -

apelarse ante el Director de Empleo y Recursos Humanos del
Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos dentro de los treinta días
posteriores a la fecha de la notificaci6n.
Art. 83. Pasados los treinta días no se concederá recurso alguno y

la resolución será inalterable, en tanto no varíen los fun
damentos que la hayan motivado.
Art. 84. La apelación de las resoluciones será presentada en la Se

cretíáría General de la Junta Nacional o ante las Juntas -
Provinciales, las mismas que deberán remitirlas en el término de cua
renta y ocho horas a la Junta Nacional
Art. 85. El. Presidente de la Junta conocerá de las apelaciones, las

concederá mediante providencia y remitirá la documentación
correspondiente al Director Nacional de Empleo y Recursos Humanos,
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en el plazo de treinta días posteriores a la fecha de dicha provin
cia.
Art. 86. La resolución que dicte el Director de Empleo y Recursos Hu

manos deberá ser Fundamentada y será inapelable.
Art. 87.	 Las calificaciones de los talleres así como las de artesa-

nos tendrán una duración de tres años, transcurridos los -
cuales será necesario que se solicite la respectiva renovación a la
Junta.
Art. 88.	 Las calificaciones de talleres artesanales y de artesanos

hechas por la Junta Nacional de Defensa del Artesano, o
por el Director de Empleo y Recursos Rumanos, en caso de apelación,-
constituirán títulos suficientes ante el Instituto Ecuatoriano de Se-
guridad Social, ante el Ministerio de Finanzas y Crédito Público y -
ante cualesquiera otra entidad, para efectos de hacer efectivas las
exoneraciones de beneficios contemplados en la ley y en el presente
Reglamento.
Art. 89.	 Las resoluciones de las calificaciones de talleres o de ar

tesanos podrán revocarse en virtud de haber cambiado las -
circunstancias o haber dejado de cumplir los requisitos reglamenta -
nos. La Junta podrá revocarlas de oficio, por denuncie formal o -
por informe del Departamento Técnico . o.de las Juntas Provinciales.
Art. 90. Corresponde a la Junta Nacional de Defensa del Artesano se

ñalar las ramas de trabajo que se consideren artesanales,
mediante resolución y con base a los correspondientes informes del
Departamento Técnico. Igualmente corresponde a la Junta modificar --
la clasificación, cuando lo considere pertinente, en base a los in -
formes técnicos y estadísticos del caso.
Art. 91.	 Igualmente corresponde a la Junta Nacional de Defensa del

Artesano realizar las correspondientes investigaciones y -
determinar anualmente los promedios • máximos de capital propio tolera
ble en cada rama artesanal.

Art. 92.. Para la fijación de los capitales se considerará el valor
de las herramientas, muebles, maquinarias, materias primas,

elaborados o implementos propios del respectivo arte u oficio.
Art. 93. Si el artesano tuviere un taller, en forma independiente -

del establecimiento en el que se expenden sus productos,
la exoneración de impuestos se referirá sólo al taller, más no a la-s
actividades del establecimiento comercial.
Art. 9. Si un artesano tuviere dos o más talleres, se considerarán

como uno solo para efectos del cálculo del capital y del -
volumen de ventas, aún cuando no tengan lamisma razón social.
Art. 95. Se considera materia prima artesanal todo artículo en esta

do natural, semielaborado o acabado que emplee el artesano
en su actividad.
Art. 96. El detalle valorado de herramientas, y materia prima, cons

taráen el formulario de investigación, cuya verificación
estará a cargo del Departamento Técnico de la Junta.
Art. 97. El detalle y estimaciones de ventas deberán •registrarse en

otro formulario cuya ven ficación correrá también a cargo
de dicho departamento.
Art. 98.	 La investigación para la calificación de talleres y de ar-

tesanos se realizarán en los respectivos formularios, cuya
verificación corre a cargo del Departamento Técnico.
Art. 99. Los formularios de que se hablan los artículos anteriores

deberán ser aprobados por la Junta Nacional y contendrán
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todos los espacios para llenar, con los datos que permitan reconocer
en forma detallada y pormenorizada, la situación .y características -
del taller a calificarse.
Art. 100. Los formularios, así como los certificados y solicitudes,

son gratuitos, sin perjuicio de los derechos de califica-
•ción y recalificación que perciba la Junta. Se prohibe a los emplea
dos y funcionarios de la Junta percibir cantidád alguna por concepto
de tramitación de solicitudes y certificados.
Art. 101. Las resoluciones de la Junta que tengan interés para las

respectivas entidades, deberán ser comunicadas a los per
soneros del Ministerio de Finanzas y Crédito Público y del Instituto
Ecuatoriano de Seguridad Social, en el término de ocho días igual -
obligación tendrá el Director de Empleo y Recursos Humanos en los ca
sos de apelación.
Art. 102. La renovación de calificaciones, que deberá realizar la -

Junta cada tres años, se hará con las mismas formalidades
exigidas para la calificación.
Art. 103. El Departamento Técnico, por medio de sus Inspectores, vi

gilará el cumplimiento de las disposiciones legales y re
glamentarias pertinentes, por parte de los artesanos.
Art. 10 14. En los casos en que los informes del Departamento Técnico

realizados en base de denuncia, orden del Presidente, o -
de oficio, señalen que un taller artesanal ha dejado de cumplir con
las características especificadas en el presente Reglamento, la Jun
ta emitirá la correspondiente resolución dejando sin efecto las cal¡
ficaciories, la que será notificada por Secretario General a los inte
resados, al Ministerio de Finanzas y Crédito Público, al Ministerio
de Trabajo.y a.] instituto Ecuatoriano dé.Seguridad Socia l,para los fi-
ñes lega le.scons:iguientes.::Estas :résoluciÓnes serán susceptibles deapela
ción, de acuerdo al procedimiento establecido en este Reglamento.
Art. 105. Todo cambio de local, aumento de capital en giro y cambio

de operarios de un taller artesanal debe ser comunicado -
al Departamento Técnico de la Junta en el plazo de tres días, direc-
tamente o a través de las Juntas Provinciales.
Art. 106. El Departamento Técnico remitirá a las Juntas Provincia -

les y éstas a las Cantonales y a las asociaciones o gre -
mios de cada provincia, la nómina oficial de artesanos y talleres ca
lificados en ella, ordenados por ramas de trabajo, cada mes.

TITULO VI

DE LA ENSEÑANZA ARTESANAL

CAPITULO I

DE LOS CENTROS DE ENSEÑANZA ARTESANAL

Art. 107. La enseñanza artesanal puede impartirse en:
a) Los establecimientos señalados para la realización de cursos

organizados por el Estado, Consejos Provinciales, Concejos Municipa-
les y otras entidades autónomas.
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b) Las escuelas que funde la Junta Nacional de Defensa del Artesa
no;

c) Los centros de enseñanza organizados por las asociaciones arte
sanales debidamente reconocidas;

d) Los establecimientos organizados por.particulares para este -
efecto;

e) Los cursos por correspondencia, previamente autorizados y acep
tados por la Junta Nacional de Defensa del Artesano.

f) El taller del Maestro considerado idóneo en el arte respectivo.
Art. 108. Para la apertura y funcionamiento de los establecimientos

de enseñanza artesanal de que hablan los literales a), b)
c) y d) del artículo anterior, se necesita disponer:

a) De la utilización de la Junta Nacional de Defensa del Artesano
y del Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos, de acuerdo con un
plan de extensión artesanal;

b) De un local adecuado;
c) De los equipos mecánicos, laboratorios, aparatos y herramien -

tas indispensables para la instrucción teórica y práctica, según la
especialidad;

d) Del personal docente idóneo necesario, debidamente calificado.
Art. 109. Todos los centros de enseñanza indicados en el artículo -

107 están sujetos ali control de las autoridades del Minis
teno de Trabajo y de la Junta Nacional de Defensa del Artesano.
Art. 110. Los establecimientos de enseñanza artesanal que no dieren

cumplimiento a lo dispuesto en los artículos anteriores,
estarán sujetos a las sanciones previstas en las leyes y reglamentos
respectivos, a más de la multa y clausura que en caso necesario se
rn impuestas por el Ministerio de Trabajo o por la Junta Nacional -
de Defensa del Artesano.
Art. 111. Para que los aspirantes sean admitidos al aprendizaje de

ben demostrar:
a) Saber leer y escribir;
b) Tener por lo menos 12 años de edad, lo que se comprobará con -

la respectiva partida de nacimiento;

c) Certificado de salud; y,
d) Consentimiento de los padres o guardadores o del Tribunal de -

Menores a falta de éstos, para el caso de menores de edad.
Art. 112.. Los planes de enseñanza en artesanía serán elaboradois por

la Junta Nacional de Defensa del Artesano, y serán aproba
dos por la Dirección Nacional de Empleo y Recursos Humanos en las ma
tenas de Legislación Laboral, Artesanal y Cooperativismo y por el -
Ministerio deEducación y Cultura en las materias de-cultura general.
Art. 113.	 Se considerará materias de cultura general las siguientes:

Castellano, Matemática, Ciencias Sociales, Dibujo Aplica-
do y materias especiales del área Artesanal: Legislación Laboral y
Artesanal y Cooperativismo.
Art. 114. Las materias de cultura general se dictaran en 12 horas -

semanales durante la primera mitad del ciclo y 6 horas se
manales durante la segunda mitad. Las materias del arte, en 4 horas
semanales en todos los cursos, y las prácticas durante las demás ho
ras laborables.

CAPITULO II

DEL CICLO DE LA ENSEÑANZA ARTESANAL
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Art. 115. El ciclo dé enseñanza en artesanras comprende tres eta

pas: aprendiz, operario y maestro.

Art. 116. Para los efectos de lá titulación, aprendiz, es la perso-

na que ingresa a un taller artesanal o a un centro de en

señanza, con el objeto de adquirir conocimientos en. una determinada

rama artesanal. El aprendiz debe registrar su nombre en la Junta Ha

cional o Provincial de Defensa del Artesano y recibir de ella su car

net.

Art. 117. El tiempo máximo de aprendizaje será el equivalente al -

cincuenta por ciento de] fijado para el curso completo de

la respectiva rama artesanal.

Art. .118.	 El aprendiz, obtendrá .el certificado de operario una vez

cumplido el tiempo máximo de aprendizaje y rindiendo sa -

tisfactoriamente un examen ante.el tribunal establecido para el efec-

to.

Art. 119. Podrá también presentarse a rendir exámenes de operario -

la persona que tuviere hasta cuatro años de práctica, se

gún la especialidad, ejercida en el taller de un maestro. El certi-

ficado de Operario a que se refiere esta norma lo obtendrán las per-

sonas que asistieren a los talleres artesanales o a los centros de

enseñanza artesanal.

Art. 120. Para los efectos de la calificación se considera operario

al trabajador que sin dominar toda la técnica de su arte,

realiza parte de una obra determinada bajo la dirección de un maes -

tro de taller.

Art. 121. Para optar el trtulo de maestro, el operario debe termi -

nar satisfaStoriamente el ciclo completo de la enseñanza

en el arte respectivo..

Art. 122. Igualmente podrán optar el título de maestro los opera -

nos que demostraren haber trabajado .en la condición	 de

tales cuando menos durante tres años y que dominen su arte y posean

los conocimientos indispensables de cultura general.

CAPITULO	 III

DE LOS TRIBUNALES Y DE LOS EXAMENES

Art. 123. El Tribunal examinador, para conferir el certificado de -

operario, estará integrado por:

a) Un Delegado de la Junta Nacional de .Defensa del Artesano o de

la respectiva Junta Provincia]; este delegado presidi-ré el Tribunal;

b) El maestro de taller o el Director del Centro de Enseñanza del

examinado, en su caso; y,

c) Un profesor de educación primaria designado por el Director Ge

neral de Educación, a pedi.do de. la Junta Nacional o Provincial de De
fensa del Artesano.

Art. 124. El Tribunal examinador, para conferir el título de maes -

tro, estará integrado por:

a) Un Delegado de la Junta Nacional de Defensa del Artesano o de
la respectiva Junta Provincia], quien lo presidirá:

b) Dos maestros artesanos idóneos.en la profesión, que serán ele-
gidos por la Junta Nacional de Defensa del Artesano., de una lista de

seis que remitirá el respectivo centro de enseñanza artesanal.

c) Un Delegado del Ministerio de Educación; y,

d) Un Delegado del Ministerio de Trabajo y Recursos Humanos.
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Existirá un suplente por cada integrante principal.
Art. 125. La integraci6n de los Tribunales examinadores se efectua-

rá durante el mes de enero de cada año.
Art. 126. Los miembros del Tribunal no podrán excusarse de asistir

a las pruebas, salvo el caso de fuerza mayor, debi:endo en
tonces actuar los miembros suplentes.
Art. 127. Actuará de Secretario del Tribunal examinador el del cen-

tro de enseñanza al que pertenezca el examinado; en su -
falta deberá designarse un Secretario Ad-hoc. Terminado el grado, el
Secretario anunciará si el examinado ha sido aprobado o rechazado, -
especificando las notas del examen teórico, del examen práctico y la
calificación final, y levantará el acta correspondiente, la misma -
que será firmada por todos los miembros del tribunal y enviada una -
copia a la Junta Nacional de Defensa del Artesano, al Ministerio de
Educación y Cultura y al Ministerio de Trabajo.
Art. 128. La Junta Nacional regulará el pago de los honorarios que

percibirán los examinadores y fijará el monto de los dere
chos de examen. Igualmente fijará el valor de los títulos de artesa
nos; y los fondos que se recauden por este concepto deberán distri -
buirse en partes iguales entre la Junta Nacional de Defensa del Arte
sano, las Confederaciones de Artesanos legalmente reconocidas y la -
Federación Provincial correspondiente.

El empleo de los recursos deberá ser técnicamente programado has
ta el 30 de marzo de cada año.

Si hasta la fecha indicada antes, las Confederaciones o Federacio
nes legalmente reconocidas no presentaren el estudio técnico para la
utilización de los recursos, éstos ingresarán al patrimonio de la -
Junta, la cual comunicará del particular .a la Contraloría General -
del Estado, para los fines contemplados en el artículo 152 de este -
Reglamento.
Art. 129. Previamente a la rendición de exámenes para maestro, el -

interesado presentaré una solicitud a la Junta Nacional,
a la Junta Provincial, donde existiere; o, a la sociedad gremial que
dirige el centro de enseñanza, según el caso. A la solicitud se
acompañará el certificado de aptitud que comprenderá los siguientes
documentos:

a) Partida de nacimiento o cédula de identidad;
b) Calificación de conducta que hubiere merecido por parte del -

respectivo maestro o centro de enseñanza; y,
c) Certificado de pago de derechos de examen para el centro de en

señanza, caso que lo hubiere.
En las solicitudes para el examen de maestros,. se denunciará la -

tesis o trabajo práctico a que se refiere el Art. 135 de este Regla-
mento.
Art. 130. Cuando el solicitante fuere extranjero, ademas de los re

quisitos señalados en el artículo anterior deberá presen-
tar el correspondiente carnet ocupacional que le autorice para ejer-
cer la respectiva rama artesanal.
Art. 131.	 Cumplidos los requisitos anteriores, el organismo que hu

biere tramitado la solicitud notificará al Presidente del
Tribunal correspondiente para que se lo convoque y señale el día, ha
ra y lugar del examen.
Art. 132. Las pruebas serán de dos clases: teóricas y prácticas.

Las pruebas teóricas comprenderán las materias de cultura general
y de la especialidad, las mismas que serán rendidas en el lugar que
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determine e] Tribunal.
Las pruebas prácticas se concretarán a la demostración del arte u

oficio. Tanto las pruebas teóricas como las prácticas se sujetarán
estrictamente al programa de su especialidad.
Art. 133.	 Las pruebas orales reunirán las siguientes condiciones:

a) Serán públicas e individuales;
b) Tendrán una duración apróximada de diez minutos por asignatura

Y>
c) Las tesis ocuestionarios formulados por los centros de ense -

ñanza, debidamente aprobados, serán sorteados inmediatamente antes -
de la prueba.
Art. 134. Las pruebas prácticasse sujetarán a las siguientes normas:

a) Serán públicas e individuales; y,
b) Tendrán la duración que establezca la Junta para cada especia-

lidad.
Art. 135. El examinado presentará como tesis de grado un trabajo

práctico con la respectiva memoria descriptiva que, reali
zada con anterioridad al examen final, exclusivamente por el alumno
bajo el control del maestro de taller o centro de enseñanza que acre
dite su capacidad en el arte.

Los peluqueros peinadores estarán exonerados de la obligación de
presentar esta tesis.
Art. 136. Los exámenes prácticos, especialmente para operarios, po
- drán ser tomados a varios examinados a la vez, si así lo

exigen especiales circunstancias, cumpliendo siempre con las disposi
ciones antes dictadas.
Art. 137. Las calificaciones de las pruebas orales o prácticas se -

expresarán en la escala de '1'' a ''10".
Art. 138. Cada prueba teórica será calificada por el Miembro del

Tribunal que lo examinó, el total de las calificaciones -
dividido por el número de examinadores será la nota de las pruebas -
teóricas.
Art. 139. Cada uno de los miembros del Tribunal dará su puntaje co

rrespondiente al examen práctico y el promedio de dichos
puntajes será la calificación de la prueba práctica.
Art. 140. Sumados los promedios de las pruebas teóricas y de las

pruebas prácticas y divididos para dos, se obtendrá la ca
lificación definitiva, la que se hará constar con su equivalencia en
e] título de maestro o en el certificado de operario, en su caso.
Se hará la aproximación a la unidad inmediata superior, cuando su re
siduo sea igual o mayor a los 50 centésimos.
Art. 141. El Tribunal examinador tomará en cuenta para las califica

ciones obtenidas durante el curso, los promedios, mencio-
nes honoríficas, diplomas, etc. obtenidos por el examinado en su ca
rrera profesional, debiendo dejar constancia del particular en las -
actas respectivas.
Art. 142.	 La calificación definitiva inferior a seis (6) equivaldrá

a la suspensión del grado, pudiendo el interesado presen-
tarse a otro examen después de 90 días cuando menos, y sujetándose -
nuevamente a todos los requisitos señalados en el presente Reglamen-
to.
Art. 143. Para los efectos legales, el título de maestro de taller

y el certificado de operario deberán ser refrendados por
la Junta Nacional de Defensa del Artesano y por los Ministerios de -
Educación y Trabajo respectivamente.
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Art. 1144. El texto del certificado de operario y del título de maes
tro de taller serán los , que para el efecto apruebe la Jun

ta Nacional de Defensa del Artesano.
Art. 1145. Los establecimientos de artesanías cuyos propietarios no

fueren maestros titulados, no podrán funcionar sino con -

artesanos legalmente titulados.
Art. 1.46. Los propietarios de talleres que sin tener título, no em

p .leen maestros u operarios titulados, y los que debiendo
obtener los respectivos títulos, no lo hicieren estarán sujetos a la
clausura del establecimiento.
Art. 114.7. Los aspirantes a operario o maestro que hubieren aprobado

los tres primeros cursos de secundaria o especial, serán
exonerados de las pruebas de cultura general.

Art. 148.	 Los bachilleres en cualquiera de las especializaciones, -
los graduados en cursos por correspondencia, y los que

trabajen actualmente como aprendices, operarios o maestros de taller,
podrán presentarse directamente a las pruebas teórico-prácticas del
grado correspondiente, para demostrar su dominio en el arte, cum -
pl lendo con los, requisitos señalados.
Art. 149. Los Ecuatorianos que hubieren obtenido su título en el ex

ter.i.or, deberán exhibirlo debidamente autenticado y se su
jetarri a una prueba de capacidad profesional ante el tribunal exami

nado r.
Art. 150. Los formularios de actas de examen, carnet de aprendices,

certificados de operarios y títulos de maestros, se los -
adquirir.en las oficinas de la Junta Nacional de Defensa del Artesa
no, previo el pago del valor correspondiente.

TITULO VII

DISPOSICIONES GENERALES

Art. 151. En caso .de duda respecto al alcance de las disposiciones
del presente Reglamento, el Presidente de la.Junta Nacio-

nal oficiará al señor Ministro de Trabajo y Recursos Humanos solici-

tándole absuelva la duda.
Art. 152. El Presidente de la Junta, será directamente responsable

del manejo de los fondos asignados a la Junta de acuerdo
al presupuesto anual y. con sujeción a las normas de la Ley Orgánica_
de Administración Financiera y Control.

Art. 153. El Departamento-Técnico de la Junta formulará el proyecto
de presupuesto anual, el mismo que será aprobado por ésta

en dos discusiones, luego de lo cual se procederá conforme al trámi-
te establecido por la Ley para la aprobación del presupuesto de las
entidades autónomas.
Art. 154.	 Las relaciones de los trabajadores y funcionarios con la

Junta se regularán de acuerdo con las disposiciones de la
Ley de Servicio Civil y Carrera Administrativa conforme lo establece
el Art. 125 de la Constitución Política para las personas jurídicas
creadas por la Ley, para el.ejercicio de la potestad estatal, con -
excepción de los trabajadores protegidos por el Art. 10 del Código -
del Trabajo.
Art. 155. El presente Reglamento sustituye al expedido mediante De

creto Ejecutivo 663 de 3 de abril de 1985 publicado en el
Registro Oficial 163 de 11 de abril de 1985.
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DISPOSICIONES TRANSITORIAS

PRIMERA. Los actos administrativos realizados hasta la presente fe-
cha, en base al anterior Reglamento Unico para la aplica -

ción de la Ley de Defensa del Artesano, publicado en el Registro Ofí
cial 163 del 11 'de abril de 1985 son validos.
SEGUNDA. La Junta Nacional de Defensa del Artesano, mantendrá su ac

tual conformación hasta las elecciones que correspondan -
realizarse en el año 1989, de conformidad con lo dispuesto en el Ca-
pítulo y de este Reglamento. Consiguientemente, se mantiene la vi-
gencia del Decreto 3255 publicado en el Registro N 2 776 del 22 de
septiembre de 1987, así como los nombramientos de Vocales Artesana -
les nombrados por el Colegio Electoral de marzo de 1987.
TERCERA. En el plazo de treinta días desde la vigencia de este Re-

glamento, la actual Junta Nacional procederá a leqalizar
mediante los nombramientos respectivos, la situación de sus funciona
nos y empleados, de conformidad con la Ley de Servicio Civil y Ca

rrera Administrativa.
ARTICULO FINAL. De la ejecución del presente Reglamento, que entra-

rá en vigencia desde su publicación en el Registro

Oficial, encárguese al Ministro de Trabajo y Recursos Humanos.

Dado en Quito, a 12 de junio de .1988.
f) León Febres Cordero .Ribadeneyra, Presidente Constitucional de

la República. f) Guillermo Chang Durango,. Ministro de Trabajo y Re
cursos Humanos.

Es fiel copia, lo certifico
f) Lcdo. Patricio Quevedo Terán, Secretario General de la Adminis

t ración.

Publicado, en el R. O. N 2 9149: 3-VI-88.



4.6.3. Anexo N 2 3. Ley de Fomento Artesanal

Art. 1. Esta ley amparaa los artesanos que se dedican, en forma in
dividual, de asociaciones, cooperativas, gremios o uniones

artesanales, a la producción de bienes o servicios o artística y que
transforman materia prima como predominio de la labor fundamentalmen
te manual, con auxilio o no de máquinas, equipos y herramientas, -
siempre que no sobrepasen en sus activos fijos, excluyéndose los te
rrenos y edificios, el monto de trescientos sesenta salarios mínimos
vitales generales.
Art.. 2. Para gozar de los beneficios que otorga la presente Ley, se

considera:
a. Artesano Maestro de Taller, a la persona natural que domina

la técnica de un arte u oficio, con conocimientos teóricos y prácti-
cos, que ha obtenido el título y calificación correspondientes, con
forme a las disposiciones legales y reglamentarias pertinentes y di
rige personalmente un taller puesto al servicio del público;

b. Artesano Autónomo, aquel que realiza su arte u oficio con 	 o

sin inversión alguna de implementos de trabajo, y

c. Asociaciones, gremios, cooperativas y uniones de artesanos, -
aquellas organizaciones de artesanos, que conformen unidades económi
cas diferentes de la individualidad y se encuentren legalmente reco-

nocidas.
Art. 3. Se tendrá como fecha de iniciación de la producción efecti-

va del taller artesanal aquella en la cual comience a entre
gar su producción para la venta, utilizando .un mínimo del cincuenta
por ciento de la capacidad del taller.
Art. 4.	 Los artesanos individualmente considerados, las asociacio -

nes, cooperativas, gremios y uniones de artesanos que tuvie.
ren talleres independientes del establecimiento o almacén en el que
se expenden sus productos, serán considerados como una sola unidad
para gozar de los, beneficios que se otorgan en esta Ley.

TITULO II

DE LAS ORGANIZACIONES

CAPITULO 1

Del Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal

Art. 5. Para la aplicación y concesión de beneficios que otorga es
ta Ley, se establece el Comité Interinstitucional de Fomen-

to Artesanal, que estará integrado por:	 -

1. El Ministro de Industrias, Comercio, Integración y Pesca o su
delegado, quien lo presidirá;

2. El Ministro de Finanzas o su delegado;

3. Un delegado del Presidente del CONADE;

4. Un delegado del Banco Central del Ecuador, y

5. Un delegado del Banco Nacional de Fomento.
Intervendrán como miembros del Comité, sin voto.
Un representante de la Junta Nacional de Defensa del Artesano;
Un representante de las Confederaciones de Artesanos Profesiona-

les del Ecuador, y
Un representante de la Federación Nacional de Cámaras Artesana -

les.
El Director Nacional de Artesanías del Ministerio de Industrias,

Comercio, Integración y Pesca será el Secretario del Comité.
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Art. 6. Corresponde al Comite Interinstitucional de Fomento Artesa-
nal:

a. Conceder los beneficios y exoneraciones a favor de quienes es

tén en capacidad de acogerse al régimen de esta Ley;
b. Determinar los porcentajes de los beneficios a que tienen de

recho los artesanos amparados por esta Ley, y
c. Las demás atribuciones previstas en la Ley y Reglamentos.

CAPITULO II

De las Instituciones Clasistas Artesanales

Art. 7. Para gozar de los beneficios establecidos en esta Ley, el -
artesano maestro de taller requiere de la cal ifi caci6n con-

ferida por la Junta Nacional de Defensa del Artesano, o el carnet de
agremiación- expedido por las diferentes organizaciones o institucio-
nes artesanales clasistas con •personerfa jurídica, en los casos de -
los artesanos miembros de asociaciones simples o compuestas, gremios,
cooperativas, uniones de artesanos, cámaras artesanales u otras que
se crearen de conformidad con la ley.

Las organizaciones o instituciones artesanales, que se acojan a
los beneficios de esta Ley, deberán justificar su personería jurídi-

ca y la calidad de su representante legal.
Para los artesanos autónomos que soliciten acogerse a los benefi

cios de esta Ley, el Ministerio de Industrias, Comercio, Integración
y Pesca elaborará a.través de la Dirección Nacional de Artesanfas,e]
correspondiente informe técnico-económico y lo elevará a considera -
ción del Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal.

Art. 8.. El Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca,
aprobará los estatutos de las Cámaras Artesanales, de las Fe

deraciones Nacionales de Cámaras Artesanales, Uniones y Centros Arte

sana les.	 -
Las Cámaras Artesanales estarán conformadas, con sede en las ca-

pitales de provincia, por los artesanos de la correspondiente juris-

dicción provincial.
La Federación Nacional de Cámaras Artesanales se integrará por -

las Cámaras Artesanales Organizadas en el país.

TITULO III

CAPITULO 1

De los Beneficios

Art. 9. Los artesanos, personas naturales o jurídicas, que se aco -
jan al régimen de la presente Ley, gozarán de los siguien -

tes beneficios:
1. Exoneración de hasta el ciento por ciento de los impuestos -

arancelarios y adicionales a la importación de maquinaria, equipos
auxiliares, accesorios, herramientas, repuestos nuevos; materias pri
mas y materiales de consumo que no se produzcan en e] país y que fue
ren necesarios para la instalación, mejoramiento, producción y tecni
ficaciónde los talleres artesanales.

Para la importación de maquinarias, equipos auxiliares y herra -
mientas, usados o reconstruidos, se requerirá carta de garantía de-
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funcionamiento de la casa o empresa vendedora y se concederá la im -
portación en las mismas condiciones establecidas en el inciso ante -
rior.

2. Exoneración total de los derechos, timbres, impuestos y adi
cionales que graven la introducción de materia prima impor-

tada dentro de cada ejercicio fiscal, que no se produzca en el país —
y que fuere empleada en la elaboración de productos que se exporte -
ren, previo dictamen favorable del Ministerio de Industrias, Comer- -
cio, Integración y Pesca.

Sin embargo, tanto en el numeral 1) como el de este numeral 2),
seguirá vigente la reducción del 35 del valor de las exoneraciones
a los impuestos a las importaciones, establecida mediante Ley número
509 de 8 de junio de 1983, en lo que fuere pertinente.

3. Exoneración total de los impuestos y derechos que graven la
exportación de artículos y productos de la artesanía.

4. Exoneración total de los impuestos a los capitales en giro.
5. Exoneración de los derechos e impuestos fiscales, provincia

les y municipales, inclusive los de alcabala y de timbres, a la . -
transferencia de dominio de inmuebles para finés de instalación, fun
cionamiento, ampliación o mejoramiento de los talleres, centros y al
macenes artesanales, donde desarrollan en forma exclusiva sus activi
dades.

6. Exoneración de los impuestos que graven las transacciones -
mercantiles y la prestación de servicios, de conformidad con

la Ley.

7. Aprovechamiento del régimen de depreciación acelerada de la
maquinaria y equipos.auxiliares.

8.. Exoneración de impuestos arancelarios adicionales a la impor
tación de envases, materiales de embalaje y,.,de acuerdo con

el Reglamento, similares, cuando las necesidades de los artículos o
producción artesanal lo justifiquen, siempre que no se produzcan en
el país.

9. Exoneración total de los derechos, timbres e impuestos que -
graven los actos constitutivos, reformas de estatutos, eleva

ción de.capital de asociaciones, gremios, cooperativas, uniones de -
artesanos u otras personas jurídicas reconocidas legalmente, confor-
me lo determina la presente Ley.

10. Para la determinación del ingreso gravable, con el impuesto
sobre la rente, las personas naturales o jurídicas acogidas

al régimen de esta Ley, podrán deducir el sesenta por ciento de las
cantidades reinvertidas o de las nuevas inversiones, financiadas me
diante crédito o aporte al nuevo capital, destinadas a la adquisi -
ción de maquinarias, equipos y herramientas nuevas. Este beneficio
será concedido únicamente hasta por un período de diez años, conta -
dos desde la vigencia del Acuerdo Interministerial de otorgamiento -
de beneficios.

La deducción en cada año no podrá ser mayor del cincuenta por -
ciento de la util idad líquida, pero el saldo deducido se considerará
imputable a los ejercicios futuros.

Las reinversiones, para constituir materia deducible del monto
gravable con el impuesto a la renta, deberán sujetarse al siguiente
trámite:

a) Antes de efectuar las reinversiones o nuevas inversiones o de
contraer los compromisos pertinentes, los interesados deberán solici
ter al Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca, 	 la
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autorización correspondiente para poder deducir del monto gravable -
con el impuesto a la renta tales reinversiones o inversiones, y

b) Para el tramite de las solicitudes contempladas en el literal
anterior, se aplicarán las disposicionesdel literal b) del Art. 6 y

del Arf. 13.
11. Las personas naturales o jurídicas acogidas a esta Ley perci

birn hasta el 15% en general como Abono Tributario o sobre_
el valor FOB de las exportaciones y, como adicional, por razones de
difícil acceso a mercados externos, licencias, permisos previos, corn
petencia en el mercado, costos y fletes y lo que representan los nue
vos mercados, hasta el 102 de los porcentajes que se establecieren -
legalmente.

12. Exoneración de los impuestos, derechos, servicios y demás -
contribuciones establecidas para la obtención de la patente

municipal y permisos de funcionamiento.
Art. 10.El goce de los beneficios que se otorga en esta Ley se ¡ni

ciará a partir de la fecha de suscripción del Acuerdo In -
terministerial emitido por los Ministros de Industrias, Comercio, In-
tegración y Pesca y de Finanzas y Crédito Público; sin embargo los
plazos de duración de los beneficios se determinarán, en cada caso,
contándolos a partir de la fecha de producción efectiva.

Art. 11.	 El Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca,
a través de la Subsecretaría de Artesan ras, otorgará a los

artesanos y personas jurídicas artesanales, la certificación respec-
tiva para la aplicación de los regímenes especiales salariales que -
se expidieren para el sector de conformidad con la Ley.
Art. 12. A solicitud del Comité Interinstitucional de Fomento Arte-

sanal, el Ministro de Industrias, Comercio, Integración y
Pesca, podrá requerir de la Junta Monetaria o de la institución u or
ganismo competente, de conformidad con la Ley, la prohibición o limi
tación de importación de artículos similares á los elaborados por la
artesanía nacional, cuando estos últimos ofrezcan condiciones satis-
factorias de abastecimiento, calidad y precios.

En la aplicación de este artículo se deberán tener en cuenta los
compromisos internacionales contraídos por el Ecuador en la materia.

CAPITULO II

Del Procedimiento

Art. 13. Para el goce de los beneficios establecidos en esta Ley, -
deberá presentarse la solicitud al Ministerio de Industrias

Comercio, Integración y Pesca, el que efectuará los estudios y com -
probaciones que juzgare convenientes y someterá a consideración del
Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal el informe correspon-
diente, recomendado:

a) Los beneficios que deben concederse, su proporción y, en los
casos pertinentes, el respectivo plazo, y

b) Las condiciones que deberán satisfacer los talleres artesana-
les.

Aceptada la solicitud, el Ministerio procederá a la elaboración
del Acuerdo Interministerial de concesión de beneficios que ser ex-
pedido por los Ministros de Industrias, Comercio, Integración y Pes-
ca y de Finanzas y Crédito Público.
Art. 14.	 El Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal sesiona-
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rá por lo menos una vez
Art. 15.	 El Ministerio

notificará la
rial al interesado.

TITULO IV

Controles y Sanciones

cada semana.
de Industrias, Comercio, Integración y Pesca
copia certificada del Acuerdo Interministe -

Art. 16. El Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca
tendrá las siguientes obligaciones:

a) Exigir el cumplimiento de los compromisos contraídos por los
artesanos maestros de taller, artesanos autónomos, asociaciones, gre
mios, cooperativas, uniones de artesanos y demás personas jurídicas
artesanales que gocen de los beneficios concedidos por esta Ley;

b) Llevar un libro de registro de las solicitudes presentadas de
su aceptación o rechazo y de los Acuerdos Interministeriales de con-
cesión de beneficios;.

c) Llevar un registro de máquinas, equipos auxiliares, acceso -
nos, repuestos y materia prima importados con exenciones tributa -
rias, con los datos necesarios para su identificación y verificar -

su existencia, uso y funcionamiento;
d) Constatar las inversiones y reinversiones en activos fijos;

e) Comprobar el cumplimiento de los plazos y de las condiciones_
determinadas en dichos Acuerdos Interministeriales;

f) Controlar e] monto de la producción artesanal para determinar
el valor de la materia prima importada con liberación de derechos e

incorporada en los artículos exportados, y

g) Las demás establecidas en la Ley en los reglamentos.
Para la constancia de los controles y comprobaciones realizadas,

se levantarán las actas correspondientes.
Art. 17.	 Los beneficiarios que no cumplieren con las obligaciones -

previstas en esta Ley, en los reglamentos o en los acuer -

dos serán sancionados con:

a) Multa;
b) Suspensión temporal de los beneficios que gocen, y

c) Suspensión definitiva de dichos beneficios
De acuerdo con la gravedad de infracción, la multa podrá acompa-

ñar a las sanciones establecidas en los literales b) y c) de este ar

t ículo.
Art. 18. La falta de cumplimiento en la entrega de las informacio -

nes periódicas u ocasionales solicitadas por el Ministe -
rio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca será sancionada con

multa de •hasta diez salarios , mínimos vitales generales según la gra-
vedad de la infracción. La reincidencia será sancionada con el do -
ble de la multa impuesta anteriormente.

Los actos de defraudación serán sancionados de conformidad con
el Código Tributario, sin perjuicio de la suspensión temporal o defi-
ni tiva de los beneficios concedidos.
Art. 19. Serán causas de suspensión temporal del goce de los benefi

c i os:
a) Impedir o dificultar las inspecciones o comprobaciones de los

funcionarios de los Ministerios de Industrias,, Comercio, Integración
y Pesca y de Finanzas y Crédito Público o recurrir a medios de cual-
quier clase para inducir a error a las entidades o funcionarios ofi-



Anexo 3
Página seis.

cia les;
b) Recurrir a procedimientos ilrcitos para impedir el estableci

miento de talleres competidores o estorbar el funcionamiento de los
ya existentes;

c) El préstamo, arriendo, permuta o venta de todo o parte de las
herramientas, maquinaria, equipos auxiliares, repuestos o materias -
primas, cuya importación hubiere gozado de exoneraciones en el pago
de derechos arancelarios o consulares y otros beneficios que estable
ce la presente Ley, cuando las transferencias de dominio o de uso se
hubieren realizado sin la autorización previa del Ministerio de In -
dustrias, Comercio, Integración.y Pesca.

d) La reincidencia por más de una ocasión en el incumplimiento -
de las obligaciones penadas con multa, según lo dispuesto en el Art.
18, y

e) El incumplimiento de las condiciones establecidas en el Acuer
do Interministerial de Concesión de Beneficios.

El período por el cual se suspenden los beneficios, no será me
nor de tres meses ni mayor dedoce, según la gravedad de la infrac -
ción. Las suspensiones impuestas no interrumpirán el decurso de los
plazos de los beneficios temporales concedidos.
Art. 20. Serán causas de suspensión definitiva del goce de benefi -

cios:
a): Falsedad dolosa comprobada en las informaciones proporciona -

das por los beneficiarios que sirvieron de base para la concesión -
de los beneficios, y

b) Cohecho o intento de cohecho a los funcionarios oficiales con
los cuales los beneficiarios tuvieren relaciones de acuerdo con esta
Ley, sin perjuicio de las sanciones determinadas en el Código Penal.

Art.. 21.	 En los casos de suspensión temporal o definitiva, el Minis
tro de Industrias, Comercio, Integración y Pesca, impondrá

sanciones correspondientes, previo el dictamen de Asesoría Jurídica.
El beneficiario afectado podrá apelar de esa resolución ante el Comi
té Interinstitucional, sobre cuyo pronunciamiento no habrá recurso -
alguno, en la vía administrativa.

El Ministro de Industrias impondrá también las multas a que hu -

biere lugar.

TITULO V

Del Seguro Social del Artesano

Art. 2.2. La protección del seguro social artesanal se extenderá 	 a
los trabajadores que constituyen el grupo familiar, inclu-

sive al cónyuge del artesano dueño de taller o autónomo, siempre y
cuando contribuyan con su trabajo para el funcionamiento de su ta -
ller o mantenimiento de la actividad artesanal, gestión que será ca
lificadapreviamente por el Instituto Ecuatoriano de Seguridad So -
cial.
Art. 23. Para el efecto de la afiliación al Seguro Social Artesanal,

el interesado presentará al Instituto Ecuatoriano de Segu-
ridad Social, copia certificada del Acuerdo de Concesión de Benefi -
cios previsto en esta Ley o la calificación otorgada por la Junta Na
cional de Defensa del Artesano..
Art. 214.

	

	 El Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS) deberá
otorgar atención preferente al Seguro Social Artesanal pa



Anexo 3
Página siete.

ra lo cual implantará debidamente los departamentos o unidades admi-
nistrativas correspondientes.

DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Art. 25. Los artesanos amparados por esta Ley no estén sujetos a -
las obligaciones impuestas a los.empleadores por el Código

de Trabajo. Sin embargo, estarán sometidos con respecto a sus opera
nos, a las disposiciones sobre salarios mínimos determinados para -
el sector artesanal dentro del régimen salarial dictado para el efec
to, así como el pago de indemnizaciones legales por despido intempes
ti yo.
Art. 26. Aprendiz de artesanía es la persona que ingresa a un ta -

lien con el objeto de adquirir conocimientos en una deter-
minada rama artesanal; en el caso de que. prestara sus servicios per-
sonales, percibiré un salario no inferior al 60 del fijado para el
operario artesanal.

El aprendiz debe registrar su nombre en la. Junta Nacional o en -
la Provincial de Defensa del Artesano y recibir de ella su carné.

Para la obtención del certificado de operario, el aprendiz debe-
ré cumplir el tiempo máximo de aprendizaje que seré equivalente al
50°/ del fijado para el curso completo de la respectiva rama artesa -
nal y rendir un examen ante el tribunal establecido, de acuerdo con
lo dispuesto en la Ley y en los reglamentos.
Art. 27. Las instituciones de crédito de fomento otorgarán créditos

a los artesanos, uniones de artesanos y personas jurídicas
artesanales, en condiciones favorables que se adapten a la situación
de un sujeto de crédito con capacidad de garantía limitada. Estas
instituciones de crédito de fomento harén constar anualmente en su -
presupuesto de inversiones un fondo especial, tomando corno base los
programas de fomento de la producción de la artesanía elaborado por
el Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca en concor
dancia con el Plan Nacional de Desarrollo adoptado por el Gobierno.

La Junta Monetaria, de acuerdo al Plan Nacional de Desarrollo y
a los Planes Operativos del Ministerio de Industria, Comercio, Inte-
gración y Pesca, estableceré normas preferenciales para créditos ar
tesanales que serán concedidos por las instituciones financieras de
fomento.
Art. 28. Creése el Fondo Nacional de Inversiones Artesanales (FONA-

DIA) que seré administrado por el Banco Nacional de Fomen-
to según reglamento que dictaré el Presidente de la República, con -
los fondos asignados por el Estado, préstamos nacionales e interna -
cionales que se obtuvieren de las instituciones crediticias y además
que se consiguieren para,.el fomento artesanal en sus diferentes ra
mas y actividades, de acuerdo con el Plan Nacional de Desarrollo.
Art. 29.	 El Estado, las instituciones del sector público y todas -

las demás entidades que gocen de algún beneficio estatal,
provincial oespecial que participen en fondos públicos, se abastece
réri preferentemente con productos de la artesanía nacional.

El jefe y el pagador de la oficina adquirente serén responsables,
personal y pecuniariamente, de la compra de los productos extranje -
ros similares a los de artesanía nacional sujeta al régimen de la -
presente Ley.
Art. 30.

	

	 El Comité Interinstitucional de Fomento Artesanal queda fa
cuitado para resolver los casos especiales y los no previs



Anexo 3
Página ocho.

tos que se suscitaren en la aplicación de esta Ley.

Art. 31.	 El Ministerio de Industrias, Comercio, integración y Pesca,

a través de la Subsecretaría de Artesanías, conducirá y
coordinará la gestión administrativa de conformidad con las disposi-
ciones legales y reglamentarias vigentes, integrando los cuerpos co
legiados existentes en el sector artesanal, presidiendo en los que
forma parte el Ministerio de Industrias, Comercio, integracióny Pes
ca, y, como miembro, en los demás de su competencia. Además planifi-

cará, organizará, supervisaré y ejecutará las políticas, objetivos,_
metas y actividades relacionadas con el fomento artesanal, implemen-
tando la infraestructura indispensable para la promoción, fomento y
desarrollo de la producción artesanal de bienes, servicios y artísti

ca.
Art. 32.	 E] Ministerio de Industrias, Comercio, Integración y Pesca

será el encargado de administrar la Ley de Fomento Artesa-
nal sin perjuicio de la atribución del Presidente de la República -
constante en e] Art. 86 de la Constitución y en el Decreto Supremo -

N 9 3732, promulgado en el Registro Oficial N 2 5 de 17 de agosto de -

1979.
Art. 33.. La Ley de Fomento Artesanal reforma la Ley de Fomento de

la Pequeña Industria y Artesanía codificada mediante Decre

to Supremo N 2 921, publicado en el Registro Oficial N 2 372, de 20 de

agosto de 1973, que.queda únicamente como Ley de Fomento de la Peque
ña Industria y Artesanía suprímase toda mención a la artesanía.

Los artesanos que se hubieren acogido a. los beneficios de la Ley
de Fomento de la Pequeña Industria y Artesanía, seguirán en goce de
ellos, sin perjuicio de que .puedan gozar de los beneficios estableci

dos en la Ley de Fomento Artesanal.

Art. 34 . Las normas de la presente Ley entrarán en vigencia a par -
tir de su publicación en el Registro Oficial.

DISPOSICION TRANSITORIA.	 Los Ministros de industrias, Comercio,
	 In

tegración y Pesca y de Finanzas y Crédito_

Público, someterán a consideración del Presidente de la República -
un proyecto de Reglamento para la correcta aplicación de esta Ley, -
dentro de noventa días contados desde su vigencia.
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CAPITULO Hl

DE LOS ARTESANOS

Art. 282. A quienes se considera artesanos. Las disposiciones de -
este capítulo compren-

den a maestros de taller, operarios, aprendices y artesanos autóno -
mos, sin perjuicio de lo que con respecto de los aprendices se pres-

cribe en el Capítulo VI¡¡, del Título 1.
Se considera como artesano al trabajador manual, maestro de 	 ta

ller, o artesano autónomo, que hubiere invertido en implementos de -
trabajo, maquinarias o materias primas, una cantidad no mayor a la
que señala la ley; tubiere a sus órdenes no más de seis operarios o
empleados, y realizare negocios de venta de los artículos que produ-

ce, cuyo valor no exceda al fijado en la ley.
También será considerado como artesano el trabajador manual que

ha invertido en implementos, maquinarias d. materias primas, más de
las sumas a las.que se refiere el inciso anterior, siempre que reúna
las otras dos condiciones establecidas en el mismo inciso y sea de-
clarado como tal por la Junta Nacional de Defensa del Artesanado, -
previa comprobación de que su trabajo normal no puede desarrollarse
con implementos, maquinarias o materias primas de un valor inferior

a la suma a que se refiere el inciso anterior.
Igualmente se considera como artesano al trabajador manual que -

no haya invertido cantidad alguna en implementos de trabajo, ni ten

ga.operarios.	 (Art. 261)
Art. 2 83. Maestro de taller. Para ser maestro de taller se requie-

re:

1. Ser mayor de dieciocho años y tener título profesional confe-

rido legalmente;
2. Abrir, bajo dirección y responsabilidad

ponerlo al servicio del público; y,

3. Estar inscrito en la Dirección Nacional
kiim,nrç
•	 La obligación de la inscripción se extiende, bajo responsabili -
dad del maestro, al personal de operarios y aprendices que presenten

sus servicios en el taller.	 (Art. 262).
Art. 284. Artesano autónomo. Se considera artesano autónomo al que

ejerce su oficio o arte manual, por -

cuenta propia, pero sin título de maestro, ni taller.	 (Art. 263).
Art. 285. Operario. Operario es el obrero que trabaja en un taller,
bajo la dirección y dependencia del maestro, y que ha dejado de ser

aprendiz.	 (Art. 264).
Art. 286. Contratista. La persona que encarga la ejecución de una

obra a un artesano, se denomina contratista

(Art. 265).
Art. 287. Facultades de artesanos y aprendices. Los maestros debi-

damente titulados

y los artesanos autónomos podrán ejercer el artesanado y mantener -
sus talleres. Los aprendices u operarios podrán formar parte de las
cooperativas de producción y consumo que organice la Junta Nacional_

de Defensa del Artesanado.	 (Art. 266)
Art. 288. Obligaciones de los artesanos autónomos. Los artesanos -

autónomos para

personal, un taller y

de Empleo y Recursos_
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ejercer sus actividades profesionales, deberán cumplir el requisito_

puntializado en el numeral 3 del Art. 283.	 (Art. 267).

Art. 289. Título de maestro de taller. El trtulo de maestro de ta
1 ler puede obtenerse en los

establecimientos técnicos oficiales y en los autorizados por la ley,
o ante el tribunal designado conforme al reglamento pertinente que
dicte la Junta Nacional de Defensa del Artesano, de acuerdo con los
Ministros de Educación y de Trabajo y Bienestar Social.

Declranse válidos los títulos de maestro de taller conferidos -
tanto por la Junta de Defensa del Artesanado, como por los tribuna -
les presididos por e] Juez del Trabajo, con anterioridad a la vigen-

cia de. esta Ley.	 (Art. 268).

Art. 290. Maestro de taller e,& 	 El maestro de taller es
empleador respecto de -

sus operarios y aprendices, con las limitaciones determinadas en la

Ley de Defensa del Artesanado. (Art. 269).
Art. 291. Repútas.e contrato dé trabajo. Para los fines concernien-

tes a la jurisdicción y -

procedimiento, repútase contrato de trabajo aquél por el cual un ar
tesano se compromete a ejecutar una obra cierta, sea que el artesano
ponga los materiales.o los suministre total o parcialmente al contra

tista.	 (Art. 270).
Art. 292. Responsabilidad del artesano. Todo artesano es responsa-

ble de la entrega de la -

obra que se compromete a ejecutar. Caso de no entregarla el día se
ñalado, el contratista tendrá derecho a la rebaja del uno por ciento
sobre el precio pactado, por cada día de retardo, hasta la fecha de

la entrega.
El monto de la rebaja no puede exceder del precio de la obra. -

(Art. 27]).
Art. 293. Normas parael caso de que el contratista no retire la -

obra. Si el artesano hubiere concluido la obra dentro -

del término convenido y e] contratista no la retirare dentro de los
ocho días siguientes a su vencimiento, se observaré estas reglas:
la. El artesano que hubiere suministrado los materiales podrá, a su

arbitrio, exigir que se le reciba la obra o venderla por su 	 -

cuenta. Del producto de la venta devolver, sin interés, los anti-
cipos y tendrá derecho a una indemnización equivalente al diez por -
ciento del precio pactado, sea cual fuere el valor en que la vendie-

re.
2a.	 Si los materiales hubieren sido suministrados ensu totalidad

_

por el contratista, el artesano no podrá venderla y la consigna

r.ante el Juez del Trabajo, quien notificará a la . otra parte para -

que la retire pagando su precio.
Transcurridos cinco días desde la notificación, dicha autoridad_

ordenará la venta de la obra en subasta.
Del producto de la venta se pagará al artesano el precio estipu-

lado deducidos los anticipos, con más una indemnización del uno por
ciento sobre el precio de la obra, por cada día de retardo en el pa

go.
El saldo, si lo hubiere, se entregará 	 contratista.

3a. Si los materiales hubieren sidosuministrados por las dos par -
tes, el artesano no podrá vender la obra por su cuenta y deber

consignarla, procediéndose como en el caso anterior.
Del producto de la venta se descontará a favor del artesano el -
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valor de sus materiales.
Si el valor de los materiales proporcionados por el artesano fue

re considerablemente superior al de los suministrados por el contra-
tista el juez podré ordenar la venta después de tres días de hecha -
la notificación a que se refiere el inciso primero del numeral ante -
ri or.
4a. En los casos de las reglas la. y 3a. de este artículo, el con -

tratista podré retirarla en cualquier tiempo antes de la venta,
pagando al artesano el precio pactado y la correspondiente indemniza
ción; y,
Sa. Para la subasta de la obra el juez nombraré a un perito que la

avalúe, daré aviso por la prensa señalando el día de la subasta
y procederé a la venta sin otra sustanciación, aceptando posturas
desde la mitad del avalúo. Nó se aceptarán posturas a plazo.	 (Art.
272).
Art. 294. Obra no realizada con sujeción al contrato. Si el contra

tista alega
re que la obra no ha sido realizada de acuerdo con las estipulacio -
nes del contrato, el juez designaré peritos para su reconocimiento.

El juez apreciaré los informes periciales y las pruebas que se -
presentaren y fallaré con criterio judicial, ateniendo a la índole -
de la obra, al precio pactado y a las demás circunstancias del caso.
(Art. 273) (D. Leg. RO 301: 	 13-Xl-62)
Art. 295. Falta de estipulación de precio. Si los contratantes no

hubieren estipulado precio regiré el corriente en plaza -
para la misma especie de obra o se lo fijaré por avalúo pericia].
(Art. 274).
Art. 296. Cesación del Trabajo. El contratista podré ordenar la ce

sación del trabajo pagando al arte
sano los gastos, el valor de la parte confeccionada y una indemniza-
ción que, en caso de desacuerdo, fijaré el juez. En cuanto al valor
de lo trabajado, se estaré al avalúo de peritos nombrados por el ci
tado funcionario.	 (Art. 275)
Art. 297.	 Responsabilidad por pérdida o deterioro de material. Si

los materiales hubieren sido suministrados por el contra
tista, el artesano no será responsable de su pérdida o deterioro si-
no cuando fuere por culpa suya o por la de sus operarios o aprendí -
ces.	 (Art. 276)
Art. 298. Alegación de nulidad. Para los contratos a los que se re

fiere el Art. 291 no rigen las -
prescripciones del Art. 39. En estos casos, la nulidad podré ser -
alegada según las reglas generales, por cualquiera de las partes.

Tampoco se aplicaré lo prescrito en el Capítulo ''Del procedimien
to'', acerca del juramento deferido (Art. 2.77).
Art. 299. Obligaciones de los artesanos calificados. 	 Los artesanos

calificados -
por la Junta Nacional de Defensa del Artesanado no estén sujetos 	 a
las obligaciones impuestas a los empleadores por este Código.

Sin embargo, los artesanos jefes de taller estén sometidos, con
respecto a sus operarios, a las disposiciones sobre salario mínimo e
indemnizaciones legales por despido intempestivo.

Los operarios gozarán también de vacaciones y rige para ellos la
jornada máxima de trabajo, de conformidad con lo dispuesto en este
Código.	 (Art. 278).
Art. 300.	 Indemnizaciones.	 El. Instituto Ecuatoriano de Seguridad - 	 /
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Social atenderá a las indemnizaciones por accidentes y demás presta
clones a que tuvieren derecho los operarios, por medio de los fon -
dos señalados en la Ley de Defensa de Artesanado y los que en lo su
cesivp se asignaren para el efecto. 	 (Art. 279).
Art. 301., Exenciones. Los artesanos que pertenezcan a organizado

nes clasistas o interprofesionales con per
sonería jurídica gozarán de la exenci6n a la que se refiere e] mci

so .10 del Art. 299.	 (.Art. 280)
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