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RESUMEN

El presente trabajo de fin de titulacién consiste en desarrollar una propuesta de un plan de
prevencion de riesgos laborales, el cual permita a los encargados de los laboratorios de
Fisica, Operaciones Unitarias, Nuevos Materiales, Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales prevenir cualquier tipo de accidente e identificar los riesgos a los que estan
expuestos en base a los diferentes puestos de trabajo y a su vez qué tipo de medidas
preventivas implementar. Para cumplir con los objetivos de este trabajo de investigacion se
empled normativas ecuatorianas asi como una metodologia para el levantamiento de

informacion en base al Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT).

PALABRAS CLAVES: riesgos, incidentes, accidentes, enfermedades profesionales, epp.



ABSTRACT
The present work of end of qualification consists in developing a proposal of a plan of

prevention of occupational risks, which allows those in charge of the laboratories of Physics,
Unit Operations, New Materials, Pharmaceutical Technology and Natural Products to prevent
any type of accident and Identify the risks to which they are exposed based on the different
jobs and in turn what kind of preventive measures to implement. In order to fulfill the
objectives of this research work, Ecuadorian regulations were used as well as a methodology
for the collection of information based on the National Institute of Safety and Hygiene at

Work (INSHT).

Keywords: risks, incidents, accidents, occupational diseases, epp.



INTRODUCCION
Este proyecto estd enfocado en proponer un plan de prevencion de riesgos laborales para
los laboratorios de Fisica, Operaciones Unitarias, Materiales y Tecnologia Farmacéutica,
debido a la necesidad en los estudiantes, de saber a qué tipo de riesgos estan expuestos en
sus puestos de trabajo a partir de la manipulacion de equipos, materiales y sustancias de
laboratorio, en la actualidad aquello se ha convertido en un factor importante para la
formacion profesional de los estudiantes. Actualmente en los laboratorios antes
mencionados, se presenta un ambiente laboral no adecuado para los estudiantes debido a
los procedimientos de trabajo, almacenamiento de materiales y sustancias de trabajo no se
encuentran basados en ninguna Normativa Legal o Nota técnica de prevencion con criterios
de seguridad y salud en el trabajo. Este proyecto aplicara diferentes metodologias estandar
para la identificacion de riesgos por puestos de trabajo y para la correspondiente propuesta

de un plan de accién afinde minimizar los riesgos moderado, importante e intolerable.

La presente investigacién se desarrolla en tres capitulos, el primer capitulo titulado marco
tedrico presenta la pirdmide de Kelsen la cual trata sobre el sistema juridico que tiene el
pais, ademas se presentara los indices de accidentes de trabajo en el Ecuador y en la
ciudad de Loja. En el segundo capitulo titulado metodologia se dan a conocer las técnicas,
la cual inicia con un levantamiento de informacién de los laboratorios antes mencionados en
base a las siguientes interrogantes como son: a qué se dedica cada laboratorio, cual es su
funcién principal, cuantas son las personas que conforman cada laboratorio, que equipos
utilizan en cada laboratorio, cuales son los reactivos, solventes, aditivos o sustancias que
utilizan en cada laboratorio, en el tercer capitulo se exponen y se analizan los resultados
que se han logrado después de haber desarrollado la metodologia, finalmente se

encuentran las conclusiones, recomendaciones, referencias bibliograficas y anexos.

La presente investigacion tiene como objetivo identificar y evaluar los riesgos por puestos de
trabajo en los laboratorios de Fisica, Materiales, Operaciones Unitarias y Tecnologia
Farmacéutica de la Universidad Técnica Particular de Loja, mediante la identificacion de los
cuerpos legislativos del Ecuador relacionados con la prevencion de riesgos laborales la cual
esta constituida por: la Constitucion del Ecuador, Leyes, Decretos, Decreto Reglamentario,
Resoluciones Supremas, Resoluciones Administrativas, Ordenanzas Municipales, asi como
los riesgos laborales que derivan de los laboratorios objeto de estudio, se evalué e
implemento un plan de accion en base a los riesgos identificados y evaluados con el
proposito de Proponer un Manual de prevencion de riesgos laborales para los laboratorios

objeto de estudio.



La presente investigacion contribuira a prevenir accidentes de trabajo en base a la
prevencion de riesgos laborales en los laboratorios de la Universidad Técnica Particular de
Loja siendo un aporte importante para esta institucion ya que permitird conocer los riesgos a
los que estan expuestos los operarios en sus puestos de trabajo. Asi mismo, a través del
presente trabajo se pretende dar una respuesta al problema planteado en base a una
propuesta de un Plan de Prevencion de riesgos Laborales el cual contara con
recomendaciones sobre equipos de proteccion personal “EPP”, recomendaciones de
procedimientos adecuados en el manejo y almacenamiento de cualquier equipo, material 0
sustancias de trabajo, y estara dirigido para los encargados de los laboratorios, estudiantes

y personas externas a la institucion.



CAPITULO I: MARCO TEORICO



1.1. Marco conceptual
1.1.1. Concepto de laboratorio

Un laboratorio es aquel lugar que estd compuesto de equipos 0 medios necesarios para
realizar investigaciones o practicas de laboratorio de caracter cientifico y proyectos con el
afan de que los estudiantes, docentes o personas ajenas al laboratorio se desenvuelvan en
un ambiente laboral confortable. Segun los autores X. Guardino Sola, M.G Rosell Farras
(1994), los trabajos en los laboratorios “presentan una serie de riesgos de origen y
consecuencias muy variadas, relacionadas basicamente con las instalaciones, los productos
que se manipulan y las operaciones que realizan” (Guardino, Farrds, & Gadea Carrera,
1999, p. 1). Es por ello que resulta de vital importancia capacitar al personal periédicamente
sobre los riesgos a los que estan expuestos en las actividades que realizan en sus puestos
de trabajo y fomentar por parte de los encargados de cada laboratorio una cultura de

Seguridad y Salud Ocupacional que sea en base a su entorno laboral.

1.1.2. Concepto de prevencién de riesgos laborales
El Reglamento de Seguridad y Salud para la Construccion y Obras Publicas (2008),
establece que la prevencién de riesgos laborales es “El conjunto de acciones biomédicas,
sociales y técnicas tendientes a eliminar o controlar los riesgos que afectan la salud de los
trabajadores, la economia empresarial y el equilibrio medio ambiental” (Reglamento de
Seguridad y Salud para la Construccién y Obras Publicas, 2008, p. 4). La Prevencion de
riesgos laborales es un plan preventivo que sirve para identificar, medir y evaluar aquellos
riesgos significativos para los laboratorios de la Universidad Técnica Particular de Loja con

el fin de otorgar a los trabajadores un espacio laboral seguro.

1.1.3. Importancia de tener un plan de prevencién de riesgos laborales en los
laboratorios

La importancia de tener un Plan de prevencion de riesgos laborales en los laboratorios de
Fisica, Operaciones Unitarias, Materiales, Tecnologia Farmacéutica es enorme debido a las
actividades e investigaciones y nuevos métodos de ensefianza que dictan los docentes
hacia los estudiantes, sin capacitar e informar de manera adecuada los riesgos asociados a
sus actividades, cabe recalcar que la misma tematica no sucede en todos los laboratorios y
por medio de esto nos ayudara a identificar y por ende establecer un plan de mejora, con el
objetivo de disminuir los accidentes de trabajo en base mecanismos de identificacion,
medicion y evaluacion de aquellos riesgos que afecten directamente la integridad de los
trabajadores, asi como también las enfermedades profesionales que se podrian generar a
partir de las actividades que realicen con equipos de los laboratorios y de la manipulacién de

sustancias (reactivos, gases). En base a este estudio se podra proponer equipos de



proteccién personal “EPP” y las medidas preventivas adecuadas en base a los diferentes

puestos de trabajo que contiene cada laboratorio.

1.1.4. Seguridad y salud en el trabajo
Se define como la actividad encaminada a prevalecer la salud y seguridad de los
trabajadores, por medio de actividades, capacitaciones, etc. Con el fin de que el trabajador
pueda desenvolverse de mejor manera en las actividades que realiza en su puesto de
trabajo de manera eficiente y sin riesgo de dafios a la salud o integridad no solo del
trabajador sino de todo lo que rodea, segun los autores Manuel et al (2016), afirman que
para implementar la Seguridad y Salud en el Trabajo se debera primero definir, documentar
y sobre todo comunicar las funciones a desempefiar de cada uno de los trabajadores
(Céspedes Socarras & Martinez Cumbrera, 2016). Asi como también los tipos de riesgo al
que estadn expuestos los trabajadores en sus actividades en sus puestos de trabajo e
informar sobre las enfermedades profesionales con el fin de promover en todo los

trabajadores una cultura preventiva.

1.1.5. Accidentes
Accidente de trabajo segun el Reglamento de Seguridad y Salud para la Construccion y
Obras Publicas (2008), “Es todo suceso imprevisto y repentino que ocasiona en el trabajador
una lesién corporal por consecuencia de las actividades que realiza el trabajador en su
puesto de trabajo” (Reglamento de Seguridad y Salud para la Construccion y Obras
Publicas, 2008, p. 5). Dichos accidentes se suelen suscitar por el manejo incorrecto de los
equipos y materiales quimicos debido a que el trabajador no fue correctamente capacitado y

por no ajustarse a los procedimientos de trabajo establecidos.

1.1.6. Incidentes
Los incidentes laborales es todo acontecimiento repentino que se suscita en el area de
trabajo, el cual representa un peligro potencial que podria ocasionar una lesion fisica en los

trabajadores o en los bienes de la Universidad Técnica Particular de Loja.

1.1.7. Enfermedades profesionales
Las Enfermedades Profesionales segun el Reglamento de Seguridad y Salud para la
Construccion y Obra Publicas (2008), es toda afeccidon aguda o crénica profesional contraida
por el ejercicio de la profesion al estar expuestos a factores de riesgo (fisico, biolégico,
ergonémico y psicosocial) inherentes a la actividad laboral, este tipo de enfermedades
profesionales dependera mucho de las actividades que realice el trabajador (Reglamento de
Seguridad y Salud para la Construccion y Obras Publicas, 2008). La Organizacion
Internacional del Trabajo (2010), establece una lista de enfermedades profesionales que se
pueden presentar debido a las actividades que realizan en sus puestos de trabajo, a los
7



materiales (reactivos, gases, solventes) y equipos que manipulan en sus puestos de trabajo,
estas enfermedades profesionales (Trabajo, 2010).

1.1.8. Sefalética
La sefalizacion de seguridad es un sistema de comunicacion que sirve para orientar al
trabajador en zonas, equipos, materiales y sustancias que se contemplan en los
laboratorios, se realizara conforme al Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores
y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo (2003) en base a su articulo 164 en la cual
establece el orden dispositivos, equipos de seguridad y demas medios de proteccion que
debera utilizar el trabajador en su puesto de trabajo (Reglamento de Seguridad y Salud de

los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo, 2003.).

1.1.9. Equipos de proteccion personal
Los equipos de proteccion personal son vestimentas, accesorios que tienen el objetivo de
proteger a los trabajadores frente a las actividades que realizan en sus puestos de trabajo
contra posibles lesiones, son de caracter obligatorio en el caso de que los riesgos no sean
disminuidos.

1.2. Marco legislativo

1.2.1. Constitucién de larepublica del Ecuador del afio 2008
En el capitulo segundo Derechos del Buen Vivir de la Constitucién del Ecuador (2008), en su
Articulo 33 establece. “El trabajo es un derecho, que el estado garantizara a las personas
trabajadoras el pleno respeto a su dignidad y desempefio de un trabajo saludable”
(Constitucion del Ecuador, 2008). El trabajo es fuente de realizacion personal en que, el
Estado garantizara a las personas trabajadoras un desempefio de un trabajo saludable, esto

tiene correlacién con la codificacion del Codigo del Trabajo (2016) en los Articulos 2, 3,79.

Siendo el derecho la seguridad social irrenunciable, el Estado tendr4 como prioridad
respaldar y garantiza el efectivo goce individual y colectivo de este derecho, ya sea que las
personas realicen o no trabajos compensados con un incentivo econémico, en base a

fundamentos éticos y morales.

En el titulo VIl “Régimen del Buen Vivir’ de la Constitucion del Ecuador (2008) hace
referencia a la inclusién y equidad, trata sobre que el sistema de seguridad social sera
publico entre otras palabras un seguro universal obligatorio que cubrira las contingencias de
enfermedad, riesgos de trabajo, muerte y aquellas que defina la ley (Constitucion del
Ecuador, 2008).



1.2.2. Instrumento andino de seguridad y salud en el trabajo, decision 584
El Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo (2005), Decision 584, en su
capitulo 1l Articulo 4 Politica de Prevencion de Riesgos Laborales establece que se debe
“Propiciar el mejoramiento de las condiciones de seguridad y salud en el trabajo, a fin de
prevenir dafios en la integridad fisica y mental de los trabajadores que sean consecuencia,
guarden relacién o sobrevengan durante el trabajo” (Comunidad Andina, 2005, p. 8). Es
decir, brindar un adecuado espacio laboral, equipado con todos los mecanismos y
herramientas que precautelen y garanticen la absoluta seguridad integral del trabajador a
fin de resguardar principalmente su salud fisica y mental; implementar equipos técnicos para
asi prevenir situaciones que pongan en riesgo su integridad, es de esencial importancia

dentro de cualquier contexto en donde este esté desenvolviendo su oficio o profesion.

En el capitulo 11l Gestion de la Seguridad y Salud en los Centros de Trabajo Obligaciones de
los Empleadores en su Articulo 11 del Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el
Trabajo (2005) se establece que en cualquier establecimiento se deberan tomar medidas
con el fin de disminuir los riesgos laborales y en caso de presentar un plan integral de
prevencion de riesgos “plan de prevencién de riesgos laborales” (Instrumento Andino de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2005). Esto nos quieres decir que en cualquier entorno
laboral, sin excepcién alguna, se debera emplear medidas de seguridad apropiada e idénea
para contrarrestar los peligros que pueden surgir, ocasionar dafios fisicos y mentales a los
trabajadores. Es pertinente llevar una planificacion integral enfocada en la prevencion de
riesgos laborales, mismo que deberd ser sometido a constantes actualizaciones con la

intervencion de la planta administrativa en conjunto con los empleados.

1.2.3. Cébdigo del trabajo de la republica del Ecuador
El Cdodigo del Trabajo de la Republica del Ecuador (2016) en el capitulo | en su Articulo 347
Riesgos del Trabajo se establece que “los riesgos son eventualidades dafiosas a que esta
sujeto el trabajador, por consecuencia de su actividad” (Cédigo del Trabajo de la Republica,
2016). En sintesis, los Riesgos del Trabajo son sucesos casuales que pueden provocar o
significar cierto tipo de dafio o peligro ya sea este leve o grave, hacia el empleado dentro de
su entorno de trabajo como resultado de su ejercicio laboral. El riesgo laboral puede

ocasionar en el trabajador dafios en su salud ya sean estos fisicos o psicologico.

El Articulo 348 Accidente de Trabajo estipulado en el Cédigo del Trabajo de la Republica del
Ecuador (2016), se establece que “Los accidentes de trabajo es todo suceso imprevisto y
repentino que ocasiona al trabajador una lesién” (Cédigo del Trabajo de la Republica del
Ecuador, 2016). Los accidentes trabajo se pueden presentar en el ejercicio de las

actividades que realiza el trabajador por consecuencia de no estar correctamente capacitado
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o dicho trabajador realice actividades en otra area para la que no fue contratado y por ende

se genere una lesién o accidente.

El Articulo 349 del Cdédigo del Trabajo de la Republica del Ecuador (2016), en
Enfermedades Profesionales se establece que “son afecciones causadas por el ejercicio de
la profesién incapacidad y que produce una incapacidad en el trabajador” (Codigo del
Trabajo de la Republica del Ecuador, 2016). Los accidentes catalogados como afecciones
agudas o cronicas son todos aquellos ligados a actividades en las que el trabajador se
expone a riesgos altamente peligrosos, en cuanto a la manipulaciéon de una maquina o al
utilizar compuestos quimicos que son objetos de estudio. El resultado que se podria generar

debido a estos accidentes son las incapacidades en los trabajadores, las cuales son:

¢ Incapacidad Parcial
La incapacidad parcial (dolor de cabeza, disconfort, etc.) es aquella que por el ejercicio de
su profesion no impide llevar a cabo las actividades que realiza.

¢ Incapacidad Total
La incapacidad total (fracturas menores, quemaduras, etc.) es aquella que por el ejercicio de
su profesién inhabilita al trabajador al desarrollo de sus actividades principales diarias, pero

esto no implica que el trabajador pueda realizar otra actividad.

¢ Incapacidad Absoluta
La incapacidad absoluta (Fracturas mayores, intoxicaciones, etc.) es aquella que por el
ejercicio de su profesion impide al trabajador de manera definitiva la realizacion de sus

actividades (discapacidad fisica).

El Articulo 353 Indemnizaciones a cargo del empleador estipulado en el CAdigo del Trabajo
de la Republica del Ecuador (2016), se establece que el empleador esta obligado a cubrir
las indemnizaciones y prestaciones, en caso de accidente o enfermedad profesional,
siempre que el trabajador no se hallare comprendido dentro del régimen del Seguro Social y
protegido por éste, salvo los casos contemplados en el Articulo 158.- Ley de Seguridad
Social (Cdodigo del Trabajo de la Republica del Ecuador, 2016). Esto nos quiere decir que el
empleador (jefe), en caso de que su empleado no se encuentre afiliado al Seguro Social,
debera indemnizarlo, es decir atribuirle econémicamente (dinero) por un accidente laboral

(fisico o psicologico) provocado por las actividades que cumple en la empresa.

1.2.4. Resoluciéon no. C.d.513
El Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo (2017), en su capitulo Xl De la
Prevencion de Riesgos del Trabajo en su Articulo 51 se establece que el “Seguro protege al
asegurado mediante programas de prevencion de riesgos derivados del trabajo”
10



(Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo, 2017). De esta manera se puede
ver que el Seguro brinda apoyo en temas de seguridad tanto al empleado como al
empleador con el fin de prevenir cualquier tipo de riesgo fisico, quimico, ergonémico,

mecanico, psicosocial, generados por los distintos puestos de trabajo.

Ademas de brindar apoyo en temas de seguridad por parte del Seguro en el Articulo 55 del

Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo (2017), establece:

“Las empresas deberan implementar mecanismos de Prevencion de Riesgos del Trabajo
como un medio de cumplimiento obligatorio en base a normas legales o reglamentarias”
(Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo, 2017, p. 15). Haciendo énfasis en

la accién técnica como son:

¢ Identificacion de peligros y factores de riesgo
e Medicion de factores de riesgo
e Evaluacién de factores de riesgo
e Control operativo integral
e Vigilancia ambiental laboral y de la salud
e Evaluaciones periddicas.

1.2.5. Reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del

medio ambiente de trabajo.

El Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio
Ambiente de Trabajo (2003) en su Articulo | establece que las “disposiciones que se
aplicaran con el objetivo de prevenir, disminuir riesgos en los puestos de trabajo”
(Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente
de Trabajo, 2003). Es importante basarnos en un Reglamento de Seguridad para realizar
cualquier tipo de actividad (manipulacion de equipos o sustancias) o programar las
actividades que se realizaran en la semana, bajo estdndares que mejoren las actividades del

trabajador en un entorno laboral o puesto de trabajo seguro.

1.2.6. Simbolos gréaficos colores de seguridad y sefiales de seguridad segun
la norma técnica ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-1:2013

Segun la Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-1 (2013), hace referencia a los
colores que deberdn contener las sefales de seguridad en donde se establece que “los
principios de disefio para las sefales de seguridad e indicaciones de seguridad a ser
utilizadas en lugares de trabajo con fines de prevenir accidentes, proteccion contra
incendios, informacion sobre riesgos a la salud y evacuacion de emergencia” (Norma
Técnica Ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-1, 2013, p. 6). Esto hace referencia a como se

deberia identificar correctamente los puestos de trabajo, extintores, salidas de emergencia,
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rutas de evacuacion y clasificar correctamente los materiales quimicos, con el fin de prevenir

cualquier tipo riesgo o accidente que se suscitara en los diferentes puestos de trabajo.

1.3. indices de accidentabilidad en el ecuador

1.3.1. Antecedentes
De acuerdo con las Estadisticas del Seguro General de Riesgos del Trabajo en Ecuador no
se encuentra actualizada los indices de accidentabilidad laboral para el afio en curso, es por
ello que en Anexo gréfica 1 se muestran datos estadisticos de los afios 2013, 2014,2015

sobre los accidentes de trabajo en el Ecuador.

Conforme a las referencias de los accidentes laborales del afio 2015 en el Anexo grafico Al
con respecto a los afos anteriores se observa un incremento de accidentes de trabajo
debido a la no concientizacion en temas de prevencion y seguridad dirigidas a empleadores
y empleados que desempefian funciones en pequefias, medianas o grandes empresas, en
el grafico se observa una disminucién de accidentes laborales en el afio 2013 en donde se
suscitaron 20.743 accidentes, un incremento de accidentes laborales en el afio 2014 en
donde se suscitaron 22.239 accidentes y para el afio 2015 la cifra de accidentes laborales

aumento considerablemente a 23.542 accidentes. (Ver Anexo Gréfico Al)

De acuerdo con las Estadisticas del Seguro de Riesgos del Trabajo en Ecuador
exclusivamente en la provincia de Loja no se encuentra actualizada los indices de
accidentabilidad laboral para el afio 2019, la ultima estadistica realizada por este ente es de
los afios 2013-2015.

En el Anexo grafica A2 se visualiza los accidentes de trabajo del afio 2013 hasta el afio
2015 en la provincia de Loja, en la grafica hace referencia a los accidentes laborales del afio
2015 con los afos anteriores, en ello se observa una disminucién de accidentes laborales en
el afio 2013 en comparacién al afio 2015 en donde se refleja un aumento considerable de
accidentes laborales, para el afio 2013 se suscitaron 222 accidentes, en el afio 2014 en
cambio se suscitaron 254 accidentes y para el afio 2015 hubo incrementé en 278
accidentes, esto se atribuye a la incorrecta atencidn de las empresas sobre las campafias
de concientizacion dirigidas por el Seguro General de Riesgos del Trabajo en temas de

prevencién y seguridad en el trabajo. (Ver Anexo Gréfico A2)

1.4. Metodologia tedrica
1.4.1. Descripcion del método del instituto nacional de seguridad e higiene en
el trabajo
Para llevar a cabo la evaluacion de riesgos en los laboratorios de Fisica, Operaciones

Unitarias, Materiales y Tecnologia Farmacéutica, es necesario utilizar el método binario del
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Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (1997), el que se los puede agrupar

en cuatro grupos importantes los cuales son (INSHT, 1989):

e Evaluacién de riesgos impuesta por legislacion especifica y para los que no existe
legislacion especifica.
e Evaluacién de riesgos que precisa meétodos especificos de andlisis
e Evaluacion de riesgos general de riesgos.
1.4.2. Evaluacién general de riesgos
El siguiente proyecto se desarrollé de acuerdo con las siguientes etapas:

1.4.2.1. Descripcién de los puestos de trabajo.
Para poder iniciar con la evaluacion de riesgos fue necesario describir e identificar las tareas
que realiza el trabajador, teniendo en consideracion el lugar de evaluacion, el puesto de
trabajo “operador/técnico del equipo”, el numero de trabajadores que manipula el equipo
durante el proceso de evaluacion, el tipo de evaluacién: si es inicial o periédica, tiempo de
exposicion con el equipo, equipos y herramientas, sustancias utilizadas y fuentes de
alimentaciéon. En Anexo Tabla 1, se presenta los requerimientos necesarios para la

descripcion de los puestos de trabajo. (Ver Anexo Tabla 2)

1.4.3. Analisis deriesgo.
Para el andlisis de riesgo fue necesario conocer los procedimientos de trabajo, actividades

que realizan y lo mas importante el puesto de trabajo a evaluar.

1.4.3.1. Identificacion de peligros.
Segun el método binario del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (1997),

para llevar a cabo la identificacion de peligros hay que realizarse tres preguntas:

+» ¢ Existe una fuente de dafio?

¢ ¢,Quién (o que) puede ser dafiado?
+¢¢,Como puede ocurrir el dafio?
(INSHT, 1989, p. 5)

En Anexo Tabla 2 se muestra la clasificacion de los riesgos de accidentes y sus respectivas
consecuencias, los peligros descritos en la Tabla 2 son los contemplados en el INSHT, para
cada laboratorio ser& diferente, por lo que se debera hacer una lista propia con los peligros
existentes en los laboratorios, teniendo en consideracion las actividades de trabajo y el lugar

en el que se desarrolla. (Ver Anexo Tabla 2)

1.4.3.2. Estimacién del riesgo.

La estimacién del riesgo se valora en:
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1.4.3.2.1. Severidad del dafio.
Segun el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (1997), se determiné la
severidad del dafio en los laboratorios de Fisica, Operaciones Unitarias, Materiales,
Tecnologia Farmacéutica teniendo en cuenta “las partes que se veran afectadas,
evaludndolo como: ligeramente dafiino (L.D), dafiino (D) y extremadamente dafino (E.D)”
(INSHT, 1989).

El método de evaluacién del Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (1997),
presenta algunos ejemplos que se deben tomar en cuenta para la realizar la evaluacion de

los peligros. A continuacioén, se detallan los mismos:
Ejemplos de ligeramente dafino (L.D)

- Darios superficiales: cortes y magulladuras pequefas, irritacion de los ojos por polvo.
- Molestias e irritacidn, por ejemplo: dolor de cabeza, disconfort

Ejemplos de dafino (D)

- Laceraciones, quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas menores.
- Sordera, dermatitis, asma, trastornos musculo-esqueléticos, enfermedad que conduce
a una incapacidad menor.

Ejemplos de extremadamente dafiino (E.D)

- Amputaciones, fracturas mayores, intoxicaciones, lesiones mdltiples, lesiones fatales.
- Cancer y otras enfermedades crénicas que acorten severamente la vida.
(INSHT, 1989, p. 5)

1.4.3.2.2. Probabilidad de que ocurra el dafio.
La probabilidad de que ocurra el dafio segun el método del Instituto Nacional de Seguridad
e Higiene en el Trabajo (1997), nos permite valorar la probabilidad de que ocurra el dafio:
probabilidad alta, probabilidad media y probabilidad baja (INSHT, 1989)

Para poder establecer la probabilidad del dafio en la evaluacion de los peligros se debe
considerar si las medidas de control ya implantadas en el puesto de trabajo son adecuadas
y la descripcién de las actividades que se realiza en dicho puesto de trabajo. En Anexo
Tabla 3 se presenta los niveles de riesgo de acuerdo a su probabilidad estimada y a su

consecuencia esperada. (Ver Anexo Tabla 3)

1.4.3.3. Valoracion de riesgos.
El Anexo Tabla 3 permite medir los riesgos existentes y, en consecuencia implementar

nuevas estrategias de control y mitigacion de riesgos o peligros. (Ver Anexo Tabla 3)
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Para poder iniciar a evaluar y a medir los riesgos existentes, se parte en primer lugar de la
identificacion de las deficiencias existentes en los lugares de trabajo para posterior a ello

evaluar los riesgos asociados a dichas deficiencias.

La valoracion del riesgo (VR) sera por su parte la funcién del nivel de probabilidad (NP) y el
nivel de consecuencia o gravedad (NC), el resultado obtenido nos ayudara a proponer las

medidas preventivas en base al resultado obtenido.
VR = NP * NC

El procedimiento para estimar y calificar cualitativamente el riesgo del puesto de trabajo
evaluado, se tomara en cuenta accidentes de trabajo, enfermedad profesional o
repercusiones en la salud mental y las preguntas que se les realiz6 a los encargados de los
laboratorios a manera de entrevista. Para la valoracion del riesgo o peligro del puesto de
trabajo identificado se obtuvo mediante una multiplicacién como valores asignados de 1 a 3
de cada pardmetro, este dato es primordial para determinar el tipo de riesgo los cuales son:

riesgo moderado, riesgo importante, riesgo intolerable los cuales son los de mayor peligro.

En Anexo Tabla 4 se muestra el método de evaluacién de riesgos del Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo caracter obligatorio (INSHT, 1989). (Ver Anexo Tabla 4)

1.4.3.4. Plan de control de riesgos
El Plan de control de riesgos se basa en la evaluacion del Instituto Nacional de Seguridad e
Higiene en el Trabajo (1997) mediante los resultados obtenidos nos permiti6 mejorar los
controles de riesgos, mediante un procedimiento de trabajo planificado. Las medidas de

control deben escogerse teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

a) Combatir los riesgos en su origen.
b) Capacitar al personal
c) Informar sobre las actividades que se realizaran en cada uno de los puestos de trabajo.
d) Tener en cuenta la evolucién de la técnica.
e) Dar las debidas instrucciones a los trabajadores

(INSHT, 1989).

1.4.3.5. Revision del plan.

La parte final en la evaluacién de riesgos o peligros por puestos de trabajo es el plan de
actuacion o plan preventivo al riesgo identificado y evaluado establecido por el Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (1997), el cual como recomendacién para la
persona que lo vaya implantar tiene que ser revisado antes de su implantacion,

considerando los siguientes aspectos:
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e Si los nuevos sistemas de control de riesgos conducirdn a niveles de riesgo
aceptables.

¢ Silos nuevos sistemas de control han generado nuevos peligros.

e La opinion de los trabajadores afectados sobre la necesidad y la operatividad de las
medidas de control.

(INSHT, 1989, p. 7).

En la evaluacion de riesgos o peligros se debe tener en cuenta que la misma es un proceso
continuo y que por lo tanto las medidas de control o medidas preventivas deberan estar
sujetas a una revision continua y hacer modificadas si es que se lo requiere, ya que si se

cambiaran las condiciones de trabajo, también variarian los riesgos o peligros.

1.4.3.6. Modelo de formato para la evaluacion general de riesgos
laborales
Una vez realizada la Evaluacién General de Riesgos Laborales se la documenté y se lo
conservara para una posterior evaluacién, que permitira comparar si el tipo de riesgo o
peligro fue mitigado. En Anexo Tabla 5 se presenta la matriz utilizada para la identificacion
de los riesgos laborales o peligros por el lugar de evaluacion, puestos de trabajo, ademas de
ello se evalud la estimacion del riesgo entre probabilidad y consecuencia. (Ver Anexo Tabla
5)

Después de la evaluacién de riesgos o peligros por puestos de trabajo y con la misma
numeracion e informaciéon obtenida, se propuso medidas preventivas en base a lo
identificado y Unicamente se expondra en Anexo tabla 6 aquellos riesgos que generen al
trabajador una lesiébn o enfermedad generada por su puesto de trabajo con un nivel de

riesgo: Moderado (M), Importante (1) e Intolerable (IN). (Ver Anexo Tabla 6)

Si los riesgos identificados y descritos en las medidas preventivas ain no estan controlados,
se presentard en Anexo tabla 7 un plan de accion para aquellos riesgos que sigan
generando un problema hacia el trabajador en las actividades que realiza. (Ver Anexo Tabla
7)

Después de haber asignado las medidas preventivas dirigidas para los riesgos identificados
y evaluados se presentard en Anexo tabla 8 los elementos de proteccion individual (EPI) que
se propondra al trabajador para que realice sus actividades en el puesto de trabajo

previamente evaluado.
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CAPITULO II: METODOLOGIA
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2.1. Métodos

La metodologia que se utilizd para el levantamiento de informacion es aprobada por el
Ministerio de Trabajo, Riesgos del Trabajo (IESS), entidades de control que rigen en el
Ecuador.

2.1.1 Metodologia INSHT

La siguiente investigacion se desarrollé de acuerdo al siguiente esquema:

Se considerd la informacion brindada por

1. Descripcién de cadauno de los encargados de los
puestos detrabajo laborstorios
2. Andiisis de Riesgo Actividades que realiza el

operarioftécnico en su puesto de trabajo.

Relacidn entre la severidad del dafio y

3;;?:”'6“ 2o probabilidad de gque ocurra.
Cuantificacidn de resuttados dela
;ie\;;looracidn e estimacion del riesgo .

5. Plan de Control de Medidas preventivas y EPP

Riesgo

6. Revisar el Plan > Revision Final de la propuesta..

Gréfico 1 Fases de la metodologia INSHT
Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo.
Elaboracion: El autor.

2.1.1.1. Descripcién de puestos de trabajo.
La descripcién de puestos de trabajo (operador/técnico del equipo) se llevo a cabo en los
laboratorios que son objeto de estudio, por medio de un levantamiento de informacion en
donde se consider6 el Anexo Tablal: lugar de evaluacién, puesto de trabajo, nUmero de
trabajadores hombres y mujeres, observaciones, tipo de evaluacion inicial o periddica, fecha

de evaluacioén, tiempo de exposicion diaria, tiempo de exposicién al mes.

2.1.1.2. Anélisis de riesgo.
Para al andlisis de riesgo se consideré el Anexo Tablal: la descripcion de la tarea o
actividades que realiza el “operador/técnico del equipo”, procedimientos de trabajo,
herramientas, materiales y sustancias de laboratorio que manipula, fuentes de alimentacion
para los equipos. (Ver Anexo Tablal)

e Identificacion de peligros
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Los peligros se identificaron por medio de las actividades de los operarios en sus puestos de
trabajo, clasificando los peligros en factores de riesgo fisico, quimico, ergonémico,

mecanico, psicosocial y determinando sus consecuencias.

2.1.1.3. Estimacion del riesgo.
Para la estimacion se tomé como referencia los riesgos identificados, se procedié en
clasificar la severidad de los riesgos en ligeramente dafino (1), dafiino (2), extremadamente
dafino (3) para el trabajador y la probabilidad de que el peligro ocurra en baja, media, alta.
(Ver Anexo Tabla3).

2.1.1.4. Valoracién de riesgo.
Para la valoraciéon se tom6 en consideracion la estimacién de los riesgos, con el objetivo de
cuantificar el riesgo entre la severidad del dafio y la probabilidad de que ocurra, el resultado
obtenido es la base para las medidas preventivas propuestas en cada uno de los

laboratorios (Ver Anexo Tabla 4).

2.1.1.5. Plan de control de riesgo.
Para la elaboracion del plan de control, se utilizé la cuantificaciébn de los riesgos haciendo
énfasis en aquellos que en su valoracién resultaron ser moderado (M), importante (I), e
intolerable (IN), en dicho plan se exponen acciones correctivas con el fin de controlar y

disminuir los riesgos identificados.

2.1.1.6. Revision del plan.
Para revisar el plan de riesgos, basicamente se tomé en cuenta las medidas preventivas
propuestas en el plan de control de riesgo, la descripcién de los puestos de trabajo y el

analisis de los riesgos, con el fin de dar solucién a los problemas encontrados.

2.2. Manual de Buenas Practicas para los laboratorios de Fisica, Operaciones
Unitarias, Nuevos Materiales, Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.
Para la elaboracion de los Manuales de Buenas Précticas de los Laboratorios de Fisica,
Operaciones Unitarias, Nuevos Materiales, Tecnologia Farmacéutica se tomé como ejemplo
un manual realizado por parte de la Unidad de Seguridad y Salud Ocupacional de la
Universidad Técnica Particular de Loja en el que se trabajé directamente con el jefe de la
unidad para la elaboracion de los manuales, en los que se establecid los diferentes

lineamientos que deberia abarcar el manual los cuales son:

e Politica Institucional de Seguridad, Higiene y Salud en el Trabajo
La politica institucional utilizada se la tomo en referencia a la establecida por la
Universidad Técnica Particular de Loja con el objetivo de procurar la seguridad y salud

ocupacional del personal docente estudiantes y personas ajenas a la institucion.
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Principios de la accién preventiva

Se tomo en consideracion la Resolucién C.D. 513 Reglamento del Seguro General de
Riesgos del Trabajo y el Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y
Mejoramiento del Medio Ambiente del Trabajo “Decreto Ejecutivo 2393”, en donde

detalla lo relacionado en materia de prevencion de riesgos en el trabajo.

Objetivos
Para el cumplimiento de los objetivos se consideré las acciones que deben adoptar el

personal o usuarios en general para un uso seguro del laboratorio.

Antecedentes y actividades del laboratorio.
Se tomd en consideracion a que departamento pertenece el laboratorio como también
las distintas actividades que realizan los responsables o usuarios en general en el

mismo.

Equipos, reactivos y demas sustancias generales del laboratorio.
Se detallaron los equipos y demas sustancias quimicas relevantes en todas las

actividades del laboratorio.

*Se dispondr4 de Fichas de Seguridad (FDS) para uso seguro de las sustancias

guimicas existentes en el laboratorio.

Riesgos y Medidas preventivas.
En base al levantamiento de informacion realizado de la evaluacion de riesgos se obtuvo
los riesgos mas relevantes, con el fin de establecer medidas preventivas para uso del

laboratorio.

Pictogramas y sefialética de Seguridad del laboratorio.
Los pictogramas y sefialéticas de seguridad del laboratorio se establecieron en base a
las actividades que en ellas se realiza, tomando en cuenta criterios técnicos en base al

dafo que puede causar dichas actividades.

Normas generales de uso y trabajo del laboratorio.

Las normas generales establecidas para el laboratorio son de caracter obligatorio con el
fin de propiciar un procedimiento de trabajo seguro en la manipulacion correcta de los
equipos, reactivos y demas sustancias destinadas para el responsable y usuarios en

general.

Medios de proteccién del laboratorio.

Los medios de proteccién se los estableci6 en base a las actividades realizadas y

entorno laboral que presenta el laboratorio, se identific6 medios de proteccion como:
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sistemas extraccion localizada, bocas de incendio, extintores, botiquin, salidas de

emergencia y punto de encuentro para evacuacion.

Equipos de proteccién individual para el laboratorio.

Finalmente se detallé los equipos de proteccion individual necesarios que seran
utilizados en el caso de no cumplir las medidas preventivas establecidas, para las
diferentes actividades del laboratorio, con el fin de salvaguardar la salud, bienestar del

responsable y usuarios en general.
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CAPITULO IlI: RESULTADOS
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3.1. Cuerpos legislativos del Ecuador relacionados con la prevencion de riesgos
laborales.

Los cuerpos legislativos del Ecuador se identificaron segun la Piramide de Kelsen la que

establece una estructura jerarquica de las normas juridicas del Ecuador relacionados con la

prevencién de riesgos laborales las cuales son:

e Constitucién de la Republica del Ecuador

Uno de los cuerpos legislativos identificados fue la constitucion de la Republica del Ecuador
(2008) especificamente su Articulo 33 establece, “El trabajo es un derecho que el estado
garantizara a las personas trabajadoras un trabajo saludable” (Constitucion del Ecuador,
2008, p. 29). Comparando a la constitucion de la Republica del Ecuador (2008) con la
constitucion de la Republica del Ecuador (1998) en su articulo 35 establece, “El trabajo es
un derecho que la persona gozara de la proteccion del Estado, el que asegurara al
trabajador el respeto a su dignidad, una existencia decorosa y una remuneracion justa que

cubra sus necesidades y las de su familia”’(Constitucion del Ecuador, 1998, p. 12).

En la constitucién de la Republica del Ecuador de 1998 con respecto a la constitucion de la
Republica del Ecuador de 2008 se considera la integridad de las personas frente al trabajo

en el que se desempefian, y en las que este de por medio las necesidades de la familia.

e Codigo del Trabajo de la Republica del Ecuador.

El codigo del trabajo de la republica del Ecuador en su Articulo 347, 348 y 349 establecen
los riesgos del trabajo, los accidentes de trabajo y las enfermedades profesionales que
contraen los trabajadores frente a las actividades que comunmente realizan, en este objeto

de estudio la manipulacion de equipos, materiales y sustancias de laboratorio.

e Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo, decision 584.

El instrumento Andino de seguridad y salud en el trabajo en su Articulo 4, 11 establece la
politica de prevencion de riesgos laborales y las obligaciones de los empleadores con el fin
de propiciar un ambiente laboral confortable para el trabajador, con el fin de disminuir los

riesgos presentes en los laboratorios.

e Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio
Ambiente de Trabajo.

El reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio ambiente

del trabajo “Decreto Ejecutivo 2393” en su articulo 1, establece el ambito de aplicacion del

reglamento interno que se debera llevar en toda actividad laboral con el fin de mejorar el

medio ambiente de trabajo.
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e Resolucion N° C.D 513.
El reglamento del seguro general de riesgos del trabajo resolucién N° C.D.513 en su articulo
51, 55 establecen mecanismos para la prevencion de riesgos del trabajo de caracter

obligatorio.

e Simbolos graficos colores de seguridad y sefiales de seguridad segln la norma técnica
ecuatoriana NTE INEN-ISO 3864-1:2013
Los simbolos graficos de colores de seguridad segun la norma técnica ecuatoriana

establecen los colores y sefiales de seguridad con su respectivo significado:
Amarillo con contraste negro: alerta de peligros potenciales.

Rojo con contraste blanco: prohibir la entrada.

Azul con contaste blanco: instruccion obligatoria.

Verde con contraste blanco: condicion segura.

3.2. Analisis de la situacién actual de los laboratorios

3.2.1. Antecedentes.
Actualmente en los laboratorios de la Universidad Técnica Particular de Loja ubicados detras
de la calle Paris junto al Edificio 9, denominado Edificio V primer piso no cuenta con un
estudio preliminar o reglamento en base a la Seguridad y Salud Ocupacional (SSO) que
permita prevenir algun tipo de riesgo o peligro que sea generado en base a las actividades
gue realicen los estudiantes, docentes o0 personas ajenas a la institucién en un puesto de

trabajo determinado (manipulacién de un equipo o maquinaria).

3.3. Descripcién de los laboratorios

3.3.1. Laboratorio de Fisica.
El laboratorio de Fisica se dedica a la investigacion aplicada en materiales o equipos, las
practicas se realizan durante todo el periodo de clases. Actualmente se esta trabajando en
temas de investigacion, como por ejemplo: a) Creacion o fabricaciébn de tiras para la
investigacion del PH, b) Biopolimeros termoaislantes y c) El desarrollo de paneles de yeso
(Gypsum pre-fabricados). (Ver Anexo Tabla 9y 10)

3.3.1.1. Ubicacion.
El Laboratorio de Fisica se encuentra ubicado en el primer piso del edificio con codificacion
definida por el departamento de infraestructura llamado edificio “V” geolégica y minas,
ubicado en la parte posterior de la Universidad Técnica Particular de Loja en la calle Paris

junto al edificio 9.
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3.3.1.2. Equipos.

Los equipos mas utilizados en el laboratorio de Fisica son:

Espectrofotébmetro

Estufa

Microscopio

Lampara de ultravioleta

Fuente de luz blanca

Fuentes de voltaje
3.3.1.3. Fuente de alimentacion.

Los equipos funcionan con energia:

- Energia 110V

3.3.1.4. Materiales y sustancias de trabajo.
Reactivos

Los reactivos que mas se utilizan:

Hidroxido de Sodio

Acetato de cobre monohidratado

Glucosa

Sulfato de cobre

Cloruro de calcio

Oxido de calcio

Metabisulfito de sodio
Solventes

Los solventes que mas se utilizan son:

Alcohol potable

Etanol

Isopropanol

Peroxido de hidrogeno

Isopropoxido de titanio

Metanol
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Nota: el &cido acético al 5% ya no se lo utiliza debido a la composicién y al fuerte olor que
emana debido a que el laboratorio no tiene la ventilacibn adecuada el olor se encierra

haciendo que sea dificil seguir laborando.

3.3.1.5. Prevencién de riesgos laborales.

Manipulacién de productos y sustancias del laboratorio

La manipulacién de los productos y equipos se realiza en base a la experiencia impartida
por la docente hacia los estudiantes, segun el Dr. Aramis Azuri Sanchez los estudiantes que
requieran ocupar algun producto o equipo, deberdn estar capacitados en la manipulacion y
funcionamiento de los equipos como de los productos quimicos del laboratorio, estas
capacitaciones las realiza el docente a cargo del laboratorio en un tiempo prolongado y con
semanas de anticipacién. Se determina que existe un acercamiento por parte del docente
hacia los estudiantes en temas de capacitacion para que los mismos se puedan desarrollar

de mejor manera en un ambiente laboral confortable.
Almacenamiento de productos

El almacenamiento de las sustancias que ocupan en el laboratorio lo realizan en algunos
casos por la falta de un espacio adecuado como se ve en el grafico 2 que estd a

continuacion:

Grafico 2 Almacenamiento incorrecto de sustancias de laboratorio
Fuente: Laboratorio de Fisica de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracioén: El autor.
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Cabe recalcar que esto no sucede en los demas almacenamientos de sustancias, el Dr.
Aramis menciona que este tipo de almacenamiento como se ve en el grafico 3 es porque a
ellos les realizan un control de sustancias por el Consejo Nacional de Control de Sustancias
Psicotropicas y Estupefacientes “CONSEP”, actualmente a la Consep se la conoce como la
Secretaria Técnica de Drogas en la cual este ente regulador establece los pardmetros para

almacenar las sustancias.

OPTICA

Grafico 3 Almacenamiento correcto de sustancias de laboratorio
Fuente: Laboratorio de Fisica de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor.

Este tipo de almacenamientos son los adecuados y se los debe realizar en base a las fichas
de seguridad de cada sustancia.

Mantenimiento de equipos y revisiones
El mantenimiento de los equipos y revisiones se los realiza de forma periddica.
Sefialética

El laboratorio de Fisica no cuenta con areas de sefializacion, como rutas de evacuacion y
sefiales de precaucion en la que se evidencie el tipo de riesgo asociado a los equipos,

sustancias, materiales de laboratorio.
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Extintores

Grafico 4 Extintores del laboratorio de Fisica
Fuente: Laboratorio de Fisica de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracién: El autor.

En el grafico 4 se puede apreciar que los extintores del laboratorio de fisica estan situados
en un lugar de facil acceso y a una altura no superior a 1.70 metros, cumpliendo con el
Articulo 154 del decreto ejecutivo 2393. Cuenta con dos extintores uno de tipo CO- y el otro
PQS.

3.3.2. Laboratorio de Operaciones Unitarias.
El laboratorio de operaciones unitarias se dedica especialmente a la extraccion de aceites
esenciales las cuales utilizan transferencia de calor, transferencia de masa y mecanica de
fluidos. En estos procedimientos no se utilizan reactivos, pero si se utilizan solventes, gas y

energia. (Ver Anexo Tabla 11y 12)
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3.3.2.1. Ubicacion.
El Laboratorio de Operaciones Unitarias se encuentra ubicado en el primer piso del edificio
con codificacién definida por el departamento de infraestructura llamado edificio “V”
geolégica y minas, a lado del Laboratorio de Fisica, ubicado en la parte posterior de la

Universidad Técnica Particular de Loja en la calle Paris junto al edificio 9.

3.3.2.2. Equipos.

Los equipos que mas se utilizan son:

- Refrigeradoras industriales
- Destiladores
- Columnas de destilacion
3.3.2.3. Fuentes de alimentacion.

Sistema trifasico

3.3.2.4. Materiales y sustancias de trabajo.

Solventes
Los solventes mas utilizados son:

- Agua
- Alcohol etilico

- Diclorometano

3.3.2.5. Prevencién de riesgos laborales.

Manipulacién de productos y sustancias del laboratorio

La manipulacion de los materiales y equipos se realiza en base a la experiencia impartida
del docente hacia los estudiantes siempre y cuando los estudiantes tengan inquietudes en el
uso correcto de los productos y materiales del laboratorio. Segun el Dr. Eduardo Valarezo
los estudiantes que requieran ocupar algun equipo, deberan leer el manual de
funcionamiento de los equipos del laboratorio asi como también las fichas de seguridad que
no estan actualizados hasta la fecha. Y se determina que no existe ningln acercamiento por
parte del docente hacia los estudiantes en temas de capacitacion para que los mismos se

puedan desarrollar de mejor manera en un ambiente laboral confortable.
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Grafico 5 Obstaculos en el puesto de trabajo del Laboratorio de
Operaciones Unitarias

Fuente: Laboratorio de Operaciones Unitarias de la Universidad Técnica Particular
de Loja.

Elaboracién: El autor.

En el grafico 5 se observa que en el laboratorio de operaciones unitarias, los espacios en los
que los operarios realizan sus actividades se encuentran lleno de obstaculos, por lo tanto no
cumple con el Articulo 24 del decreto ejecutivo 2393 en el que establece zonas de trabajo

libres de obstaculos.
Almacenamiento de productos

El almacenamiento que realizan de los productos (solventes) en el laboratorio no se basa en
una NTP, simplemente lo realizan por experiencia del encargado del laboratorio y por
adherirse a las condiciones de tamafio del mismo, ya que no cuentan con espacios

estructurados para el almacenamiento (carecen de infraestructura).
Mantenimiento de equipos y revisiones

Los mantenimientos periodicos que se les deberian hacer a los equipos no los realizan.
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Sefnalética

En el laboratorio de Operaciones Unitarias no cuenta con areas de sefializaciéon, como rutas
de evacuacion y sefiales de precaucién en la que se evidencie el tipo de riesgo asociado a

los equipos, sustancias, materiales de laboratorio.

PROTEJASE

Gréfico 6 Sefializacion tipo Optica del laboratorio de Operaciones Unitarias
Fuente: Laboratorio de Operaciones Unitarias de la Universidad Técnica Particular
de Loja.

Elaboracion: El autor.

En el grafico 6 se observa que la sefializacién tipo 6ptica: es para el caso de la sefialética de
color rojo sefal de prohibicion y la sefialética de color azul sefial de accién obligatoria, los
cuales cumple con la NTE INEN ISO 3864-1 en el que establece los lineamientos necesarios

para las sefales de seguridad.
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Extintores

EXTINTOR

Grafico 7 Extintor tipo PQS del laboratorio de Operaciones Unitarias

Fuente: Laboratorio de Operaciones Unitarias de la Universidad Técnica Particular de
Loja.

Elaboracién: El autor.

En el grafico 7 se observa que en el laboratorio de Operaciones Unitarias cuenta con un
extintor de tipo PQS debido a las sustancias que utiliza el laboratorio, pero esté no esta
debidamente colocado en su lugar, por lo tanto, no cumple con el Articulo 154 del decreto

ejecutivo 2393 sobre altura maxima en la que deberia estar situado el extintor.
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Grafico 8 Extintor tipo CO2 del laboratorio de Operaciones Unitarias

Fuente: Laboratorio de Operaciones Unitarias de la Universidad Técnica Particular de
Loja.

Elaboracion: El autor.

En el gréfico 8 se observa un extintor de tipo CO, que no esta correctamente ubicado, por lo
tanto no cumple con el Articulo 154 del decreto ejecutivo 2393 sobre la altura maxima en la

que deberia estar situado el extintor.

3.3.3. Laboratorio de Nuevos Materiales.
Este laboratorio se dedica al estudio de nuevos materiales con aplicacion tecnolégica —
industrial, existen varios temas con mayor relevancia dentro del laboratorio los cuales son:
a) Regeneracion catalitica, b) Sintesis y caracterizacion de Zeolitas obtenidas a partir de
arcillas naturales y su aplicacién tecnoldgica — industrial, b) Adsorciéon de contaminantes en
sistemas acuosos y gaseosos a partir de arcillas naturales y modificadas, d) Sintesis de
materiales fotocataliticos para la remociébn de contaminantes en sistemas acuosos Yy

gaseosos. (Ver Anexo Tabla 13-17)

3.3.3.1. Ubicacion.
El Laboratorio de Nuevos Materiales se encuentra ubicado en el primer piso del edificio con

codificacion definida por el departamento de infraestructura llamado edificio “V” geologica y
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minas, a lado de las oficinas de los docentes, ubicado en la parte posterior de la Universidad

Técnica Particular de Loja en la calle Paris junto al edificio 9.

3.3.3.2. Equipos.
Los equipos més utilizados son:

Equipo de regeneracion catalitica

Equipo de caracterizacion Chemisorb 2027
Mufla

Estufa

Agitadores magnéticos

Planchas de calentamiento

Agitadores rotatorios
3.3.3.3. Fuentes de alimentacion.

Los equipos trabajan con fuentes 110v y 220v

3.3.3.4. Materiales y sustancias de trabajo.

Reactivos

Los reactivos mas utilizados son:

Arcillas naturales

Hidroxido de sodio

Cloruro de amonio

Oxido de titanio

Cloruro de hierro

- Oxido de zinc

- Silicato de sodio

- Aluminato de sodio

- Hidréxido de aluminio
- Acido Clorhidrico

- Acido nitrico
Gases
Los gases mas utilizados son:

- Aire
- CO2

- Amoniaco
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- Argon

- Helio

Nitrégeno

Hidrégeno

3.3.3.5. Prevencién de riesgos laborales.

Manipulacién de productos y sustancias del laboratorio

La manipulacion de los productos y equipos se realiza en base a la experiencia impartida
por la docente hacia los estudiantes siempre y cuando el estudiante tenga inquietudes en el
uso correcto de los productos y materiales del laboratorio. Segun la Mgtr. Ximena Jaramillo
los estudiantes que requieran ocupar algun producto o equipo, deberan estar capacitados en
el uso correcto y funcionamiento de los equipos como de los productos quimicos del
laboratorio, estas capacitaciones las realiza la docente a cargo del laboratorio en un tiempo
prolongado y con semanas de anticipacion. Se determina que existe un acercamiento por
parte del docente hacia los estudiantes en temas de capacitacion para que los mismos se

puedan desarrollar de mejor manera en un ambiente laboral confortable.
Almacenamiento de productos quimicos

El almacenamiento que realizan de los productos (gases, reactivos) en el laboratorio no se
basa en una Norma Técnica, simplemente lo realizan por experiencia del encargado del
laboratorio y por adherirse a las condiciones de tamafio del mismo, ya que no cuentan con
espacios estructurados para el almacenamiento (carecen de infraestructura). La Mgtr.
Ximena Jaramillo encargada del laboratorio nos mencionada que, el lugar en donde solian
estar los productos presentaban superficies que con el paso del tiempo se oxidaba, es por
ello que en la actualidad los productos pasan en una repisa de madera (mueble) en donde
no se presenta una oxidacion. Es de vital importancia cuando se presentan estos casos de
oxidacién informar al personal competente (Unidad de Seguridad y Salud Ocupacional) y
reestructurar (disefar) los espacios de los productos en base a una Normativa Técnica
Legal o una Nota Técnica de Prevencion 725: Seguridad en el laboratorio: almacenamiento

de productos quimicos.
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Y
Grafico 9 Almacenamiento de sustancias y demas productos
guimicos del laboratorio de Materiales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de
Loja.
Elaboracién: El autor.

En el grafico 9 se observa el almacenamiento de las sustancias y demas productos quimicos
del laboratorio.

Mantenimiento de equipos y revisiones

El mantenimiento de los equipos se los realiza de forma periddica y sus revisiones se las
hace cada que el equipo se lo utilice.
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Grafico 10 Mantenimiento de los equipos del laboratorio de Materiales
Fuente: Laboratorio de Fisica de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor.

En el grafico 10 se observa el proceso de mantenimiento que se realiza a los equipos de tipo
preventivo y en un tiempo programado, por lo que cumple con el Articulo 92 del decreto
ejecutivo 2393 en el que se establece el mantenimiento periddico de los equipos.

Sefalética

En el laboratorio de materiales no cuenta con areas de sefializacién, como rutas de
evacuacion y sefiales de precaucion en la que se evidencie el tipo de riesgo asociado a los

equipos, sustancias, materiales de laboratorio.
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ATENCION

Grafico 11 Sefializacidn tipo 6ptica del laboratorio de Materiales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor.

En el gréfico 11 se observa una sefializacion tipo éptica: en la que se detalla para el caso de
la sefialética de color rojo sefal de prohibicion y la sefialética de color azul sefial de accion
obligatoria, el cual cumple con la NTE INEN ISO 3864-1 en el que establece los

lineamientos necesarios para las sefiales de seguridad.

Extintores
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Grafico 12 Extintores tipo PQS y CO2 del laboratorio de Materiales

Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.

Elaboracién: El autor.

En el grafico 12 se observa que en el laboratorio de materiales cuenta con un extintor de tipo
PQS y CO; debido a las sustancias que utiliza el laboratorio, pero esté no esta debidamente
colocado en su lugar y no esta visible el extintor, por lo tanto no cumple con el Articulo 154

del decreto ejecutivo 2393.

3.3.4. Laboratorio de tecnologia farmacéuticay productos naturales.
El laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y productos naturales se dedica al desarrollo de
formulaciones farmacéuticas, cosméticas y nutracéuticas; actualmente estan trabajando con
los estudiantes en temas de investigacion, los cuales son: a) disefio y desarrollo de una
locién tdpica de aceite del palo santo y b) el disefio, desarrollo de una crema antifingica de

piper ecuadorense. (Ver Anexo 18 — 25)

Este laboratorio destaca entre los demas por estar dividido en tres &reas fisicas en el mismo
laboratorio, los cuales van en funcién al mismo desarrollo de los productos farmacéuticas,

estas areas son los siguientes:

- Area de solidos: se trabajan en funcién de comprimidos tabletas “pastillas”.
- Area de liquidos: se trabaja en funcion de jarabes y lociones.

- Area de semisdlidos: se trabaja en funcion de cremas.
3.3.4.1. Ubicacion.

El Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales se encuentra ubicado en
el primer piso del edificio con codificacion definida por el departamento de infraestructura
llamado edificio “V” geolégica y minas, al frente del laboratorio de Nuevos Materiales,
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ubicado en la parte posterior de la Universidad Técnica Particular de Loja en la calle Paris

junto al edificio 9.

3.3.4.2. Equipos.

Los equipos que se utilizan en la elaboracion de productos farmacolégicos son:

Nota:

Mezcladores
Tableteadora
Molino coloideal
Granulador
Mezclador
Tamizador
Disolutor

los equipos de proteccion los brinda el laboratorio solo cuando los estudiantes trabajen

en temas de investigacion, cuando son practicas los estudiantes llevan sus propios EPP.

3.3.4.3. Fuentes de alimentacion.

Los equipos del laboratorio trabajan con energia 110v y 220v

3.3.4.4. Materiales y sustancias de trabajo.

Farmacos

Los farmacos mas utilizados son:

Ibuprofeno
Paracetamol
Meloxicam
Simeticona
Conamina

Claritamicina

Excipientes

Los Excipientes mas utilizados son:

Lactosa

Aerosil
Carboximetilcelulosa
Goman Xantan
Carbopol

Colorantes

Saborizantes
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- Propileguicol
- Glicerina
3.3.4.5. Prevencién de riesgos laborales.

Manipulacién de productos y sustancias del laboratorio

La manipulacién de los productos y equipos se realiza en base a la experiencia impartida
por la docente hacia los estudiantes siempre y cuando el estudiante tenga inquietudes en el
uso correcto de los productos y materiales del laboratorio. Segun el Mgtr. Santiago Ojeda los
estudiantes que requieran ocupar alguna sustancia, material o equipo de laboratorio,
deberan ser capacitados en temas de la manipulacién de las sustancias 0 materiales de
laboratorio y en cuanto a lo que tiene que ver con el equipo deberan leer el manual del
mismo para su correcta manipulacion. Se determina que no existe un acercamiento por
parte del docente hacia los estudiantes en temas de capacitaciéon para que los mismos se

puedan desarrollar de mejor manera en un ambiente laboral confortable.
Almacenamiento de productos quimicos

El almacenamiento que realizan de los productos quimicos (gases, reactivos) en el
laboratorio no se basa en una NTP, simplemente lo realizan por experiencia del encargado

del laboratorio y por adherirse a las condiciones de tamafio del mismo.

Grafico 13 Almacenamiento de sustancias y demas productos quimicos del

laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor

En el grafico 13 se observa el almacenamiento de las sustancias y demas productos

guimicos del laboratorio.
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Mantenimiento de equipos y revisiones

El mantenimiento de los equipos se los realiza cada mes en base a las revisiones que se las
desarrolla antes de la operacion de los equipos.
Sefalética

En el laboratorio de tecnologia farmacéutica y productos naturales no cuenta con areas de
sefializacién, como rutas de evacuacion y sefiales de precaucion en la que se evidencie el

tipo de riesgo asociado a los equipos, sustancias, materiales de laboratorio.

PROTEJASE

Gréfico 14 Sefializacion tipo Optica del laboratorio de Tecnologia

Farmacéutica y Productos Naturales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracién: El autor

En el grafico 14 se observa una sefalizacion tipo 6ptica: un sefalética de color azul que es
una sefial de accion obligatoria, el cual cumple con la NTE INEN ISO 3864-1 en el que

establece los lineamientos necesarios para las sefiales de seguridad.

Extintores

42



Grafico 15 Extintores tipo PQS y CO2 del laboratorio de Tecnologia

Farmacéutica y Productos Naturales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor

En el grafico 15 se observa que en el laboratorio de tecnologia farmacéutica y productos
naturales cuenta con un extintor de tipo PQS y CO, debido a las sustancias que utiliza el
laboratorio, est4 debidamente colocado a una altura 1.70 metros, por lo tanto cumple con el
Articulo 154 del decreto ejercitico 2393 sobre altura maxima en la que deberia estar situado

el extintor.

3.4. Identificacion de los riesgos laborales que derivan de los laboratorios objeto de
estudio.

Los riesgos que se identificaron en los laboratorios en base a las condiciones de trabajo

inseguro (errores intencionados por un trabajador en su puesto de trabajo), asi como

también de maquinas que no cuentan con la debida proteccién, productos que no cuentan
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con las fichas de seguridad, suelos deslizantes y también de riesgos insidiosos los cuales

son riesgos que son peligrosos pero que no son evidentes, los cuales son:

3.4.1. Laboratorio de Fisica.
Los riesgos laborales identificados se realizd6 en base a los dos puestos de trabajo del
laboratorio, los cuales son: operador/técnico del equipo difractometro, operador/técnico del

equipo estufa (Ver Anexo Tabla 26 y 27), estos factores de riesgo son:

Los Factores de riesgo mecanico identificados, en el Laboratorio de Fisica representan
un 33% los cuales son: caidas por la manipulacion de objetos, choque contra objetos

inmoviles, proyeccion de particulas.

Los Factores de riesgo fisico identificados, en el Laboratorio de Fisica representan un

17% los cuales son: radiacion ionizante, contactos térmicos extremos.

Los Factores de riesgo ergondmico identificados, en el Laboratorio de Fisica
representan un 17% los cuales son: puesto de trabajo con pantalla de visualizaciéon de datos

(PVD), movimientos repetitivos.

Los Factores de Riesgo Psicosocial identificados, en el Laboratorio de Fisica
representan un 33% los cuales son: alta responsabilidad, sobrecarga mental, minuciosidad

de la tarea trato con clientes y usuarios.

En el gréfico 16 a continuacion se expone los factores de riesgo identificados en los puestos
de trabajo del Laboratorio de Fisica, como resultado del levantamiento de informacién

realizado se expone lo siguiente:

FACTORES DE RIESGO

RIESGO MECANICO

FIESGO FiSICO
{ RIESGO ERGONOMICO

RIESGO PSICOSOCIAL

Grafico 16 Factores de riesgo del laboratorio de Fisica
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor
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3.4.2. Laboratorio de Operaciones Unitarias
Los riesgos laborales identificados se realizé en base a los dos puestos de trabajo del
laboratorio, los cuales son: operador/técnico del equipo columnas de destilacion,

operador/técnico del equipo destilador (Ver Anexo 28 y 29) estos factores de riesgo son:

Los Factores de riesgo mecénico identificados, en el Laboratorio de Operaciones
Unitarias representan un 27% los cuales son: caida de personas al mismo nivel, choques

contra objetos inmdviles, superficies irregulares, proyeccion de particulas.

Los Factores de riesgo fisico identificados, en el Laboratorio de Operaciones Unitarias
representan un 13% los cuales son: contactos térmicos extremos, exposicion a temperaturas

extremas.

Los Factores de riesgo quimico identificados, en el Laboratorio de Operaciones Unitarias
representan un 27% los cuales son: exposicidn a gases y vapores, exposicion a sustancias

nocivas o toxicas, explosiones, propagacion de incendio.

Los Factores de riesgo ergonémico identificados, en el Laboratorio de Operaciones
Unitarias los dos puestos de trabajo representan un 13% los cuales son: calidad del aire

interior, movimientos repetitivos.

Los Factores riesgo psicosociales identificados, en el Laboratorio de Operaciones
Unitarias representan un 20% los cuales son: alta responsabilidad, minuciosidad de la tarea,

trabajo monatono.

En el gréafico 17 a continuacion se expone los factores de riesgo identificados en los puestos
de trabajo del Laboratorio de Operaciones Unitarias, como resultado del levantamiento de

informacién realizado se expone lo siguiente:

FACTORES DE RIESGO

RIESGO MECANICO

20% S 27%
- FIESGO FiSICO
13‘7

" RIESGO QUIMICO

RIESGO ERGONOMICO

RIESGO PSICOSOCIAL

Grafico 17 Factores de riesgo del laboratorio de Operaciones Unitarias
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor
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3.4.3. Laboratorio de Nuevos Materiales
Los riesgos laborales identificados se realizé en base a los cinco puestos de trabajo del
laboratorio, los cuales son: operador/técnico del equipo agitador de plato caliente,
operador/técnico del equipo Chemisorb 2027, operador/técnico del equipo estufa,
operador/técnico del equipo generacion catalitica, operador/técnico del equipo mufla (Ver

Anexo Tabla 30 — 34) estos factores de riesgo son:

Los Factores de riesgo mecanico identificados, en el Laboratorio de Materiales
representan un 25% los cuales son: choque contra objetos inmdviles, contactos eléctricos
indirectos, manejo de productos inflamables, proyeccion de particulas, inmersién en liquidos
0 material particulado.

Los Factores de riesgo fisico identificados, en el Laboratorio de Materiales representan

un 10% los cuales son: contactos térmicos extremos, exposicion a temperaturas extremas.

Los Factores de riesgo quimico identificados, en el Laboratorio de Materiales
representan un 25% los cuales son: exposicion a gases y vapores, exposicion a sustancias
nocivas o0 toxicas, contacto con sustancias causticas y/o corrosivas, explosiones,

propagacion de incendio.

Los Factores de riesgo ergondmico identificados, en el Laboratorio de Materiales
representan un 20% los cuales son: sobreesfuerzo, calidad de aire interior, puesto de trabajo

con pantalla de visualizacién de datos (PVD), movimientos repetitivos.

Los Factores de riesgo psicosocial identificados, en el Laboratorio de Materiales
representan un 20% los cuales son: alta responsabilidad, minuciosidad de la tarea, trabajo

monatono, trato con clientes y usuarios.

En el gréafico 18 a continuacion se expone los factores de riesgo identificados en los puestos
de trabajo del Laboratorio de Materiales, como resultado del levantamiento de informacién

realizado se expone lo siguiente:
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FACTORES DE RIESGO

ORIESGO MECANICO
O FIESGO FiSICO

ORIESGO QUIMICO
ORIESGO ERGONOMICO
ORIESGO PSICOSOCIAL

Grafico 18 Factores de riesgo del laboratorio de Materiales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracién: El autor

3.4.4. Laboratorio de Tecnologia Farmacéuticay Productos Naturales.
Los riesgos laborales identificados se realizé en base a los ocho puestos de trabajo del
laboratorio, los cuales son: operador/técnico del equipo agitador de plato caliente,
operador/técnico del equipo medido de pH, operador/técnico del equipo estufa,
operador/técnico del equipo molino coloidal, operador/técnico del equipo estufa,
operador/técnico del equipo molino coloidal, operador/técnico del equipo tableteadora,
operador/técnico del equipo tap density (Ver Anexo Tabla 35 — 42) estos factores de riesgo

son:

Los Factores de riesgo mecénico identificados, en el Laboratorio de Tecnologia
Farmacéutica y Productos Naturales representan un 35% los cuales son: atrapamiento por
entre objetos, caidas de manipulacion de objetos, choque contra objetos inmoviles,
contactos eléctricos indirectos, proyeccion de particulas, inmersion en liquidos o material

particulado, manejo de herramientas corto punzantes.

Los Factores de riesgo fisico identificados, en el Laboratorio de Tecnologia
Farmacéutica y Productos Naturales representan un 15% los cuales son: contactos térmicos

extremos, ruido y vibraciones.

Los Factores de riesgo quimico identificados, en el Laboratorio de Tecnologia
Farmacéutica y Productos Naturales representan un 10% los cuales son: exposicion a gases

y vapores, exposicidn a sustancias nocivas o toxicas.

Los Factores de riesgo ergondmico identificados, en los ocho puestos de trabajo
representan un 20%los cuales son: manipulacién de cargas, calidad de aire anterior, puesto

de trabajo con pantalla de visualizacion de datos (PVD), movimientos repetitivos.
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Los Factores de riesgo psicosocial identificados, en el Laboratorio de Tecnologia
Farmacéutica y Productos Naturales representan un 20% los cuales son: alta

responsabilidad, minuciosidad de la tarea, trabajo mondtono, trato con clientes y usuarios.

En el grafico 19 a continuacién se expone los factores de riesgo identificados en los puestos
de trabajo del Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales, como

resultado del levantamiento de informacion realizado se expone lo siguiente:

FACTORES DE RIESGO

ORIESGO MECANICO
O FIESGO FISICO
ORIESGO QUIMICO
ORIESGO ERGONOMICO
O RIESGO PSICOSOCIAL

Gréfico 19 Factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y
Productos Naturales

Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.

Elaboracién: El autor

3.5. Evaluacion de los riesgos laborales que derivan de los laboratorios objeto de
estudio.
Los riesgos que se evalué fueron en base a la identificacion de los riesgos laborales

descritos anteriormente los cuales son:

3.5.1. Laboratorio de Fisica, (Ver Anexo Tabla 26 y 27).
e Se obtuvo 4 riesgos triviales, lo que representa un 33% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Fisica.

En los cuales no se requiere realizar una accion especifica.

e Se obtuvo 4 riesgos tolerables, lo que representa un 33% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Fisica.

En los cuales no se necesita mejorar la accion preventiva, sin embargo se requiere realizar

comprobaciones peridédicas para asegurar la eficacia de las medidas de control

“preventivas”.

e Se obtuvo 3 riesgos moderados, lo que representa un 25% de riesgos identificados en
el Laboratorio de Fisica.
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En los cuales se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo identificado, las medidas

preventivas deberan ser implantas en un tiempo determinado.

e Se obtuvo 1 riesgo importante, lo que representa un 9% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Fisica.
En la que se establece que el operario no debe realizar ninguna actividad en ese puesto de

trabajo hasta que el riesgo se haya reducido.

En el gréfico 20 a continuacion se expone los factores de riesgo evaluados en los puestos

de trabajo del Laboratorio de Fisica.

EVALUACION POR ESTIMACION
DE RIESGO

OTRIVIAL
OTOLERABLE
EMODERADO
EIMPORTANTE
B INTOLERABLE

Grafico 20 Evaluacion por estimacion de riesgo del laboratorio de Fisica
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor

3.5.2. Laboratorio de Operaciones Unitarias, (Ver Anexo 28y 29).
e Se obtuvo 3 riesgos triviales, lo que representa un 20% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Operaciones Unitarias.

En los cuales no se requiere realizar una accién especifica.

e Se obtuvo 4 riesgos tolerables, lo que representa un 27% de riesgos identificados en el

Laboratorio de Operaciones Unitarias.

En los cuales no se necesita mejorar la accion preventiva, sin embargo se requiere realizar
comprobaciones peridédicas para asegurar la eficacia de las medidas de control

“preventivas”.

e Se obtuvo 6 riesgos moderados, lo que representa un 40% de riesgos identificados en

el Laboratorio de Operaciones Unitarias.
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En los cuales se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo identificado, las medidas

preventivas deberan ser implantas en un tiempo determinado.

e Se obtuvo 4 riesgos importantes, lo que representa un 13% de riesgos identificados en
el Laboratorio de Operaciones Unitarias.

En la que se establece que el operario debe realizar sus actividades en ese puesto de

trabajo bajo supervision del encargado del laboratorio.

En el gréfico 21 a continuacion se exponen los factores de riesgo evaluados en los puestos

de trabajo del Laboratorio de Operaciones Unitarias.

EVALUACION POR ESTIMACION
DE RIESGO

OTRIVIAL
OTOLERABLE
EMODERADO
EIMPORTANTE
B INTOLERABLE

Gréfico 21 Evaluacion por estimacién de riesgo de Operaciones Unitarias
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracién: El autor

3.5.3. Laboratorio de Nuevos Materiales, (Ver Anexo Tabla 30 — 34)
e Se obtuvo 8 riesgos triviales, lo que representa un 40% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Nuevos Materiales.

En los cuales no se requiere realizar una accién especifica.

e Se obtuvo 4 riesgos tolerables, lo que representa un 20% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Nuevos Materiales.

En los cuales no se necesita mejorar la accion preventiva, sin embargo se requiere realizar
comprobaciones peridédicas para asegurar la eficacia de las medidas de control

“preventivas”.

e Se obtuvo 4 riesgos moderados, lo que representa un 20% de riesgos identificados en
el Laboratorio de Nuevos Materiales.
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En los cuales se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo identificado, las medidas

preventivas deberan ser implantas en un tiempo determinado.

e Se obtuvo 4 riesgos importantes, lo que representa un 20% de riesgos identificados en
el Laboratorio de Nuevos Materiales.

En la que se establece que el operario debe estar bajo supervision del encargado del

laboratorio para realizar actividad en ese puesto de trabajo.

En el grafico 22 a continuacion se exponen los factores de riesgo evaluados en los puestos
de trabajo del Laboratorio de Nuevos Materiales.

EVALUACION POR ESTIMACION
DE RIESGO

OTRIVIAL
OTOLERABLE
EMODERADO
EIMPORTANTE
B INTOLERABLE

Gréfico 22 Evaluacion por estimacién de riesgo de Materiales
Fuente: Laboratorio de Materiales de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor

3.5.4. Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales, (Ver
Anexo Tabla 35 — 42).
e Se obtuvo 13 riesgos triviales, lo que representa un 65% de riesgos identificados en el
Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.

En los cuales no se requiere realizar una accién especifica.

e Se obtuvo 3 riesgos tolerables, lo que representa un 15% de riesgos identificados en el

Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.

En los cuales no se necesita mejorar la accion preventiva; sin embargo, se requiere realizar
comprobaciones periodicas para asegurar la eficacia de las medidas de control

“preventivas”.

e Se obtuvo 3 riesgos moderados, lo que representa un 15% de riesgos identificados en

el Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.
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En los cuales se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo identificado, las medidas

preventivas deberan ser implantas en un tiempo determinado.

e Se obtuvo 1 riesgo importante, lo que representa un 5% de riesgos identificados en el

Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.

En la que se establece que el operario no debe realizar ninguna actividad en ese puesto de

trabajo hasta que el riesgo se haya reducido.

En el grafico 23 a continuacion se expone los factores de riesgo evaluados en los puestos

de trabajo del Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.

EVALUACION POR ESTIMACION
DE RIESGO

5%

‘15% 0%

15%

OTRIVIAL

OTOLERABLE
EMODERADO
EIMPORTANTE
B INTOLERABLE

Gréfico 23 Evaluacion por estimacién de riesgo del laboratorio de Tecnologia
Farmacéutica y Productos Naturales

Fuente: Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales de la Universidad
Técnica Particular de Loja.

Elaboracién: El autor

3.6. Medidas preventivas de los riesgos identificados
Las medidas preventivas propuestas en base a los riesgos identificados para cada
laboratorio son:

3.6.1. Laboratorio de Fisica

Las medidas preventivas propuestas se realizdé en base a la identificacién de los riesgos

para los dos puestos de trabajo se veran en el Anexo Tabla 43 y 44.

3.6.2. Laboratorio de Operaciones Unitarias

Las medidas preventivas propuestas se realizé en base a la identificacién de los riesgos

para los dos puestos de trabajo se veran en el Anexo Tabla 45 y 46.
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3.6.3. Laboratorio de Nuevos Materiales

Las medidas preventivas propuestas se realiz6 en base a la identificacion de los riesgos

para los cinco puestos de trabajo se veran en el Anexo Tabla 47 — 51.

3.6.4. Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales

Las medidas preventivas propuestas se realiz6 en base a la identificacion de los riesgos
para los ocho puestos de trabajo se veran en el Anexo Tabla 52 — 59.
3.7. Implementacion del plan de accidn de riesgos laborales.

La implementacion del plan de accion de riesgos laborales se realizé para cada laboratorio,

como son:

3.7.1. Laboratorio de Fisica.
El plan de accion se realiz6 en base a los resultados de los riesgos identificados que no
fueron controlados como se muestra en la Tabla A 1 del puesto de operador/técnico del
equipo difractometro.

Puesto de trabajo operador/técnico del equipo difractometro

Tabla A 1 Plan de accién del laboratorio de Fisica operario/técnico del equipo difractometro

PLAN DE ACCION

Peligro Accién requerida Responsable |Fecha de | Comprobacion
NO
Finalizacion eficacia de la
accion (firma vy

fecha)

*Limitacién del tiempo de |Unidad de
exposicion Septiembre 2019
*Utilizacion de blindajes para | Seguridad y
el revestimiento del equipo.
*Proteccion del puesto de |Salud
trabajo (infraestructura,
instalaciones) de aluminio, | Ocupacional
plomo, hormigén.
*Dotar de equipos de
proteccion personal

27
Radiacion
lonizante

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor

3.7.2. Laboratorio Operaciones Unitarias
El plan de accion se realiz6 en base a los resultados de los riesgos identificados que no

fueron controlados como se muestra en la Tabla A2 del puesto de operador/técnico del
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equipo columnas de destilacién y Tabla A3 del puesto de operador/técnico del equipo
destilador.

Puesto de trabajo operador/técnico del equipo columnas de destilacion.

Tabla A 2 Plan de accion del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo columnas de destilacion

PLAN DE ACCION

Peligro Accion requerida | Responsable |Fecha de [ Comprobacién eficacia
N° Finalizacién |de la accién (firma y
fecha)
37 *Delimitar areas de | Unidad de | Septiembre
Explosiones trabajo. Seguridad vy 2019
*Proteccion del | Salud

puesto de trabajo, | Ocupacional
detectores de humo.
*Dotar de equipos de
proteccion personal.

*Evacuar el | Unidad de Septiembre
laboratorio e | Seguridad y 2019
informar a la unidad | Salud
39 de seguridad y salud | Ocupacional
Propagacién de |ocupacional.
incendio *Capacitar al

personal sobre el
manejo de los
medios de extincion

Fuente: Laboratorio de Operaciones Unitarias de la Universidad Técnica Particular de Loja.
Elaboracion: El autor
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Puesto de trabajo operador/técnico del equipo destilador

Tabla A 3 Plan de accion del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo destilador

PLAN DE ACCION

*Capacitar al personal
sobre el manejo de
los medios de
extincion

Peligro Accioén requerida Responsable |Fecha de | Comprobaciéon eficacia
N° Finalizacién de la accién (firma vy
fecha)
37 *Delimitar areas de Unidaq de Septiembre
Explosiones trabajo. Seguridad y 2019
*No acumular en el|Salud
puesto de trabajo | Ocupacional
combustible.
*Separacion de las
fuentes de calor.
*Proteccion del
puesto de trabajo,
detectores de humo,
etc.
*Dotar de equipos de
proteccion personal.
39 *Evacuar el | Unidad de| Septiembre
Propagacion |laboratorio e informar | Seguridad y 2019
deincendio |a la unidad de |Salud
seguridad y salud | Ocupacional
ocupacional.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor

3.7.3.

Laboratorio de Materiales.

El plan de accion se realiz6 en base a los resultados de los riesgos identificados que no

fueron controlados como se muestra en la Tabla A4 del puesto de operador/técnico del

equipo chemisorb y Tabla A5 del puesto de trabajo operador/técnico del equipo generacién

catalitica.
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Puesto de trabajo operador/técnico del equipo chemisorb 2027.

Tabla A 4 Plan de accion del laboratorio de Materiales del operador/técnico del equipo chemisorb 2027

PLAN DE ACCION

Peligro
NO

Accién requerida

Responsable

Fecha de

Finalizacion

Comprobacion
eficacia de la
accion (firma vy
fecha)

17
Manejo de
productos
inflamables

*Delimitar el area en
donde se va a
manipular 'y realizar
operaciones con
productos  quimicos.
*Limitar el tiempo de
exposicién a productos
inflamables.
*Capacitar al personal
sobre el manejo
correcto de productos
inflamables.

*Dotar de equipos de
proteccion personal

Unidad de Seguridad
y Salud Ocupacional

Septiembre
2019

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracion: El autor
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Puesto de trabajo operador/técnico del equipo generacién catalitica.

Tabla A 5 Plan de accion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operador/técnico del
equipo generacion catalitica

PLAN DE ACCION

Peligro
NO

Accién requerida

Responsable

Fecha de
Finalizacion

Comprobacién eficacia
de la accién (firma y
fecha)

17

Manejo
productos
inflamables

de

*Delimitar el &rea en
donde se va a
manipular y realizar
operaciones con
productos quimicos.
*Limitar el tiempo de
exposicion a
productos
inflamables.
*Capacitar al
personal sobre el
manejo correcto de
productos
inflamables.

*Dotar de equipos de
proteccion personal

Unidad de
Seguridad vy
Salud
Ocupacional

Septiembre
2019

36
Contacto con
sustancias
causticas y/o
corrosivas

*Actuar de manera
rdpida en caso de
que exista contacto
directo con las
sustancias, para su
respectiva absorcién
y eliminacién
(carbon activo,
sepiolitas)
*Informar al personal
de la Unidad se
Seguridad y salud
Ocupacional
*Durante el proceso
de manipulacion se
dotara al personal de
epi  (equipos de
proteccion individual)

Unidad de
Seguridad y
Salud
Ocupacional

Septiembre
2019

37
Explosiones

*Delimitar areas de
trabajo.

*No acumular en el
puesto de trabajo
combustible.
*Separacion de las
fuentes de calor.
*Proteccion del
puesto de trabajo,
detectores de humo,
etc.

*Dotar de equipos de
proteccion personal.

Unidad de
Seguridad y
Salud
Ocupacional

Septiembre
2019

39
Propagacion d
incendio

e

*Evacuar el
laboratorio e
informar a la unidad

Unidad de
Seguridad vy
Salud

Septiembre
2019
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de seguridad y salud | Ocupacional
ocupacional.
*Capacitar al
personal sobre el
manejo de los
medios de extincion

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor

3.8. Equipos de proteccién personal
3.8.1. Laboratorio de Fisica
En base a las medidas preventivas se propuso equipos de proteccién personal o individual

para los dos puestos de trabajo (Ver Anexo Tabla 60 y 61).

3.8.2. Laboratorio de Operaciones Unitarias
En base a las medidas preventivas se propuso equipos de proteccion personal o individual
(Ver Anexo Tabla 62 y 63).

3.8.3. Laboratorio de Materiales
En base a las medidas preventivas se propuso equipos de proteccién personal o individual
(Ver Anexo Tabla 64 — 68).

3.8.4. Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales
En base a las medidas preventivas se propuso equipos de proteccién personal o individual
(Ver Anexo Tabla 69 — 76)

3.9. Propuesta de Gestién Preventiva en los Laboratorios de Fisica, Operaciones
Unitarias, Materiales, Tecnologia Farmacéuticay Productos Naturales.
La propuesta de Gestion Preventiva en los laboratorios de Fisica, Operaciones Unitarias,

Materiales, Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales se denominan como:

e Buenas précticas de seguridad en el Laboratorio de Fisica

e Buenas practicas de seguridad en el Laboratorio de Operaciones Unitarias.

e Buenas practicas de seguridad en el Laboratorio de Nuevos Materiales.

e Buenas practicas de seguridad en el Laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y
Productos Naturales

Cada uno de los manuales mencionados constard como anexos, l0s mismos que reposaran

en la Unidad de Seguridad e Higiene en el Trabajo a cargo del responsable de la unidad.
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CONCLUSIONES
Las conclusiones descritas en el siguiente apartado tendran referencia a los objetivos

especificos planteados:

e El presente trabajo de fin de titulacién, ha permitido identificar la normativa la que rigen
al pais en temas de seguridad laboral con el fin de establecer una cultura en prevencién
de riesgos laborales en los laboratorios de Fisica, Operaciones Unitarias, Materiales y
Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales.

e En el Ecuador actualmente no cuenta con una ley en prevencion en riesgos laborales
gue permita reglamentar la seguridad y salud de los trabajadores, por lo que se utilizo
como referencia al Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el trabajo “normativa
espafola”.

e Las actividades laborales que se realizan en cada uno de los laboratorios en base a la
informacion levantada ha permitido resaltar la falta de seguridad en un aspecto
importante debido al ambiente de trabajo “exceso de confianza” en la hora de realizar
operaciones en los equipos, es por ello la importancia que se tiene a instaurar y cumplir
con medidas preventivas que ayuden a disminuir los factores de riesgos presentes en
los diferentes puestos de trabajo.

e Se pudo determinar con la informacién de los puestos de trabajo la evaluacion de los
factores de riesgo mas relevantes de cada laboratorio los cuales son: factor de riesgo
mecanico debido a la manipulacién de los equipos y factor de riesgo quimico debido a la
manipulacién de sustancias y demas compuestos quimicos.

e El resultado de la evaluacion de los factores de riesgo identificados han puesto en
manifiesto los riesgos por estimacion més relevantes de cada uno de los laboratorios los
cuales son: moderado, importante, intolerable.

e De acuerdo a la estimacion de los factores de riesgo identificados se pudo proponer las
medidas preventivas a ser tomadas en cuenta de manera obligatoria por los operarios,
las cuales cumplen el papel de disminuir y controlar el riesgo con el fin de brindar un
entorno laboral confortable a los operarios de los laboratorios.

e De acuerdo a las medidas preventivas propuestas en cada uno de los laboratorios se
estableci6 los equipos de proteccion personal o individual que se requiera para poder
operar cada uno de los equipos, sustancias y demas compuestos quimicos presentes
en los laboratorios.

e Los extintores y bocas contra incendios son equipos que los laboratorios deben tener de
caracter obligatorio y deben ser facilmente identificados y de facil acceso, al momento
de realizar el levantamiento de informacién se evidencio que no existe bocas contra
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incendios cerca de los laboratorios, mientras que los extintores en algunos casos no

estan correctamente colocados.
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RECOMENDACIONES

Se recomienda implementar los manuales de buenas practicas de seguridad en los
laboratorios como una herramienta de prevencion de riesgos laborales

Se recomienda socializar y capacitar al personal sobre los manuales de buenas
practicas de seguridad a todas las personas que conforman los laboratorios.

Se recomienda elaborar procedimientos de trabajo equipos, sustancias y demas
compuestos quimicos.

Se recomienda tener conocimiento de los procedimientos de trabajo para evitar algun
accidente laboral.

Se recomienda tener planificadas las acciones de mantenimiento preventivo y correctivo
de los equipos de los laboratorios.

Se recomienda sefalizar correctamente cada uno de los laboratorios con el objetivo de
identificar los riesgos asociados al manipular los equipos, asi como también de las
prohibiciones y obligaciones que deben ser llevadas a cabo de manera obligatoria por
todos los operarios.

Se recomienda las instalaciones de botiquines de primeros auxilios en cada uno de los
laboratorios.

Se recomienda utilizar equipos de proteccion personal en las actividades que se

realicen en los laboratorios.
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Anexo Graficol. Accidentes de trabajo en el ecuador en los periodos 2013, 2014,2015.

ACCIDENTES DE TRABAJO EN ECUADOR
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Grafico Al Accidentes de trabajo en el ecuador en los periodos 2013 - 2015.
Fuente: Estadisticas del Seguro de Riesgos del Trabajo
Elaboracién: El autor

Anexo Gréfico 2. Accidentes de trabajo en la ciudad de Loja en los periodos 2013, 2014,
2015.
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Grafico A2 Accidentes de trabajo en la ciudad de Loja en los periodos 2013 - 2015.
Fuente: Base de Datos del Seguro de Riesgos del Trabajo
Elaboracién: El autor
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Tabla 1 Descripcion de puestos de trabajo

exposicién diaria:

USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene del 18
Trabajo
Versién: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: Tipo de evaluacion
Puesto de trabajo: Inicial Periddica:
NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:
Tiempo de
Hombres: Mujeres: Total:

Observaciones:

Tiempo
exposicién

mes:

de

al

Descripcién de la tarea:

Equipos y herramientas utilizados:

Materiales:

Fuentes de alimentacioén:

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: Unidad de Seguridad y Salud Ocupacional
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Tabla 2 Identificacion de riesgos y sus consecuencias

CODIGO RIESGO DE ACCIDENTES DEFINICIONES Y CONSECUENCIAS
(condiciones de seguridad en el
trabajo)
010 CAIDA DE PERSONAS A DISTINTO | Posibilidad de lesiones por caida debida a

NIVEL realizacion de trabajos en altura, en
proximidades de desniveles, por
desplazamiento entre distintos niveles o por
condiciones peligrosas en los lugares de
trabajo.

020 CAIDA DE PERSONAS AL MISMO | Posibilidad de lesiones por caida en los

NIVEL lugares de trabajo debidas a resbaléon o
tropiezo con objetos u obstaculos.

030 CAIDA DE OBJETOS POR | Posibilidad de lesiones debidas al desplome

DESPLOME O DERRUMBE 0 derrumbamiento de elementos fijos de
estructuras o instalaciones, de objetos
apilados o colocados de forma inestable, o0 a
desprendimientos del terreno.

040 CAIDA DE OBJETOS EN | Posibilidad de caida de objetos o equipos

MANIPULACION que se manipulan sobre el propio trabajador.

050 CAIDA DE OBJETOS | Posibilidad de lesiones motivadas por caida

DESPRENDIDOS de objetos, equipos o herramientas (ya sea
en manipulacién o no) y que se desprenden
0 caen sobre otro trabajador.

060 PISADAS SOBRE OBJETOS Posibilidad de lesiones al pisar o tropezar
con obstaculos fijos u objetos (incluidos los
cortantes y punzantes) sin producirse caida.

070 GOLPES CONTRA OBJETOS | Posibilidad de lesiones al chocar un

INMOVILES trabajador en movimiento con un objeto o
elemento inmdvil, el trabajador constituye la
parte dinamica.

080 CHOQUES CONTRA OBJETOS | Posibilidad de lesiones por golpe o contacto

MOVILES de un trabajador con un elemento de una
maquina, instalacion u objeto en movimiento.

090 GOLPES/CORTES POR OBJETOS O | Posibilidad de lesiones por golpes o cortes

HERRAMIENTAS con objetos o piezas cortantes, punzantes o
abrasivas que se manipulan o no y con Utiles
o herramientas fijas en maquina, portéatiles o
manuales.
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100

PROYECCION DE
LIQUIDOS O GASES

SOLIDOS,

Posibilidad de lesiones provocadas por la
accion mecanica de la proyeccion de
elementos sélidos como piezas, fragmentos
de piezas o herramientas, particulas sélidas,
incluidas las particulas sélidas movidas por
corrientes de aire; también se consideran las
lesiones provocadas por la proyeccion de

liquidos a presion, gases o aire comprimido.

110

ATRAPAMIENTO POR O ENTRE
OBJETOS

Posibilidad de atrapamiento o aplastamiento
por elementos 0 mecanismos de maquinas o
instalaciones y por aprisionamientos entre

objetos.

120

ATRAPAMIENTO POR VUELCO DE
EQUIPOS

Posibilidad de que el trabajador quede

aprisionado en el caso de vuelco de

magquinas o vehiculos.

130

SOBREESFUERZOS

Posibilidad de lesiones musculo-esqueléticas
por razones de las posturas, esfuerzos o
movimientos requeridos para la manipulacion

manual de cargas o el desarrollo de la tarea.

140

EXPOSICION A
EXTREMOS

AMBIENTES

Posibilidad de alteraciones fisiologicas por

encontrarse el trabajador sometido a

condiciones ambientales extremas.

150

CONTACTOS TERMICOS

Posibilidad de quemaduras por calor o frio
debidas a contactos con llamas vivas, a
proyeccién de gases o vapores o bien con
superficies o materiales (liquidos o soélidos)
gue estdn a temperaturas extremadamente

frias o calientes.

160

CONTACTOS ELECTRICOS

Posibilidad de

fisiolégicas cuando son debidas al paso de la

lesiones o alteraciones

corriente eléctrica por el cuerpo.

170

EXPOSICION A
QUIMICAS

SUSTANCIAS

Posibilidad de

fisiolégicas por inhalacion o ingestion de

lesiones o alteraciones

sustancias nocivas o0 toxicas, incluido el
ahogo o asfixia en el trabajo debido a

trabajos en atmaosferas no respirables.

180

CONTACTO CON
QUIMICAS

SUSTANCIAS

Posibilidad de lesiones cutaneas, alergias,
oculares, etc. Por contacto con sustancias
guimicas (causticas, corrosivas o irritantes),

o debidas a proyeccion de liquidos o gases
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comprimidos que puedan dar lugar al mismo

tipo de lesiones.

190

ACCIDENTE POR EXPOSICION A
RADIACIONES

Posibilidad de lesiones o afecciones por

exposicibn  accidental a  radiaciones

ionizantes o no ionizantes.

200

EXPLOSIONES

Posibilidad de lesiones causadas por los
efectos de una onda expansiva o de sus

consecuencias.

210

INCENDIOS

Posibilidad de lesiones, quemaduras, asfixia,
etc. Debidas a los efectos del fuego o de sus

consecuencias.

220

ACCIDENTES
SERES VIVOS

CAUSADOS POR

Posibilidad de lesiones o infecciones por la
accion sobre el organismo de seres vivos,

incluidas las picaduras o mordeduras.

230

ATROPELLOS O GOLPES CON
VEHICULOS

Posibilidad de atropello o golpes a personas
por un vehiculo en movimiento o de lesiones
a ocupantes derivadas de un choque o

accidente del vehiculo.

240

ACCIDENTES POR CAUSAS NO
CODIFICADAS

Infartos, derrames cerebrales, anginas de
pecho, embolia, u otras lesiones cerebro-
vasculares. Ocurren en el trabajo por causas
naturales y siempre que exista en relacion
con el trabajo el nexo causa-efecto.
Posibilidad de accidentes derivados de
fendmenos de la naturaleza (movimientos
sismicos, inundaciones, descargas
atmosféricas, u otros fenbmenos
meteorolégicos). Otros riesgos no
codificados pueden ser el de ahogamiento
por caida al agua o en trabajos de inmersion,
efectos de la descompresion en trabajos
submarinos, riesgos de contaminacién del
medio ambiente por residuos téxicos o
peligrosos etc.

CODIGO

RIESGO DE DANOS A LA SALUD
(contaminantes quimicos, fisicos vy

biolégicos)

DEFINICION Y CONSECUENCIAS

310

EXPOSICION A CONTAMINANTES
QUIMICOS

Enfermedades profesionales o afecciones
provocadas por la exposicion del trabajador
a contaminantes quimicos presentes en el
concentracion

ambiente de trabajo en

superior a niveles admisibles.

320

EXPOSICION A CONTAMINANTES
BIOLOGICOS

Enfermedades infecciosas transmitidas al
hombre por exposicibn a microorganismos y

por razon del trabajo.
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330

EXPOSICION A RUIDO

Hipoacusia, lesion auditiva o trastornos por
exposicion a un nivel de ruido superior a los

limites admisibles.

340

EXPOSICION A VIBRACIONES

Enfermedades profesionales

osteoarticulares, angioneuréticas o}
trastornos fisioldgicos provocados por la
vibraciones

exposicibn  prolongada a

mecanicas.

350

ESTRES TERMICO

Enfermedades o trastornos fisiologicos
provocados por la exposicion prolongada a
altas o bajas temperaturas en las que el
trabajador no puede mantener o controlar la

temperatura corporal normal.

360

EXPOSICION A
IONIZANTES

RADIACIONES

Enfermedades profesionales como el cancer
0 lesiones precancerosas provocadas por
radiaciones

exposicion en el trabajo a

ionizantes.

370

EXPOSICION A RADIACIONES NO
IONIZANTES

Enfermedades o afecciones provocadas por
exposicion a radiaciones no ionizantes tales
como la catarata profesional por radiaciones
infrarrojas, fotokerantitis o pérdida de vision

por radiaciones ultravioletas, etc

cODIGO

RIESGO DE
INSATISFACCION

(factores ergonémicos y psicosociales)

FATIGA O

DEFINICION Y CONSECUENCIAS

410

CARGA DE TRABAJO FiSICA

Fatiga muscular, patologia osteomuscular,
insatisfaccion personal debido a las posturas
adoptadas en el trabajo, los esfuerzos por
manutencion, por movimientos repetitivos o

por otras exigencias de la tarea.

420

CARGA DE TRABAJO MENTAL

Fatiga, alteraciones, estrés o trastornos
producidos por condicionantes de la tarea
que exigen un alto nivel de atencion, de
mantenimiento de la misma o de toma de
decisiones en el tratamiento de Ila

informacion recibida. También las

provocadas por los bajos niveles de

contenido de la tarea (monotonia, baja
autonomia, etc.) o por los ritmos o cadencias

exigidos en el trabajo y horarios (turnicidad,
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nocturnidad...). Fatiga cronica (trastornos
cardiacos, nerviosos, digestivos) o alteracion
de los ritmos circadianos debido a la falta de
recuperacién por los horarios, turnos de

trabajo o trabajos nocturnos.

430

DISCONFORT, INSATISFACCION O
FATIGA

Efectos sobre el organismo que reducen la

capacidad para el trabajo, provocan o
aumentan la fatiga, o generan una situacion
de insatisfaccion. Estos efectos pueden estar
provocados por la ventilacion inadecuada o
la presencia de contaminantes en el
ambiente, por una iluminacién inadecuada a
las exigencias visuales de la tarea, por
condiciones de temperatura y humedad
inadecuadas al tipo de actividad, por ruidos
molestos que disminuyen la capacidad de
concentracion necesaria 0 por la presencia

de vibraciones.

CODIGO

RIESGO DE ACTO
FALTA DE CONTROL

(factores humanos de la organizacion)

INSEGURO O

DEFINICION Y CONSECUENCIAS

510

ACTITUD NEGATIVA PARA EL
TRABAJO

Posibilidad de propiciar actos inseguros o
potenciar riesgos debidos a condiciones

peligrosas por la actitud personal o
predisposicion negativa del trabajador para
el trabajo. La actitud negativa puede derivar
de la comunicacion, motivacion o relaciones
insuficientes en el trabajo. En determinados
casos puede ir asociada a otros efectos mas
concretos en el individuo relacionados en el

riesgo de carga mental (p. ej. Estrés).

520

APTITUD
TRABAJO

INSUFICIENTE PARA EL

Posibilidad de propiciar actos inseguros o
potenciar riesgos debidos a condiciones
peligrosas por la aptitud insuficiente del
trabajador para el puesto de trabajo aunque
esta sea temporal. La aptitud insuficiente
puede derivar de la capacidad fisica o
psiquica del trabajador o de la formacion,

informacién o entrenamiento insuficiente.

71




530

FAVORECER
PELIGROSAS

SITUACIONES

Posibilidad de propiciar actos inseguros o
potenciar riesgos debidos a condiciones
peligrosas por la inadecuada gestion de la
actividad preventiva en la organizacion de la
empresa y en particular por el analisis
insuficiente o los controles inadecuados de

las condiciones de trabajo.

540

ACCIDENTE DE TRAFICO

Son los accidentes que ocurren en el
trayecto que el trabajador tiene que recorrer
‘por consecuencia” de su trabajo, bien
habitualmente en el desempefio de sus
funciones, bien en cumplimiento de 6rdenes
o de indicaciones ocasionales del
empresario cualquiera que sea el medio de

transporte

550

ACCIDENTE IN ITINERE

Es el accidente que sufre el trabajador
durante el camino que ha de seguir desde su
domicilio al lugar donde se realiza su trabajo
y viceversa, cuando el obrero lo efectda
habitualmente, empleando un medio de
transporte normal para dichos fines vy
siempre que no se rompa el nexo causal por

algun acto personal del obrero.

560

OTROS

RIESGOS

NO

CONTEMPLADOS EN LOS
APARTADOS ANTERIORES

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT).
Elaboracion: El autor

Tabla 3 Valoracién de peligros segun la probabilidad vs consecuencia

CONSECUENCIA
- Extremadamente
Dafino o
D) Daiino
( (ED)

@

PROBABILIDAD

(A) B

Ligeramente Dafiino
(LD)
@
Baja Riesgo Trivial
(B) @) (M
1)
Media Riesgo Tolerable
M) (2) (TO)

Riesgo Tolerable

Riesgo Importante

(TO)

Riesgo Importante
0)
6

0]
(6)
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Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene del Trabajo (INSHT)

Elaboracion: El autor.

Tabla 4 Control de riesgos, acciones y temporizacion

Riesgo

Accion y Temporizacion

Trivial (T)

No se requiere accién especifica

Tolerable (TO)

No se necesita mejorar la acciéon preventiva. Sin embargo
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
gue no supongan una carga econémica importante.
Se requieren comprobaciones periédicas para asegurar que

se mantiene la eficacia de las medidas de control.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.

73



Tabla 5: Formato para la Evaluacion de Factores de Riesgo

o

. . . . USHT- F-
v Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
q' Ficha de Evaluacion de Riesgos o
Ul Version:
\é}' UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA 002
S—
METODO INSHT Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
- i Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
. LD: ligeramente . Tolerable Moderado
B: baja dafiino = B Trivial (T) (TO) (MO)
©
M: media D: dafiino = M Tolerable (TO) Llesleras
5 (MO)
o]
ED: 2
A: alta extremadamente A Moderado (MO)
dafiino
Factor de riesgo:
PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION

FACTORES
DE RIESGO
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10

11

12

13

14

RIESGO MECANICO

Atrapamiento en
instalaciones

Atrapamiento por o entre
objetos

Atrapamiento por vuelco
de maquinas o carga

Atropello o golpe con
vehiculo

Caida de personas al
mismo nivel

Trabajo en Alturas

Caidas manipulacién de
objetos

Espacios confinados

Choque contra objetos
inmaviles

Choque contra objetos
moviles

Choques de objetos
desprendidos

Contactos eléctricos
directos

Contactos eléctricos
indirectos

Desplome
derrumbamiento
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15

16

Superficies irregulares

Manejo de Explosivos

17

Manejo de productos
inflamables

18

Proyeccion de particulas

19

20

Punzamiento
extremidades inferiores

21

Inmersién en liquidos o
material particulado

Manejo de herramientas
cortopunzantes

Pisotones de animales

Contactos térmicos
extremos

Exposicion a radiacion
solar

Exposicion a
temperaturas extremas

lluminacién

Radiacién ionizante

Radiacién no ionizante
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Ruido

Temperatura Ambiente

Vibraciones

Presiones anormales

Exposicién a gases y
vapores

Exposicién a aerosoles
liquidos

Exposicién a sustancias
nocivas o téxicas

Contacto con sustancias
causticas y/o corrosivas

Explosiones

Conato de Incendio

Propagacion de Incendio

Evacuacion por Incendio

Combate contra Incendio

Exposicién a ceniza
volcénica
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Exposicién avirus

43
Exposicién a bacterias
44
Exposicién a parasitos
45 o
)
O Exposicién a hongos
46 9
©) Exposicion a derivados
= oy
47 organicos
O
O} S
) Exposicion a insectos
48 L
o
Exposicion a vectores
49
Accidentes causados por
50 seres vivos
Exposicion a
51
5> o Sobreesfuerzo
)
% Manipulacion de cargas
53 >
O
o Calidad de aire interior
54 ad
w
O -
0] Posiciones forzadas
55 %)
= Puesto de trabajo con
o Pantalla de Visualizacion
56 de Datos (PVD)
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Confort térmico

57
sg Movimientos Repetitivos
Turnos rotativos
59
Trabajo nocturno
60
Trabajo a presion
61
o Alta responsabilidad
L
62 |
<
Q Sobrecarga mental
63 O ¢
n
O o
O Minuciosidad de la tarea
64 n
o
i Trabajo monodtono
65 o
9 Inestabilidad en el
(©) empleo
66 E p
Déficit en la
67 comunicacion
68 Inadecuada supervisién
Relaciones
interpersonales
inadecuadas o
69 deterioradas
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Desmotivacion
70
Desarraigo familiar
71
Agresion o maltrato
72 (palabray obra)
Trato con clientes y
73 usuarios
Amenaza delincuencial
74
Inestabilidad emocional
75
Manifestaciones
76 psicosomaticas

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 6 Medidas Preventivas

Unidad de Seguridad e USHT- F- 001-18
Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
0 HOANIASE Lo Ficha de Evaluacion de Pag.3-4
Riesgos

METODO INSHT

Medidas preventivas

N° Riesgo Nivel de riesgo | Descripciéon medida preventiva
identificado

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor

Tabla 7 Plan de Accién

PLAN DE ACCION

Peligro /Accion Responsable Fecha de Comprobaciéon eficacia de la

N°e [requerida Finalizacién accion (firmay fecha)

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor
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Tabla 8 Elementos de proteccion individual

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
METODO INSHT
Pag. 4 -4
Elementos de proteccidn individual requeridos:
i Tipo
No Proteccion P Descripcién [ Pictograma
personal
1|{Ropa de trabajo
5 Proteccién de
craneo
3 Proteccién de cara
y 0jos
4| Proteccidn auditiva
5 Proteccién de vias
respiratorias
Proteccién de
6 | extremidades
superiores
Proteccién de las
7 | extremidades

inferiores
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8| Cinturones

Otros elementos de
proteccion

Elabora: Revisa: Aprueba: Fecha:

Fuente: Instituto de Seguridad y Salud e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 9 Levantamiento de informacion del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo difractometro.

_ _ N USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene 18
del Trabajo Version: 002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA Flcha de EvaluaCIén de Rlesgos Pég. 1 _ 4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE FISICA -
INVESTIGACION APLICADA EN MATERIALES O Tipo de evaluacién

EQUIPOS

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO DIFRACTOMETRO Inicial | X|Periodica:

NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 0 |Mujeres: 1 | Total: 1 |exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicién al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce la muestra en el equipo difractometro para determinar
cualitativa y cuantitativamente la composicion de un mineral a través del proceso de
radiacion del equipo.

Equipos y herramientas utilizados:
Materiales: Vaso de precipitacion, espatula.
Minerales: Se trabaja con todos los minerales
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Fuentes de alimentacién: Energia 220v.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 10 Levantamiento de informacion del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo estufa.

_ _ o USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Versi6n: 002

‘ UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4

INFORMACION
Lugar de evaluaciéon: LABORATORIO DE FISICA -
INVESTIGACION APLICADA EN MATERIALES O Tipo de evaluacion

EQUIPOS

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO ESTUFA Inicial [ X [Periddica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
°Hombres: 1 |Mujeres: 1 |Total: |2 |exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca los materiales de laboratorio himedos dentro de la estufa
para que este evapore el agua de los materiales a una temperatura minima de 90°C y a
una temperatura maxima de 150°C.

Equipos y herramientas utilizados:

Materiales: crisoles, capsulas de porcelanas refractarias, pinzas, vasos de precipitacion,
pipetas, matraz de destilacion, placa petri, capsula de porcelana, etc.

Fuentes de alimentacion: Energia 120v.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 11 Levantamiento de informacion del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de
trabajo operador/técnico del equipo de columnas de destilacion.

Unidad de Seguridad e Higiene USHT- F-
del Trabajo 001-18
J Version: 002

UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4

INFORMACION

Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE

OPERACIONES UNITARIAS - EXTRACCION DE Tipo de evaluacion
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ACEITES ESENCIALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO COLUMNAS DE DESTILACION Inicial | X | Periodica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 2 |Mujeres: 0 |Total: | 2|exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce el material organico en una estructura cerrada y por
medio de la combustién y presion que genera el equipo se separan dos o mas fluidos en
fracciones de composicion.

Equipos y herramientas utilizados:

Resistencia: valvulas, tanque de almacenamiento, platos de destilacion, bomba, sistema
de refrigeracion, tubos

Solventes: Alcohol

Fuentes de alimentacion: Energia trifasica.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 12 Levantamiento de informacion del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de
trabajo operador/técnico del equipo destilador.

_ _ N USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene 18
del Trabajo Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
OPERACIONES UNITARIAS - EXTRACCION DE Tipo de evaluacion

ACEITES ESENCIALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO DESTILADOR Inicial | X |[Periédica:

NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 2 |Mujeres: 0 [Total: 2 |exposicién 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicién al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

El operador/técnico observa los parametros del equipo el cual extrae un fluido volatil por
incrementar la temperatura de una matriz sélida "sustancia que se puede volatilizar a
temperatura ambiente”

Equipos: Quemador de gas, tanque de almacenamiento, condensador
Reactivos: Agua
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Fuentes de alimentacion: GLP

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 13 Levantamiento de informacion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo agitador de plato caliente.

_ _ - USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Version: 002

UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.1-4

INFORMACION
Lugar de evaluacién: LABORATORIO DE ESTUDIO
DE MATERIALES CON APLICACION Tipo de evaluacion

TECNOLOGICA - INDUSTRIAL

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO AGITADOR DE PLATO CALIENTE nicial | X | Periodica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |Mujeres: 1|Total: | 2 |exposicion 2
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca sobre el equipo vasos de precipitacién con solventes para
que estos eleven su temperatura y se puedan mezclar.

Equipos y herramientas utilizados:

Equipos: Vasos de precipitacion, tubos de ensayo, matraz de Erlenmeyer
Solvente: Todos lo solventes.

Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 14 Levantamiento de informacion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo chemisorb 2027.

. . - USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene del 18
Trabajo Version: 002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA F|Cha de EvaluaCIén de R|esgos Pég 1 _ 4
INFORMACION

Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE ESTUDIO
DE MATERIALES CON APLICACION TECNOLOGICA - Tipo de evaluacién
INDUSTRIAL
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Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL|, . . o
EQUIPO CHEMISORB 2027 Inicial | X | Periodica:
NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:
Tiempo de
Hombres: 1 [Mujeres: 1 | Total: 2 |exposicion 8 HORAS
diaria:
Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce reactivos en el equipo para determinar el area superficial de
un soélido, mediante los procesos de adsorcion fisicoquimica del equipo.

Equipos y herramientas utilizados:
Material: tubos de ensayo de cuarzo de boro silicato, vaso de acero inoxidable

Reactivos: todos los reactivos y gases
Fuentes de alimentacién: Este equipo trabaja con un regulador de 12-16 VDC, la cual
trabaja con corriente continua 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 15 Levantamiento de informacion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo estufa.

_ _ n USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene del 18
Trabajo Version: 002
T m——— Ficha de Evaluacién de Riesgos | P&g.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacién: LABORATORIO DE ESTUDIO
DE MATERIALES CON APLICACION TECNOLOGICA - Tipo de evaluacion

INDUSTRIAL

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO ESTUFA Inicial | X |Periddica:

NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |[Mujeres: 1 |Total: 2 | exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca los materiales de laboratorio himedos dentro de la estufa para
gue este evapore el agua de los materiales a una temperatura minima de 90°C y a una
temperatura maxima de 150°C.

Equipos y herramientas utilizados:
Materiales: crisoles, capsulas de porcelanas refractarias, pinzas, vasos de precipitacion,
pipetas, matraz de destilacion, placa petri, capsula de porcelana, etc.
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Fuentes de alimentacion: Energia 120v.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 16 Levantamiento de informacion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo generacion catalitica.

N4 U I I L
L o ﬂj ‘ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
al >

_ _ - USHT- F—

Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Versi6n: 002

Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4

INFORMACION

Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE ESTUDIO
MATERIALES

DE

CON

TECNOLOGICA - INDUSTRIAL

APLICACION

Tipo de evaluacién

Puesto de trabajo:
EQUIPO REFORMADOR CATALITICO

OPERADOR/TECNICO DEL

Inicial | X

Periédica:

Numero de trabajadores

Fecha de evaluacion:

Hombres:

1

Mujeres:

Tiempo de
exposicién
diaria:

1 | Total: 2

8 HORAS

Observaciones: NINGUNA

Tiempo de
exposicion al
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce en el equipo reactivo y gases para que estos por medio de

la aceleracion de los catalizadores se transformen en hidrocarburos

Equipos y herramientas utilizados:

Equipos: Vaso de precipitacion

Gases: Hidrogeno, aire y nitrégeno
Reactivo: Tolueno

Fuentes de alimentacién: Energia Trifasica.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 17 Levantamiento de informacion del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operador/técnico del equipo mufla.

UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA

Trabajo

Unidad de Seguridad e Higiene del

USHT- F-001-
18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de Riesgos

Pag. 1- 4

INFORMACION
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Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE ESTUDIO
DE MATERIALES CON APLICACION TECNOLOGICA - Tipo de evaluacion
INDUSTRIAL

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO MUFLA Inicial | X |Periddica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |Mujeres: 1 | Total: 2 |exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce crisoles con compuestos metalicos, arcillas o zeolitas para
que estos por medio del equipo eleven su temperatura a 1000°C hasta que sean calcinados.

Equipos y herramientas utilizados:

Materiales: crisoles, capsulas de porcelanas refractarias, pinzas, vasos de precipitacion,
pipetas, matraz de destilacion, placa petri, capsula de porcelana, etc.

Fuentes de alimentacion: Energia 120v con conexion a tierra.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 18 Levantamiento de informacioén del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo agitador de plato caliente.

_ _ . USHT- F- 001-
o Unidad dedSIe_grurlga_d e Higiene 18
_ lij U I I el 1rabajo Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS Tipo de evaluacion

NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO AGITADOR DE PLATO CALIENTE nicial | X | Periodica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |Mujeres: 1 |Total: |2 |exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca sobre el equipo vasos de precipitacién con solventes para que
estos eleven su temperatura y se puedan mezclar.

Equipos y herramientas utilizados:
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Equipos: Vasos de precipitacion, tubos de ensayo, matraz de Erlenmeyer
Solvente: Todos lo solventes.
Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 19 Levantamiento de informacion del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo medidor de pH.

_ _ n USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Version: 002
prEsep TP sre Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS Tipo de evaluacion

NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO MEDIDOR DE pH Inicial | X [Periddica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 0 |Mujeres: 1|Total: | 1|exposicion
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca los vasos de precipitacion con disoluciones para que la
sonda el equipo pueda medir el pH de las disoluciones.

Equipos y herramientas utilizados:
Disoluciones: Todas las disoluciones.
Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 20 Levantamiento de informacién del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo estufa.

, , - USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene 18
del Trabajo Versién: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
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INFORMACION

Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS
NATURALES

Tipo de evaluacion

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL
EQUIPO ESTUFA

Inicial | X |Periédica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 0 |Mujeres: 1|Total: | 1|exposicién 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca los materiales de laboratorio himedos dentro de la estufa
para que este evapore el agua de los materiales a una temperatura minima de 90°C y a

una temperatura maxima de 150°C.

Equipos y herramientas utilizados:

Materiales: crisoles, capsulas de porcelanas refractarias, pinzas, vasos de precipitacion,
pipetas, matraz de destilacion, placa petri, capsula de porcelana, etc.

Fuentes de alimentacién: Energia 120v.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 21 Levantamiento de informacion del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo molino coloidal.

_ _ . USHT- F- 001-

[ Unidad de Seguridad e Higiene del 18
E t U I I Trabajo Version: 002
ol

‘;-',/ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE

TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS
NATURALES

Tipo de evaluacion

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL
EQUIPO MOLINO COLOIDAL

Inicial X | Periédica:

NUumero de trabajadores

Fecha de evaluacion:

Hombres: 1 [Mujeres: 1|Total: |2

Tiempo de
exposicion 8 HORAS
diaria:

Observaciones: NINGUNA

Tiempo de
exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:
- El operador/técnico introduce los diferentes productos

en pasta en el equipo para que a

través del molino se pueda homogeneizar o reducir el tamafo de las particulas sélidas.

Equipos y herramientas utilizados:
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Materiales: Compuestos quimicos.
Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 22 Levantamiento de informacién del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo estufa.

_ _ N USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Version: 002

N4 U I I L
L o ﬂj ‘ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
al >

Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4

INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS Tipo de evaluacion

NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO ESTUFA Inicial | X [Periddica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 0 |Mujeres: 1 [Total: | 1]exposicién 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico coloca los materiales de laboratorio himedos dentro de la estufa
para que este evapore el agua de los materiales a una temperatura minima de 90°C y a
una temperatura maxima de 150°C.

Equipos y herramientas utilizados:

Materiales: crisoles, capsulas de porcelanas refractarias, pinzas, vasos de precipitacion,
pipetas, matraz de destilacion, placa petri, capsula de porcelana, etc.

Fuentes de alimentacion: Energia 120v.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 23 Levantamiento de informacién del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo molino coloidal.

_ . . USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18

FP L del Trabajo Versién: 002

UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA F|Cha de EVaIuaC|On de Pég l } 4
Riesgos
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE Tipo de evaluacion
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TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS
NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO MOLINO COLOIDAL Inicial | X | Periodica:

NUumero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |Mujeres: 1|Total: [2|exposicidn 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce los diferentes productos en pasta en el equipo para
que a través del molino se pueda homogeneizar o reducir el tamafio de las
particulas sélidas.

Equipos y herramientas utilizados:
Materiales: Compuestos quimicos.
Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 24 Levantamiento de informacién del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo Tableteadora.

_ _ . USHT- F- 001-
Unidad de Seguridad e Higiene del 18
Trabajo Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS Tipo de evaluacién

NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL

EQUIPO TABLETEADORA Inicial | X |Periédica:

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 |[Mujeres: 1 |Total: 2 | exposicion 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicion al 160 HORAS
mes:

Descripcién de la tarea:

- El operador/técnico introduce productos quimicos granulados en el equipo para que a
través de la compresiéon que genera el equipo se puedan realizar los comprimidos "pastillas
0 tabletas".

Equipos y herramientas utilizados:
Materiales: Compuestos quimicos.
Fuentes de alimentacion: Energia 110V.
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Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 25 Levantamiento de informacién del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operador/técnico tap density.

_ _ . USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene 001-18
del Trabajo Version: 002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacion de Riesgos Pag.1-4
INFORMACION
Lugar de evaluacion: LABORATORIO DE
TECNOLOGIA FARMACEUTICA Y PRODUCTOS Tipo de evaluacion

NATURALES

Puesto de trabajo: OPERADOR /TECNICO DEL
EQUIPO TAP DENSITY

Numero de trabajadores Fecha de evaluacion:

Tiempo de
Hombres: 1 [Mujeres: 1|Total: | 2 ]|exposicién 8 HORAS
diaria:

Tiempo de
Observaciones: NINGUNA exposicién al 160 HORAS
mes:

Inicial | X [Periédica:

Descripcién de la tarea:

El operador/técnico introduce los compuestos quimicos granulados en un recipiente de la
maquina para que el equipo mida la densidad de los compuestos.

Equipos y herramientas utilizados:
Materiales: Compuestos quimicos granulados

Fuentes de alimentacion: Energia 110V.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 26 Identificacién y evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo operador/técnico del equipo difractometro.

USHT- F—
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001_.%8_
Version:
002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
- , Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
L LD: ligeramente o Tolerable | Moderado
B: baja dafino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) i9TlEEs
© (MO)
o]
e
A: alta dED;_extremadamente a A Moderado (MO)
afiino
Factor de riesgo:
0 O PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
X wn
Ne° E w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
ox B | M| A |LD|D|ED|T|TO|MO] I [IN
< w
TYa)
7 0O Ca_|das manipulacion de MfcmlpulacmrJ _ de X X X
0= objetos minerales, sdlidos
N <
WO Choque contra objetos , :
9 o |_|§J inmoéviles Equipo difractometro X X X
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13 Contactos eléctricos Al tocar el cable de
indirectos energia
8 8 Exposicién a
27 m D Radiacién ionizante radiacion nuclear
AT durante préacticas
9 Puesto de trabajo con Digitacion intensa por
56 o &) Pantalla de Visualizacion mé?s e 4 hidia P
D) % de Datos (PVD)
W=
WS Preparacion de las
58 x E-:’) Movimientos Repetitivos | muestras de
w minerales
En la determinacion
. cualitativa y
62 - Alta responsabilidad cuantitativa del
L_I'J mineral
< El tipo de enfermedad
o z
63 @) Sobrecarga mental al que eStE.l expuesto
N por  manipular el
O equipo
O quip
g Manej del
64 = Minuciosidad de latarea | “anelo correcto de
equipo
O}
(99}
L . .
ad Trato con clientes y Funcionamiento  del
73 USUarios equipo dirigido a los
estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 27 Identificaciéon y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo operador/técnico estufa.

USHT- F- 001-
e Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 18
ap ( U I PL Version: 002
1 / UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
— Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ] Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
L LD: ligeramente -
B: baja dafino § B Trivial (T) Tolerable (TO) | Moderado (MO)
M: media D: dafiino S M Tolerable (TO) Moderado (MO)
3
ED: £
A: alta extremadamente A Moderado (MO)
dafiino
Factor de riesgo:
" Ne) PROBABILIDAD Consecuencia Nivel de riesgo
w o
xn
Ne° ,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
o M A LD D ED T TO | MO | IN
< W
Tya)
O = . »
0. . . - Manipulacion
m é 8 (C):t?;gte:)ssmampulacmn de de  materiales X X
7 TS de laboratorio




. Mesa de
Qhogu_e contra objetos analisis de
inméviles
9 muestras
Al tocar el cable
Contactos eléctricos de energia
indirectos desgastado del
13 equipo
- . Exceso de
Proyeccion de particulas
18 temperatura
8 '®) Ingreso y salida
@) P de los
0 = .
0 @ Contactos térmicos extremos materiales  de
23 r laboratorio
S
8 % Manipulacion
ﬂ o 8 Movimientos Repetitivos de  materiales
= O de laboratorio
o
58 w
m Observacion los
= Alta responsabilidad materiales  de
< laboratorios en
62 8 el equipo
8 Manipular
% Minuciosidad de la tarea Ica(L)Srrectamente
64 o temperaturas
8 Funcionamiento
m Trato con clientes y usuarios d?'. . equipo
= dirigido a los
73 x estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.
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Tabla 28 Identificacién y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo operador/técnico del equipo
columnas de destilacion.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-.%8_
T Version:
PL 002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ) Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
. . " L Tolerable | Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafino E M Tolerable (TO) LlzelarEnl
5 (MO)
o]
o
A: alta EDN._extremadamente . A Moderado (MO)
afino
Factor de riesgo:
" Ne) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
x o
E u PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
Qi B | M| A |(LD|DJ|ED|T|TO|IMO]| I |IN
il
8 = Debido a los
< O . . : productos
ﬂ 8 O Caida de personas al mismo nivel regados en su X X X
5 x=

area de trabajo
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15

18

23

25

33

35

37

Choque contra objetos inmoviles

Equipo
industrial

Superficies irregulares

Debido a las
rejillas
construidas
para el desfogue
de los
productos

Proyeccion de particulas

Debido a que el
material en este
caso un tubo de
vidrio esta
sometido a una
elevada
temperatura

Al finalizar la
utilizacién y

O Contactos térmicos extremos o
Q 8 limpieza  del
i) equipo
L :
Exposicién a temperaturas extremas Deb_ldo_ a _Ia
cocina industrial
Debido al aguay
deméas
Exposicién a gases y vapores prod_uctos que
contiene las
8 columnas de
= destilacion
3 Debido al aguay
o deméas
8 Exposicion a sustancias nocivas o toxicas prod_uctos que
A contiene las
L columnas de
x destilacion

Explosiones

Manipulacion
inadecuada de
las columnas o
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tuberias en mal
estado
Debido a los
- . productos e
Propagacion de Incendio infraestructura X X
39 del laboratorio
8 Aire encerrado
o= Calidad de aire interior en el puesto de X X
54 8\0 trabajo
Z
L
=S -
x o Movimientos Repetitivos Preparacion de| X
x las muestras
58 w
Observar el
. equipo cuando
& Alta responsabilidad esté en X X X
62 5 Z funcionamiento
® O Manipular
ﬂ O Minuciosidad de la tarea correctamente X X X
64 = 8 el equipo
O Realiza el
2] . . mismo
o Trabajo mondétono procedimiento X X X
65 de trabajo

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.
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Tabla 29 Identificacién y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo operador/técnico del equipo
destilador

USHT- F-
i Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001'.%8_
q!’ Version:
VY ) 002
\g.'_/ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ] Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . N - Tolerable | Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) LlzelarEnl
@ (MO)
o]
o
. ED: extremadamente o
A: alta dafino A Moderado (MO)
Factor de riesgo:
1 Ne) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w
x o
,9 u PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
ox B | M| A |(LD| D |ED|T]|TO(MO| I |IN
< w
TYa)
8 = Debido a los
<< O . : . productos
5 g 8 O Caida de personas al mismo nivel regados en  su X X X
x = area de trabajo
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9 Choque contra objetos inmoéviles Cocinaindustrial
Debido a las
rejillas

15 Superficies irregulares construidas para
el desfogue de
los productos
Debido a la

17 Manejo de productos inflamables manipulacion del
GLP "gas"
Debido a que el
material en este
caso un tubo de

18 Proyeccion de particulas vidrio esté
sometido a una
elevada
temperatura
Al finalizar la

23 O o Contactos térmicos extremos utilizacion y

ONS limpieza del
ﬂ@ equipo

25 e = Exposicién a temperaturas extremas Debido a la
cocina industrial
Debido al agua y

8 demas productos

33 = Exposicidén a gases y vapores que contiene las

% columnas de
o destilacion
e} Debido al agua y
O} o . . demés productos
) Exposicién a sustancias nocivas o .
35 L toxicas gue contiene las
o columnas de
destilacion
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Manipulacion
. inadecuada  del
37 Explosiones GLP o tuberias en X X
mal estado
Debido a los
- . productos e
39 Propagacion de Incendio infraestructura X X
del laboratorio
8 Aire encerrado en
54 oS Calidad de aire interior el puesto de X X
0.0 trabajo
Nz
was . d
o - . Preparacion e
58 % Movimientos Repetitivos las muestras X X
Observar el
9] . equipo cuando
62 L_IIJ Alta responsabilidad osté en X X X
o< funcionamiento
o 8 Manipular
64 w 0 Minuciosidad de la tarea correctamente el| X X X
o 8 equipo
) Realiza el mismo
65 o Trabajo monétono procedimiento de| X X X
trabajo

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 30 Identificacién y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Materiales del puesto operador/técnico del equipo agitador de plato caliente.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
Version: 002

UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4

Evaluacion de factores de riesgo:

Nomenclatura: Niveles de riesgo
o _ Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . .. . Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafino E M Tolerable (TO) MoEErEEe
5 (MO)
o]
o
A: alta EDN._extremadamente . A Moderado (MO)
dafiino
Factor de riesgo:
" ¥e) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
x n
Ne° ,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
oﬁ B M | A |LD|(D]J|ED|T|TO|MO| I |IN
ia
o Manipulacién de
0O . . - . un matgrlal de
7 o= Caidas manipulacién de objetos laboratorio  con X X X
N solventes
=0
o LW . S Mesa de analisis
9 S Choque contra objetos inmoviles de muestras X X X
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Al tocar el cable

temperatura del

. - de energia
13 Contactos eléctricos indirectos desgastado  del
equipo
Incremento de la
18 Proyeccion de particulas temperatura del
equipo
En vasos de
. i . . precipitacion se
20 Inmersidn en liquidos o material particulado introduce
solventes
8 '®) Contacto directo
O A en el ingreso y
0N — .
23 R Contactos térmicos extremos salidas de las
o WL muestras
Se da por el
33 @] 8 Exposicién a gases y vapores calentamiento de
8 = las muestras
ws Se da por el
35 xo Exposicién a sustancias nocivas o toxicas |contacto directo
con las muestras
@)
O
8% Manipulacion de
58 & = Movimientos Repetitivos materiales de
=0 laboratorio
xo
o
L
& Observar el
- . proceso
62 Og Alta responsabilidad calentamiento de
Q)
A0 la myestra
L 8 Manipular
x . L
64 O Minuciosidad de la tarea correctamente la
n
o

equipo
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En la preparacion

65 Trabajo monétono de las muestras

Funcionamiento
del equipo
dirigido a los
estudiantes

73 Trato con clientes y usuarios

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 31 Identificacion y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo chemisorb2027

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001_.%8_
ql’ Version:
(Vs A 002
\?-’ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. . Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
B: baja LD: ligeramente dafiino 3 B Trivial (T) TO(I.T.g)b le e
o Moderado
M: media D: dafiino 3 M Tolerable (TO)
3
e
A: alta SDN._extremadamente e A Moderado (MO)
afiino
Factor de riesgo:
N | EEERBEF0 PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION | PROBABILIDAD | Consecuencia| Nivel de riesgo
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LD

ED

TO (MO

Manipulacién de

7 Caidas manipulacién de objetos X
las muestras
Q . S Mesa de andlisis
9 ) Choque contra objetos inmoviles X
zZ de muestras
5 Al tocar el cable
L s L de energia
13 § Contactos eléctricos indirectos desgastado del
o equipo
(Vp) .
17 L Manejo de productos inflamables D'eb,ldo - al X
o nitrégeno liquido
., o . Mezcla de la
Inmersion en liquidos o material )
20 . arcilla con agua
particulado .
destilada
Salida de la
23 0o Contactos térmicos extremos muestra del X
8 @) equipo
w.» Debido al equipo
25 x L Exposicién atemperaturas extremas en X
funcionamiento
33 Exposicién a gases y vapores Utilizacion de X
e P 9 yvap reactivos y gases
0] O L . . il L.
35 = E'xp_osmlon a sustancias nocivas o Uti izacion de
S toxicas reactivos y gases
x
36 4 Contacto con sustancias causticas y/o Utilizacion de X
corrosivas reactivos y gases
O O= Manipulacion del
= .
52 m @] 8 O 8 Sobreesfuerzo equipo X
r wZ refrigerante
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Aire encerrado en
54 Calidad de aire interior el puesto de X X
trabajo
Puesto de trabajo con Pantalla de Utilizacién de
>6 Visualizacion de Datos (PVD) PVD para analizar | X X X
las muestras
Manipulacién en
58 Movimientos Repetitivos la preparacion de
las muestras
Observar el
. equipo cuando
62 m Alta responsabilidad este en X X X
3:' funcionamiento
8 Manipular
64 N Minuciosidad de la tarea correctamente el| X X X
8 equipo
Q Realiza el mismo
65 o Trabajo monoétono procedimiento de| X X X
D) trabajo
& Funcionamiento
= . . del equipo
73 o Trato con clientes y usuarios dirigido a los X X
estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.
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Tabla 32 Identificaciéon y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo estufa.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
Version: 002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ] Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . N - Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) i9TlEEs
@ (MO)
o]
o
A: alta EDN._extremadamente - A Moderado (MO)
afino
Factor de riesgo:
) Xe) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
xn
N° ,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
o B | M| A |LD|DJ|ED|T]|TO|[MO| I [IN
< W
ya)
e} Manipulacion
(ON®) Caidas manipulacién de objetos de materiales| X X X
Q= de laboratorio
(7)) \<
w o Mesa de
o W Choque contra objetos inmoéviles andlisis de| X X X
= muestras
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Al tocar el cable
de energia
desgastado del
13 equipo

Contactos eléctricos indirectos

B ) Exceso de
18 Proyeccion de particulas temperatura X X

Ingreso y salida
L. de los
Contactos térmicos extremos . X X

materiales de

laboratorio

-

RIESGO

23

Manipulacion
Movimientos Repetitivos de materiales| X X X
de laboratorio

RIESGO
ERGONOMICOS| FISICO

58

Observacion de
. los materiales
Alta responsabilidad de laboratorio X X X

en el equipo
62

Manipular

Minuciosidad de la tarea g)srrectamente X X X

64 temperaturas

Funcionamiento
del equipo
dirigido a los
73 estudiantes

RIESGO PSICOSOCIALES

Trato con clientes y usuarios

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 33 Identificacion y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operador/técnico del equipo generacion

catalitica.
USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001—.%8_
Version:
002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
o ) Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . .. . Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) Hiptler
o (MO)
o]
o
. ED: extremadamente o
A: alta dafino A Moderado (MO)
Factor de riesgo:
0 O PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
X n
N©° E w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
QE B M | A |LD| D |ED|T|TO|IMO]| I |IN
a8
@) . -
7 ORS) Caidas manipulacién de objetos Manipulacion de| X X
0= las muestras
N <
L -
9 o (uﬂ Choque contra objetos inmoviles (I;/Iesa de analisis X X X
s e muestras
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Al tocar el cable
de energia

13 Contactos eléctricos indirectos desgastado  del
equipo
17 Manejo de productos inflamables Debido al tolueno
Salida de la
23 0o Contactos térmicos extremos muestra del
20 equipo
w » Debido al equipo
25 x L Exposicién a temperaturas extremas en
funcionamiento
Manipulacién de
33 Exposicién a gases y vapores los productos del
laboratorio
Manipulacién de
35 8 Exposicién a sustancias nocivas o toxicas |los productos del
= laboratorio
36 8 Contaqto con sustancias causticas y/o {\ggn;?géicclfons ddeef
corrosivas .
O laboratorio
8 Facilmente
37 %J Explosiones inflamable
Debido a los
- . productos e
39 Propagacion de Incendio infraestructura
del laboratorio
Manipulaciéon del
52 O Sobreesfuerzo equipo
5 O refrigerante
D) Cz) Aire  encerrado
54 ﬂ =z Calidad de aire interior en el puesto de
= 8 trabajo
56 % Puesto de trabajo con Pantalla de gsgzacmn padrg
Visualizaciéon de Datos (PVD) :
analizar las
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muestras
Manipulacion en
58 Movimientos Repetitivos la preparacion de| X X
las muestras
Observar el
62 @ Alta responsabilidad :gtuelpo cuangg X X X
< funcionamiento
8 Manipular
64 1] Minuciosidad de la tarea correctamente el| X X X
8 equipo
B Realiza el mismo
65 o Trabajo mono6tono procedimiento de| X X X
@] trabajo
8 Funcionamiento
73 %J Trato con clientes y usuarios gierligido qu:ECSJ X X
estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 34 Identificacion y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo mufla.

Q0 USHT- F-
= Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
)‘ﬁ] ! U I I Versién: 002
\é}( UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
— Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ] Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
i o . L Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino E B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) lzelErEnl
© (MO)
o]
o
. ED: extremadamente o
A: alta dafino A Moderado (MO)
Factor de riesgo:
1 Ne) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
x n
No° ,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
oﬁ B | M| A |LD|DJ|ED|T]|TO|[MO| I [IN
Tt
o Manipulacion de
7 O O Caidas manipulacién de objetos los crisoles con| X X
0= los compuestos
N metélicos
=0
o W . o Mesa de analisis
9 S Choque contra objetos inméviles de muestras X X X
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Al tocar el cable
de energia
desgastado del
equipo

13 Contactos eléctricos indirectos

., , Exceso de
18 Proyeccion de particulas temperatura X X

Mezcla de la
arcilla con agua X X
destilada

Inmersion en liquidos o material

20 particulado

Ingreso y salida
Contactos térmicos extremos de los materiales X X
de laboratorio

23

Debido al equipo
Exposicién a temperaturas extremas en X X
funcionamiento

RIESGO
FISICO

25

Manipulacién en
Movimientos Repetitivos la preparacion de| X X X
las muestras

ERGONOMICO

58

RIESGO

Observacion de
. los materiales de
Alta responsabilidad laboratorio en el X X X

equipo

62

Manipular
Minuciosidad de la tarea correctamente X X X
las temperaturas

64

Funcionamiento
del equipo
dirigido a los
estudiantes

RIESGO
PSICOSOCIALES

73 Trato con clientes y usuarios

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.
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Tabla 35 Identificacién y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo agitador plato caliente.

Nl

UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F-
001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ) Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . " - Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafino E M Tolerable (TO) i9TlEEs
< MO
o]
o
A: alta EDN._extremadamente . A Moderado (MO)
afino
Factor de riesgo:
1 Xe) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
xon
,9 u PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
o B M A |(LD| D |ED|T]|TO|[MO| I IN
< w
N Ta)
8 = Manipulacién de
<< O . . - : un material de
7 @ 8 O Caidas manipulacién de objetos laboratorio con X X X
x = solventes
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Mesa de anélisis

9 Choque contra objetos inmoéviles
de muestras
Al tocar el cable de
. - energia
13 Contactos eléctricos indirectos desgastado del
equipo
Incremento de la
18 Proyeccion de particulas temperatura del
equipo
En vasos de
20 Inmersién en liquidos o material particulado precipitacion s€
introduce
solventes
8 ®) Contacto directo
©) _ en el ingreso vy
0 = .
23 Lo Contactos térmicos extremos salidas  de  las
oW muestras
Se da por el
33 @) 8 Exposicidén a gases y vapores calentamiento de
8 = las muestras
w-s Se da por el
35 x o Exposicién a sustancias nocivas o toxicas contacto  directo
con las muestras
O
)
8 % Manipulacion  de
58 & = Movimientos Repetitivos materiales de
=0 laboratorio
o
o
L
8 8 L_I'J Observar el
62 n o< Alta responsabilidad proceso
Wwaon o calentamiento de
xaO la muestra
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64

65

73

Minuciosidad de la tarea

Manipular
correctamente la
temperatura del
equipo

Trabajo monotono

En la preparacién
de las muestras

Trato con clientes y usuarios

Funcionamiento
del equipo dirigido
alos estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 36 Identificacion y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo medidor de pH.
USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001_}8_
Version:
002
UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2 -4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ) Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
. LD: ligeramente . Tolerable Moderado
B: baja dafiino E B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino = M Tolerable (TO) | Moderado
© (MO)
o]
e
A alta ED: extremadamente o A Moderado (MO)

dafiino
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Factor de riesgo:
& e PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
]
X wn
,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
ok B | M| A |LD|D|ED|T|TO|MO|I
< W
hiya)
Caidas manipulacién de Manipulacién de X X X
8 objetos muestras
oque contra objetos esa de andlisis de
~<Zz Ch tra objet Mesa d lisis de | X X
O inmoviles las muestras
L
= s Al tocar el cable de
Contactos eléctricos g
@] indirectos energia desgastado| X X X
8 del equipo
L
o Inmersion en liquidos o Preparacion de las X X X
material particulado disoluciones
38
8 = Exposicién a sustancias Contacto directo con X X X
S nocivas o téxicas las disoluciones
xo
8 Calidad de aire interior (?Ior engerrgdo en el X X X
) area de liquidos
8 > Puesto de trabajo con Utilizacion de PVD
m(ZD Pantalla de Visualizacion para analizar las| X X X
T O de Datos (PVD) muestras
0} .
o - Preparacion de las
nd
m Movimientos Repetitivos disoluciones X X X
o 44
No0<w Alta responsabilidad Observacion ~de la| X X
T O 8 muestra en el equipo
o
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. Funcionamiento del
Trato con clientes y ; L
. equipo dirigido a los| X X
usuarios ;
73 estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 37 ldentificacién y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo estufa.

USHT- F-
SRS Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
)‘ﬂ] ! U I I Version: 002
\é}‘ UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
— Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2 -4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
. . Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
B: baja LD: ligeramente dafiino 3 B Trivial (T) To(l$gl)b ® MigelErEee
2 Moderado
M: media D: dafiino 3 M Tolerable (TO)
3
e
A: alta dED;.extremadamente e A Moderado (MO)
afino
Factor de riesgo:
N|S6ERRER0 PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION | PROBABILIDAD | Consecuencia|  Nivel de riesgo
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LD

ED

TO [ MO

Manipulacion de

o Caidas manipulacién de objetos materiales de X
7 O laboratorio
pd .
<T Choque contra objetos inmoéviles Mesa de analisis X
9 O de muestras
L
s Al tocar el cable
®) e - de energia
o} Contactos eléctricos indirectos desgastado del X
13 & equipo
14 . . Exceso de
Proyeccion de particulas
18 temperatura
0o Ingreso y salida
8 ©) Contactos térmicos extremos de los X
w.» materiales de
23 o W laboratorio
O
&)
8% Manipulacion de
& = Movimientos Repetitivos materiales de X
=0 laboratorio
o
nd
58 w
m Observacion los
| - materiales de
o< Alta responsabilidad laboratorios en X
62 8 8 el equipo
L 8 Manipular
x . L
O Minuciosidad de la tarea ;:;Srrectamente X
n
64 o temperaturas
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Funcionamiento
del equipo
dirigido a los
73 estudiantes
Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Trato con clientes y usuarios

Tabla 38 Identificacion y Evaluacién de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo molino coloidal.

USHT- F-
=" Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001_.%8_
)q Version:
(s A 002
\é}( UNIVERSIDAD TECNICA PARTICULAR DE LOJA
S
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2 -4
Evaluacion de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
o ] Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
. . N - Tolerable | Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino E B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) pedelade
© (MO)
o]
e
A: alta ED;_extremadamente o A Moderado (MO)
afiino
Factor de riesgo:
N | ECEARERo PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION [ PROBABILIDAD | Consecuencia [ Nivel de riesgo
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B M| A |LD| DJ|ED|T|TO|[MO]| I |IN

Atrapamiento por o entre objetos Egrgella tolva de X X X

Manipulacion de
Caidas manipulacién de objetos compuestos X X X
guimicos sélidos

. S Mesa de analisis
Choque contra objetos inmoéviles de muestras X X X

RIESGO MECANICO

Al tocar el cable
de energia
desgastado  del
equipo

Contactos eléctricos indirectos

Cizallamiento que
Manejo de herramentas cortopunzantes |produce el X X
equipo

Ensayo

homogeneizacion
de compuestos
guimicos sélidos

Ruido

RIESGO FISICO

Ensayo

homogeneizacioén
de compuestos
guimicos sélidos

Vibraciones

Contacto directo
con las X X
disoluciones

Exposicién a sustancias nocivas o
toxicas

O

ERGO | RIESGO
NOMIC| QUIMICO

RIEGO

Calidad de aire interior Generacion de X X X
polvo
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Manipulacién
o - manual de los
Movimientos Repetitivos compuestos X X X
58 guimicos solidos
. Proceso de
& Alta responsabilidad homogeneizacion
62 |
O z—‘:) Manipular
8 o Minuciosidad de la tarea correctamente el X X
64 W n equipo
o 8 Funcionamiento
) . . del equipo
a Trato con clientes y usuarios dirigido a los X X
73 estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 39 Identificaciébn y Evaluaciéon de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo estufa.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
| ﬂ( Versién: 002
— Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4

Evaluacién de factores de riesgo:

Nomenclatura: Niveles de riesgo
Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
B NR LD D ED
=]
. . L = - Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino 5 B Trivial (T) (TO) MO
o]
) . R o Moderado
M: media D: dafiino i M Tolerable (TO) (MO)
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ED: extremadamente

A: alta dafino A Moderado (MO)
Factor de riesgo:
n o PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w @
x n
N° ,9 u PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
Oﬁ B M A |LD| D | ED TO|MO| | [IN
Ta
Manipulacion de
7 o Caidas manipulacién de objetos materiales de| X X
O laboratorio
z . S Mesa de analisis
9 zt) Choque contra objetos inméviles de muestras X X
L
S Al tocar el cable
'®) s N de energia
13 o} Contactos eléctricos indirectos desgastado  del X X
& equipo
o - . Exceso de
18 Proyeccion de particulas temperatura X X
8 8 Ingreso y salida
23 & 7 Contactos térmicos extremos de los materiales X X
7 L de laboratorio
O
Q
8% Manipulacion de
58 ﬂ = Movimientos Repetitivos materiales de| X X
= 8 laboratorio
x
T
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Observacion los
- materiales de
n .
62 o Alta responsabilidad laboratorios en el X X X
5 ?1:' equipo
® O Manipular
64 & O Minuciosidad de la tarea correctamente X X X
T 8 las temperaturas
O Funcionamiento
0 . . del equipo
73 o Trato con clientes y usuarios dirigido a  los X X
estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 40 Identificaciébn y Evaluaciéon de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo molino coloidal.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo \/Ogrlséﬁ
002
UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2 -4
Evaluacién de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
°
B: baja LD: ligeramente dafiino g B Trivial (T) TO(I_T_g;) 2 Mo(ﬁ/le(r)e)ldo
M: media D: dafiino 3 M Tolerable (TO) e EET
2 (MO)
A: alta EDi_extremadamente - A Moderado (MO)
afino
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Factor de riesgo:

NO

PELIGRO IDENTIFICADO

FACTORES
DE RIESGO

DESCRIPCION

PROBABILIDAD

Consecuencia

Nivel de riesgo

LD

ED

TO [ MO

13

21

Atrapamiento por o entre objetos

En la tolva de
carga

Caidas manipulacién de objetos

Manipulacion de
compuestos
quimicos soélidos

Choque contra objetos inmoéviles

Mesa de analisis
de muestras

Contactos eléctricos indirectos

RIESGO MECANICO

Al tocar el cable
de energia
desgastado  del
equipo

Manejo de herramientas cortopunzantes

Cizallamiento que
produce el
equipo

29

31

Ruido

-

Ensayo

homogeneizacion
de compuestos
guimicos sélidos

Vibraciones

RIESGO FISICO

Ensayo

homogeneizacion
de compuestos
guimicos sélidos
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0Q .
o9 Contacto directo
ﬂ = Exposicién a sustancias nocivas o toxicas |[con las
=D disoluciones
35 x o
O Manipulacion
Q manual de los
Manipulacién de cargas
% compuestos
53 = quimicos soélidos
o Generacion de
gg Calidad de aire interior
54 & polvo
) Manipulacion
Q L . manual de los
& Movimientos Repetitivos compuestos
58 o0 guimicos sélidos
. Proceso de
ﬂ Alta responsabilidad homogeneizacion
62 —
O g Manipular
8 o Minuciosidad de la tarea correctamente el
64 wwn equipo
o 8 Funcionamiento
%) . . del equipo
a Trato con clientes y usuarios dirigido a los
73 estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracion: El autor.
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Tabla 41 Identificacién y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo tableteadora.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
Version: 002

UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA

Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2-4

Evaluacion de factores de riesgo:

Nomenclatura: Niveles de riesgo
. ) Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
e . " L Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafino E M Tolerable (TO) LlzelarEnl
< MO
o]
o
A: alta EDN._extremadamente . A Moderado (MO)
dafiino

Factor de riesgo:
()Ne) PROBABILIDAD | Consecuencia Nivel de riesgo
w o
x ¢
N©° ,9 u PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
ok B M| A |LD| D |[ED|T]|TO|MO| I |IN
< W
(Ta)
8 = Manipulacién de
<< O . . . : compuestos
7 ﬂ 8 O Caidas manipulacién de objetos quimicos X X X
x = granulados
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13

Choque contra objetos inmoviles

Mesa de anélisis
de muestras

Contactos eléctricos indirectos

Al tocar el cable
de energia
desgastado del
equipo

29

RIESGO

FISICO

Ruido

Ensayo por
medio de la
compresion  de
compuestos
guimicos
granulados

35

RIESGO

QUIMICO

Exposicién a sustancias nocivas o toxicas

Contacto directo
con los
compuestos
guimicos
granulados

53

54

58

RIESGO ERGONOMICO

Manipulaciéon de cargas

Manipulacion
manual de los
compuestos
guimicos
granulados

Calidad de aire interior

Generacion de
polvo

Movimientos Repetitivos

Manipulacion
manual de los
compuestos
guimicos
granulados

62

64

RIESGO
PSICOSOCI

ALES

Alta responsabilidad

Proceso de
compresion

Minuciosidad de la tarea

Manipular
correctamente el

equipo
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65

73

El mismo

dirigido a los
estudiantes

Trabajo monétono procedimiento de X X
trabajo
Funcionamiento

Trato con clientes y usuarios del equipo X X

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracion: El autor.

Tabla 42 Identificaciébn y Evaluacion de los factores de riesgo del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales

operario/técnico del equipo tap density.

del puesto de trabajo

Factor de riesgo:

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
Versién: 002
Ficha de Evaluacién de Riesgos Pag.2 -4
Evaluacién de factores de riesgo:
Nomenclatura: Niveles de riesgo
Consecuencia
P: Probabilidad C: Consecuencia
NR LD D ED
. . N o Tolerable Moderado
B: baja LD: ligeramente dafiino § B Trivial (T) (TO) (MO)
M: media D: dafiino E M Tolerable (TO) MRS
© (MO)
o]
°
A: alta EDN._extremadamente - A Moderado (MO)
afino
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Nivel de riesgo

TO[MO]| | |IN

& e} PROBABILIDAD | Consecuencia
Q
xon
Ne° ,9 w PELIGRO IDENTIFICADO DESCRIPCION
ok B [M | A |[LD ED
e
Caidas manipulacién de objetos Manipulacion de X X
7 o muestras
LE) Choque contra objetos inmoviles Mesa de analisis X X
9 < de las muestras
8 Al tocar el cable
S s I de energia
o Contactos eléctricos indirectos desgastado  del X X
13 8 equipo
L Preparacion de
o Inmersién en liquidos o material los compuestos
particulado guimicos
20 granulados
00 Contacto directo
o O con los
& = Exposicién a sustancias nocivas o toxicas |compuestos X
= ) guimicos
35 O granulados
) Muestras de los
8 Manipulacién de cargas comp_uestos X X
= quimicos
53 % granulados
zZ Utilizacion de
8 Puesto de trabajo con Pantalla de PVD para
X Visualizacion de Datos (PVD) analizar las
56 L muestras
8 Preparacion de
& Movimientos Repetitivos IOS, compuestos X X
= guimicos
58 ad granulados
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& Observacion de
o js' Alta responsabilidad la muestra en el
62 8 8 equipo
w o Funcionamiento
o 8 Trato con clientes y usuarios gie;ligido zqu'lgg X X
73 2 estudiantes

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

134



Tabla 43 Medidas preventivas del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo operario/técnico del
equipo difractometro.

Unidad de Seguridad e USHT- F- 001-18
Higiene del Trabajo

Version: 002
UTPL Ficha de Evaluacion de

e W Riesgos

Pag.3-4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den]E|Jg:ado
controlado?
Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N° , o : . SI NO
identificado | riesgo preventiva
*Elaborar procedimientos de
Radiacion trabajo seguros y buenas
27 o Importante | practicas de trabajo X
Ionizante DA , :
Limitar el tiempo de trabajo
en el equipo
e .
63 Sobrecarga Moderado Ewta_lr_ _ la  monotonia vy X
mental repetitividad de la tarea
*Realizar tareas alternativas,
periodos de descanso cortos
MUcIoS continuos
64 Minuciosidad | \\ o 1o y X
de la tarea

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 44 Medidas preventivas del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo operario/técnico del
equipo estufa.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18

Higiene del Trabajo Version: 002

Ficha de Evaluacion de
Riesgos Pag.3-4
METODO INSHT

UNIVERSIDAD TECHICA PARTICULAR D€ LOJA

SEl  riesgo
Medidas preventivas ;ﬂgntlflcado
controlado?
o Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N . o . . SI NO
identificado | riesgo preventiva
*Se debe manipular el equipo
en base a informacién
Proyeccion ggﬁg;ﬂfe hada por el
18 de Moderado |, deb : i las lab X
articulas Se debe realizar las labores
P de mantenimiento y control
del equipo conforme lo indica
el fabricante.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 45 Medidas preventivas del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo columnas de destilacién.

Unidad de Seguridad e
Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de
Riesgos

METODO INSHT

Pag. 3 - 4

¢El riesgo
Medidas preventivas |den]E|Jg:ado
controlado?
Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N° , o . . SI NO
identificado riesgo preventiva
N .
Caidas de temas do.hgiene industral
5 personal al | Moderado deb 9 . X
mismo nivel que debe presentar su area
de trabajo
*Se debe manipular el
equipo en base a
informacién  proporcionada
por el fabricante. No se
18 Proyeguon Moderado debe exceder _ la X
de particulas temperatura establecida.
*Se debe realizar las
labores de mantenimiento y
control del equipo conforme
lo indica el fabricante
No tocar el equipo de
trabajo cuando esté en
Contactos funcionamiento debido a su
23 térmicos Moderado alta temperatura. X
extremos *Dotar de equipos de
proteccién individual
Exposicién a Capacitar al personal sobre
25 temperaturas | Moderado |las actividades que realizara| X
extremas y el tiempo de exposicién
*Manipular  correctamente
Exposicion a los productos a utilizar
33 gases y Moderado |segun el procedimiento de| x
vapores trabajo establecido por el
laboratorio
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*Ventilacion, extraccion
localizada mediante
campanas.

Desalojar rapidamente el
laboratorio e informar al

_ personal encargado
37 Explosiones | Importante X

No dejar que se introduzca
el material vertido en las

L, alcantarillas, otros reactivos,
Propagacion

39 de incendio Importante 9ases o etc. X
Informar al técnico de
seguridad y salud
ocupacional de la institucién
Se recomienda procurar una
correcta ventilacién
(apertura de puertas,

Calidad de utlllzgcmn de extrgcplon

54 aire interior | Moderado |localizada, etc.) en practicas | X
con productos de
laboratorio.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 46 Medidas preventivas del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo destilador.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18

Higiene del Trabajo

Version: 002
UTPL Ficha de Evaluacioén de

UNIVERSIOAD TECICA PARTICULAR 26 LOJA Rlesgos Pég 3 - 4
METODO INSHT

¢El riesgo
Medidas preventivas |den;|l]‘|ecado
controlado?
Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N° : P . . Si NO
identificado riesgo preventiva
Capacitar al personal en
Caidas de temas de higiene
5 personal al | Moderado [industrial que  debe| X
mismo nivel presentar su area de
trabajo
18 Proyeccion de | Moderado (*Se debe manipular el|] X

138




particulas

equipo en base a
informacion
proporcionada por el
fabricante. No se debe
exceder la temperatura
establecida.

*Se debe realizar las
labores de
mantenimiento y control
del equipo conforme lo
indica el fabricante

23

Contactos
térmicos
extremos

Moderado

No tocar el equipo de
trabajo cuando esté en
funcionamiento debido a
su alta temperatura

25

Exposicion a
temperaturas
extremas

Moderado

Capacitar al personal
sobre las actividades que
realizara y el tiempo de
exposicion

33

Exposicién a
gasesy
vapores

Moderado

*Manipular

correctamente los
productos a utilizar
segun el procedimiento
de trabajo establecido
por el laboratorio
*Ventilacion, extraccion
localizada mediante
campanas.

37

Explosiones

Importante

Desalojar rapidamente el
laboratorio e informar al
personal encargado

39

Propagacion
de incendio

Importante

No dejar que se
introduzca el material
vertido en las
alcantarillas, otros
reactivos, gases eftc.
*Informar al técnico de
seguridad y salud
ocupacional de la
institucion

54

Calidad de
aire interior

Moderado

Se recomienda procurar
una correcta ventilacion
(apertura de puertas,
utilizacion de extraccion

139




localizada, etc.) en
practicas con productos
de laboratorio.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 47 Medidas preventivas del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico del
equipo agitador de plato caliente.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
Higiene del Trabajo —
Version: 002
jgﬂ] TPL Ficha de Evaluacion de
\.J/ UNTVERSIOND TECNICA PARTKUIA D€ LOIA R|eSgOS Pég 3.4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den';|l]‘|:ado
controlado?
NP Riesgo Nivel de Descripcion medida g NO
identificado riesgo preventiva
*No tocar el equipo de
trabajo cuando esté en
Contactos funcionamiento debido a
23 tel’mICOS MOderadO Su alta temperatura X
extremos
*Manipular
o correctamente las
Exposicion a sustancias a utilizar
33 gasesy Moderado segun el procedimiento| X
vapores de trabajo establecido
por el laboratorio
*En caso de contacto
directo con la sustancia y
Exposicion a no tener ningun epi, lavar
sustancias derad inmediatamente la zona
35 nocivas o | Moderado | afectada con abundante| X
toxicas agua

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 48 Medidas preventivas del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico del

equipo chemisorb2027

Unidad de Seguridad e
Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002
Ficha de Evaluacion de
' Riesgos Pag. 3 - 4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den;|l]‘|ecado
controlado?
o Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N . o . . SI NO
identificado riesgo preventiva
Manejo de * Capacitar al personal
17 productos [ Importante | sobre el manejo correcto de X
inflamables los reactivos.
*Manipular correctamente
las sustancias a utilizar
Exposicion a segin el procedimiento de
33 gasesy | Moderado |trahajo establecido por el| X
vapores laboratorio
*En caso de contacto
Exposicion a directo con la sustancia y
sustancias no tener ningdn epp, lavar
35 nocivas o | Moderado |inmediatamente la  zona| X
toxicas afectada con abundante
agua
*Se recomienda etiquetar y
almacenar los reactivos
considerando posibles
incompatibilidades.
*No  manipular  ningln
envase que pueda contener
productos quimicos. En
Contacto con caso de que la propia
36 §ustfinC|as Moderado actlyldad 3 implique la X
causticas y/o manipulacion de productos
corrosivas quimicos, se  deberan
establecer métodos de
utilizacion segura de los
mismos (métodos de
trabajo, higiene, limpieza y
eliminacion) en los que
obviamente se reflejaran los
EPI'S que deban ser
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utilizados.

Se recomienda procurar

una correcta ventilacion

(apertura de puertas,

. utilizacion de extraccion

54 C?alu_jad (_JIe Moderado |localizada, etc.) en| X

aire interior A .

practicas con reactivos,

utilizacion de elementos de

proteccion personal
adecuados.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 49 Medidas preventivas del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico del
equipo estufa.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
: Higiene del Trabajo Versién: 002
@ UTPL Ficha de Evaluacion de
Y| me—— Riesgos Pag.3-4
METODO INSHT

¢El riesgo
identificado
fue
controlado?

Medidas preventivas

N© Riesgo Nivel de Descripcion medida Si NO
identificado riesgo preventiva
*Se debe manipular el
equipo en base a
informacion
proporcionada por el
Proyeccion fabricante.

18 de particulas Moderado *Se debe realizar las X
labores de
mantenimiento y control
del equipo conforme lo
indica el fabricante

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.
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Tabla 50 Medidas preventivas para el laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico
del equipo generacion catalitica.

UTPL

UNTVERSIDAD TECMICA PARTICULAR B LOJA

Unidad de Seguridad e
Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de
Riesgos

METODO INSHT

Pag. 3 - 4

Medidas preventivas

¢El riesgo
identificado
fue
controlado?

o Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N : o . . SI NO
identificado riesgo preventiva
Manejo de * Capacitar al personal
17 productos [Importante [ sobre el manejo correcto de X
inflamables los reactivos.
*Manipular  correctamente
las sustancias a utilizar
£ ici6n segun el procedimiento de
33 Xposicion a Moderad trabajo establecido por el X
gasersy 0derado | ;aporatorio
vapores *\/entilacion, extraccion
localizada mediante
campanas.
*En caso de contacto
directo con la sustancia y
Exposicién a no tener ningun epi, lavar
sustancias inmediatamente la zona
35 nocivas o Moderado afectada con abundante X
téxicas agua.
*Se recomienda etiquetar y
almacenar los reactivos
considerando posibles
incompatibilidades.
Contacto con . . Lo
. No  manipular  ningun
sustancias
36 S Importante [ envase que pueda contener X
causticas y/o -
. productos quimicos. En
corrosivas )
caso de que la propia
actividad implique la
manipulacion de productos
quimicos, se  deberan
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establecer métodos de
utilizacion segura de los
mismos (métodos de
trabajo, higiene, limpieza y
eliminacion) en los que
obviamente se reflejaran los
EP’'S que deban ser
utilizados.

*Utilizado el material
proceder a su respectivo
almacenamiento.

37

Explosiones

Importante

*Desalojar rapidamente el
laboratorio e informar al
personal encargado

39

Propagacion
de incendio

Importante

*No dejar que se introduzca
el material vertido en las
alcantatrillas, otros
reactivos, gases etc.
*Informar al técnico de
seguridad y salud
ocupacional de la institucion

54

Calidad de
aire interior

Moderado

Se recomienda procurar
una correcta ventilaciéon
(apertura de puertas,
utilizacion de extraccion
localizada, etc.) en
practicas con reactivos,
utilizacion de elementos de
proteccion personal
adecuados.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.
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Tabla 51 Medidas preventivas del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo operario/técnico del

equipo mufla.

UNTVERSIDAD TECMICA PARTICULAR B LOJA

Unidad de Seguridad e Higiene del

Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de Riesgos

METODO INSHT

Pag. 3 - 4

Medidas preventivas

¢El riesgo
identificado
fue

controlado
?

NO

Riesgo identificado

Nivel de
riesgo

Descripcién
medida
preventiva

Si NO

18

Proyeccion de particulas

Moderad
o]

*Se debe
manipular el
equipo en
base a
informacion
proporcionada
por el
fabricante.

*Se debe
realizar las
labores de
mantenimiento
y control del
equipo
conforme lo
indica el
fabricante

23

Contactos térmicos
extremos

Moderad

*No tocar el
equipo de
trabajo cuando
esté en
funcionamient
0 debido a su
alta
temperatura.

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

145




Tabla 52 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/tecnico del equipo agitador de plato caliente.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
Higiene del Trabajo —
Version: 002
L Ficha de Evaluacion de
NS0 TOCAPTLARG2 04 Riesgos Pag. 3- 4
METODO INSHT
¢ El riesgo
Medidas preventivas |den]E|Jg:ado
controlado?
Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N° . o : . Si NO
identificado riesgo preventiva
*No tocar el equipo de
trabajo cuando esté en
Contactos funcionamiento debido a
23 térmicos Moderado su alta temperatura X
extremos
*Manipular
correctamente las
Exposicién a sustancias a utilizar
segun el procedimiento
33 gasesy Moderado de trabajo establecido X
vapores por el laboratorio
*En caso de contacto
directo con la sustancia y
Exposicion a no tener ningdn epp,
sustancias lavar inmediatamente la
35 nocivas o Moderado zona afectada con| X
téxicas abundante agua

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 53 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo medidor de pH.

USHT- F-
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo 001-18
UTPL Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
UNIVERSIOAD TECHICA PARTICULAR DE LOJA
P4g.3-4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas Iden]EIJIecado

controlado?

NO Riesgo Nivel de | Descripcion medida g NO
identificado riesgo preventiva
*En caso de contacto
Exposicion a directo con Ia_l sustancia
sustancias y no tener ningan epp,
35 nocivas o | Mederado (javar inmediatamente la| X
téxicas zona afectada con
abundante agua

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 54 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo estufa.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
Higiene del Trabajo Versién: 002
Ficha de Evaluacion de
Riesgos Pag.3-4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den¥|l]‘|é:ado

controlado?

Riesgo Nivel de Descripcion medida .
N° . o . , SI NO
identificado riesgo preventiva
*Se debe manipular el
equipo en base a
informacién
- proporcionada por el
18 dzrogft?&'ﬁgs Moderado |fabricante. X
P *Se debe realizar las
labores de
mantenimiento y control
del equipo conforme lo
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indica el fabricante

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 55 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo molino coloidal.

Unidad de Seguridad e Higiene del USHT- F-001-18
| Trabajo —
@ Version: 002
|| Ficha de Evaluacion de Riesgos
. Pag.3-4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den;:]‘|ecado
controlado?
Nivel de Descripcién )
N° Riesgo identificado riesqo medida Si NO
9 preventiva
*Instruir
adecuadamente
al personal para
_ _ la utilizacion del
21 Manejo de herramientas Importante | €duipo. X
cortopunzantes
*En caso de
contacto directo
con la sustancia
y no tener
ningun epp, lavar
Exposicién a sustancias inmediatamente
35 nocivas o téxicas Moderado la zona afectada X
con abundante
agua

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.
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Tabla 56 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo estufa.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
Higiene del Trabajo Version: 002
A A8 NI Ficha de Evaluacion de
Riesgos Pag. 3 - 4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas lden';:]‘;cado

controlado?

Riesgo Nivel de Descripcion medida ‘

N° . o : , SI NO

identificado riesgo preventiva
*Se debe manipular el
equipo en base a
informacién
proporcionada por el
Proyeccion fabricante.

18 de particulas Moderado *Se debe realizar las X
labores de
mantenimiento y control
del equipo conforme lo
indica el fabricante

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 57 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo molino coloidal.

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
. Pag.3-4
METODO INSHT J
¢El riesgo
identificad
Medidas preventivas o fue
controlado
?
Nivel de Descripcion )
N° Riesgo identificado riesao medida SI | NO
9 preventiva
21 Manejo de herramientas Important | *Instruir X
cortopunzantes e adecuadamen
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te al personal

para la
utilizacion del
equipo.

*En caso de
contacto

directo con la
sustancia y

no tener
35 Exposicion a sustancias nocivas o | Moderad [ningin  epp, X
téxicas o] lavar

inmediatamen
te la zona
afectada con
abundante
agua

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 58 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo tableteadora.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18
Higiene del Trabajo —
Version: 002
Ficha de Evaluacioén de
TS NG AU Lol Riesgos Pag. 3 - 4
METODO INSHT
¢El riesgo
Medidas preventivas |den]E|Jg:ado
controlado?
N© Riesgo Nivel de Descripcion medida Si NO
identificado riesgo preventiva
*En caso de contacto
directo con la sustancia y
no tener ningdn epp,
lavar inmediatamente la
o zona  afectada  con
Exp05|c!on a abundante agua
35 sus‘Fanuas Moderado X
nocivas 0
toxicas
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Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 59 Medidas preventivas del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos Naturales del
puesto de trabajo operario/técnico del equipo tap density.

Unidad de Seguridad e USHT- F-001-18

Higiene del Trabajo

Version: 002
j‘g I UTPL Ficha de Evaluacion de
\V IVERSIOMS TECWICA PARTYCULAR B8 LOJA R|eSgOS Pég 3-4

METODO INSHT

¢El riesgo
Medidas preventivas |den;|l]‘|ecado
controlado?
N© Riesgo Nivel de Descripcion medida g NO
identificado riesgo preventiva
*En caso de contacto
directo con la sustancia y
o no tener ningun epp,
Exposicion a lavar inmediatamente la
35 sustancias |\, oo do | zona afectada con X
nocivas o abundante agua.
toxicas

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 60 Elementos de proteccién individual para el laboratorio de Fisica del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo difractometro.

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
T Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 - 4
METODO INSHT
Elementos de proteccidn individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcién Pictograma
personal
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Norma  Técnica:
ninguna en
especifica.
1 Ropa de Mandil | Mandi para
trabajo . P
identificacion  en
practicas de
laboratorio
Norma  Técnica:
NTE INEN-EN421
., Guantes para
Proteccion de g
6 extremidades | Guantes prof[ec_c:lon contra f“l
superiores _rad_laC|ones “
ionizantes y
contaminacion
radiactiva
El equipo
dosimetro servira
Otros al operario para
9 elementos de | Dosimetro [avisar sobre el
proteccion nivel de radiacion )
al que esta
expuesto.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
. M.Sc. Luis Sebastian
Carlos David Mora Zaruma Espinosa Roman

Estudiante de Ingenieria

Industrial Técnico de Seguridad

e Higiene del Trabajo
UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 61 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Fisica del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo estufa

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
T Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccidn individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma
1 Ropa_ de Mandil T_ecnlca:
trabajo ninguna en
especifica.
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Mandil para
identificacion
en préacticas de
laboratorio.

Norma
Técnica: UNE-
EN166:2002.
Proteccion
individual de
los ojos contra
la proyeccion

Proteccion de particulas.

3 de caray Gafas, mascara Mascarg, de
. ’ proteccion para
0jos -

proteccion
contra
particulas para
el uso de
herramientas
de gran
dispersion de
particulas.
Norma
Técnica: NTE-
INEN 876
Guantes de
cuero para uso
Proteccion industrial.

6 de _ Guantes Elemen.tp de
extremidades proteccion
superiores personal

destinado a
proteger las
manos en la
operacion  del
equipo.

Elabora: Aprueba Fecha: Firma:

Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis

Estudiante de Ingenieria [ Sebastian

Industrial Espinosa

Roméan Técnico
de Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.
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Tabla 62 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de
trabajo operario/técnico del equipo columnas de destilacion.

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

UTPL Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma Técnica: i
ninguna en @ ‘
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil  para
trabajo : e
identificacion en
practicas de
laboratorio.
Norma Técnica:
UNE-
EN166:2002.
Proteccion
individual de los
0jos contra la
proyeccion  de
particulas.
- Mascara de
Proteccion Gafas proteccion para
3 de caray ’ i
ojos mascara proteccion
contra
particulas para
el uso de
herramientas de
gran dispersién
de particulas y
para la
exposicion  de
vapores
Norma Técnica:
NTE-INEN @
2423:2013 ) B
Proteccién primera
5 de vias Mascarilla revision.
respiratorias Seguridad.
Equipos de
proteccion

respiratoria para
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gases y
vapores.
Mascarilla con
filtro
Norma Técnica:
NTE-INEN 876 Wml
Guantes de
cuero para uso
Proteccién industrial.
de Elemen_tp de
6 . Guantes proteccion
extren_ﬂdades personal
superiores destinado a
proteger las
manos en la
operacion  del
equipo.
Normativa
Técnica: UNE-
Proteccién EN 13832-
de las 2:2007
! extremidades Calzado Calzado
inferiores protector frente
a productos
guimicos.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma | M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria | Sebastian Espinosa
Industrial Roméan Técnico de

UTPL

Seguridad
Higiene del Trabajo

e

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.
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Tabla 63 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Operaciones Unitarias del puesto de
trabajo operario/técnico del equipo destilador

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

( UTPL Version: 002
VAR | o
= Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag.4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcién Pictograma
personal
Norma  Técnica:
ninguna en @ .
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil para
trabajo : e
identificacion  en
practicas de
laboratorio.
Norma  Técnica:
UNE-EN166:2002.
Proteccion
individual de los
ojos contra la
proyeccion de
particulas.
Proteccion Mascara de
3 de caray ﬁgfsisa;ra proteccibn  para
0jos proteccion contra
particulas para el
uso de
herramientas de
gran dispersion de
particulas y para
la exposicién de
vapores.
Norma  Técnica:
NTE-INEN @
2423:2013 B
primera revision.
Proteccion Seguridad.
5 de vias Mascarilla | Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria  para

gases y vapores.
Mascarilla con
filtro
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Norma  Técnica:
NTE-INEN 876 ml
Guantes de cuero W
para uso
- industrial.
Proteccion Elemento de
6 de , Guantes proteccién
extremidades personal
superiores destinado a
proteger las
manos en la
operacion del
equipo.
Normativa
Proteccién Técnica: UNE-EN @
de las 13832-2:2007
! extremidades Calzado Calzado protector
inferiores frente a productos
guimicos.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma | M.Sc. Luis Sebastian
Estudiante de Ingenieria Espinosa Roman

Industrial

Técnico de Seguridad
e Higiene del Trabajo
UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 64 Elementos de proteccién individual del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo agitador de plato caliente

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

UTPL Version: 002
T Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag.4-4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma Técnica:
ninguna en
Ropa de . especifica.
1 trabajo Mandil Mandil para
identificacion en
practicas de
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laboratorio.
Norma Técnica: —
UNE- @
EN166:2002. :
Proteccion
individual de los
ojos contra la
proyeccion  de
Proteccion de | Gafas, particulas.
3 caray 0jos mascara Mascarg, de
proteccion para
proteccion
contra
particulas para
el uso de
herramientas de
gran dispersion
de particulas.
Norma Técnica:
NTE-INEN @
2423:2013 B
primera
revision.
Proteccion de Seguridad.
5 vias Mascarilla Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria para
gases y
vapores.
Mascarilla con
filtro
Norma Técnica:
NTE-INEN 876
Guantes de
cuero para uso
industrial.
Proteccion de Elemento de
6 extremidades | Guantes proteccion
superiores personal
destinado a
proteger las
manos en la
operacion  del
equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma | M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria | Sebastian Espinosa
Industrial Roman Técnico de

Seguridad

e

Higiene del Trabajo
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UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.

Tabla 65 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo chemisorb2027

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
T Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccién individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcién Pictograma
personal
Norma  Técnica: "%
ninguna en m
especifica.
1 ,I[:\;gbp:.éie Mandil Mandil para
) identificacion ~ en
practicas de
laboratorio.
Norma  Técnica:
NTE-INEN ’Q @
2423:2013 primera 18]
revision.
Proteccion de Seguridad.
5 vias Mascarilla [ Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria  para
gases y vapores.
Mascarilla con
filtro
Norma  Técnica:
NTE-INEN 876
Guantes de cuero
para uso industrial.
Proteccion de Elemento de
6 extremidades | Guantes proteccion
superiores personal destinado
a proteger las
manos en la
operacion del
equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
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Carlos David Mora Zaruma

Estudiante de

Industrial

Ingenieria

M.Sc. Luis Sebastian
Espinosa
Técnico
Seguridad e Higiene
del Trabajo UTPL

Roman

de

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 66 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo estufa

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
— Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccidn individual requeridos:
Ne Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma  Técnica: 9
ninguna en @
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil para ‘
trabajo . e
identificacion  en
practicas de
laboratorio.
Norma  Técnica: =\
UNE-EN166:2002. @
Proteccion :
individual de los
ojos contra la
proyeccion de
Proteccién de | Gafas, particulas.
3 . Mascara de
caray 0jos mascara .
proteccion para
protecciéon contra
particulas para el
uso de
herramientas  de

gran dispersion de
particulas.
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Proteccion de Elemento de
6 extremidades | Guantes proteccion
superiores personal destinado

Norma Técnica:
NTE-INEN 876
Guantes de cuero
para uso industrial.

a proteger las
manos en la

operaciéon del

equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma [M.Sc. Luis Sebastian
Estudiante de Ingenieria | Espinosa Roméan

Industrial

Técnico de Seguridad e
Higiene del Trabajo
UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 67 Elementos de proteccién individual del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo generacién catalitica.

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F-001-18

Version: 002

UTPL

UNIVEREOAD TECMICA PABTICULAR DE LD

Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag.4-4

METODO INSHT

Elementos de proteccion individual requeridos:

Proteccion
personal

Tipo Descripcién Pictograma

1 Ropa de trabajo

Norma Técnica: ninguna
en especifica.
Mandil Mandil para
identificacion en
practicas de laboratorio.

Proteccion de cara
y ojos

Norma Técnica: UNE-
EN166:2002.

Proteccion individual de
Gafas, |los ojos contra la
mascara | proyeccion de particulas.
Mascara de proteccion
para proteccién contra
particulas de dispersion
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Norma Técnica: NTE-
INEN 2423:2013 primera @
Proteccion de vias . reWS'é.n' . =
5 respiratorias Mascarilla Segurld_z:}d. Equ_os o!e
proteccion  respiratoria
para gases Yy vapores.
Mascarilla con filtro
Norma Técnica: NTE-
INEN 876
Proteccién de Guantes de cuero para
. uso industrial.
6 extremidades Guantes e
. Elemento de proteccion
superiores personal destinado a
proteger las manos en la
operacion del equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria|Sebastian
Industrial Espinosa Roman
Técnico de
Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 68 Elementos de proteccién individual del laboratorio de Materiales del puesto de trabajo
operario/técnico del equipo mufla

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcién Pictograma
personal
Norma  Técnica:
ninguna en
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil para
trabajo . e
identificacion  en
practicas de
laboratorio.
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Norma  Técnica:
UNE-EN166:2002.
Proteccién

individual de los
ojos contra la

proyeccion de
. particulas.
3 Proteccn_o n de Gafas, mascara |Mascara de
caray 0jos L
proteccion  para
proteccion contra
particulas para el
uso de
herramientas de
gran dispersion de
particulas.
Norma  Técnica:
NTE-INEN 876
Guantes de cuero
para uso
industrial.
Proteccion de Elemento de
6 extremidades |Guantes proteccion
superiores personal
destinado a
proteger las
manos en la
operacion del
equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria [ Sebastian
Industrial Espinosa Roman
Técnico de
Seguridad e
Higiene del

Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

163




Tabla 69 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo agitador de plato caliente

UTPL

\l 7 UNTVEREAD THCHCA AT D LOJ
L

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de Riesgos

METODO INSHT

Pag. 4 - 4

Elementos de proteccion individual requeridos:

NO

Proteccién
personal

Tipo

Descripcién

Pictograma

Ropa de
trabajo

Mandil

Norma Técnica:
ninguna en especifica.
Mandil para
identificacion en
practicas de
laboratorio.

® 0

Proteccion
de caray
ojos

Gafas, mascara

Norma Técnica: UNE-
EN166:2002.
Proteccion  individual
de los ojos contra la
proyeccion de
particulas.

Mascara de proteccion
para proteccién contra
particulas para el uso
de herramientas de
gran dispersion de
particulas.

© @

Proteccion
de vias
respiratorias

Mascarilla

Norma Técnica: NTE-
INEN 2423:2013
primera revision.
Seguridad. Equipos de
proteccién respiratoria
para gases y vapores.
Mascarilla con filtro

O G

Proteccion
de
extremidade
S superiores

Guantes

Norma Técnica: NTE-
INEN 876
Guantes de cuero para
uso industrial.
Elemento de
proteccion personal
destinado a proteger
las manos en la
operacion del equipo.

%

Elabora:

Aprueba

Fecha:

Firma:
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Carlos David Mora Zaruma

Estudiante de
Industrial

M.Sc. Luis
Ingenieria | Sebastian
Espinosa Roman
Técnico de
Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.

Tabla 70 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo medidor de pH.

UTPL

UNIVEREOAD TECMICA PABTICULAR DE LD

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

Version: 002

Ficha de Evaluacion de Riesgos

METODO INSHT

Pag. 4 - 4

Elementos de proteccion individual requeridos:

NO

Proteccion
personal

Tipo

Descripcién

Pictograma

Ropa de
trabajo

Mandil

Norma
Técnica:
ninguna en
especifica.
Mandil para
identificacion
en practicas
de
laboratorio.

® 0

Proteccion de
vias
respiratorias

Mascarilla

Norma
Técnica:
NTE-INEN
2423:2013
primera
revision.
Seguridad.
Equipos
proteccion
respiratoria
para gases y
vapores.
Mascarilla
con filtro

de

O &
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Norma

Técnica:
Proteccion de ninguna -en
; especifica.
6 extrer_nldades Guantes Guantes de
superiores o
nitrilo  para
manipular
muestras.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria Industrial | Sebastian
Espinosa Romén
Técnico de
Seguridad e
Higiene del

Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracién: El autor.

Tabla 71 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo estufa.

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo

USHT- F- 001-18

UTPL Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag. 4 - 4
METODO INSHT
Elementos de proteccién individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma Técnica: ™N
ninguna en @ ’
especifica. ‘
1 Ropa_ de Mandil Mandil para \
trabajo ) e
identificacion en
practicas de
laboratorio.
Norma Técnica: =\
UNE- @ '
EN166:2002. :
Proteccion
3 Proteccion de | Gafas, individual de los
caray 0jos mascara ojos contra la
proyeccion  de
particulas.
Mascara de
proteccion para
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proteccion contra
particulas para el
uso de
herramientas de
gran dispersion
de particulas.

Norma Técnica:
NTE-INEN 876

Guantes de
cuero para uso
industrial.
Proteccion de Elemento de
6 extremidades | Guantes proteccion Wml
superiores personal
destinado a
proteger las

manos en la
operacion del

equipo.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma | M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria|Sebastian Espinosa
Industrial Roman Técnico de

Seguridad e Higiene
del Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 72 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo molino coloidal.

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
Versién: 002
Ficha de I?valuamon de Riesgos Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccidn individual requeridos:
Ne Proteccion Tipo Descripcion Pictograma
personal
Norma Técnica:
ninguna en
especifica.
1 Ropa_ de Mandil Mandil para
trabajo . e
identificaciéon en
practicas de
laboratorio.
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Norma Técnica:
NTE-INEN @
2423:2013 B
primera revision.
Proteccion Seguridad.
5 de vias Mascarilla Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria para
gases y vapores.
Mascarilla  con
filtro
Norma Técnica:
ninguna en
especifica.
Guantes de
nitrilo para
., manipular
) (I;’;otecuon - mueStraS+, | &3
, uantes orma Técnica:
:ﬁggﬂ;‘?j‘:es NTE-INEN 876.
Guantes de
cuero para uso
industrial. El cual
es utilizado para
el mantenimiento
del equipo
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria [ Sebastian
Industrial Espinosa

Roméan Técnico
de Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracién: El autor.

Tabla 73 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y productos
Naturales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo estufa.

USHT- F- 001-18

Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
Versién: 002

UTPL

UNIVEREOAD TECMICA PABTICULAR DE LD

Ficha de Evaluacion de Riesgos
Pag.4-4

METODO INSHT

Elementos de proteccién individual requeridos:

168




NO

Proteccién
personal

Tipo

Descripcion

Pictograma

Ropa de
trabajo

Mandil

Norma
Técnica:
ninguna en
especifica.
Mandil para
identificacion
en practicas
de
laboratorio.

Proteccion
de caray
ojos

Gafas, mascara

Norma
Técnica:
UNE-
EN166:2002.
Proteccién
individual de
los 0jos
contra la
proyeccion
de
particulas.
Mascara de
protecciéon
para
protecciéon
contra
particulas
para el uso
de
herramientas
de gran
dispersién
de
particulas.

Proteccion
de
extremidades
superiores

Guantes

Norma
Técnica:
NTE-INEN
876
Guantes de
cuero para
uso
industrial.
Elemento de
proteccion
personal
destinado a
proteger las
manos en la
operacion
del equipo.

Elabora:

Aprueba

Fecha:

Firma:
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Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis

Estudiante de Ingenieria | Sebastian

Industrial Espinosa Roman
Técnico de
Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 74 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo molino coloidal

_ ] o ] USHT- F—001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
Version: 002
Ficha de I?valuauon de Riesgos Pég. 4- 4
METODO INSHT
Elementos de proteccidn individual requeridos:
Ne Proteccio Tipo Descripcion Pictograma
n personal
Norma  Técnica:
ninguna en
especifica.
1 Ropade | p1oni Mandil para
trabajo . P
identificacion  en
practicas de
laboratorio. _
Norma  Técnica:
NTE-INEN
2423:2013 =
L, primera revision.
Proteccion .
de vi Seguridad.
e vias . )
5 : . | Mascarilla Equipos de
respiratoria >
S proteccion
respiratoria  para
gases y vapores.
Mascarilla con
filtro
Norma  Técnica:
ninguna en Wm]
especifica.
Proteccién Guantes de nitrilo
de para manipular
6 extremidad | Guantes muestras.
es Norma  Técnica:
superiores NTE-INEN  876.
Guantes de cuero
para uso
industrial. El cual
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es utilizado para el
mantenimiento del
equipo
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma M.Sc. Luis
Estudiante de Ingenieria [ Sebastian
Industrial Espinosa

Roman Técnico
de Seguridad e
Higiene del
Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)
Elaboracion: El autor.

Tabla 75 Elementos de proteccion individual de laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y productos
Naturales del puesto de trabajo operario/técnico del equipo Tableteadora.

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
Ficha de Evaluacion de Riesgos
, Pag.4-4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
Proteccion . S .
(0]
N personal Tipo Descripcion Pictograma
Norma  Técnica: n
ninguna en @
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil para
trabajo : P
identificacion  en
practicas de
laboratorio.
Norma  Técnica:
NTE-INEN @ @
2423:2013 primera 18]
revision.
Proteccion de Seguridad.
5 vias Mascarilla | Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria  para
gases Yy vapores.
Mascarilla con
filtro.
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Norma Técnica:
Proteccién de glsnpgeuc?ﬁca en
6 extrer_nldades Guantes Guantes de nitrilo @
superiores .
para manipular
muestras.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma |M.Sc. Luis Sebastian

Estudiante de
Industrial

Ingenieria

Espinosa Roméan Técnico
de Seguridad e Higiene
del Trabajo UTPL

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.

Tabla 76 Elementos de proteccion individual del laboratorio de Tecnologia Farmacéutica y Productos
Naturales del puesto de trabajo operario/tecnico del equipo tap density

USHT- F- 001-18
Unidad de Seguridad e Higiene del Trabajo
UTPL Version: 002
T Ficha de Evaluaciéon de Riesgos
Pag. 4 -4
METODO INSHT
Elementos de proteccion individual requeridos:
N° Proteccion Tipo Descripcién Pictograma
personal
Norma  Técnica: ™
ninguna en @
especifica.
1 Ropa de Mandil Mandil para
trabajo . e .
identificacion  en
practicas de
laboratorio.
Norma  Técnica: =
NTE-INEN !
2423:2013 primera 8]
revision.
Proteccion de Seguridad.
5 vias Mascarilla | Equipos de
respiratorias proteccion
respiratoria  para

gases y vapores.
Mascarilla con
filtro.
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Norma Técnica:

L, ninguna en ml
Proteccion de especifica
6 extrer_nldades Guantes Guantes de nitrilo
superiores .
para manipular
muestras.
Elabora: Aprueba Fecha: Firma:
Carlos David Mora Zaruma [M.Sc. Luis Sebastian
Estudiante de Ingenieria | Espinosa Roman

Industrial

UTPL

Técnico de Seguridad
e Higiene del Trabajo

Fuente: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

Elaboracioén: El autor.
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